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EU-Konformitatserklarung / EU Declaration of Conformity

de: EU-Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger
Verantwortung, dass dieses Produkt mit allen relevanten
Anforderungen folgender EU-Richtlinien Gbereinstimmt,
und folgende Normen oder normative Dokumente
zugrunde gelegt wurden:

en: EU Declaration of Conformity. We declare under sole
responsibility that this product complies with all the
relevant requirments in the following EU Directives, and
following standards or normative documents were applied:

fr: Déclaration de conformité de L'UE. Nous déclarons, sous
notre seule responsabilité, que ce produit satisfait a toutes
les exigences pertinentes des directives UE suivantes et
repose sur les normes ou documents normatifs suivants:

es: Declaracion UE de conformidad. Declaramos bajo
nuestra responsabilidad que este producto cumple todos
los requisitos relevantes de las siguientes directivas de la
UE y que se han tomado como base las siguientes normas
o documentos normativos:

bg: EC peknapauus 3a cborBeTcTBUE. He 3asBaBaMe Ha
cobcTBeHa OTFOBOPHOCT, Ye HACTOALLMAT NPOLYKT
CbOTBETCTBA Ha BCUYKM pefieBaHTHU U3MCKBAHMWS Ha
cnepHute [upektueu Ha EC n cnegHuTe cTaHpaptv v
HOPMaTUBHW LOKYMEHTU Ca B3eTW Mo BHUMaHUE:

cs: Prohlaseni o shodé EU. Prohlasujeme s veskerou
odpovédnosti, Ze tento vyrobek spliuje vSechny prislusné
pozadavky nasledujicich smérnic EU a Ze byly pouzity
nasledujici normy nebo normativni dokumenty:

da: EU-overensstemmelseserklaering. Vi erklaerer med
eneansvar, at dette produkt er i overensstemmelse med
alle relevante krav i fglgende EU-direktiver, og at falgende
standarder eller normative dokumenter danner grundlag
for det:

el: AnAwon cuppopewong EE. AnAdwvoupe pe anokAELOTIKNA
pag euBuvn, &1L AuT6 TO NPOLOV CUPHOPPWVETAL E OAEG TLG
OXETLKEG anatTnoeLg Twv akoAouBwyv odnylwv Tng EE kat 61t
€xouv xpnotgonotnBei Ta akdAouBa NpoTUNA N KAVOVLOTLKA
gyypaga:

et: EL-vastavusdeklaratsioon. Kinnitame
ainuvastutajatena, et kdesolev toode vastab jargmiste
Euroopa Liidu direk- tiivide nouetele ning on kooskalas
jargmiste standardite ja normatiivsete dokumentidega:

fi: EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus. Vakuutamme
yksinomaisella vastuulla, etta tama tuote tayttaa
seuraavien EU-direktiivien kaikki olennaiset vaatimukset
ja se on seuraavien standardien tai standardiasiakirjojen
mukainen:

hr: EU izjava o sukladnosti. Izjavljujemo pod vlastitom
odgovornoscu da je ovaj proizvod u skladu sa svim vaznim
zahtjevi- ma sljedecih Direktiva EU i da se polazilo od
sljedeéih normi ili normativnih dokumenata:

hu: EU megfeleldségi nyilatkozat. Kizarélagos
felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék az
alabbi EU-iranyelvek minden vonatkozd kovetelményének
megfelel az aldbbi szabvanyok vagy normativ
dokumentumok alapul vételével:
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it: Dichiarazione di conformita UE. Dichiariamo sotto nostra
unica responsabilita che il presente prodotto sia conforme
a tutti i requisiti di rilevanza definiti dalle seguenti Direttive
UE e che siano stati applicati le sequenti norme o i
seguenti documenti normativi:

lt: ES atitikties deklaracija. Prisiimdami visa atsakomybe
pareiSkiame, kad Sis gaminys tenkina visus svarbius toliau
nurodytu ES direktyvu reikalavimus, ir kad jj projektuojant,
buvo panaudotos toliau nurodytos normos arba
normatyviniai dokumentai:

lv: ES atbilstibas deklaracija. Més ar pilnu atbildibu
pazinojam, ka Sis izstradajums atbilst visam svarigakajam
sadu EK direktivu prastbdm un ir izgatavots atbilsdtosi
sadiem standartiem vai normativajiem dokumentiem:

nb: EU-samsvarserklaring. Vi erkleerer under eneansvar
at dette produktet oppfyller alle relevante krav i fglgende
EU-di- rektiver og at falgende standarder eller normative
dokumenter er blitt lagt til grunn:

nl: EU-conformiteitsverklaring. Wij verklaren en stellen
ons ervoor verantwoordelijk dat dit product volledig
voldoet aan alle volgende EU-richtlijnen en volgende
normen of normatieve documenten daaraan ten grondslag
gelegd werden:

pl: Deklaracja zgodnosci UE. Niniejszym oéwiadczamy
nawtasna odpowiedzialnos$é, ze produkt ten spetnia
wszystkie obowiazujace wymogi nastepujacych dyrektyw
UE, norm lub dokumentdw normatywnych.

pt: Declaracao de conformidade UE. Sob nossa inteira
responsabilidade, declaramos que este produto esta de
acordo com todas as exigéncias relevantes das seguintes
diretivas UE, tendo sido tomadas por base as seguintes
normas ou documentos normativos:

ro: Declaratie de conformitate UE. Declaram pe proprie
raspundere ca acest produs este conform cu toate
cerintele relevante din urmatoarele directive UE si ca se
bazeaza pe urmatoarele norme sau documente normative:

ru: [leknapauus o cootBetcTBum EC. Mol co Bcel
OTBETCTBEHHOCTbIO 3adABIdeM, YTO AaHHAadA npoaykKuna
COOTBETCTBYET BCEM NMPUMEHUMbIM TpeboBaHNAM
cnepytowmx OupekTus EC, cTaHfapToB M HOPMATUBHbIX
OOKYMEHTOB:

sk: EU vyhlasenie o zhode. Zodpovedne vyhlasujeme, Ze
tentoprodukt suhlasi so vSetkymi relevantnymi
poziadavkami nasledujtcich smernic EU a vychadza z
nasledujlcich noriem alebo normativnych dokumentov:

sl: EU izjava o skladnosti. S polno odgovornostjo izjavljamo,
da je ta proizvod skladen z vsemi veljavnimi zahtevami
naslednjih direktiv EU in da izpolnjuje zahteve naslednjih
standardov ali normativnih dokumentov:

sv: EU-férsdkran om dverensstimmelse. Vi forklarar pa
eget ansvar att denna produkt uppfyller alla relevanta krav
enligt féljande EU-direktiv och baseras pa féljande normer
eller normgivande dokument:
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. . . Seriennummer / Serial number *
Kapp -Zugsage / Sliding compound miter saw T-Nr

KS 60 E 10006965, 200113

C € 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC:2015 + A11:2022

EN IEC 62841-3-9:2020 + A11:2020,

EN 55014-1:2017 + A11:2020,

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008 + AC:1997,
EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013,

EN IEC 63000:2018

U K We as the manufacturer declare under our sole responsibility that the product(s) fulfill(s) all the relevant provisions of
cCA the following UK Regulations and are manufactured in accordance with the following designated standards:

S.1.2008/1597  Supply of Machinery [Safety] Regulations 2008
S.1.2016/1091 Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

S.1.2021/422 Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012

BS EN 62841-1:2015 + A11:2022,

BS EN IEC 62841-3-9:2020 + A11:2020,

BS EN IEC 55014-1:2021,

BS EN IEC 55014-2:2021,

BS EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021,

BS EN 61000-3-3:2013 + A1:2019 + A2:2021
BS EN IEC 63000:2018

Unterzeichnet fir und im Namen von/ Signed on behalf of and in name of:
Festool GmbH

Wertstr. 20, 73240 Wendlingen, GERMANY

Wendlingen, 2024-04-19

& /b& CV A/M

Markus Stark Tim Weber
Leiter Forschung & Entwicklung Produkte Leiter Produktkonformitat
Head of Research & Development Products Head of Product Compliance

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 - 49999999
in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 - 49999999 709635_C 2/2
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1 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyel-
meztetés

Figyelmeztetés az dramiités veszélyére

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi el6irdsokat.

Viseljen flilvédét!

Viseljen védGkeszty(it a szerszamcse-
rénél!

Viseljen légzémaszkot!

Viseljen védbészemiiveget!

Ne tekintsen kozvetlenil a fényforras-
ba!

A flrész és a flirészlap forgasi iranya

Veszélyes teriilet! Ne nydljon be kéz-
zel!

Vagasveszélyt okozo6 szabadon allo fd-
részlap

Az ujjak és kezek becsipddésének ve-
szélye!

Vigyazat! Forro felilet!

Hulzza ki a halozati csatlakozot

GG @ POOOOIDD

[I. védelmi osztaly

C€ CE megfeleldségijelslés

ﬁ Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

@ Megjegyzések, otletek

2 Biztonsagi eloirasok

2.1 Elektromos kéziszerszamokra
vonatkozo altalanos biztonsagi
tudnivalok

VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos

szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsa-
gi tudnivalot, utasitast, abrat és miiszaki ada-
tot. A biztonsagi el6irasok és utasitasok betar-
tasanak elmulasztasa aramutéshez, tlizhoz és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatosag érdeké-
ben.

A biztonsagi eldirasoknal hasznalt ,.elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos haldzatrol tzemeld (elektromos ka-
bellel ellatott) és az akkumulatorrdl izeme-

16 (elektromos kabel nélkili) elektromos kézi-
szerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva
a munkateriiletét. A rendetlenség vagy a
nem megfeleléen megvilagitott munkate-
rilet balesethez vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kdrnyezetben, illetve ahol gyulékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalha-
to. Az elektromos kéziszerszamok haszna-
lata kozben szikra keletkezhet, amit6l a por
vagy a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.

c. Az elektromos kéziszerszamok hasznala-
takor tartsa tavol magatodl a gyermekeket
és mas személyeket. Ha figyelmét elte-
relik, elveszitheti az elektromos kéziszer-
szam felett az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a. Akeésziilék csatlakozodugdjanak a csat-
lakozodaljzathoz illeszkednie kell. A csat-
lakozodugo modositasa szigoruan tilos!
Ne hasznaljon csatlakozdadaptert a védo-
foldeléssel ellatott késziilékekhez. A mo-
dositatlan csatlakozddugé és a hozzava-

L6 csatlakozodaljzat csokkenti az aramiités
esélyét.



Keriilje el a foldelt feliilethez, pl. csovek-
hez, fitorendszerelemekhez, kalyhahoz
és hiitogéphez valé hozzaérést. Fokozott
aramitésveszély all fenn, ha a teste le van
foldelve.

Tartsa tavol a késziiléket az esotol és

a nedvességtol. Ha egy elektromos készii-
lékbe viz jut be, n6 az aramités esélye.

Ne hasznalja a csatlakozdokabelt a készii-
lék tartasara, felakasztasara vagy a csat-
lakozodugo csatlakozdaljzatbol valo kihu-
zasara. Tartsa tavol a csatlakozokabelt a
hohatastol, olajtol, éles szegélyektol vagy
mozgo elemektal. A sériilt vagy megtorott
csatlakozdvezeték noveli az dramités esé-
lyét.

Ha az elektromos kéziszerszammal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkal-
mas hosszabbitokabel csokkenti az arami-
tés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben torténo
lizemeltetése, hasznaljon hibaaram-védo-
kapcsolat. A hibadaram-védékapcsolé hasz-
nalata csokkenti az aramités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, dvatosan és rendelte-
tésszeriien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitoszer, alkohol vagy
valamilyen gydgyszer hatasa alatt all. Mar
azis sulyos sérilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikoz-
ben hasznalja a késziiléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen védoszemiiveget. Az elekt-
romos kéziszerszam fajtajatdl és haszna-
lati modjatol fliggo egyéni védofelszerelés
(pormaszk, csiszasmentes biztonsagi cipd,
védbsisak vagy flilvédd) viselése csokkenti

a sérilés és az egészségkarosodas esélyét.

Keriilje a véletlen iizembe helyezést. Gyo-
zodjon meg arrol, hogy az elektromos
kéziszerszam ki van kapcsolva, mielott
csatlakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy mi-
elott a szerszamot kézbe venné vagy hor-
dozna. Balesethez vezethet, ha az elektro-
mos haldzatra csatlakoztataskor ugy fogja
az elektromos szerszamot, hogy ujja a kap-
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csoldn van, vagy a késziilék be van kapcsol-
va.

A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beallitasra szolgalo szersza-
mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forgd részénél lévl szerszam
vagy villaskulcs sériilést okozhat.

Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon
stabilan és mindenkor tartsa meg egyen-
sulyat. gy varatlan helyzetekben jobban
tudja uralni a készliléket.

Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészek-
tol. A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a
hosszu hajat elkaphatjak a mozg6 alkatré-
szek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokészii-
lékek telepithetok, csatlakoztassa és
megfeleléen hasznalja azokat. A porelszi-
VO egység hasznalata csokkentheti a por
okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozo biztonsagi sza-
balyokat, még akkor sem, ha jelentos ta-
pasztalatot szerzett hasznalatuk soran. A
figyelmetlen hasznalat a masodperc tore-
déke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

a.

Ne terhelje tul az elektromos késziiléket.
A munkajahoz az ahhoz alkalmas elektro-
mos kéziszerszamot hasznalja. Az adott
teljesitménytartomanyba tartozo elektro-
mos kéziszerszammal jobban és biztonsa-
gosabban dolgozhat.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsoldja.

Az az elektromos kéziszerszam, amelyiket
nem lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes,
és meg kell javitani.

Huzza ki a csatlakozo6 dugaszt a konnek-
torbol, és/vagy vegye ki az akkut, mielott
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz
vagy a kiilonbo6zo betétszerszamok cse-
réjéhez, vagy amennyiben félrerakja az
elektromos késziiléket. Ez az 6vintézkedés
megakadalyozza a késziilék véletlenszerd
bekapcsolasat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, Ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak az elektromos szerszamot
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olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak
ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos
kéziszerszamok veszélyesek, ha tapaszta-
latlan személy hasznalja azokat.

Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellendriz-
ze, hogy kifogastalanul miikédnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,
nincsenek-e eltorve, illetve nem sériiltek-
e meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék mii-
kodését. Az elektromos szerszam hasz-
nalatba vétele elott javittassa meg a sé-
riilt alkatrészeket. Sok baleset okozéja az
elektromos kéziszerszamok rossz karban-
tartasa.

Tartsa mindig éles és tiszta allapotban

a vagoszerszamokat. A gondosan apolt,
éles vagdeéll vagdszerszamok kevésbé szo-
rulnak be és konnyebben iranyithatok.

Az elektromos szerszamot, a betétszer-
szamokat stb. a jelen utasitasoknak meg-
feleloen hasznalja. Mindig vegye figyelem-
be a munkafeltételeket és az elvégzen-

do tevékenységet is. Az elektromos kézi-
szerszamok rendeltetésszer(tol eltéro cél-
ra torténo hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

A fogantyukat és a markolatfeliiletet tart-
sa mindig tiszta, olaj- és zsirmentes alla-
potban. A csuszos fogantydk és markolat-
fellletek nem teszik lehet6vé az elektro-
mos kéziszerszam biztonsagos kezelését
és iranyitasat az elorelathatatlan helyze-
tekben.

5 SZERVIZELES

a.

2.2

Csak megfeleloen képzett szakemberrel,
és kizarolag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy
garantalhato, hogy a késziilék mindig biz-
tonsagosan mikaodjon.

A javitashoz és karbantartashoz kizarodlag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok
és potalkatrészek hasznalata elektromos
aramuitést vagy sériilést okozhat.

Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
tudnivalok

A gérvago fiirészeket fa vagy fa jellegii
termékek flirészelésére tervezték, ezek
nem hasznalhatok vastartalmu anyagok,
példaul rudak, csavarok stb. vagasara. Az
abraziv por blokkolja a mozg6 alkatrésze-

ket, példaul az alsé védéburkolatot. A vagas
soran keletkezd szikrak elégetik az also vé-
déburkolatot, a koztes lapot és az egyéb
mdanyag alkatrészeket.

Rdgzitse lehetdleg pillanatszoritoval a
munkadarabot. Ha a munkadarabot kézzel
tartja meg, akkor a keze legalabb a fii-
részlap oldalaitol legalabb 100 mm tavol-
sagra legyen. Ezt a fiirészt ne hasznalja
olyan munkadarabok vagasara, amelyek
tal kicsik befogashoz vagy a kézzel torté-
no megtartashoz. Ha a keze tul kozel van a
flirészlaphoz, akkor megnd annak a kocka-
zata, hogy hozzaér a flirészlaphoz.

A munkadarabnak nem szabad mozognia:
vagy fixen be kell fogni, vagy hozza kell
nyomni az iitkozokhoz és a flirészasztal-
hoz. Ne tolja be a munkadarabot a flirész-
lapba és soha ne végezzen vagast ,,szabad
kézzel“. A laza vagy a mozgé munkadara-
bok nagy sebességgel kirepiilhetnek és sé-
riléseket okozhatnak.

Tolja at a flirészt a munkadarabon. Lehe-
toleg ne huzza at a flirészt a munkadara-
bon. A vagas elkészitéséhez emelje fel a
flrészfejet, és hizza at a munkadarab fo-
lé, anélkiil hogy vagna. Ezutan kapcsolja
be a motort, forditsa lefelé a filirészfejet,
és nyomja keresztiil a fiirészt a munkada-
rabon. Huzassal készitett vagas soran fen-
nall a veszélye annak, hogy a flirészlap a
munkadarabnal felemelkedik, és a flrész-
lapegység nagy erdvel nekicsapodik a keze-
l6nek.

Ne keresztezze a kezével a vagas terve-
zett Utvonalat, sem a fiirészlap elott, sem
mogotte. A munkadarab ,keresztbe foga-
sa” - vagyis a flirészlap mellett jobbra fek-
vO0 munkadarab megtartasa bal kézzel, il-
letve forditva - nagyon veszélyes.

Ha a flirészlap forog, ne nyuljon be az iit-
ko6z6 mogé. Ugyeljen ra, hogy a forgé fii-
részlap és a keze kozotti tavolsag soha ne
legyen 100 mm-nél kisebb (ez a flirészlap
mindkét oldalara vonatkozik, pl. a fahulla-
dékok eltavolitasa soran). Nem mindig is-
merhet6 fel, hogy forgd flirészlap kozel van
a kézhez, és ez sulyos sériilésekhez vezet-
het.

Vagas elott ellenorizze a munkadarabot.
Ha a munkadarab meghajlott vagy defor-
malodott, akkor Ugy fogja be iitkozésig,
hogy a hajlitott oldala kiviil legyen. Min-
dig gyozodjon meg arrol, hogy a vagasi



vonal mentén nincs rés a munkadarab,

az iitkozo és a flirészasztal kozott. A meg-
hajlott vagy deformalddott munkadarabok
elhajolhatnak vagy elmozdulhatnak, ami a
forgo flrészlap vagas kozbeni beszorulasa-
hoz vezethet. A munkadarabban ne legyen
sz0g vagy idegen test.

A fiirészt csak akkor hasznalja, ha a fiiré-
szasztalon nincsenek szerszamok, fahul-
ladék stb.; a flirészasztalon csak a munka-
darab lehet. A kisebb hulladékok, laza fa-
darabok vagy mas targyak, amelyek érint-
keznek a mozgo flrészlappal, nagy sebes-
séggel ropllhetnek le a flrészasztalrol.

Egyszerre mindig csak egy munkadarabot
vagjon. A tébbszordosen kotegelt munkada-
rabok nem rogzithet6k vagy tarthatok meg-
feleléen, és igy a flirészelés soran beszo-
rulhat vagy elcsuszhat a lap.

Gondoskodjon arrdl, hogy hasznalat elott
a gérvago flirész sima, egyenletes, stabil
munkafeliileten alljon. A sima, egyenletes,
stabil munkafelilet csokkenti annak veszé-
lyét, hogy a gérvago flirész instabilla valik.
Tervezze meg a munkavégzést. A gérszog
minden beadllitasanal ligyeljen arra, hogy
megfeleldoen allitsak be az litkozot és ta-
masszak ala a munkadarabot, anélkiil,
hogy az érintkezne a flirészlappal vagy a
védoburkolattal. A gép bekapcsolasa nél-
kil és a flirészasztalra helyezett munkada-
rab nélkil szimulalja a flrészlap teljes va-
gasi mozgasat annak biztositasara, hogy az
Utkoz6 ne akadalyozza és ne veszélyeztesse
a vagasi folyamatot.

Azoknal a munkadaraboknal, amelyek
szélesebbek vagy hosszabbak az asztal
feliileténél hasznaljon megfelelo alata-
masztast, pl. asztalhosszabbitot vagy fii-
részbakot. A gérvago flirész asztalanal
szélesebb vagy hosszabb munkadarabok
megbillenhetnek, ha nincsenek megfelels-
en alatamasztva. Ha egy levagott fadarab
vagy munkadarab megbillen, akkor az alsé
védoburkolat megemelkedik vagy kontrol-
lalatlan mddon ellokddik a flirészlaptol.

Ne vegyen igénybe mas személyeket asz-
talhosszabbito vagy a kiegészito alata-
masztas alkalmazasa helyett. A munka-
darab instabil aldtdmasztasa a flirészlap
beszoruldsahoz vezethet. Vagas kozben a
munkadarab eltolédhat és behizhatja Ont
vagy a segitoit a forgd flirészlaphoz.

2.3
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A levagott munkadarabot ne nyomja a for-
go flirészlapnak. Ha kevés hely all rendel-
kezésre, példaul hosszlitkoz6 hasznalata
miatt, akkor a levagott munkadarab ossze-
ékelddhet a flirészlappal és kirepiilhet a
szerszambol.

Mindig hasznaljon pillanatszoritot vagy
megfelelo szerkezetet a kor alaku anyag-
ok, példaul rudak vagy csovek eldirassze-
rii alatamasztasara. A rudak vagas kozben
konnyen elgurulnak, aminek kovetkeztében
a flirészlapok beszorulhatnak és a flrész-
lap a munkadarabot a kezével egyiitt be-
hdzhatja.

A munkadarab vagasanak megkezdése
elott varja meg, mig a filirészlap eléri a
teljes fordulatszamot. Ez csokkenti annak
a kockazatat, hogy a munkadarab kirepiil.

Ha a munkadarab megszorul vagy a fii-
részlap blokkolodik, akkor kapcsolja ki a
gérvago flirészt. Varja meg, mig minden
mozgo alkatrész leall, hizza ki a halozati
csatlakozot és/vagy vegye ki az akkumula-
tort. Ezt kovetoen tavolitsa el a beszorult
anyagot. Ha ilyen blokkolas esetén folytatja
a flrészelést, akkor elvesztheti a kontrollt
az elektromos kéziszerszam folott vagy sé-
rilhet a gérvago flirész.

A vagas befejezését kovetoen engedje el

a kapcsolat, tartsa lefelé a fiirész fejét

és varjon, amig a flirészlap leall; csak ezt
kdvetoen tavolitsa el a levagott munkada-
rabot. Nagyon veszélyes kézzel a kifuto fd-
részlap kozelébe nyulni.

Tartsa erosen a fogantyut, ha nem teljes
flirészvagast készit, vagy ha elengedi a
kapcsolot, mielott a flirészfej elérné az al-
s0 helyzetét. A flirész fékezd hatasa kovet-
keztében a gép a flrészfejet hirtelen lehuz-
za, ami sérilésveszélyt okozhat.

Tovabbi biztonsagi tudnivalok

Csak olyan filirészlapot hasznaljon, mely
medfelel a rendeltetésszerii hasznalatnal
leirt adatoknak. Azok a flirészlapok, ame-
lyek nem illeszkednek megfeleléen a fii-
rész alkatrészeihez, egyenetleniil futnak,
szilankokat szakithatnak ki a munkadarab-
bol és kireplilhetnek. A kirepilé szildnkok
sérilést, pl. szemsériilést okozhatnak a
felhasznalok vagy kozelben tartdzkodo sze-
mélyek korében.

Csak < 0° homlokszdgii flirészlapokat
hasznaljon. A > 0° homlokszdg a flirészt a
munkadarabba huzza. A visszacsapo6dé fi-
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rész és a forgé munkadarab miatt sériilés-
veszély all fenn.

- Minden hasznalat elott ellenorizze a védo-
bura miikodését. Az elektromos kéziszer-
szamot csak akkor hasznalja, ha megfe-
leléen muikodik.

- Soha ne nyuljon a kezével a forgacskido-
boba. A forgd részek kézsériilést okozhat-
nak.

- Munka kozben karos/mérgezo por kelet-
kezhet (pl. dlomtartalmu festék és néhany
fafajta megmunkalasakor). Ezeknek a po-
roknak az érintése vagy belégzése veszé-
lyeztetheti a kezel6t és a kozelben tartoz-
kodd személyeket. Vegye figyelembe az or-
szagaban érvényes biztonsagi eldirasokat.

- Egészsége érdekében viseljen P2-es
légzémaszkot. Zart térben gondoskodjon
kell6 szelloztetésrdl, és csatlakoztasson
mobil elszivdberendezést.

- Cserélje ki a bevagott vagy sériilt iitk6zo-
ket. A flirésszel végzett munka soran a sé-
rilt itkozok kirepilhetnek a gépbdl. Igy a
gép kozelében tartdzkodd személyek sérii-
lését okozhatjak.

- Csak eredeti Festool tartozékokat és fo-
gydanyagokat hasznaljon! Kizarélag a Fes-
tool altal tesztelt és engedélyezett termék-
ek biztonsagosak, és csak ezek igazodnak
tokéletesen az eszkozhoz és a hasznalat-
hoz.

- Csak belsé térben és szaraz kdrnyezetben
hasznalja az elektromos kéziszerszamot.

A rasba. A fénysugarzas karosithatja a
szemet.

2.4 Maradék kockazatok

Ne tekintsen kozvetleniil a fényfor-

Minden fontos szerelési el6iras betartasa ellen-
ére a gép lzemeltetése kozben veszélyek lép-
hetnek fel, példaul:

- Forgd alkatrészek megérintése oldalrol:
flirészlap, szoritokarima, karimas csavar,

- fesziltség alatt allé alkatrészek megérin-
tése nyitott burkolat és ki nem huzott halo-
zati kabel esetén,

- munkadarabrészek elrepiilése,

- szerszamrészek elreplilése sérilt szersza-
mok esetén,

- zajkibocsatas,

- porkibocsatas.

2.5 Aluminium megmunkalasa

&Aluminium megmunkalasakor biztonsagi

okokbdl a kovetkezo el6irasokat kell betartani:

- Agép elé hibadram- (FI-, PRCD-) védékap-
csolot kell bekotni.

- Csatlakoztassa az elektromos kéziszersza-
mot arra alkalmas elszivo berendezéshez.

- Az elektromos kéziszerszamot rendszere-
sen meg kell tisztitani a motorhazban lera-
kodott portdl.

- Hasznaljon aluminium-flirészlapot.

Viseljen véddszemiiveget!

2.6 Karosanyag-kibocsatasi értékek

A(z) EN 62841 szerinti értékek altalaban a ko-
vetkezok:

Hangnyomasszint Lpy =91 dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa = 100 dB(A)
Bizonytalansag K=3dB

& @ FIGYELMEZTETES!

Az elektromos kéziszerszammal végzett
munka soran keletkezo zajkibocsatas hallas-
karosodast okozhat.

» Hasznaljon hallasvédat!

A megadott kibocsatasi értékek

- mérése szabvanyos mérési eljarasok alap-
jan tortént és alkalmasak elektromos kézi-
szerszamok egymassal valé 0sszehasonli-
tasara,

- valamint a terhelés atmeneti meghataroza-
sara is hasznalhatok.

/N FIGYELMEZTETES!

A zajkibocsatas - az elektromos kéziszer-
szam hasznalatanak és kiilonosen a munka-
darab megmunkalasi madjatol fiiggoen - az
elektromos kéziszerszam tényleges haszna-
lata soran eltérhet a megadott értékektol.

= A kezel6s védelmének érdekében hozzon
biztonsagi dvintézkedéseket a tényleges
felhasznalasi feltételek melletti terhelés
megbecslése alapjan. (Itt az Gzemi ciklus
minden elemét figyelembe kell venni, pél-
daul azokat az id6ket is, amikor az elekt-
romos kéziszerszam le van kapcsolva és
azokat is, amikor ugyan be van kapcsolva,
de terhelés nélkil fut.)



3 Rendeltetésszeru hasznalat

Az elektromos kéziszerszam egy telepitett gép

és rendeltetése szerint fa-, manyag és alumi-

niumprofilok, illetve hasonlé anyagok flirésze-

lésére szolgal. A flirésszel tilos mas anyagokat,

példaul acélt, betont és dsvanyi anyagokat meg-

munkalni.

Csak olyan Festool flirészlapokat hasznaljon,

amelyeket ezzel az elektromos kéziszerszam-

mal torténd hasznalatra terveztek.

A flrészlapoknak a kovetkez6 jellemzokkel kell

rendelkeznie:

- Flrészlapatméré 216 mm

- Végasszélesség 2,3 mm (megfelel a fogszé-
lességnek]

- Rogzitéfurat 30 mm

- Testvastagsag 1,6 mm

- Az EN 847-1 szerinti flirészlap

- Flrészlap < 0° homlokszoggel

- alkalmas 5000 min-! feletti fordulatszam-
hoz.

A Festool flirészlapok megfelelnek az EN 847-1
szabvanynak.

Csak olyan nyersanyagokat flirészeljen, ame-
lyekhez az adott flirészlapot tervezték.

Ezt az elektromos kéziszerszamot kizarolag
szakember vagy betanitott személy hasznalhat-
ja.

A nem rendeltetésszer( hasznalat séri-
ési és baleseti kockazata a felhasznalot
terheli.

4 Miszaki adatok

KS 60 E
1200 W

1300 - 3500 ford/

perc

Vono-leszaboflirész
Teljesitmény

Fordulatszam (iresjarat)

5000 ford./perc
60° bal/jobb
47/46° bal/jobb

Max. fordulatszam
Max. ferdevagasi szdg

D6lésszog max.

Flrészlap méretek 216 x2,3x30
mm
EPTA-eljaras (01:2014) sze- 17,8 kg

rinti tomeg

[1] Hibas elektronika esetén fellépé maximalis fordulatszam.
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5 Akesziilék reszei

[1-1]1 fogantyd

[1-2] Biztonsagi gomb

[1-3]1 Be-/kikapcsolé gomb

[1-4]1 Emeld horonymélység-hatarolohoz

[1-5] Forgathaté gomb a huzéreteszelés-
hez

[1-6] Emeld a szallitasi reteszeléshez
Tengelyrogzités

[1-8] Utkozévonalzd (kétoldalu)

[1-91 Forgathaté gombok az asztalhosz-
szabbitd rogzitéséhez (kétoldald)

[1-10] Szdgjelz6 a gérvagasokhoz

[1-11]1 Emeld a gérvagasi szog bereteszelé-
séhez

[1-12] Forgétanyér

[1-13]1 Lengéburkolat

[2-1] Kabelrégzits

[2-2] elszivocsonkok

[2-3] <PosNumber/>Ki-/bekapcsold a fény-
sz6rohoz (részben tartozék])

[2-4] Pillanatszorité FSZ120

[2-5]1 Allitokerék a fordulatszam-beallitas-
hoz

[2-6] Forgathatd gomb a forgdtanyér rogzi-
téséhez

[2-7]1 Asztalhosszabbité (kétoldalu)

[2-8] Szogmérdrekesz a csuklos szogmérd
befogasahoz

[2-9] Csillagfogantyu a d6lésszdg rogzité-
séhez

[2-10] Kulcsrekesz az imbuszkulcshoz

[2-11] Kabelfelcsévélés beépitett fogantyu-
val

[3] Szallitasi biztositd eszkoz eltavolitasa

[4] Szigetelt markolat (sziirkével jelzett
terllet)

A hivatkozott abrak a német nyelv( hasznalati
utasitasban talalhatok.
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6 Uzembe helyezés

6.1 Uzembe helyezés

/N /N VIGYAZAT!

Nem megengedett fesziiltség vagy frekven-
cia!

Balesetveszély

- l:)gyeljen a tipustablan szerepl6 adatokra.
» Ugyeljen az orszagspecifikus eldirasokra.

Ugyeljen az elektromos szerszam stabil
helyzetére. Feld6lésveszély! Adott eset-
ben vegye figyelembe az MFT multifunkcios
asztal vagy UG-KAPEX KS 60 allvany szerelési
Utmutatojat.
= Tavolitsa el a szallitasi biztositd eszkozt [3].
= Tavolitsa el a véd6burkolatot a bal sinrol
0.
= Nyomija le a flrészegységet, ennek so-
ran a rogzité kabelkotegelot valassza
szét @
> Huzza le a kapcsokat a d6lésszogrete-
szen at © .
- Allitsa fel a gépet és allitsa munkapozicio-
ba.

6.2 Feldllitas és rogzités [5]

Hdzza ki a haldzati csatlakozdt a konnek-

torbdl, miel6tt barmilyen munkat végez-
ne a gépen.
A rogzités elott, amennyiben sziikséges, szerel-
je fel az A-SYS-KS60 tamasztdlabakat (opciona-
lis tartozék). A labak altal a munkafelilet a
forgdasztalon a Systainer 1-el megegyezd mun-
kamagassagra keriil. Ezekkel a Systainerekkel
kitdmaszthatdk a hosszabb munkadarabok [5].
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Az alabbi rogzitési lehetoségek adottak:
A gépet Ugy rogzitse, hogy a gép a mun-
kalatok soran ne csuszhasson el.
Csavarozas [5A]: Négy csavar segitségével rog-
zitse a gépet a munkafelilethez. Erre a célra
szolgalnak a flirészasztal négy felfekvési pont-
jan évo furatok [5A-1].
Pillanatszoritok [5B]: A pillanatszoritokkal el-
latott gépeket [5B-1] rogzitse a munkafelilet-
re. A felfekvési pontok a biztonsagos rogzités-
re szolgalnak a sulypont figyelembe vétele mel-
lett.
Rogzitékészlet (MFT-hez) [5C]: Régzitse a gé-
pet a rogzitékészlettel [5C-2] a Festool MFT/3
multifunkcids asztalhoz vagy MFT/Kapex (SZ-
KS) allvanyhoz. Erre a célra a kétoldalu hatlap-
fej csavarfurat szolgal [5C-1] az asztalszélesi-
t6 kozelében.
UG-KAPEX KS 60 szallito- és munkaallvany
[5D]: Vegye figyelembe az allvanyhoz mellékelt
szerelési Utmutatot.

6.3  Szallitas
/N /A FIGYELMEZTETES!

Zuzodas veszélye
A flirészberendezés kibillenhet/kilokodhet

= A gép szallitasat mindig az arra célra szol-
galo szallitasi pozicion végezze.

Sérilésveszély! A gép a hordozas soran
kicsUszhat kezébdl. A gépet mindig két
kézzel, az erre a célra szolgalo tartofogantyuk-
nal fogvalé] hordozza.
Gép biztositasa [szallitasi helyzet)
= A haldzati vezetéket csévélje fel a kabel-
feltekercseldre [2-11], és rogzitse kabelka-
poccsal [2-1].
= Aflirészegységet vigye hatso allasbha és a
forgathaté gombbal [1-5] régzitse.
= Aflirészegységet dontse fliggdleges pozici-
Oba.
= Lazitsa meg a csillagfogantyut [2-9],
= Aflirészegységet dontse fliggbleges po-
zicidba,
= Forgassa el a csillagfogantyut.
» RoOgzitse a flrészegységet.

= Nyomja meg és tartsa benyomva a biz-
tonsagi gombot [1-2].

= Mozgassa lefelé a flrészegységet itko-
zésig.

= Az emelét allitsa at szallitasi [1-6] rete-
szeléshez.

= Engedje fel a biztonsagi gombot.



A flrészegység ekkor az als¢ alladsban ma-
rad.
= Aforgotanyért allitsa jobboldali pozicioba.
> Lazitsa meg a forgathaté gombot [2-6].
= Nyomja meg és tartsa nyomva a rogzit6-
kart [1-11].
= A forgoétanyért [1-12] forditsa el jobbra
utkozésig.
= Engedje el a rogzitékart, zarolja a forgd-
tanyert.
™ A gép szallitasi pozicidba kerilt [6].
Tervezett szallitéfogantyuk a flrészegysé-
gen [6-1]és a kabelfeltekercselében [6-3]

levd kézi fogantyuk, valamint az asztalszé-
lesiték [6-2] (reteszelt allapotban!).

6.4 Munkapozicio

Gép kireteszelése (munkapozicio)

= Flrészegységet vigye fliggbleges pozicidba
(firészlap fliggéleges)[10].

= Mozgassa lefelé a flirészegységet itkozésig
és tartsa ott.

= Az emeldt allitsa at szallitasi reteszelés-
hez[1-6].

= Aflrészegységet lassan vezesse felfelé.

= Csévélje le a halozati vezetéket és csatla-
koztassa a haldzati csatlakozot.

@ A gép lizemkész.

6.5 KI/BE kapcsolégomb

» Ellendrizze az elektromos csatlakozas biz-
tonsagat.

» Hozza létre a munkapoziciot, ill. oldja ki a
flirészegység reteszelését.

» Nyomja meg és tartsa benyomva a biztonsa-
gi gombot[1-2].

» Nyomja be és tartsa benyomva a bekapcso-
16 gombot [1-3].
benyomas = BE
elengedés = KI

7 Beallitasok
7.1 Elektronika
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nyagnak megfeleld optimalis vagasi sebesség
(lasd a tablazatot).

Az allitotarcsa javasolt helyzetei:

Fa 3-6
M(ianyag 3-5
Szalas anyagok 1-3
Aluminium és nemvas profilok 3-6

Aramerésség-hatarolé

Az dramerdsség-hatarolo a gép nagymértékd
tulterhelése esetén megakadalyozza a megen-
gedett nagymeérték( aramfelvételt. Ez a motor
fordulatszamanak csokkenését idézheti el6. Te-
hermentesités utan a motor azonnal Ujra felpo-
rog.

Tulmelegedés elleni védelem

Ha a motor tulsadgosan felmelegszik, akkor
csokken a gép aramellatasa és a fordulatsza-
ma. Ekkor a gép csokkentett teljesitménnyel
dolgozik, annak érdekében, hogy a szell6zése
révén a motor gyorsan leh(lhessen. A motor
leh(ilését kovetden a gép automatikusan ismét
magas fordulatszamon dolgozik.

7.2 A mobil elszivo csatlakoztatasa

/N VIGYAZAT!

A por miatti egészségkarosodas veszélye

» A por az egészségre artalmas lehet. Ezért
soha ne dolgozzon elszivas nélkil.

» Az egészségre artalmas por elszivasakor
mindig tartsa be az On orszagaban érvé-
nyes rendeleteket.

Festool mobil elszivo

Az elszivdcsonkon [2-2] lév sz6gidomra

27 vagy 36 mm-es elszivotomlo-atmeérojd Fes-
tool mobil elszivdt lehet csatlakoztatni (az elt6-
modés mérsékeltebb kockazata miatt a 36 mm-
es javasolt).

7.3 Aziitkozovonalzé beallitasa [8]

A készilék elektronikaval rendelkezik, amit a
kovetkezdk jellemeznek:

Lagy inditas

Az elektronikusan vezérelt lagy inditas gondos-
kodik a készilék ugrasmentes elindulasarol.
Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszam fokozatmentesen beallithato az
allitokerékkel [2-5] a fordulatszam-tartomany-
ban. Ezaltal kivalaszthaté a mindenkori nyersa-

A dolt vagasokhoz sziikséges specialis
beallitdsok megkodvetelhetik az Uitkdz6vo-
nalzo eltolasat. DOlt vagasok esetében fennall
az Utkozovonalzd megvagasanak veszélye.
» Oldja ki a forgathaté gombokat (kétolda-
la) [8-11.
= Az itk6z6vonalzot [8-4]ugy tolja el, hogy
legfeljebb 8 mm tavolsagra legyen a flirész-
laptol.

"
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» Aflrészegység probaszer( leengedésével,
kikapcsolt allapotban ellendrizze, ha a f(i-
részlap hozzaér az itkozévonalzdhoz.

» Rogzitse a forgathaté gombokat.

(i) Az tkoz6vonalzok felfekvd felilete egyen-
ként beallithato megfelelo ltkozéfak fel-
csavarozasavall8Al. Ennek soran lgyeljen
arra, hogy a flirész funkcionalitasat ne
korlatozza.

7.4  Asztalszélesito beigazitasa

y

Nyissa ki a forgathaté gombot [8-31.

= Huzza ki annyira az asztalszélesitét [8-2],
hogy a munkadarab teljesen felfekiidjon ra.

= Zarja a forgathaté gombot.

(i) Amennyiben a munkadarab az asztalszéle-
sitd maximalis kihldzasa ellenére is tullog,
a munkadarabot masként kell letdmaszta-
ni.

7.5 Afiirészlap kivalasztasa

A Festool flrészlapokat egy szines gytrd jeloli.
A gylr( szine az anyagot jelzi, melynek meg-
munkalasara a flirészlap alkalmas.

Szin Anyag Szimboélum
sarga Fa, puha mianyagok

Md{anyag/asvanyi alap-
anyag
z6ld  Epitéanyagok

piros

kék Aluminium/acél/szend-
vicslapok

Fiirészlap cseréje [9]

7.6
/N/N\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gépen torténé minden munkavégzés elétt
a haldzati dugét ki kell hizni az elektromos
aljzatbol!

& @ FIGYELMEZTETES!

Forro és éles szerszam

Sériilésveszély

» Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott
szerszamokat!

» Aflirészlap kicseréléséhez hasznaljon vé-
dokesztydit.
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Gép elokészitése

= Hulzza ki a halozati csatlakozot, csévélje fel
a halozati vezetéket.

» Mozgassa lefelé a flirészegységet Uitkozé-
sig.

= Az emel6t allitsa at szallitasi [9-2] retesze-
léshez.

= Aflrészegységet lassan vezesse felfelé.

= Vegye ki az imbuszkulcsot [9-7] a kébel-
feltekercselében levé foglalatbol [9-10]
(kulcsrekesz).

Flirészlap leszerelése

» Nyomja meg és tartsa nyomva az orsézarat
[9-11.

= Aflrészlapot az imbuszkulccsall9-7] for-
gassa el addig, mig az ors6zar beakad.

= Lazitsa meg a csavart [9-6] az imbuszkulcs-
csal (balmenetes, nyiliranyba forgassal).

= Vegye le a csavart és a karimat [9-8].

» Engedje fel az orsdzarat.

» Nyomja meg és tartsa benyomva a biztonsa-
gi gombot [9-3].

= A mozgd védéburat [9-4] egy kézzel hiuzza
vissza és tartsa meg.

= Vegye le a flirészlapot [9-5].

Flirészlap felszerelése

A flrészlap és karima legyen portol és szeny-
nyezddést6l mentes, hogy biztosithato legyen a
flrészlap tiszta futasa.

&A flirészlap és karima legyen portél és
szennyez6dést6l mentes, hogy biztosithato le-
gyen a flrészlap tiszta futasa.

= Helyezze be az (j flirészlapot [9-5].

& A frészlap feliratozasa legyen jol lat-
hato. A flrészlap forgasiranya egyezzen
meg a nyilirdannyal [9-9]1!

= A karimat [9-8] gy helyezze be, hogy a ka-
rima, felvevé menet és flirészlap illesztéfor-
mai egymasba illeszkedjenek.

» Nyomja meg és tartsa nyomva az orsézarat
[9-11

= Aflrészlapot az imbuszkulccsall9-7] for-
gassa el addig, mig az ors6zar beakad.

= Helyezze be a csavart [9-6] és szoritsa meg
a nyilirannyal ellentétes iranyban.

Sériilésveszély!Minden flirészlapcsere

utan ellenérizze a flirészlap szilard rog-
zllését. A laza csavar altal a flrészlap kiolddd-
hat.



8 Munkavégzés az elektromos
szerszammal

/N VIGYAZAT!

Kirepiilo szerszamalkatrészek/munkada-

rabrészek

Sériilésveszély

» Viseljen véd6szemiiveget!

» Tartsa tavol az idegeneket a munkateriilet-
tol.

» A munkadarabokat mindig be kell fogni.

= A pillanatszoritoknak teljesen fel kell fe-
kidniik.

& VIGYAZAT!

A mozgo védoburkolat nem zar

Sériilésveszély

» Hagyja abba a flirészelést.

» Huzza ki a haldzati csatlakozdt és tavolitsa
el a vagasi maradékot. Sériilés esetén cse-
réltesse ki a mozgd védéburkolatot.

A biztonsagos munkavégzéshez

A munkalatoknal vegye figyelembe a biz-
tonsagi tudnivaldkat, valamint az alabbi
szabalyokat:
- Helyes munkavégzési pozicio:
- elol a kezelooldalon;
- a flrésszel szemben;
- a flirészlap vonala mellett.

- Munkavégzés soran az elektromos kézi-
szerszamot a kezel6kézzel, a fogantyu-
nal [1-1] fogva kell tartani. A szabad kezet
mindig tartsa a veszélyes terileten kivdil.

- Az elektromos kéziszerszamot csak bekap-
csolt allapotban nyomja neki a munkada-
rabnak!

- Allitsa be az el6tolasi sebességet a gép tal-
terhelésének megakadalyozasa, valamint
mdanyagok vagasa soran a mianyag meg-
égésének elkerilése érdekében.

- Gy6z6djon meg arrol, hogy a csillagfogan-
tyl [2-9] és a forgathaté gomb [2-6] meg
van szoritva.

- Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszam-
mal, ha annak meghibasodott az elektroni-
kaja, mivel ez a fordulatszam megnoveke-
déséhez vezethet. Az elektronika meghiba-
sodasat arrol ismerheti fel, hogy a lagy in-
ditds nem mdkodik, a gép fordulatszama
nem szabalyozhato, flst keletkezik vagy a
gépbdl égett szag érzddik.

Magyar
8.1 Munkadarab befogasa

Vigyazat! Vegye figyelembe a munkada-
rab tulajdonsagait:
Sériilésveszély
Szilard rogziilés - Helyezze neki a munkadara-
bokat az Utkozévonalzdnak. Ne dolgozzon olyan
munkadarabokon, amelyeket nem lehet bizton-
sagosan befogni.

Méret - Ne dolgozzon tul kicsi munkadarabok-
kal. Biztonsagi okokbol a levagott darab ne le-
gyen rovidebb 30 mm-nél. A kis munkadarabok
a flirészlaptol hatrafelé, a flrészlap és a skala-
zott Uitkoz6 kozotti résbe tovabbitddhatnak.

Helyes kitamasztas - Vegye figyelembe a maxi-
malis munkadarab-méreteket. Mindig hasznal-
ja és rogzitse a munkadarab-felfekteté hosz-
szabbitoit. Ellenkez06 esetben a munkadarabban
belsé fesziiltségek léphetnek fel, ami hirtelen
deformalddasokhoz vezethet. Adott esetben ve-
gye figyelembe a munkadarabok méretére vo-
natkozd tudnivalokat (lasd a fejezetet).

Befogas menete [7]

» Nyomja lefelé a flirészegységet litkozésig.

= Az emeldt allitsa at szallitasi [7-1] retesze-
léshez.

» Aflirészegységet lassan vezesse felfelé.

= A munkadarabot helyezze rd az [7-3] iitko-
z6vonalzora érintésig.

» ROgzitse a munkadarabot pillanatszoritoval
[7-2].

» Ellendrizze a munkadarab szilard rogziilé-
sét.

8.2 Vegye figyelembe a munkadarab

méreteit

Maximalis munkadarabmeéretek tartozékokkal
torténo bovités nélkiil

Gérvagasi-/ d6-  Magassag x Szélesség x

lésszdg skala Hossz

szerint

0°/0° 60 x 305 x 720 mm
45°/0° 60 x 215 x 720 mm
0°/45° jobb 20 x 305 x 720 mm
0°/45° bal 40 x 305 x 720 mm
45°/45° jobb 20 x 215 x 720 mm

45°/45° bal 40 x 215 x 720 mm
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Maximalis munkadarabmeéretek UG-KSé0 és
KA-KS60 hossziitk6zo bakkal egyiitt torténo
osszeszereléskor

A munkadarab maximalis magassaga és szé-
lessége nem valtozik a tartozék alkatrészek
felszerelésével. A felfekvési feliilet az allvany
felszerelésekor egyenl6 a kihlzott asztalszéle-
sitovel torténo felfekvési felulettel.

Alkalmazott tartozék alkat-  Hosszusag
rész
UG-AD-KS60 720 mm

1880-2800 mm
3360-5200 mm

KA-KSé60 (egy oldalon)
KA-KS60 (mindkét oldalon)

Hosszi munkadarabok

Kiegészitleg tdmassza alad azokat a munkada-
rabokat, amelyek tulnyulnak a frészelési fel-
uleten:

» Kiegészitoleg tdmassza ala azokat a mun-
kadarabokat, amelyek tulnyulnak a firésze-
lési fellileten:

» Asztalszélesito beigazitasa, lasd:
zet).

» Ha a munkadarab tovabbra is tulnyulik, il-
lessze vissza az asztalszélesitot, és szerel-
je fel a KA-KS60 hossziitkozd bakot, vagy a
leszabdflirészt az A-SYS-KS60 csavarlabak-
kal emelje meg, majd a munkadarabot az
1 Systainer-méret( T-LOC SYS-MFT Systai-
nerekkel tamassza ki.

» RoOgzitse a munkadarabot tovabbi pillanat-
szoritokkal.

. feje-

Vékony munkadarabok

Flrészelés kozben a vékony munkadarabok szi-

talhatnak, vagy el is torhetnek.

» Flrészelés kdzben a vékony munkadarabok
szitalhatnak, vagy el is torhetnek.

» Munkadarab megerdésitése: Fogja be a leva-
gott fadarabbal egyutt.

Nehéz munkadarabok

» A gép nehéz munkadarabok flirészelése so-
ran szlikséges stabilitasa érdekében allitsa
egy szintbe a tdmasztdlabat [8-5] az aljzat-
tal.

8.3 Munkadarab flirészelése

Ellendrizze a mozgo védobura mozgathatésa-
gat

&A mozgd védoéburkolat legyen mindig sza-

badon mozgathato, és onalldéan zarddjon.
» Huzza ki a halozati csatlakozot.

14

» Fogja meg kézzel a mozgd véddéburat és
probaszerien tolja bele a flirészegységbe.
A mozgd védébura legyen kdnnyen mozgat-
hato, és szinte teljesen bele kell siillyednie
a buraba.

Flirészlap teriiletének tisztitasa

» A mozgd véd6burkolat teriiletét mindig tart-
sa tisztan

= A port és forgacsokat s(ritett levegdvel fujja
ki vagy ecsettel tavolitsa el.

Leszaboflirészek

A leszaboflirész alapfunkciodja a szilard fliré-
szegységgel valo d6lésmentes flirészelés. Ajan-
lott: 70 mm szélességig terjedé munkadarabok.
A flirészegységet forgathaté gomb[1-5] rogziti,
igy az nem mozgathatd eldre vagy hatra.

(i) AfényszoroSL-KS60 (részlegesen tarto-
zék) a flirészlapon at vagasarnyékot vet
a munkadarabra. A funkcié egy be-/kikap-
csoldval [2-3] aktivalhatd. A vagasvonal a
flirészegység leengedését kovetden valik
lathatova.

Vonoflirészek

Vonoflirészek esetében a flirészlapot elolrél ve-
zetik hozza a munkadarabhoz. Ez lehetdvé te-
szi a flrész ellendrzott, csekély erdkifejtéssel
torténd iranyitasat. Ajanlott 70 mm szélességig
terjed6 munkadarabok esetében.

Helyes fiirészelési folyamat vonofiirész hasz-
nalatakor

Keriilje le az egyiittfuto flirészelést! F(i-

részeléskor a leengedett flirészegységet
ne huzza a teste felé. A firészlap beakadhat, és
a flirészegység a gépkezeld felé sodrddhat.

» Oldja ki a forgathato gombot a huzoretesze-

léshez [1-5].

A flrészegységet Uitkozésig huzza el.

Tartsa nyomva a biztonsagi gombot [1-2].

= Nyomja le a flirészegységet, ennek soran
nyomja le és tartsa nyomva a be-/kikapcso-
Lot [1-3].

» Aflrészegységet csak akkor vezesse a
munkadarabra, ha elérte a beallitott fordu-
latszamot.

» Végezze el avagast, a flrészegységet a
munkadarab altal tolja egészen Utkozésig.

= Az elvégzett vagast kovetben a flirészegyse-
get vezesse vissza felfelé.

A mozgo védobura automatikusan zar.

= Engedje fel a biztonsagi gombot és a be-/
kikapcsolé gombot. Zarja a forgathatd gom-
bot.
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8.4 Ferde vagas[10]

Rogzitett ferdevagasi szogek

A kovetkezé ferdevagasi szégek (balra és jobb-
ra) onm(kodben bereteszelnek: 0°, 15°, 22,5°,
30°, 45°, 60°

Standard gérvagasi szogek beallitasa

= Lazitsa meg a forgathaté gombot @ .
= Nyomja le a rogzitékart, de ne akassza be

0.

= Aforgdtanyért forgassa a kivant pozicidba
© , a kivant sz6g elérése el6tt roviddel en-
gedje fel az emeldkart.

A forgdtanyér ekkor konnyedén bereteszel
az eldre kialakitott gérvagasi szogbe.

- Zarja a forgathaté gombot @ .
Egyedi ferde szdog beallitasa

~ Lazitsa meg a forgathaté gombot @ .

= Nyomija le a rogzitékart @ és balra nyomva
reteszelje be.
» Aforgotanyért allitsa fokozatmentesen a ki-

vant poziciéba © .
- Zarja a forgathaté gombot @ .
8.5 Szogben torténo vagas [11]

& A délt vagasokhoz szlikséges specialis be-
allitdsok miatt lehetséges, hogy az litkozdévo-

nalzot @ el kell tolni, vagy le kell venni, lasd

7.3. fejezet.

0° és 45° kozotti balra doles

» Lazitsamega csillagfogantyﬂte.

= Aflrészegységet dontse meg a kivant va-
gasszog eléréséig O .

= Szoritsa meg a csillagfogantyit © .

0° és 45° kozotti jobbra dolés:

~ Lazitsa meg a csillagfogantyit @ .

= Miikodtesse a kireteszelé gombot @ , adott
esetben tehermentesitse ellentétes iranyba
torténd enyhe megdontéssel.

» Aflirészegységet dontse meg a kivant va-

gasszog eléréséig @ .

= Szoritsa meg a csillagfogantyit © .

46 - 47°-0s jobbra/balra délés (hatso vagas)

» Lazitsa meg a csillagfogantyit @ .

» Mi(kddtesse a kireteszelé gombot O  adott
esetben tehermentesitse ellentétes iranyba
torténd enyhe megdontéssel.

= Aflirészegységet dontse meg iitkozésig @ .

» Ismételten mikaodtesse a kireteszel6 gom-

bot © .

Magyar

» Ismételten dontse meg a flirészegységet
0.

- Szoritsa meg a csillagfogantyit @ .

8.6 Hornyok fiirészelése

A fokozatmentesen allithatd horonymélység-
korlatozdval a horonyteriletek egyénileg meg-
hatarozhatdk a teljes vagasmeélységen keresz-
tiil. igy a tetszéleges magassagl hornyolas vagy
egyengetés minden munkadarabméret eseté-
ben lehetségessé valik.

@ A frészlap kerek formaja a hornyolas so-
ran enyhe felfelé ivel6 vagasképet ered-
ményez. A teljesen vizszintes hornyok ér-
dekében a munkadarab és az (itkozévonal-
z6 kozé egy utkozofat kell befogni, igy biz-
tositva 4 cm tavolsagot.

» A gépet vigye munkapozicidba.

(i) Ahoronymélység-korlatozas karjat [1-4]
csak akkor mikodtesse, ha a flrészegység
fels6 pozicioban (=munkapoziciéban) van.

» A horonymélység-korlatozas karjat [1-4]
kattanasig huzza elére.

Ekkor a flirészegység csak a beallitott
mélységig tolhatd lefelé.

» A horonymélység-korlatozd kar elforgata-
saval allitsa be a kivant mélységet (balra
forgatva = horonymélység novelése, jobbra
forgatva = horonymélység csokkentése)

A flrészegység probaszerd lenyomasaval el-

lendrizze, hogy a horonymélység-korlatozas a

megfelelé horonymélységre van beallitva.

@ A flrészegységet csak akkor nyomja le, ha
a horonymeélység-korlatozo kar a két vég-
allas egyikébe be van kattanva. Az elektro-
mos szerszam megsérilésének veszélye
all fenn.

» Vagasok vezetése.
= A horonymélység-korlatozas deaktivalasa-
hoz allitsa vissza a kart [1-4].

15



Magyar

9 Karbantartas és apolas

/N /N VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gép karbantartasi és apolasi munkainak
megkezdése el6tt mindig huzza ki a halo-
zati csatlakozot a csatlakozoaljzatbol!

» Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyitasaval
jar egydtt, csak felhatalmazott vevészolga-

lati javitdm{hely végezhet el.
o
’?7 ? %, gyarténal vagy szakszervizekben. A
‘@’ legkozelebbi cimet a kdvetkez6 ol-

dalon talalja meg:

Ugyfélszolgalat és javitas csak a

Kizardlag eredeti Festool potal-
katrészeket hasznaljon! Rendelé-
si szamok a kovetkezo helyen:

Ugyeljen az alabbiak betartasara:

» Asérilt véddberendezéseket és alkatrésze-
ket, amennyiben a hasznalati utasitds mas-
képp nem rendelkezik, egy felhatalmazott
szakmUhellyel szakszerlGen meg kell javit-
tatni vagy ki kell cseréltetni.

= Aforgacs és szilankok elektromos szer-
szambol valo eltavolitasahoz minden nyilast
porszivozzon ki. A flrészcsatornaba kerilo
flirészforgacsok és kis darabok konnyen ki-
léphetnek a nyilason [12-4].

» A légaramlas biztositdsahoz a késziilékha-
zon Lévo hiitényildsokat mindig szabadon és
tisztan kell tartani.

Fontos biztonsagi tényezé a gép, elsésor-
ban a beallitd berendezések és a vezetok,
rendszeres tisztitasa.
A készlilék onlekapcsold specialis szénnel van
felszerelve. Ha ezek elhasznalodtak, akkor az
aramellatas automatikusan megszakad és a
készilék leall.

9.1 Forgacsfogo kicserélése [12]

@ A megfeleld por- és forgacsfelfogas bizto-
sitdasdhoz mindig felszerelt forgacsfogdval
kell dolgozni.

» Lazitsa meg a véddbura csavarijait [12-1],
huzza le a forgacsfogdt és munkadarab-
rogzitot.

= Helyezze fel a régzit6t [12-2] az Gj forgacs-
fogora.
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» Csavarozza fel a forgacsfogot [12-3] a rog-
zitével egyiitt a véddburara.

9.2 Asztalbetét kicseréelése [13]

Az elhasznalt asztalbetéteket mindig cserélje

ki. A gépet soha ne hasznalja asztalbetét nél-

kil

» Csavarozza le a csuklds szogmérd jelolé-
sét [13-3].

= Lazitsa meg az asztalbetét csavarjait [13-11.

= Cserélje ki az asztalbetétet [13-2] és készii-
lékjelolést [13-3].

» Helyezze vissza a csavarokat.

» Ellendrizze, hogy a pozicidjelolések [>|q
egy vonalban legyenek, melynek az litkoz6-
vonalzdkkal derékszogben kell futnia.

9.3 Tisztitsa meg / cserélje ki a
fényszoroiiveget (részben tartozék)

A fényszdordSL-KS60 a vagasvonalat ravetiti a

munkadarabra. Nagy porral jaré munka eseté-

ben a vilagitasi teljesitmény lecsokkenhet. A

tisztitdshoz az alabbiak szerint jarjon el [13]:

= A gépet vigye munkapozicioba.

= Afényszérdlveget [13-4] szerszam nélkdl
huzza le és tisztitsa meg/cserélje ki.

» Helyezze vissza a fényszordiiveget.

A fényszoroiveg hallhatd kattanassal illesz-
kedik vissza.

10 Tartozekok

A tartozékok és szerszamok rendelési szama
a Festool katalogusaban vagy az interneten a
~www.festool.com” oldalon taldlhaté meg.

Az ismertetetteken kiviil a Festool a rendszer-
tartozékok széles skalajat kinalja, amelyek le-
hetdvé teszik a flirész sokréti és hatékony
hasznalatat. Példaul:

e Hosszltkozo bak KA-KS60

o Allvany UG-KAPEX KS 60

e Csavarlabak A-SYS-KS60

e Feszitdocsatlakozas az MFT szamara SZ-KS
e Csuklds szogméré SM-KSé60

e Reflektor SL-KS60

10.1 Csuklds szogméroSM-KSé0 (részben
tartozék)

A csuklos szogmeérovel tetszbleges szogek is
lemérhetdk (pl. falak kozott). A szogmérd ennek
soran a szogfelez6t képezi.

Mérje le a bels6 szoget. [14A]

= Nyissa ki a reteszelést[14-2].
= Hajtsa ki a szarat[14-1] a bels6 szog lemé-
réséhez.
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» Zarjavissza a reteszelést.

@ A csikozott jelolés[14-4] megadja a szbgfe-
lezot. A szogfelezd a szogmérd kiils6 pe-
remétdl a forgoétanyéron levo pozicidjelolé-

sekre [>|q viheto at.

Kiils6 szog lemérése [14B]
» Nyissa ki a reteszelést[14-2].

= A szar aluminium profiljait[14-3] tolja eldre.

= A szérat [14-1] hajtsa ki Ugy, hogy az alumi-
nium profilok a kiils6 szdgre keriljenek.

» Zarjavissza a reteszelést.

» Tolja vissza a két szar aluminium profiljait.

Szogatvitel [15]

» A csuklds szogmérét helyezze pontosan

neki az Utkozovonalzok egyikének o -
nyomja le hivelykujjaval.

» Lazitsa meg a forgathaté gombot e :

» Akassza be az emeldkart o :

» Forgassa el a forgotanyért o , mig a
szogméro kiilsé pereme fedi a jeldlést e :

@ Ehhez a szogmérot a leszaboflirész litko-
z6jével parhuzamosan el kell tolni. A szog-
mérdt egyidejlileg a hiivelykujjaval tolja a
markolatvalyuba az iitkozévonalzora.

» Szoritsa meg a forgathaté gombot 0 , ta-
volitsa el a csuklds szogmérét.

M A szoget atvitte, elkezdheti a firészelési
muveletet.

10.2 Fiirészlapok, egyéb tartozékok

A kiilonb0z6 anyagok gyors és tiszta vagasa ér-
dekében a Festool minden alkalmazasi esethez
kifejezetten Festool flirészéhez igazitott flirész-
lapokat kinal.

11 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi sze-
ﬁ métbe! Adja le a szerszamot, a tartozé-

kokat és a csomagolast a kornyezetvé-
delmi eléirdsoknak megfelel6 Ujrahasznositas
céljabél. Ugyeljen az érvényes helyi eléirdsok
betartasara.
Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl szolé eurdpai irdnyelv és annak
nemzeti jogi atvétele értelmében a hasznalt
elektromos szerszamokat szelektiven kell gy(j-
teni, és lehet6vé kell tenni azok kornyezetkimé-
L6 Ujrahasznositasat.

Magyar

A rendeltetésszer( artalmatlanitdshoz a gy(j-
tohelyekrdl informacidkat az alabbi helyen
www.festool.hu/recycling talalhat.
Informaciok a REACH-raol: www.festool.hu/
reach
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MpenynpexpeHue 3a obwia onacHocT

OnacHocT oT TOKOB yaap

MpoyeTeTe MHCTPYKLMATA 3@ eKchoa-
Taumsa, ykasaHuaTa 3a besonacHocT.

HoceTe 3a WWTHW cnyLwalikn.

[py cMAHa Ha MHCTPYMEHT HoceTe 3a-
WUTHW pbKaBuum!

Hocete OnXxaTesiHa 3alunTa.

HoceTe 3aWmuTHM oumna.
He rnepaiTe oMpeKkTHO KbM CBETIMHA-
Tal

[Nlocoka Ha BbpTeHe Ha LMpKynspa u
pexeLumsa Anck

OnacHa 3oHa! [IpbXTe pbLeTe CU Ha-
cTpaHu!

OnacHocT oT cpsA3BaHe Nopaaun oTKpUT
pexell, AnCK

OnacHoCT OT NpuLLMNBaHe Ha NPbCTU U
pbue!

MpenynpexpeHvie 3a ropeLla noBbpx-
HOCT

N3BapeTe wencena

Knac Ha 3awwmTa

ETukeTnpaHe 3a cvotBeTcTBMe CE

@ CbBeT, ykasaHue

2 MNpaBuna 3a TeXxHMKaTa Ha
6e3onacHoCT

06wum ykaszaHusa 3a 6e3onacHoOCT 3a
eNneKTPUYEeCKN MHCTPYMEHTH

2.1

BHUMAHMUE! MNpoyeTeTe BCUYKM YKa3a-

HUA 32 6€30MacHOCT, UHCTPYKLUU, 306~
pa)keHUs U TeXHUYECKU AAHHMU, C KOMTO enek-
TpUUyeckaTa MalluuHa e cHabaeHa. [ponycku
Npw CNa3BaHEeTO Ha CefHUTe MHCTPYKLMK MoraT
00 [0Beaat 40 TOKOB yaap, noxap u/uim Texku
HapaHABaHUA.

CbXxpaHsiBanTe BCUYKMU YKa3aHUSA U MHCTPYKLLUKN
3a 6e3onacHa pabora, 3a ga MoXe B 6bbaewa
Npy HY)KAA Aa ce KOHCYNTUpaTe C TAX.
N3non3BaHmaT B MHCTPYKUMKTe 3a Be3onacHocT
TEPMUH ,,eNIeKTPUYECKM MHCTPYMEHT Cce O0THacH
3a 3aABWXXBaHMA Ype3 esl. 3aXpaHBaHe MHCTPY-
MeHT (c MpexoB kaben) nnu 3a 3anBUXBaHKA

C akyMynaTopHa 6aTtepus UHCTpyMeHT (6e3 Mpe-
XoB Kaben).

1 BE3ONACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. [loppabpxainTe Bawara paboTHa 30Ha YKn-
cTa u nobpe ocBeTeHa. HenogpepeHa nnu
HeocBeTeHa paboTHa 30Ha MoXe fAa npe-
LAV3BUKA 3/10MOJTYKH.

b. He paboTeTe ¢ eneKTpUY4ECKUA MHCTPYMEHT
B paboTHa cpepa ¢ OMAacHOCT OT eKCno3us,
B KOSITO C€ HAMUpaT 3anasuMu TEYHOCTH,
rasose uam npaxose. EnektpnyeckuTe uH-
CTPYMEHTM NpoM3BeX[AT UCKPU, KOUTO MO-
raTt fAa Bb3MnJaMeHAT npaxa Win n3napeHus-
Ta.

c. [lo BpeMe Ha paboTa c eneKTpMYeCcKns UH-
CTPYMEHT BHUMaBaWTe Habnuso pa HAMa
aeua v apyru nuua. pu oTknoHABaHe Ha
BHMMaHuMeTo Bne MoxeTe fa narybute KoH-
TPON Hag, enekTpuyeckaTa MallnHa.

2 EJIEKTPOBE3OMACHOCT

a. LlencenbT Ha eNneKTPUYECKUA UHCTPYMEHT
TpsabBa fa nacsa B KOHTaKkTa. LlencenbT
He 6uBa pa 6bAE NPOMEHSIH N0 HUKAKbLB
HayuH. He u3nonssanTe aganTepu 3a KOH-
TaKTU 3aeHO C 3a3eMeHM eNIeKTPUYEeCKu
MHCTPYMEHTU. HenpoMeHeHUTe Wwencenu u



naceawnTe KOHTAKTN HaMalidBaT pucKa oT
TOKOB yAap.

N36sireaniTe KOHTAKTU Ha TANOTO BM cbe
3a3eMeHM NOBbPXHOCTU, KaTo HanpuMep
TPpbOM, pagmaTopu, NeYKn U XNagunHULK.
CbwecTByBa NoBULLIEH PUCK OT TOKOB yaap,
ako TSJI0TO BU € 3a3eMeHo.

He usnaranTte enekTpu4yecKuTe UHCTpY-
MEHTM Ha AbXXA UNK Bnara. [[poHMkBaHeTo
Ha BOAA B e/IeKTPUYECKUSA MHCTPYMEHT yBe-
NMYyaBa pucka oT TOKOB yaap.

He usnonssante kabena 3a gpyrv uenm, 3a
HOCeHe Ha ypepa, 3a 0KayBaHe Wiu 3a pa
usgbpnare wencesa ot KOHTaKT. [lpbxTe
NPUCbEAUHUTENTHUA NPOBOAHUK Aaney ot
ropewuHa, Mmacno, octpu prbose unu asu-
)Kewm ce yacTu. [oBpefeH Unum 3anneTeH
npucbegnHNTENEH NPOBOAHMK YBEIMYaBa
pvcKka OT TOKOB yaap.

AKo usnonsearte eNleKTpUYECKUSA UHCTPY-
MEHT Ha OTKPUTO, U3NOoN3BalTe caMo YAbI-
XXUTeNHU Kabenun, KOUTO ca NPUrofeHu 3a
paboTta Ha oTKpuUTO. [1pn n3non3BaHe Ha
nogxoasuy, 3a paboTa Ha OTKPUTO YA BIIKM-
TeneH kaben ce HaManaBa pucka oT TOKOB
ynap.

AKo HfiMa Bb3MO)XXHOCT fia ce usberHe pa-
6oTaTa c eNeKTpuYeCcKUsi UHCTPYMEHT BbB
BNIa)KHa OKOJIHA cpefa, U3nonsBaiTe aB-
TOMaTU4YEeH NpeKbCBay Npu NoBpeaa uin
M3TUYaHe Ha TOK. /I3non3BaHeTo Ha eanH
aBTOMATU4YeH NpekKbCBay NMpu noepena njin
M3TMYaHe Ha TOK HaMansBa pucka OT TOKOB

yoap.

3 BE3OMACHOCT HA MOJI3BATEJ11 U OKOJ1-
HUTE

a.

bbaeTe BHUMaTeNIHU, BHUMaBalTe KakBo
npaBuTe U NOAXO0XXAAWTE Pa3yMHO KbM pa-
6oTaTa c eneKTpu4ecku MHCTpyMeHT. He
M3NoN3BanTe eNIeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT,
aKo CTe YMOpPEH Uinu nop Bb3AEeUCTBMETO
Ha HapKOTU4YHM BeLLecTBa, aJIKoX0N Unu
MeguKaMeHTM!. E,EI,VIH MOMEHT Ha HEBHUMaA-
HWe Npu paboTa C eNeKTpUYeCcKms NHCTPY-
MEHT MOXe Aa NPUYNHU CEPUO3HUN HapaHs-
BaHWUA.

HoceTe nMYHM 3alMTHU CpeacTBa M BUHA-
M 3alUTHU o4MNa. HoceHeTo Ha NNYHMK
3alUNTHM CpeacTBa, KaTo NpoTMBONpaxoBa
Macka, Henab3ralm ce npegnasHu obyBkwy,
3alUNTEH LWNEM UK CPeAcTBa 3a npeanas-
BaHe Ha C/lyxa, B 3aBMCMMOCT OT BMaa U
MPUNTOXKEHNETO Ha eNeKTPNYeCKNA MHCTpY-
MEHT, HaMaNiiBa pMCKa OT HapaHABaHMS.

Bbnrapcku

N36sreainTe HEBOJIHO NyCKaHe B AeUCTBMUe.
YBepeTe ce, Ye eNeKTPUYECKUAT MHCTPY-
MEHT e U3KJI04Y€eH, NpeAu Aa ro cBbp3sa-
Te KbM eNleKTpo3axpaHBaHeTo U/Unu aky-
MynaTtopa, Aa ro BauMraTe Wiau aa ro npeHa-
cATe. AKO NpM HOCEHE Ha eNeKTpUYeckms
MHCTPYMEHT NpbCTbT Bu ce HaMumpa Ha npe-
KbCBaya WIN ypeabT e BKIIOYEH NpU Npu-
CbeNHSABaHe KbM eneKkTpocHabasBaHeTo,
TOBa MOXe Ja foBefe A0 3/I0NONYKH.
Mpepu BKNOYBaHE Ha eNeKTPUYECKUS UH-
CTPYMEHT CBaJjieTe OT HEro UHCTPYMEHTUTE
3a perynuvpaHe Wau rae4yHus Knwou. Egmn
WHCTPYMEHT UM raeyeH KoY, KOMTO ce Ha-
MUpa BbB BbPTALLA CE YACT Ha eNekTpuye-
CKMS UHCTPYMEHT, MOXe [a NPUYNHKN Hapa-
HABaHUS.

N3barsanTe pa ctomte B HEHOPMAaJHO No-
noxxeHue. lNMocrtapanTe ce ga ctomTe cTa-
6unHo U No BCSIKO BpeMe Aa cTe B paBHO-
Becue. [10 TO31 Ha4YMH B HEOYAKBAHWU CU-
Tyauum MoxeTe no-gobpe fa KoHTponupare
eNeKTPUYeCKNA MHCTPYMEHT.

HoceTe nopxopsuio obnekno. He HoceTe
wurpoKo obnekno unu 6uxyra. lNasete Ko-
caTta u obneknoTto cu no-paneye ot nog-
BM)KHUTe YacTu. LLinpoko obnekno, buxyta
AW OBATU KOCK MoraT fa 6baaT 3axBaHaTtu
OT NOABUXHUTE YacTu.

AKo MoraT fa ce MOHTMpaT NPaxon3cMyK-
BalLM U YNaBsALLM CbOpbXKeHUs, Te TpAbBa
Aa ce CBbpXXaT M Aa ce U3NON3BaT npa-
BUJIHO. /13non3BaHeTo Ha NPaxon3cMyKBaHe
MOXKe i@ HaManun puckoBeTe OT Nnpax.

He usnapaitte BbB ¢panwumBa yBepeHocT u
He ce OTKNOHsIBaTe OT NpaBunaTa 3a 6es-
OMNacHOCT NpU eNeKTPUYeCKN MHCTPYMEH-
TW, AOPU U cnep MHOrokKpaTHa ynotpeba ga
CTe 3ano3HaTH C eNeKTPUYECKUS UHCTPY-
MeHT. HebpexxHoTo bopaBeHe Moxe fa fo-
BeAe [0 TEXKN HapaHsABaHUA 3a@ 4acTu oT
cekyHpaTa.

4 YNOTPEBA U BOPABEHE C ENIEKTPUYE-
CKUA UHCTPYMEHT

a.

He npeToBapBaiTe enekTpuyeckaTta ma-
WwuHa. U3nonsBanTe noaxoaaLUa enek-
TPUYECKM MHCTPYMEHT 3a BawaTa pabo-
Ta. C noaxofsLl, enekTpuYeckn MHCTPYMEHT
Bue we pabotute no-gobpe n no-curypHo B
yKasaHWs MOLLHOCTEH AMana3oH.

He paboTeTe c eneKTpu4ecKu UHCTPYMEHT
c pedpeKkTeH npekbcBay. Enekrpnyeckun nH-
CTPYMEHT, KOWTO He MoXe fa bbAe BKOYeH
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NN N3KIKOYEH, e onaceH 1 Tpsbea fa bbvae
PEMOHTMpPaH.

U3BapeTe wencena otT KOHTaKTa u/mnm ot-
CTpaHeTe aKyMynaTtopHaTta 6aTtepus, npegu
Aa npeanpueMeTe HaCTPOMKMU NO UHCTPY-
MEHTa, ia cMeHATe paboTHM yacTn unm pa
OCTaBATE eNIeKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT. Te-
31 NPEBEHLUMOHHN MEPKWN NpefoTBpaTaBaT
HEBOJIHOTO CTapTUpaHe Ha eNeKTpUYecKkms
NHCTPYMEHT.

CbxpaHsiBaTe efleKTPU4YEeCKUTE UHCTPY-
MEHTU, KOUTO He U3Nnon3BaTe B MOMEHTA
M3BbH obcera Ha geua. He no3BonaBanTe
eNeKTPUYeCKU UHCTPYMEHT pa 6bae ns-
NoN3BaH OT ML, KOMTO He Ca 3ano3HaTH

C HEroMNM He ca NpoYenu Tesn yKasaHus.
EnekTpnyeckmTe MHCTPYMEHTM Ca OMacHW,
KoraTo ce U3Mmon3BaT OT HEOMUTHU Nu1La.
MNopabp)kanTe eneKTpUYECKUTE UHCTPY-
MeHTU U paboTHaTa NnpucTaBKa c BHUMA-
Hue. MpoBepsiBaiiTe panu genxeLLuTe ce
yacTu ce aBmKaT cBo6oaHO U He 3asXKAaarT,
AaJIN HAMA CYYNEHU UNU NOBPEAEHU HacTH,
KOUTO Aa npe4yaTt Ha HOPMaJNIHOTO PYHKLUO-
HUpaHe Ha eNeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT.
MNpeau paboTa c ypepa peMoHTUpanTe no-
BpeAEeHUTE YacTU Ha eNeKTPUYECKUS UH-
CTPYMEHT. MHOro 3/10NM0NyKn ce NpUYnHs-
BaT OT JIOLLO NOAABbPXKAHW eNeKTpUYeckm
NHCTPYMEHTMW.

Mopabp)kanTe peXxkewnuTe MUHCTPYMEHTHU
OCTPM U HUCTU. [ pVXKNMBO NOAABPXKAHM pe-
XKeLLWM MHCTPYMEHTM C OCTPU pexeLin pbbo-
Be ce 3ak/jiewBaT No-Maiko 1 ce BoaAT Nno-
neko.

M3non3Bante eneKTpu4YeCKUS UHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucTtaBKa, paboTHuTe npu-
CTaBKM U Ap. CbrNacHo Te3un yKkasanus. Mpu
TOoBa UMaWTe NpeaBUA YCNOBUATA U BUAA
Ha paboTa. /I3non3BaHeTo Ha enekTpunye-
CKUTE MHCTPYMEHTU 3a ApYyru Henpeasuae-
HW MPUIOXKEHMS MOXKE @ NMPUYUHUN Bb3HUK-
BaHe Ha OMacHW CUTyauuu.

MopabprkanTe pbKOXBAaTKMTE U NOBbPXHO-
CTUTe 3a XBalllaHe CyXH, Yyuctu u 6es mac-
N0 MU Ma3HUHA MO TAX. XNb3raBuTe pb-
KOXBaTKM M MOBBbPXHOCTW 3a XBallaHe He
nosposaBaTt besonacHo obcny>KBaHe N KOH-
TPOJ HA eNeKTPUYECKMS UHCTPYMEHT B He-
npeaBUAEHN CUTYaL MW,

5 CepBus

EneKkTpuyecKUAT MHCTPYMeHT TpsbBa aa
6be peMOHTMpPaH caMo OT KBannpuumupaH
M cneuunanusmpaH nepcoHan, KaTo npu To-

Ba TpsibBa fa 6bAAT M3NoN3BaHU caMo Opu-
rMHANIHU pe3epBHU YacTKU.[1o TakbB HaUYUH
ce ocurypsia besonacHa paboTa ¢ enekTpu-
YECKMUS UHCTPYMEHT.

Mpu peMoHT ¥ NoaapbXXKa U3Non3BanTe
CaMo OpUrMHAJNHK pe3epBHMU YacTu. M3-
MOJI3BAHETO HAa NPUHALANEXHOCTU UK pe-
3epPBHM YacTu, KOWUTO He ca NpefBUAeHM 3a
Tasu Len, MoXe Aa AoBefe [0 efekTpuye-
CKMW yaap uav o HapaHsBaHus.

CneunduyHM 3a MaLLMHATA YKa3aHUA 3a
6e3onacHocT

‘brnosuTte LUPKYNAPU C YesIHO pA3aHe ca
npeABuAEeHU 3a psisaHe Ha AbPBO WU No-
no6bHM NpoayKTuH, Te He MoraT fa ce us3-
nosi3BaT 3a psi3aHe Ha Xene3Hu MaTepua-
NN KaTo NPbYKM, WAHIU, BUHTOBE U Ap.
AbBpasunBHMAT Npax Boaun Ao bnoknpaHe Ha
ABVXeLLMTe Ce 4acCTu, KaTo Hanp. LONHUA
3alnTeH Kanak. VMickpuTe oT pa3aHe nsrap-
AT [OJNIHUA 3aLUUTEeH Kanak, NoAaoXHaTa
naacTuHa v Apyrv NaacTtMacoBM HacTw.

®ukcupante obpaborsaeMus getann no
Bb3MOXXHOCT CbC cTerute. AKo AbpXXuTte
obpaboTrBaemusa getain c pbka, TpabBa Bu-
Harv pa AbpXXKMTe pbKaTa CM HaW-Manko Ha
100 MM OT BCSIKa CTPaHa Ha peXXeLus HOXK.
He usnonspanTe TO3U LLMPKYNsp 3a pA3aHe
Ha geTainnu, KOUTo ca TBbpAE Manku 3a Aa
ce 3axXBaHaT WM Aa ce AbPXKAT ¢ pbKa. Ako
pbkaTa Bu e TBbpae 61130 [0 ULMpPKyNspHUS
LVCK, MMa NOBULLEH PUCK OT HapaHsiBaHe
nopagn KOHTAKT C UMNPpKynapHna onck.

O6paboTrBaemuaT getan Tpabsa aa e He-
noaBMXXEH U Aa e PUKCUpaH um pa e
NPUTUCHAT KbM ynopa u Macarta. He us-
6yTBainTe o6paboTBaemMus peTan B pexe-
LMA HOXK U HUKOra He peXkeTe "6e3 pbue”.
XnabaBuTte unun geuxelnte ce obpaboreae-
MW feTannu MoraT Aa ce U3XBbPAST C BUCO-
Ka CKOPOCT ¥ fa [oBefaT A0 HapaHABaHuWS.
U36yTBainTe uupkynsapa npes obpaboreae-
Mua petann. U36saireante nsternsHe Ha
uMpkynsipa npes obpaborsaemus getamn.
3a cpsa3BaHe NoBAUrHeTe rnaBsaTa Ha uup-
Kynsipa u 1 usternerte Hag obpaborBae-
MuUa petain, 6es pa pexxete. Cnep ToBa
BKJIlOYETe MOTOPA, HaKJIOHeTe Hajony pe-
)KelaTa rnaBa v NpUTUCHeTe LupKynsapa
npe3 obpaborBaemMus aetain. [pn nste-
rNSLW, Cpes3 MMa OMacHOCT pPexeLmaT HOX fa
ce 3akauu B obpaboTBaemMua getann u ue-
NUST MOZYN fa ce BbpPHe CbC cuna obpaTHO
KbM noTpebutens.



Hukora He noctaBslTe pbka Hap npeaBU-
LeHaTa NMHMUA 3a paA3aHe, HUTO npepj, HU-
TO 3ap pexkewms HoXX. OnupaHeTo Ha obpa-
boTBaeMusa geTamn “c KpbCTOCaHM pbLe”,
T.e. 3afbpXXaHe Ha obpaboTBaeMusa geTamn
BASICHO O peXeLLms HOX C NsBaTa pbka
nnu obpaTHO, € MHOTo OMacHo.

Mpu BBLPTALY Ce peXkeLy, HOXK He XBallLanTe
3ap orpaHuumtens. Hukora He ocTaBsinTe
pbKaTa BM Aa e Ha no-Manko ot 6esonac-
HOTO pa3scTtosiHue oT 100 MM A0 BLPTALLUSA
ce peXkely HOX (Ba)ku OT ABeTe CTPAHU Ha
peXkewus HOXX, Hanp. NpyU OTCTpPaHsiBaHe
Ha oCcTaTbLM OT AbPBO). bnusocTTa Ha BLp-
TAWMA ce pexely HoX fo BawaTa pbka e
Bb3MOXHO fia He Ce pa3/inymM 1 Taka Moxe
La bboeTe TeEXKO HapaHeHMW.

MNpoBepsiBaiiTe o6paboTBaemMus getamn
npeau pasaHeto. Ako obpaboTrBsaeMuaT pe-
TaWn e U3BUT WU U3MECTEH, 3aTerHeTe ro
A0 ynop ¢ U3BUTATa HaBbH cTpaHa. BuHa-
rv ce yBepsiBanTe, 4e No AbJ/HKMHATA Ha
NINHUATA Ha psi3aHe HFAMa NpoJlyKa MeXay
obpaboTrBaeMusa getaunn, orpaHUYUTENS U
Macara. /3ButnTe nnm namecteHn obpabo-
TBAaeMu feTannm MoraT fa ce U3BBbPTAT U
LA Ce NPMEeCTST U fa NPUYMHAT 3axBallaHe
Ha BbPTALLMSA Ce pexxeLl, HOX Npu psi3aHe.
B obpaboTBaeMuns getann He bmBa fa uma
rBO3ZEN UKW YyXXAKM Tena.

M3nonsBanTe UMpKynsipa caMo Korato ma-
caTta e 6e3 MHCTPYMEHTH, OCTaTbLM OT Abp-
BeH MaTepuan u ap. u camo Korato obpabo-
TBAaeMMUAT feTann ce HAMUpa BbpXy Maca-
Ta. Mankute otnagbum, cBobogHO nexauim-
Te AbPBEHM NapyeTa UK Apyrn NnpegMmeTy,
KOWTO BNe3HaT B JOMNUP C BbPTALLMS CE HOX,
MoraT fa ce oTT/acHaT HacTpaHu C BUCOKaA
CKOpOCT.

BuHaru pexxete caMo no eauH obpaboT-
BaeM pgetaun. HatpynaHute eguH Bbpxy
Lpyr obpaboTBaeMu getannm He NO3BONS-
BaT NPaBWJIHO 3aTAraHe UM 3a4bpXKaHe U1
npu ps3aHe Morat fa npean3BMKaT 3axBa-
LaHe Ha HoXa WK fa ce U3nab3HaT.

MorpuxeTte ce brNOBUAT LUPKYNAP C YEJTHO
psisaHe npepau ynotpeba na e Bbpxy paB-
Ha, 3apaBHa paboTHa NOBbPXHOCT. PaBHa-
Ta 1 3gpaBa paboTHa NOBLPXHOCT HaMansaBa
0OMNacHOCTTa UMPKYNSapbT 3a YesIHO ps3aHe
noA HaknoH ga 3arybu ctabunHocrT.
MnaHupanTe paboTaTa cu. Mpu Bcsiko npe-
MeCTBaHe Ha bIbJla Ha CKOCSIBaHe BHUMa-
BalTe NpeMecTBALLMUAT Ce OrpaHnyuTen ga

Bbnrapcku

€ NpaBUJIHO perynupaH u obpaborsaemusT
AeTann pa e noanpsH, 6e3 pa Bnusa B fo-
NUP C HOXKA MM 3aLUTHUSA Kanak. be3 ga
BKJItOYBaTe MallnHaTa u be3 obpaboTBaem
LeTann Bbpxy MacaTa TpsibBa fa ce cumy-
nMpa USNoCTHO ABUXEHME Ha psA3aHe C pe-
XKeLLns HOX, 3a i@ Ce rapaHTMpa, Ye HaMa
NPeYkn UIn oNacHoOCT OT CPA3BaHe Ha orpa-
HUYUTENS.

MNpu obpaboTBaeMu petannu, KOUTo ca no-
LWMPOKMX UK NO-AbJINN OT FOPHaTa CTpPaHa
Ha MacaTa, ocurypsiBainTe noaxopsiuia ono-
pa, Hanp. Ypes yAbJ/DKeHUS Ha MacaTa unm
LMpKynsapHu ctokun. ObpabotsaemuTe ne-
Tannn, KOUTO ca NO-AbATU UIIN MO-LUMPOKM
OT MacaTa Ha UMpKyNspa 3a YesHo ps3aHe
nof4 HaKJIoH, MoraT fia ce npeobbpHaT, ako
He ca fobpe noanpsHu. Ako oTpa3aHo nap-
Yye AbPBO UK ako obpaboTBaeMUAT getann
ce npeobbpHe, Te MoraT fa NOBAUIHAT A0-
NHUA 3alMTEeH Kanak uan fa ce oTtnacHat
HEKOHTPOJIMPAHO OT BbPTALLUS Ce HOX.

He usnonseanTte apyru xopa BMecTo yAbi-
)XeHMe Ha MacaTa WM 3a AONbJIHUTENHA
onopa. HectabunHata onopa Ha obpabo-
TBaeMus geTann Moxe aa noBene A0 3axBa-
waHe Ha Hoxa. ObpaboTBaemMuaT getamnn
MOXe fila Ce U3MeCTU U N0 BpeMe Ha psa3a-
HeTo 1 ga u3Ternn Bac 1 noMouwHUKa KbM
BBbPTALLMSA CE HOX.

OTpaA3aHuAT peTann He 6uBa fa ce NpUTUC-
Ka KbM BbpTSALLUA ce peXXeLl HOXK. AKo nMa
MasnKo MSICTO, Hanp. Npy U3MNon3BaHe Ha
HaA bXHW OMOpK, OTPS3AHOTO Napye Moxe
[, Ce 3aKJIMHW C HOXKa U CUITHO Aa OTXBPbK-
He.

BuHarm nsnonsBaiTe cTara uam nopgxoas-
L0 CbOpPbXKEeHUe, 3a Aa nognupare npa-
BWJIHO KPbr/IA MaTepuan KaTo WaHrv unum
TpbOM. LLlaHrnTe MoraT fa ce M3TbpKanaT
npw psisaHe, NOpPaAn KOETO HOXbBT e “3a-
xane" n obpaboTBaeMuaT getann Moxe ga
Ce U3Ternm ¢ pbkaTa BM KbM HOXa.

OcTtaBeTe HOXKa Aa AOCTUrHE NbAHUTE 060-
poTU Ha BbpTEHe, Npeau aa ro BKapare

B obpaboTBaeMus petamn. Tosa Hamansa-
Ba pucka oT n3byrteaHe Hanpeg Ha obpabo-
TBaeMuqa getann.

Ako obpaboTBaeMUAT feTanmn ce 3axBaHe
WU HOXKBT 610KMpa, UsKYeTe LMpKyna-
pa 3a YesnHo psisaHe nop HaknoH. U3yakai-
Te AO0KATO BCUYKM NOABMIKHU YACTK cnpar,
u3TerneTe Wencena ot KOHTaKTa u/unu
n3BageTe akyMynatopHata 6atepus. Cnep
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2.3

TOBa OTCTPaHeTe 3aXBaHaTUA MaTepuan.
Ako npwu TakoBa briokMpaHe Npoab/XuUTe ga
pexxeTe, MOXe [la ce CTUrHe Ao 3aryba Ha
KOHTPOJ WM NOBPEXAAHMS Mo LUpKynapa
3a YesIHO psA3aHe Nof HaKJIoH.

Cnep nNpeKpaTeHOTO psi3aHe OTNyCHeTe
npeBK/lOYBaTeNS, 3aApbXKTe HafoNy pe-
)KelaTa rnaBa U usyakamTe fo cnmpaHe

Ha HOXKa, Npeau Aa OTCTPaHUTEe OTPSAI3aHOTO
napye. OnacHo e ¢ pbka ga ce bbpka 61130
[0 paboTelms HOX.

3aapbXKTe fobpe ApbXKKATa NpU U3NbJIHE-
HUe He HenbJieH cpe3 WU KOoraTo oTnycKa-
Te 6yTOHa, Npeaum pexxellaTa rnaBea ga e
[OCTUrHANA [ONHOTO CU NosioXKeHue. Ypes
CNUPaYHOTO [IeNCTBUE Ha LMPKYIsSpa pexe-
aTa rnaBa MoXe [ia ce U3Ternv Hasag,
KoeTo Aa [oBeAe [0 PUCK OT HapaHsaBaHe.

LonbnHUTENHM yKa3aHus 3a
6e3onacHocT
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M3non3sBante caMo LUPKYNSAPU, KOUTO OT-
roBapsaT Ha flaHHUTe oT ynoTpebara cno-
pep npepHasHayYeHMeTo. Pexellmte HOXO-
Be, KOUTO He MOoAX0XAaT Ha MOHTaXHUTe
4acTWu Ha UMpKynsipa, He ce ABMXKAT NpaBuJi-
HO M MoraT Aa u3kapaT nap4yeHua oT obpa-
boTBaeMud getann u ga ce UaMbkHaT. Te3u
napyeHuUa MoraT fa nonagHaT B OKOTO Ha
notpebutena nnm 6AM3Ko CToALLM XOpa.

M3non3BaiTe caMo LMPKYNSAPU € brbil Ha
psasaHe € 0°. bron Ha psasaHe > 0° nsterng
unpkynspa B obpaborsaemuna getamn. Mma
OMacHOCT OT HapaHsBaHe OT OTCKayvall, Ha-
3aj uMpKynsap u BbpTAL ce obpaboTBaem
neTann.

MNpeau Bcaka ynotpeba KoOHTponupanurte
$yHKUMATA HA MaXaNHUA 3aLUTEH Kanak.
N3non3BalTe enekTpuyeCckms MHCTPYMEHT
camo ako GpyHKLMOHMpa NPaBUIIHO.

He 6bpKaiTe ¢ pbLe B 0TBOpPA 3a U3XBbLP-
NnsHe Ha CTPYXXKUTe. BbpTawuTe ce yactm
MoraT [la HapaHsT pbLeTe.

Mpu pabota MoraT fia ce o6pasyBaT onacHu
3a 3apaBeTo npaxose (Hanpumep npu cb-
AbpXKalwm 051080 601 M HAKOU BUA0BE Abp-
Bo). [lokocBaHeTo wau BAMULLBAHETO Ha Te3un
npaxoBe MOXe [1a NpeACTaBfisiBa 0NacHoOCT
3a paboTelms ¢ MHCTPYMeHTa 1 3a HaMupa-
wmuTte ce B bamsocTt xopa. Cnassanite Banma-
HWTe BbB BallaTa CTpaHa nNpejnucaHms 3a
besonacHocT.

3a 3awuTa Ha BaweTo 3apaBe HoceTe
3alWKnTHa Macka P2. B 3aTBopeHmn npocTpaH-

CTBa ocurypeTte AocTaTbyHO fobpo npoBeT-
peHue 1 CBbpXKeTe MobunHa acnmpaumoHHa
cucTema.

- CMeHsiiTe cpsizaHUTe WU NOBpPefeHU
orpaHuyuTenu. [loBpefeHnTe orpaHnymTe-
N1 MoraT fa ce u3MbKHaT npu paboTta ¢
unpkynapa. Ctoawmre Haokono xopa Morat
fa bbaat HapaHeHw.

- WUsnonsBaiTe caMo OpUrMHaNHU NPUHAA-
neXxxHoctu u KoHcymatusm Festool. Camo
TecTBaHWUTe n pa3peleHuTe oT Festool npu-
HafNeXxHocTn ca besonacHn n ca nepdekT-
HO MPUTrOAEHN 3@ UHCTPYMEHTa U Pa3NnYHN-
Te My NPUIOXKEHMS.

- EnexTtpuyeckaTta MallMHa fa ce M3MNon3Ba
CaMO Ha 3aKpWUTO 1 CyXO.

/o

2.4 [lpyrv onacHocTu

He rnepanTe AMpeKTHO KbM CBET/INHa-
Ta. ONTUYHOTO M3NbYBaHe MOXe [a Ha-
BpeAu Ha ouunTe.

Bbnpekun cnasBaHeTo Ha BCMYKM BaXKHW CTPOU-
TeSIHW HOPMU 1 NpaBuna npu paboTtaTa € UH-
CTPYMeHTa BCe OLe MoraT fja Bb3HMKHAT onac-
HOCTW, HanpMMep nopagu:

- JlokocBaHe Ha BBbPTALLM Ce YacTK OTCTpa-
HW: LMPKYNsipeH AUCK, 3aTerateneH ¢naxed,
bnaHLOoB BUHT,

- [OKOCBaHe [0 4aCTu NPOBOXAALLM eNeKTPU-
4eCTBO MNPV OTBOPEH KOPMYC N HEn3BageH
Mpe>oB kaben,

- OTXBbpYaHe Ha 4yacTu oT paboTHMa geTann,

- OTXBbpYaHe Ha 4acTu OT MHCTPYMEHTa Npwu
NoBpeAeHn NpuUcTaBKy,

- Emucuna Ha wywm,

- MpaxoBa eMUCKs.

2.5 O6paboTka Ha anyMUHUI

& Mo cbobparkeHns 3a besonacHOCT Npu
obpaboTka Ha anymMnHui Tpabea ga ce cnaseaT
cnefHuUTe npaBuna:

- BkJtouBaHe Ha npekbcBay 3a ocTaTbyeH Tok
(nedexTHOTOKOBA 3aLLMTa).

- [pucbennHeTe eNeKTpUYECKUA MHCTPYMEHT
KbM MoAxoasLia npaxocMykauka.

- MMouuctsaiTe pefoBHO KOpnyca Ha MoTopa
Ha eNeKTPMYeCcKMs MHCTPYMEHT OT NpaxoBu
HaTpynBaHus.

- Wsnonssaiite pexeLl AUCK NpefHasHayeH
32 aNyMUHUN.

HoceTe 3aWwntHM oymna!l



2.6 CToMHOCTM Ha eMUCUM

YcTaHoBeHuTe cbrnacHo EN 62841 cTtonHocTH
Bb3/1M3aT OOMKHOBEHO Ha:

HuBo Ha 3ByKa Lpa =91 dB(A)
BbpxoBa MoliHOCT Ha wyMma Ly, = 100 dB(A)
KoeduumneHT Ha HecurypHocT K=3dB

&@ BHUMAHUE

LLlymoBuTe eMucum no BpeMe Ha pabota c
e/IeKTPOMHCTPYMeHTa MoraT fia foBefaT Ao
yBpeXpaHe Ha cayxa.

» W3nonsBante 3alWNTHW CnyLlaJikn.

[TocoyeHMTe CTOMHOCTK 3@ EMUCUU Ha wyMm

- Ca M3MepeHM CbrnacHo cTaHZapTHa TecTo-
Ba Npoleaypa v MorarT a ce U3nos3BgarT 3a
CpaBHeHMe Ha eflHa eflekTpuyecka MallnHa
c opyra,

- MoraT Aa ce U3non3BaT M 3a NbpBOHavasHa
OLleHKa Ha HaToBapBaHeTo.

& BHUMAHMUE

EMucumTe Ha WyM MoraT B 3aBUCUMOCT OT
BUAA M HauMHa Ha ynoTpeba Ha eneKkTpuue-
CKaTa MallMHa U No-cneuunasHo oT BUAa Ha
obpaboTBaeMus petaiin aa ce pasnuyasaT oT
NocoYeHUTEe CTOMHOCTU NpPU AeACTBUTENHATA
ynoTpeba Ha enleKTpuyeckaTa MallMHa.

» YcTaHoBeTe Mepku 3a be3onacHocT 3a 3a-
WM1Ta Ha onepaTopa, KOUTO A Ce 0CHOBa-
BaT Ha OLleHKa Ha HaToBapBaHETO Mo BpeMe
Ha LLeMCTBUTENIHUTE YCI0BUS Ha ynoTpeba.
(Mpu ToBa BCMUKM YacTu Ha paboTHUA LK-
KbJ1 TpsbBa fa ce B3emaT Moj BHUMaHue,
Hanp. BpeMeHa, Npe3 KoMTo enekTpuyecka-
Ta MallWHa e U3KJYeHa 1 TakuBa, B KOUTO
e BKJloueHa, Ho paboTu 6e3 HaToBapBaHe.)

3 U3non3BaHe no
npegHa3sHa4YeHue

EnekTpnyeckata MalnHa e npeaBuaeHa KaTo
CTaLMOHapeH ypes 3a ps3aHe Ha AbpBo, NnacT-
Maca, anyMuHuesun npodunu 1 nofgobHu mate-
punanu. 3abpaHeHo e obpaboTBaHeTo Ha Apyru
MaTepuanu, ocobeHo Ha cTtomaHa, beToH 1 Mu-
HepanHu MaTepuanu.

N3non3eante camo Festool umpkynspu, konto
ca npeABuAeHM 3a U3MN0SI3BaHE C TO3U eneKkTpu-
4eCKN MHCTPYMEHT.

[2] MaKcC. Bb3HUKBaLLK O60pOTI/I npn HeMm3npaBHa eNneKTpoHunKa.

Bbnrapcku

LUunpkynapHute onckose Tpsabsa Aa umat cneg-

HWUTe XapakTepuUCTUKU:

- [nameTbp Ha unpkynsapHmsa guck 216 mm

- LUwnpounHa Ha psisaHe 2,3 MM (oTroBaps Ha
WMpoYMHaTa Ha 3bbuTe]

- OtBop 3a nocTtaBsHe 30 MM

- JlebenunHa Ha ocHOBHUA NUCT 1,6 MM

- Uwnpkynapen guck cbrnacHo EN 847-1

- LUwpkynspeH guck ¢ brbn Ha pasaxe < 0°

- nopxonsuio 3a 06opoTu Ha BbpTeHe Haj
5000 min~'.

Festool unpkynapute otrosapat Ha EN 847-1.

Pe>xceTe caMo MaTepmanu, 3a KOUTO CbOTBETHUAT

pexell HOX e NpeaBULEH.

Tasn enekTpuyecka MallHa MOXe Jia ce U3-

noa3Bsa U3KJYUTEIHO U CaMo OT CNeLnanmucTu

WAV MHCTPYKTUPAHW nuua.

Mpw WeTn nnm 310M0NyKn Nopagu yno-
Tpeba He cnopef MHCTPYKLMUTE OTrOBOP-
HOCT HOCW MoN3BaTenNsT.

4 TexHn4YecKu oaHHU

Lnpkynsap c Ternewo noga- KS 60 E
BaHe M C YeJIHO pA3aHe
Ycnyra 1200 BaTa
O6opoTu (npaseH xoa) 1300 - 3500
MUK
06opoTn makc.? 5000 MuH"
Makc.bro 60° naso/pgacHo
Makc. brbn Ha HaKJIoH 47/46° naso/
AACHO

Pa3mepu Ha pexxewmTe Ho- 216 x 2,3 x 30 MM

>KoBe

Terno cvrnacHo EPTA npo- 17,8 kr

uenypa 01:2014

5 EneMeHTM Ha ypeaa

[1-11 [Opbxka

[1-2] TMpepnaseH 6yToH

[1-31 MpekbcBay "BkA./usknoysaxe”

[1-4] JlocT 3a orpaHnyaBaHe Ha ObA60YM-
HaTa Ha KaHana

[1-5] BwbpTawo ce konye 3a ¢pukcmpaHe Ha

TAraTa
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[1-61 JocT 3a TpaHcnopTHO PpukcupaHe
Cton Ha wnuHpena
[1-8] OrpaHuuuTenHa nuHua (aBycTpaHHa)

[1-91 BwobpTawwm ce konuyeTa 3a pukcupaHe
Ha pa3wwupeHneTo Ha MacaTa (aBy-
CTpaHHo)

[1-10] WHaukaumsa Ha brbia 3@ HaKJIOHEeH U
cpsisoBe

[1-11]1 JNocT 3a PpukcupaHe Ha brbfa Ha cKo-
caBaHe

[1-12] BwbpTaw, ce auck

[1-13] 3awmTeH kanak Ha MaxaneH NPUHLMM
[2-1] KabenHa knema

[2-2] AcnupaunoHeH wyuep

[2-3] <PosNumber/>BknioysaHe/nskntou-
BaHe 3a CTpaHW4Ha cBeT/NMHa (4a-
CTUYHM NPUHALANEXHOCTH)

[2-4] BwunToBa cTAra FSZ120

[2-5] Perynupauio koneno 3a HacTpoiika Ha
obopoTute

[2-6] BwbpTsawo ce konye 3a ¢puKcMpaHe Ha
BbPTALLUSA Ce ANCK

[2-7] PaswwupeHne Ha Maca (aBycTpaHHO)

[2-8] TMocTaBka 3a 3axBalyaHe Ha pasgBu-
>KEHUSA b

[2-9] 3BespoBuaHa pbkoxBaTka 3a pUKCHU-
paHe Ha brb/a Ha HaKJ/oH

[2-10] Otvpenenve 3a koY C BbTpeLLEH LWe-
cTorpam

[2-11] Mpucnocobnexne 3a HaBMBaHe Ha Ka-
bena c BrpageHa ApbXKa 3a HOCeHe

[3] OTcTpaHeTe TpaHcnopTHOTO obe3ona-
csiBaHe
[4] N30nvpaHn NoBbPXHOCTM 3a XBallaHe

(ouBeTeHWTe B cMBO YacTu)

Mo3oBaHUTe n30bpaxkeHns ce HaMMpaT B Hava-
NOTO HAa HEMCKOE3MKOBaTa MHCTPYKLMS 33 eK-
cnnoaTtaums.
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6 [lyckaHe B penucrBue

6.1 MvbpBoOHayYanHo BbBEXAaHe B
ekcnnoaTtaums

/N /I\ NPERYNPEXAEHWE

HeponycTumo HanpeXxeHue unu yecrora!

OnacHocT oT 3510n0NyKa

» B3eMeTe nopg BHUMaHMe yka3aHMATa Ha
eTuKeTa.

» BsemeTe nof BHMMaHWe HaLMoOHaNHUTE
pasnopepbu.

BHuMaBanTe 3a cMrypHOTO NOIOXKEHME Ha

enekTpu4yeckns MHcTpymeHT. OnacHocT oT
npeobpbware. [Mpu Hyxxga cnasBanTe MHCTPYK-
LMSATa 3@ MOHTaX 3@ MHOrOPYHKLMOHaNHa Maca
MFT nnn gonHa pamka UG-KAPEX KS 60.

» CBanete obesonacaBaHeTo Npu TpaHCNoOpPT
[3].
> CBaneTte 3alunTHaTa obLWIMBKa OT NigBaTa
ternewa wura @ .
= [lpuTucHeTe HaZoNy UMPKYNApPHUS arpe-
raT, Npu ToBa paspfeneTte pukcmpalmnTe
kabenHu ckobn @ .
= W3Ternete ckobaTa 3a pmMKCMpaHeTo Ha
HaknoHa ©
» [locTaBeTe MallnHaTa 1 9 NpuBeLeTe B pa-
6oTHa no3unuus.

6.2 MocTtaBsiHe u 3akpenBaHe [5]

I'Ipep,m BCAKaKBMU lL'l,eVIHOCTI/I no MalWnHaTa
oTKayauTe uiencena.

[penv 3akpenBaHe, ako XKenaeTe, MOHTMpaKTe
onopHuTe KpadeTta A-SYS-KS60 (onumoHanHa
npuvHaanexHocT). Ypes Te3n onopHmM Kpaka pa-
BoTHaTa MOBBLPXHOCT BbPXY BbPTALLUS Ce AUCK
nosyyaBa CbliaTa BUCOYMHA KATo Ta3n Ha efuH
cuctenHep 1. C Te3u cuctenHepn mMoraT fa ce
noanupart abaru obpaborsaemu getannu [5].



Hanuue ca cnegHuTe Bb3MOXXHOCTH 3a
3aKpenBaHe:
3akpeneTe MallMHaTa Taka, ye Aa He MoxXe Aa
ce M3nab3He npu paboTa.

3aBuHTBaHe [5A]: 3akpeneTe MawwnHaTa c ve-
TUPMW BMHTa BbpXy paboTHaTa noBbpxHOCT. 3a
Tasu uen cnyxat otsopute [5A-1]8 uetupute
OMOPHU TOYKWM Ha MacaTa 3a psi3aHe.

BuHToBu ctern [5B]: 3akpeneTe MawmnHaTa ¢
BuHTOBM cTern [5B-1] Bbpxy paboTHaTa NnoBbpX-
HOCT. TOUYKMTE Ha NsiraHe cnyxaT 3a CUTYpHO
3akpenBaHe npu cbbnogaBaHe Ha ToykaTa Ha
TexecTTa.

3aterateneH komnnekT 3a MFT [5C]: 3akpeneTe
MalunHaTa cbe 3aTeratenHusa komnnekT [5C-2]
Bbpxy Festool MHorodyHkumnoHanHa maca MFT/3
nnn MFT/Kapex (SZ-KS). 3a Tasu uen cnyxat
ABYCTpaHHWTe wecTorpamuu otsopu [5C-1]1 no
pa3lWMpeHNeTo Ha MacaTa.

HonHa pamka UG-KAPEX KS 60[5D]: CnasBaiiTe
npunoxeHaTa KbM [osiHaTa paMKa MHCTPYKL NS
3a MOHTaX.

6.3 TpaHcnopT

/N /S  BHUMAHMUE

OnacHOCT OT cMayKBaHe

LIMpKynapHUAT arperaTt Mo)ke Aa ce oTKa-
yn/usnese

» TpaHcnopTbT Ha MallMHaTa BUHaru Tpsibea
[a CTaBa B NpeBUAEHOTO 33 TOBa TPaHC-
MOPTHO MOJIOXEHMe.

OnacHocT oT HapaHaBaHe! MawunHaTa npu

HOCeHe MoXe Aa Ce U3XJly3u OT pbKkaTa.
BuHaru gpbXTe MalwmHaTa c ABe pblie 3a Npea-
BUAEHUTE 3a ToBa pbkoxBaTku [6].

MoacurypsiBaHe Ha MaliMHaTa (nonoXkeHue 3a

TpaHcnopT)

» HamoTtanTe kabena 3a enekTpuyeckaTa mpe-
»a BbpXxy NpucnocobieHneTo 3a HaBMBaHe
Ha kaben [2-11] n dukcupaiite c kabenHaTa
knema [2-1].

= [lpemMecTeTe LMpPKYNApHUS arperaTt B 3a4HO
nosioXkeHne n puKcupanTe ¢ BbpPTALLOTO Ce
konue [1-5].

= HaknoHeTe UMpKyNApHUS arperaTt B 0TBeCHa
no3unuus.

> PasBuitTe 38e310BMaHaTa PbKOXBaAT-
ka [2-9],
> [locTaBeTe UMpPKYNAPHMSA arperaT B OT-
BeCHa No3nLug,
> 3aTerHeTe 3Be340BUAHATa pbKoxBaTKa.
= QukcupanTe UMPKYNSpHUS arperar.

Bbnrapcku

= HaTucHeTe 1 3aapbXTe npeanasHus oy-
ToH [1-2].

= [lpupBuxeTe HapgoNy A0 OrpaHNYUTENs
LUMPKYNSipHMS arperar.

> [lpemMecTeTe flocTa 3@ TPAHCMOPTHO PUK-
cupane [1-6].

> OTnycHeTe npepna3sHuns byToH.

PexxelWmaT arperat ocTaBa B [OJ/IHO MOJI0Xe-

Hue.

» 3aBbpTeTe BbPTALWMA Ce UCK B AACHA MO-

31uuns.

= OcBobogeTe BbpTALWOTO ce Konye [2-6].

= HaTtucHeTe n 3appbXxTe puKcnpamns
noct [1-111.

= 3aBbpTeTe HaAACHO BbPTALLMSA ce
amnck [1-12]p0 ynop.

= OTnycHeTe duMKcMpaLLmsa NOCT, 3aTBOpe-
Te BbPTALLOTO Ce Konye.

MalwmrHaTa e B TpaHcnopTHo nonoxexue [6].

Q|

(i) MpeaBuaeHUTE APBXKYM 3@ HOCEHE Ca PbY-
KWTe BbpXy UumpkynapHua arperat [6-1], B
npucnocobneHneTo 3a HaBMBaHe Ha kabe-
na [6-3] v paswupeHnsTa Ha maca [6-2]
(BbB PpuKcupaHo cbeTosiHMeE!).

6.4 PaboTHO nono)xeHue

OTkntoyeTe MawmHaTa (paboTHO nonoxxeHue)

= HaksoHeTe UMPKyNapHUA arperaT B OTBECHO
nonoxeHue (pexew Hox BeptukanHo) [10].

= [puasuxere HafoNy A0 OrpaHNYMTENS LUUP-
KyNSipPHUA arperaT 1 ro 3afipbxTe.

= [lpemecTeTe nocTa 3a TPAHCMOPTHO GUKCH-
paHe [1-6].

= baBHo npekapaiTe Harope UMPKYIApHUS ar-
perar.

= PasmorTaiTe kabena 3a efekTpuyeckara
Mpexa 1 MbxHeTe Lencena.

@ MawwurHaTa e roToBa 3a paborTa.

6.5 Bkn./usknouBaHe

» [IpoBepeTe enekTpuyeckarta besonacHocT Ha
CBbpP3BaHeTO KbM ejleKTpuyeckaTa Mpexa.

» Bwb3cTaHoBeTe paboTHOTO NonoXxeHue, pecn.
pa3xnabeTe 3ak/0YBAHETO HA LMPKYNSIPHUS
arperar.

» HatucHete n 3agpbxTe [1-2] npennasHua
ByTOH.

= HaTtucHeTe ByToHa 3a BKJlOUBaHE/M3K0Y-
BaHe [1-31v ro 3agpbxTe HaTUCHaT.
HaTuckaHe = BKJI

otnyckaHe = M3KJI
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7  PerynupoBku

7.1 EnekTpoHuka

MalwunHaTa MMa eNnekTpoHMKa CbC CiefHuTe
CBOWNCTBA:

MnaBHO nyckaHe

EnexkTpoHHO perynnpaHoTo NnaBHO NyckaHe
ocurypsiBa efjHo nyckaHe Ha ypefa 6e3 Tnacbum.

HacTtpo#ka Ha obopoTuTe

ObopoTute Morat fa bbaaT HacTponMBaHuM bes-
cTeneHHo c konenueTo [2-5] BbB Bb3MOXKHUS
Avana3oH. [1o To3m HauymMH CKOpPOCTTa Ha psA3aHe
Moxe fa bbae HanacBaHa oNnTMMasHo KbM obpa-
boTBaHMsa MaTepuan (Bx. Tabnuuaral.

MpenopbyBaHO MOJIOXKEHWE Ha KOMYETO 3a pe-
rynupaxe

ObPBO 3-6
[nactmaca 3-5
MazepeH MaTepuan 1-3
Anymununn n NE npodwunn 3-6

OrpaHuM4yaBaHe Ha ToKa

OrpaHunyaBaHeTo Ha Toka NpefoTBpaTsBa npe-
KOMepHaTa KOHCyMaLWs Ha eNeKTpMYecTBO nNpu
M3KIIOYMTENHO HaToBapBaHe.ToBa MoXe fa fo-
Befe A0 HaMansiBaHe Ha obopoTuTe Ha ABUraTe-
nq. Cnepn HaManaBaHe Ha HaToOBapBaHeTO ABUra-
TenaT BefiHara oTHOBO yBesMyaBa obopoTuTe.

TeMmnepaTypeH npegnasuren

[pv npekaneHo BMCOKa TeMnepaTypa Ha ABuUra-
Tensi NOAABaHETO Ha Tok 1 0bopoTuTe Ha BbpTe-
He ce HamansaBaT. B TakbB cnyyai ypena pabotu
CaMOo C HaManeHa MOLLHOCT, 3a Aa MOXe BeH-
TUNaTopbT Ha ABuratens 6bp3o ga ro oxnagu.
Cnep oxnaxpaaHeTo MalluHaTa CaMOCTOATENHO
Habupa oTHoBO 0bopoOTK.

7.2 CsBbpiKeTe NpaxocMyKaykaTa

/N\  NPEAYNPEXAEHWE

OnacHocCT 3a 3apaBeTo Nopaau npaxose

» [lpaxoBeTe MoraT fa ca onacHu 3a 3fpa-
BeTO. 3aToBa HMKora He paboTeTe be3 npa-
XOU3CMyKBaHe.

» [lpu NnpaxonscMykBaHe Ha onacHM 3a 3apa-
BETO NMpaxoBe BMHAru cna3BanTe HaLWo-
HafHWTEe NpaBuna.

MpaxocMmykauka Festool

Ha brnosunsa enemMeHT Ha NpaxoM3cMykBaTesiHaTa
Myda [2-2] Moxe fa bbae NprkayeHa NpaxocMy-
kauyka Festool c pnameTbp Ha Npaxom3cMykBa-
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TeNIHUA Mapkyy oT 27 MM nnn 36 MM (36 MM ce
npenopbyYBa NOPagmn No-mManka BEPOSTHOCT OT
3anyuwisaHe).

7.3 HacTpoiika Ha orpaHMYUTENIHUTE INHUKN

(8l

CnewumanHun HacTPONKM 3a HAKJTIOHEHMU

CpsA30Be MoraT fa U3ncKBaT n3MecTBaHe
Ha orpaHUYnUTENHUTE NUHUK. [1pn HaKNOHEHM
CpPS30BE MMa OMACHOCT OrPaHUYUTENHUTE NIUHUN
[a ce cpexar.

= OTBopeTe BLPTALMTE Ce KonyeTa (gByCTpaH-
Ho) [8-11.

= l3MecTeTe Taka orpaHWYMTENHUTE In-
Huwn [8-4] Taka, ue ga MMa MakcuManHo pas-
CTOSIHME OT 8 MM 10 PeXeLLns HOX.

= Ype3 npobHO cBaNfHe Ha LMPKYNSPHUS ar-
peraT B M3K/OYEHO CbCTOSHME NpoBepeTe
[anv pexkeLaT HOX [O0KOCBa OrpaHnYnTeN -
HUTE NINHUW.

= 3aTBopeTe BLPTALLMTE Ce KonyeTa.

(i) MoebpxHOCTTa Ha NpunsraHe Ha orpaHm-
YNTENHUTE IMHUM MOXKe [la ce afanTupa
WHOVMBWAYaNHO Ypes 3aBMHTBaHE Ha Nog-
XOAALLM OrPaHUYUTENHN LbpBeHN Bnokye-
Ta [8Al. MNpu ToBa TpsibBa na ce BHMMaBa
3a ToBa, QYHKUMOHANHOCTTA Ha LMpPKyapa
[la He Ce orpaHuyu.

7.4 PerynupaHe Ha paswMpeHUeTo Ha Maca

= OTBuitTe BbpTALLOTO Ce Konye [8-3].

= l3Ternete NOTO/IKOBA pa3lpeHMeTo 3a Ma-
ca [8-2], ue obpaboTBaemMuaT getaitn ga
NerHe HambIHO.

» 3aBuinTe BbPTALLOTO Ce Konye .

@ Ako obpaboTBaeMunAT feTann BbNpeKku
MaKCVMMaJiHO U3KapaHOoTO pa3LllupeHmre Ha
Maca ce nokasBa, To obpaboTBaemunaT ge-
Tann TpsbBa Aa ce noAnpe Mo ApYr HAuYUH.

7.5 WU360p Ha pexxeLy HOX

Festool unpkynsapute ca obo3HayeHu ¢ LBeTeH
npbcTeH. LiBeTbT Ha npbcTeHa obo3HavyaBa Ma-
Tepuana, 3a KOMTO e NOAXO0ASALL, peXeLLms HOX.

bos MaTtepuan CumBon
XbinTa [bpB0, Meku niacTMacu
yepBeH [lnacTMaca/MuHepanHu

MaTepuranu



bos Martepuan CumMmBon

CTpouTenHu Matepuanm

3€eJ1eH

CUH AnyMunHumn, ctoma- W Al
Ha/caHfBWYHM NIOCKO-
cTu

7.6 CMsHa Ha pexxewms Hox [9]

/N /\ NPERYNPEXAEHWE

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [lpean Bcaka paboTa BbpXy MHCTPYMEHTA
BMHAru U3kao4BanTe Lencena ot KOHTakK-
Ta!

&@ BHUMAHME

MNopewa 1 ocTpa npucrtaBka
MMa onacHOCT OT HapaHsiBaHe

» He nanonseante Tonu 1 gedeKTHN NHCTPY-
MeHTM!

» 3a CMSHa Ha peXeLyms HOX HoceTe npea-
NasHW pbKaBULW.

MoprorBsiHe Ha MaLUMHATA

= l3Ternete wencena, HamMmoTanTe Kabena.

» [lpupBuxeTe HagoNy A0 OrpaHMYNTENs LnUp-
KyNsipHUS arperar.

» [lpemecTeTe nocTa 3a TPAHCMNOPTHO PUKCU-
paHe [9-2].

» baBHO nNpekapanTe Harope LMPKYISPHUS ar-
perar.

» B3eMeTe kntoya ¢ BbTpeLleH WecTorpam
[9-7]1 ot obpxaua B oTAENEHMETO 3@ HaMO-
TaBaHe Ha kabena [9-10] (otaeneHue 3a
KJt04).

JleMoHTUpPaHe Ha peXXeLuns HoX

» HatucHete n 3appbxTe [9-1] cnupatena Ha
WwnuHaena.

= 3aBbpTeTe pexeLins HoX NOCPeACTBOM
Kntoya ¢ BbTpeweH wectorpam [9-7] nokato
CnvpaTenaT Ha WNuHAena He ce pukcupa.

» PasBuitte BuHTa [9-6] ¢ kntoya ¢ BbTpelleH
wectorpam (JlaBa pe36a, BbpTeTe No Noco-
Ka Ha cTpenkaTa!l).

» Csanete BuHTa 1 pnaHeua [9-8].

OTnycHeTe cnupaTens Ha WNUHAeNa.

= HaTtucHete 1 3aapbXxTe NpeanasHus by-
ToH [9-3].

» [loBaurHeTe M 3apbXTe C eflHa pbka Ma-
xanHua 3awmTen kanak [9-4].

» Csanete pexeuwus anck [9-5].

v
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MoHTUpaHe Ha peXkeLus HOX

Pexewnat Hox n ¢naHeuwbT Tpabea fa ca bes
npax u 3aMbpcsiBaHWs, 3a fa Ce rapaHTMpa YymcT
XO[, Ha pexeLyms HOX.

& PexxewmaTt Hox 1 ¢naHeunbT Tpabea ga ca
6e3 npax 1 3aMbpcsBaHMA, 3a fa Ce rapaHTupa
YMCT XO[ Ha pexeLLms HOX.

= [locTaBeTe HoBua pexel anck [9-5].

& HapnuceT Ha pexelus HoX Tpabea ga
ce Buxaa. MocokaTta Ha BbpTeHe Ha pexe-
Ma HOX TpabBa Ja CbOTBETCTBA Ha NMoOCoKa-
Ta Ha cTpenkaTta [9-9]!

» [locTaseTe ¢naHeua [9-8] Taka, ye pa nma
3auensaHe Mexay dnaHewa, noeMallaTa
pesba v pexxeLns HoX.

= HatucHete v 3agpbxre [9-1] cnupaTens Ha
WnuHaena.

» 3aBbpTeTe pexeLins HoX NocpeacTBoM
Kntoda ¢ BbTpelueH wectorpam [9-7]1 gokaTo
cnupaTenaT Ha WnuHAaena He ce pukcupa.

= W3nonssaiTe BuHTa [9-6] v 3aterHete
obpaTHO Ha NMocokaTta Ha cTpesikara.

OnacHocT oT HapaHaBaHe!Cnep Bcaka

CMsIHa Ha peXxeLlns Auck npoBepsiBanTe
CUTYPHUS My cToeX. PexxelmaTt HoX Moxe aa ce
pa3Bue oT Hepobpe 3aTerHaTt BUHT.

8 Pabotac
eNIeKTPOMHCTPYMEHTA

& NPEAYNPEXXAEHUE

OTNAUTALLM YACTU OT UHCTPYMEHTU/YacTu oT

obpaboTBaemu petannm

MUMa onacHOCT OT HapaHsiBaHe

» HoceTe 3alWKUTHM oymna!

» [lpu paboTa c MHCTpPyMeHTa ApbXTe Apyrute
X0pa HacTpaHa.

» BwHaru 3axsawante nobpe obpaborsaemun-
Te feTansiu.

» BuHToBMTE cTerm Tpsibea fa ca NAbTHO Npu-
NnenHanu.

/N\  NPEQYNPEXAEHWE

MaxanHuAT 3almuTeH Kanak He ce 3aTBaps
MMa onacHOCT OT HapaHsiBaHe

» [lpexkbcHeTe npouenypaTa no psasaHe.

» OTkayeTe OT KOHTaKTa, OTCTpPaHeTe 0CTaThb-
unTe oT pa3aHe. [lpu noBpena ocurypete
CMSIHa Ha MaxaJiHUS 3alMTeH Kanak.
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3a curypHa pabora

[Mpwn paboTa cnaspanTe BCMYKM JafeHM
yKa3aHusa 3a besonacHoCT, KakTo v cref-
HWUTE NpaBuna:

- [lpaBunHa pabotHa no3uuns:

- OTMnpepA oT CTpaHaTa Ha onepaTtopa;
- dpOoHTaNHO Ha UMpKynapa;
- [,0 0TBOpPA Ha peXeLLns HOX.

- BuHarm gpbxTe enekTpmMyeckus MHCTpy-
MeHT npwu paboTa c BojelLaTa pbka 3a pby-
kaTa [1-1]. BuHaru gpbxxTe cBobogHaTa pb-
Ka M3BBH 30HaTa Ha OMacHOCT.

- Bopete enekTpnyeckns MIHCTPYMEHT CaMo
BBB BKJIIOYEH PEXUM KbM paboTHMA geTann.

- ApanTtupaiiTe ckopocTTa Ha u3byTBaHe, 3a
[a npefoTBpaTUTe NpeToBapBaHe Ha Mallun-
HaTa, KaKTo 1 pa3TonsBaHe Ha nnacTMacara
Npu psizaHe Ha nnacTMacwu.

- YBeperTe ce, Yye 3Be3/10BMHATA PbKOXBaTKa
[2-9] v BbpTawoTo ce konue [2-6] ca 3aTer-
HaTU.

- He paboTtete npu gedekTHa enekTpoHMKa Ha
eneKTpUYeCKNs MHCTPYMEHT, TbiA KaTo ToBa
MOXe fa foBefe A0 npeBuLleHn obopoTu.
HedexTHaTa enekTpoHMKa ce No3HaBa no
NNNCBAaLLUA NiaBeH Nyck, ako He e Bb3MOX-
HO perynupaHe Ha obopoTuTe 1 Npu obpasy-
BaHe Ha AWM MM MUPM3MaA Ha U3TropsIo OT
MalluMHaTa.
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8.1 06TtaraHe Ha obpaboTBaeMus petamn

MpepynpexpeHue! ChbniopaBante
cBOMCTBaTa Ha o6paboTrBaeMus getamn:
MMa onacHocT oT HapaHsiBaHe

3apaBo 3akpenBaHe - [locTtaBeTe obpaboTBae-
MUTEe LeTauniv BbpXy orpaHuynTenHaTa TMHUS.
He obpaboTBaiTe getannm, KOUTO He MoraT Aa
ce 3aTerHaT CUrypHo.

PasmMmep - He obpaboTBanTe TBbpAE Manku
obpaboTrBaemun getannu. N3pazaHuTe octaTbu-
HW NapyeTa OT CbobpaXkeHUs 3a CUTYPHOCT He
Tpsi6Ba Aa ca no-Manku ot 30 MM Ha ObJIXN-
Ha. MankuTte obpaboTBaemMn getannum morat Aga
Ce U3TernaT OT peXkelLns HOX Ha3ag B 0TBOpa
MeXIY PEXeLLMs HOX U OrpaHuYmuTenHaTa aun-
HUS..

MpaBunHo nognupaHe - Cna3eaiTe MakcuMar-
HWTe pa3Mepun Ha obpaboTBaeMuTe getannu.
BuHarn nsnonseante 1 3akpenBanTe yabiaxe-
HWSITa Ha NocTaBkaTa 3a obpaboTBaeMu fetam-
nn. B npotuseH cny4yan B obpaborBaemus ge-
Tann MoraT fa Bb3HWKHAT HanpeXeHns, KoMTo
[a posefaT [0 BHe3anHu gedpopmauymu. Mpu
HY>XAa cna3BanTe ykasaHMaTa 3a pa3MepuTe Ha
obpaboTBaemua aeTain (BX. rnasa )

3a 3aTAraHe npoueaupanTe Kakto cnegsa [7]

» [lpuTucHeTe Hapony fO OrpaHUYUTENS LMP-
KynsipHMa arperar.

» [IpeMecTeTe nocTa 3a TPaHCMOPTHO GUKCU-
pane [7-1].

» baBHo npekapaiTe Harope LMpKynspHUS ar-
perart.

» [locTaBeTe obpaboTBaemMusa getann NAbTHO
BbpXy orpaHuuntenHarta nuHusg [7-3].

» 3akpeneTte obpaboTBaemMusa getann c BUHTO-
BaTa ctara [7-2].

» [lpoBepeTe 3a fobpo npungaraHe Ha obpabo-
TBaeMud getann.

8.2 CubnopaBaiTe pasMepuTe Ha
obpaboTBaemMus petamn

MakcuManHu pasMepu Ha obpaboTBaeMus
petann 6e3 paswmnpsBaHe ypes
NPUHaANeXXHoOCTU

brbn Ha ckocsBa- BucoumnHa x LInpnHa X

He/HaKNOH Mo cka- Ob/KUHA

nata

0°/0° 60 x 305 x 720 MM
45°/0° 60 x 215 x 720 Mm
0°/45° pnsacHo 20 x 305 x 720 MM
0°/45° naso 40 x 305 x 720 MM



brbn Ha ckocaBa- BucoumnHa x LWNpUHa X

He/HaKJ/OH Mo cKa- AbJKMUHA

naTa

45°/45° pacHo 20 x 215 x 720 MM
45°/45° naso 40 x 215 x 720 MM

MakcuManHu pasMepu Ha obpaboTBaeMus
aetann npu MoHTaX ¢ UG-KS60 n KA-KS60
MakcuManHaTa BUCOYMHA U LWUMPUHA Ha obpabo-
TBaeMWs feTain He Ce MPOMEHAT Ype3 MOHTaXa
Ha NpuHaanexHoctu. [loBbpXHOCTTa Ha NocTa-
BSIHE MPM MOHTAX Ha [o/HaTa paMka e paBHa

Ha NOBbLPXHOCTTA Ha NOCTaBAHE NPU U3TEMNEHO
pa3LlWwunpeHne Ha Maca.

M3nonssaHa npuvHagnexHocT [ObnxuHa
UG-AD-KS60 720 MM
KA-KS60 (egHocTpaHHo) 1880 - 2800 MM
KA-KSé60 (gBycTpaHHo) 3360 - 5200 MM

Obnru o6paboTrBaemMu petannm

HonbnHutenHo onupaiTte obpaboTBaemute ae-
Talan, KOUTO Ce NOKa3BaT OT MJoLTa 3a psA3aHe:

» [onbaHutenHo onupante obpaborBaemute
AeTannn, KouTo ce NokaseaT oT NjoLTa 3a
psa3aHe:

» ApanTupanTe paslMpeHMeTo Ha Maca, BX.
rnaBa

» Axo obpaboTBaemMuaAT geTann npogbikaBa
[a ce Noka3Ba, 0THOBO BKapauTe pa3Liunpe-
HMeTo Ha Maca M MOHTMpaKTe CrbBaeMuTe
kpaka KA-KS60 nnn nosanrHeTe unpkynsapa
3a YesIHO psA3aHe NOCPeACTBOM KpayeTaTa
Ha BUHT A-SYS-KS60 n cnep ToBa nognpeTte
obpaboTBaemMus getann c noMoLLTa Ha cuC-
TenHepun T-LOC SYS-MFT c pasmep 1.

» (Obe3onaceTe obpaboTBaemMusa getann c fo-
MBbAHUTENIHN BUHTOBU CTErN.

TbHKM obpaboTBaeMu petannm

TbHkMTE 0bpaboTBaeMu getanmnmn moraT fa oT-

NUTHAT WK Ja Cce CYYyNAT Npu ps3aHeTo.

» TbHkuTe 0bpaboTBaeMu geTannm morat ga
OTNIUTHAT WK Ja Ce CHYNAT Npu psa3aHeTo.

» [logcunBaHe Ha obpaboTBaemusa getann:
3aTerHeTe 3aefHO C AbPBEH OTPSA3bLK.

Texxku obpaboTrBaeMu getannu

» 3a pa ce rapaHTupa cTabunHocTTa Ha Ma-
LIMHATA W NpY psi3aHe Ha No-TexkKn obpa-
boTBaeMu getannu, perynmpanTte onopHoOTO
kpaue [8-5] nibTHO KbM Noanoxkara.

Bbnrapcku

8.3 PsasaHe Ha obpaboTBaeM geTtann

HpOBepKa Ha NnoABMXKHOCTTa Ha MaXaJiIHU{ 3a-
LWMTEeH Kanak

& MaxafnHuaT 3almTeH Kanak Tpabsa BMHarun
[a Moxe Ja ce [ABWMXM cBODBOAHO 1 Aa ce 3aTBa-
P CAMOCTOSITESTHO.

= V3BageTe wencena.

» XBaHeTe C pbka MaxaJlHUS 3aLUUTEH Kanak u
3a npoba ro BkapamnTe B LMPKYyNSpHMS arpe-
raT.

MaxanHuaT 3awmnTeH Kanak Tpsibea ga e
JIECHOMOABMXKEH M [la MOXe [a ce cBanu no-
4TK LOKpPaW B MaxasaHus Kanak.

MouncTBaHe Ha 30HaTa Ha peXXeLns HoX

» [lopabpikainTe obnacTTa oKosl0 MaxasHuUA
3allMTeH Kanak BUHaru 4ymcra

» [loyncTeTe nNpaxa u CTbProTUHUTE Ypes ns-
AyXBaHe CbC CrbCTEH Bb3AYX MK C YeTka.

LUnupKynsipu 3a YenHo psisaHe

OcHoBHaTa GyHKUMS Ha LMPKyNSpa 3a YesHo ps-
3aHe e psizaHe ¢ PUKCMpaH LUMPKYNsSpeH arperat
6e3 HaknoH. [IpenopbymnTenHo: obpaborBaemu
petannu go 70 MM WwnpmHa.

BbpTawoTo ce konye [1-5] pukcmpa uupkynap-
HMS arperar Taka, 4Ye TOW ja He MOXe [ia ce
LBVXWN NOBeYe Hanpeg Uan Hasag,.

@ CTpaHuuyHaTa cBeTniMHa SL-KS60 (vacTny-
HU NPUHaAANEXHOCTH) XBbpAA Npes pe-
XKeLLMS HOX IMbCTa CAHKa Bbpxy 0bpabo-
TBaeMua getann. AKtuempanTte dyHKLmMATA
nocpencTBOM KoMYyeTo 3a BKJlouBaHe/ns-
kntouBaHe [2-3]. JIunnaTa Ha pssaHe ce
BMXKAA Clief, CBaNiiHE Ha LUPKYNSpHMS ar-
perar.

Limpkynsipu ¢ Ternewo nogaBaHe

Mpv LuMpKyNspuTe C Ternewo nofaBaHe pexe-
WMAT HOX Ce BKapBaT oTnpep B obpaboTBaemus
peTtann. ToBa N03B0/ISiBa KOHTPOIMPAHO psizaHe
c no-manko ycunus. [penopbunTtenHo 3a obpa-
boTBaemu petannm Hag 70 MM WnpuHa.

MpaBunHa npoueAypa Npu psasaHe ¢ LUPKYNSApK
C Ternewyo nopgaBaHe

N3bsareanTe pAsaHe ¢ paBHOMepeH xoAa!

Mpn pa3aHe He N3TernanTe ceaneHms
LMPKYNAPEH arperaTt KbM Ta10T0. PexelmnaT
HOX MOXEe [ia Ce 3aKayu U LUPKYNapHUAT arpe-
raT [a ce yCKOpu KbM onepaTopa.

» Pa3BuinTe BbPTALLOTO ce Konye 3a dumkcmpa-
He Ha TaraTa [1-5].
» W3Ternete unpkynspHus arperat LOKpaW.
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» 3a4pbXTe HAaTMCHAT npeanasHusa byToH
[1-2].

» [lpuTucHeTe Hagony LUMPKYASpHUSA arperart,
npu ToBa HaTUCHeTe ByToHa 3a BKJOYBa-
He/nsknousaHe [1-3] u ro 3agpbxTe HaTUC-
HaT.

» [IpekapanTe UMPKYNSAPHMS arperaT KbM
obpaboTBaeMus peTalnn eBa KoraTo ce [0-
CTUrHaT HacTpoeHuTe 0b60pOTM Ha BbpTEHE.

» VI3BbpleTe paspesa, nsbyrante umpkynap-
Husa arperat npe3 obpaboTBaemus getamn
LOKpan.

» Cnep n3BbplueHMa pa3pes npekapanTe
obpaTHO Harope LMpKyNspHUS arperart.
MaxanHuaT 3alnTeH Kanak ce 3aTBaps aB-
TOMaTMYHO.

» OTnycHeTe npepna3sHusg 6yToH 1 byToHa
3a BKJIlOYBaHEe/U3KNoYBaHe. 3aBuiiTe Bbp-
TALWOTO Ce Konye .

8.4 Psa3aHe ¢ brba Ha ckocsiBaHe [10]

CTaHOapTHM BN Ha CKOCSIBaHe

CnefHuTe BrAM Ha ckocsBaHe (BnABo n BASAC-
Ho) ce pukcupat camocTtoaTenHo: 0°, 15°, 22,5°,
30°, 45°, 60°

HacTporiBaHe Ha CTaHQAPTEH bIrbjl HA HAK/OH
» OcBobopeTe BbPTALLOTO Ce KoMNYye 0.

» HaTtncHeTe dukcmpalms nocT, Ho He ro 3a-

kauaite @ .
» 3aBbpTeTe BbPTALLMSA Ce AUCK B XeNaHa-

Ta nosuumns © , manko npeau gocturane
Ha XXenaHus brbf oTNycHeTe GUKCMpaLLNS
nocT.

BbpTawmaT ce guck neko ce pukcmpa npu
npeABUAEHNS BIbJl HAa CKOCABAaHe.

= 3aBuitTe BbpTALLOTO ce konye @ .
HacTtpoiBaHe Ha MHAMBUAYANEH BIbJ HA
CKOCsiBaHe

~ OcBobogeTe BbpTALLoTO ce konye @ .

= HaTuchete dukcupawms noct @ u dukcu-
panTe C N19BO HaTMCKaHe.
» 3aBbpTeTe be3cTeneHHO BbPTALLMS Ce ANCK

B >XeslaHaTa no3ununga .
» 3aBuiTe BbPTALLOTO Ce Konye 0.

8.5 OTtpasBaHe Ha HaKNoHeHu cpe3ose [11]

& CI'IeLI,VIaJ'IHl/I HaCTpOVIKl/I 3a HaKJIOHEeHU CpA-
30Be MOoraT ga M3nckBaT naMecCcTtBaHe UM CBa-

NiAHe Ha OrpaHUYUTENTHUTE NUHNN o, B>XX. raBa
7.3.

MeXxay 0° n 45° naB HaKNOH
» Pa3BuiiTe 3Be380BMAHATA pbKoxBaTKa 0.
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= CHuxXeTe UMpKyaspa Ao XeaHus brbi Ha
ps3aHe (4]
» 3aTerHeTe 3Be3[0BMAHATA pPbKOXBaTKa 0.

MeXxpay 0°n 45° peceH HaKoH:

» Pa3BuiiTe 3Be340BMNAHATA pPbKOXBaTKa 0.

» HatucHete 6yTOHa 3a OTKJIlo4BaHe 9, npu
HYy>X[a HakK/IoHeTe J1ieKo B HacpeLllHaTa noco-
Ka.

» CHunxete unpkyndapa 4o >XejaHWd brbJl Ha

psi3aHe (4]
» 3aTerHeTe 3Be3[40BUAHATA PbKOXBATKA 0.
46 - 47° HaknoH HapsicHo/HansaBo (3agHo
pa3saHe)
» Pa3BuiiTe 3Be34,0BUAHATA PbKOXBATKA 0.

» HatucHete 6YTOHa 3a OTKJIl0O4BaHe 0, npu
HYy>X[a HaKJ/IoHeTe j1eKo B HacpelwlHaTa noco-
Ka.

= CHUXeTe unpkynsipHus arperat gokpait @ .
» OTHOBO HaTUCHeTe ByTOHa 3a OTKJIIOYBAHE

= OTHOBO CHuxeTe LupkynsipHus arperat @ .
= 3aTerHeTe 3Be3/0BUAHaTa pbkoxBaTka © .

8.6 WUspsa3BaHe Ha KaHanu

C Be3cTeneHHO perynmpyemMoTo orpaHuyeHme
Ha AbnboymHaTa Ha KaHana 30HUTe Ha KaHanwu
MoraT fia ce 3afaBaT MHAMBMAYANHO Mo ugana-
Ta AbnbouymHa Ha pA3aHe. Taka cTaBa Bb3MOX-
HO psi3aHeTo Ha KaHalu WK CNiecKBaHeTo C
NPOM3BOJIHA BUCOYMHA NPU BCAKAKBU pa3Mepu
Ha obpaboTBaemMuTe getannu.

@ Kpbrnata popma Ha pexxelyms Hox obycna-
BS MpUW psi3aHe Ha KaHanu 1eko U3BMBaHe
Ha cpe3a Harope. 3a TOYHWN XOPU3OHTaN-
HW KaHanu TpsbBa Aa ce 3aTerHe AbpBe-
HO Tpynye Mexay obpaboTBaemMua fetann
W orpaHMuunTeNHaTa TNMHMS, Taka Yye ga ce
rapaHTMpa pascTosiHue OT OK. 4 CM.

» [locTaBeTe MawmnHaTa B paboTHa No3nuus.
(7 N




@ [MpnbunpanTe nocrta 3a orpaHM4YeHme Ha

nbnboynHaTa Ha kaHanuTte [1-4] camo ko-
raTo LMPKYNSPHUAT arperaT e B ropHa no-
3numa (=paboTtHa nosmuus).

M3Ternete Hanpep nocTta 3a orpaHuyeHne
Ha abnbounHaTta Ha kaHanute [1-4]1po duk-
cupaHe.

Cera pexelLmaT arperaTt Moxe a bbae npu-
TUCHAT Haf[o/y caMo A0 3ajafeHaTa Abnbo-
YMHA Ha YesIHO ps3aHe.

Upes 3aBbpTaHe Ha JIocTa 3a OrpaHuyeHmne
Ha AbnboynHaTa Ha KaHanuTe HacTpounTe
XenaHaTa AbnbouynHa (3aBbpTaHe HansBo =
yBenM4yaBaHe Ha AbsiboynmHaTa Ha KaHanu-
Te, 3aBbpTaHe HAASAICHO = HAMansBaHe Ha
Abn6ounHaTa Ha KaHanuTe)

Ypes npobHO NpuTMUCKaHe Ha LMPKYNSApHUS ar-
peraT npoBepeTe Aanun orpaHUYeHneTo Ha obi-
bounHaTa Ha KaHanuTe e HacCTPOEHO Ha XenaHa-
Ta AbnboymHa Ha KaHan.

(i) MputnckaiTe Hapoy LMPKyNSpHUS arpe-

9

raT camo KOraTo JI0CTbT 33 OrpaHnyeHme
Ha AbnboynHaTa Ha KaHanuTe e pMKcupaH
B efHa OT ABeTe KpalHu nosunumnn. Onac-
HOCT OT NOBpefa Ha eNeKTpUYeckms UH-
CTPYMEHT.

M3BbplueTe paspesu.

3a ga gesakTMBMpaTe orpaHNyeHneTo Ha
AbnboYMHaTa Ha KaHanuTe, BbpHeTe J10-
cta [1-4].

Mopapb)KKa U rpmxa

& A NPEQYNPEXAEHUE

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap
= [lpeau BcsikakBu paboTn Mo nogapbXKKaTa

<

A

BMHArn U3k/toyBanTe Lencena oT KOHTakK-
Ta!

Bcunukm pabotm no TexHMYeckoTo o0bcnyx-
BaHe W PeMOHTa, KOUTO M3MCKBAT OTBapsHe
Ha Kopnyca Ha gBuratens, Tpsbsa ga bbvaat
M3BBbPLUBAHM CaMo OT aBTopu3upaHa pabo-
TUIHWLA 33 CepBM3HO obcnyxxBaHe.

4 8
2

KnueHTtcka cny)kba n peMoHT ca-
MO OT NPOM3BOAMUTENS UMK OT Cep-
BM3HW paboTunHmumn. Han-6nmskua
ajapec MoxeTe fa oTKpueTe Ha:

Bbnrapcku

N3non3BsarTe caMo OpuUrMHanHu pe-
3epBHM YacTm oT Festool! KaTanoxHu
HoMepa Ha:

CnasBaiTe cnefgHUTe yKasaHus:

|

[NoBpeneHn npepnasHn npucnocobneHnsa n
yacTun TpsibBa ga 6baaT NOAXOAALL0 PEMOH-
TUPaHU UM CMEHEHW B CNelnann3npaHa
paboTunHMLA, OCBEH aKo B MHCTpYKLMUATa 3a
eKcnaoaTauus He e NpeaBUAEHO HeL0 ApYy-
ro.

3a fa npeMaxHeTe CTPYXXKUTE U CTbProTUHM-
Te OT eNeKTPUYEeCKNA NMHCTPYMEHT, U3CMyye-
Te C NpaxocMykayka otBopute. CTpy>KKute u
MaJsIKUTe YacTWn, KOMTO nonajaT B KaHana Ha
psi3aHe, MoraT JIeCHO fa ce u3kapaT npes
oTBopa [12-4].

3a pa ocurypuTe LumpKynaumsa Ha Bb3gyxa
BMHaru gpbXTe cBO6OAHM M YNCTM OTBOPUTE
3a NpoBeTpeHMe B Kopnyca.

PenoBHOTO MOYMCTBAHE HA MHCTPYMEHTA,
npeAun BCUYKO MOABUXHUTE HacTu 1 BO-

[auyunTe, NpefcTaBfsBa BaxeH pakTop 3a 6e30-
nacHocCTTa.

YpenbT e cHabeH cbCc caMoM3KII0YBaLLK ce
cneuynanHn BbreHn 4yeTkn. AKo Te ce N3HOCHT,
CTaBa aBTOMATMYHO NpekbCBaHe Ha NoAaBaHETo
Ha TOK ¥ ypeaa cnupa.

9.1

CMsHa Ha cTpy)xkoynosutens [12]

(i) 3a ha ce rapaHTvpa NpasuIIHO OTKPUBaHe

9.2

Ha Npax u CTPy>Ku, TpsibBa BUHaru ga ce
paboTu c MOHTUpPAH CTPY>KKOYNOBUTET.

Pasxnabete BuHToBeTe [12-1] BbpXY 3aU4MT-
HWS Kanak, nsterneTe CTPY>KKOYNOBUTENSA U
knemarTa.

MoctaBeTe knema [12-2] Bbpxy HoBUS
CTPY>KKOYI0BUTEN.

3aBuHTeTe cTpyxkoynosuTens [12-3] zaepn-
HO C KnemaTa BbpXy NpeAnasHug kanak.

CMsaHa Ha nopano)kkaTta 3a Mmaca [13]

BuHaru cMeHaNTEe M3HOCEHUTE MOAJIOXKM 33 Ma-
ca. Hukora He nsnonssanTte MallunHaTa 6e3 nop-
JIOXKKM 33 Maca.

>

Pa3BuiTe MapkmMpoBKaTa BbpXy NoAJ10XKKa-
Ta [13-3] 3a pasaBuxeHns brba.
Pasxnabete BuHToseTe [13-1] B nognoxka-
Ta 3a Maca.

CMeHeTe nogsoxkarta 3a Maca [13-2] n map-
KMpoBKaTa Bbpxy nognoxkata [13-31.
OTHOBO NMocTaBeTe BUHTOBETE.
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» [lpoBepeTe fanv MapkupoBKUTe 3a No3u-

UMOoHNpaHe D|q Ca Ha efHa NTNHNA, KOATO
Tp‘F|6Ba [a npeMmnHaBa nop npas brbjl KbM
orpaHnyYnTenHNUTE JIMHNN.

9.3 MouucTtBaHe/cMsiHa Ha oTBOpa 3a
CTPaHWYHa cBeT/IMHA (YacTUYHKU
NpUHaANeXXHoCTH)

CtpaHunyHaTta cBeTnnHa SL-KS60 oceeTsiBa pb-

ba Ha pa3aHe Bbpxy obpaboTBaeMuns getann.

[Mpv penHoCcTN c MHTeH3MBHO obpa3yBaHe Ha

npax MoXe [la Ce HaManu oCcBeTUTeNHaTa MOLLL-

HOCT. 3@ MoYncTBaHe NpoueaMpanTe KakTo

cnepga [13]:

» [locTaBeTe MalwmHaTa B paboTHa no3umuums.

» l3Ternete oTBOpa 3a CTpaHW4YHa CBETN-
Ha [13-4] 6e3 MHCTpyMeHT 1 ro nouncTe-
Te/cMeHeTe.

» [locTaBeTe 0bpaTHO 0TBOpa 3a CTpaHUYHA
CBeT/IMHA.

OTBOPBT 3a CTPaHWMYHA CBETNHA Ce PUKCU-
pa 3BYy4HO.

10 TlpuHapneXXHOCTH

HoMepaTa 3a nopbyka Ha NPUHAANEXHOCTU U
MHCTPyMeHTM Bue MoxeTe fa HamepuTe BbB Ba-
wusa kaTanor Ha Festool unn B UHTepHeT Ha aga-
pec "www.festool.bg”.

[onbAHUTENHO KbM ONUCAHWUTE NPUHALNEXHO-
ctn Festool npepgnara 6orata rama oT CUCTEMHM
MPUHALANEXHOCTH, KOsTo e Bu no3sonu pas-
Hoobpa3HOTO M edpeKTMBHO NpUNoXeHne Ha Ba-
LWNS LUPKYNap, HanpuMep:

e [opeH orpaHnynten KA-KS60

e JlonHa pamka UG-KAPEX KS 60

e BwuHToBM KpayeTa A-SYS-KS60

e 06TaxHO cBbp3BaHe 3a MFT SZ-KS

e PazgBuxxeH bron SM-KS60

e CtpaHwnyHa cBeTnnHa SL-KS60

10.1 Pa3gBueH broa SM-KS60 (yacTuuHm
nNpUHaANeXXHoCTH)

C pa3aBu>XeHWs brba Morar fa ce CBandT pas-
ANYHM Bram (Hanp. Mexay ase cTeHw). Mpu ToBa
pPa3aBUXEHMAT brba 0bpasyBa briononossLla-
Ta.

CBansiHe Ha BbTpelHus brbn [14A]

= Otsoperte [14-2] dukcupanero.

= 3aBbpTeTe wexkena [14-1], 3a pa cBanuTte
BbTPELUHMS BIb.

3aTBOpeTe PpuKcMpaHeTo.

LLlpnxoBaHaTa MapkupoBka [14-4] ykassa
braononossaTa. braononosswaTa Moxe
[ia Ce NpeHece 4pe3 BbHLHUTe pbboBe Ha

Y

Q|
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brnomMepa no NnoO3NMUNOHHNTE MAapKUPOBKK

[>|<] BbpXY BbPTALLUA Ce JUCK.

CBanete BbHWHUA brbn [14B]

» Otsoperte [14-2] pukcupanero.

» l3byTanTe Hanpen anyMuHneBuTe npodu-
nu [14-3] Ha weHkenwuTe.

= 3aBbpTeTe WeHkenuTe, [14-1] 3a ga Moxe
anyMuHueBmTe npodunu fa nerHat Bbpxy
BbHLIHMWSA brbJl.

» 3artBopeTe dMKCMpaHeTO.

» OTHoBO M3byTante obpaTHO anyMnHUeBUTE
npodunu Ha fBaTa LIeHKesa.

MpeHacsiHe Ha brbn [15]
» [locTaBeTe pa3ABUXKEHWS bIbJl TOYHO BbpP-

Xy e4Ha OT OrpaHn4nTenHnTE JIMHNN o .-
NMPUTUCHETE C Nanuun.

» OcBobopeTte BbPTALLOTO Ce KOMNYe 9 )
» 3akaveTe PpuKcMpalLmna noct o

= 3aBbpTeTe BLPTALLNS Ce AUCK 0 , JokaTo
BbHLWHMAT pbb Ha brnoMepa He ce npuno-

Kpue ¢ MapkupoBkaTa 9 :

(i) Mpu ToBa brnoMepsbT TpAbBa Aa ce npeme-
CTW NapanesnHo Ha OrpaHNYUTENs Ha Lup-
Kynsipa 3a YesiHo psizaHe. EqHoBpeMeHHo
NpUTUCHETE brioMepa C nanewa B pbkox-
BaTKaTa Ha orpaHuvynTeNHaTa JnHuS.

» 3aTBopeTe BbpPTALLOTO Ce Konye 0 , CBa-
neTe pasABUXEHMUS BIbI.

M bruabT e npeHeceH, NpoueaypaTa no pssaHe
MOXe [1a 3anoyHe.

10.2 LiMpkynsipHu guckose, Apyru
NPUHaANEXXHOCTU

3a 6bp30 M YMCTO paA3aHe Ha pa3IMyHK MaTe-

punanu Festool npegnara NogxoasLLm LUpKynap-

HW AMCKOBEe 3a BCUYKM clydam Ha ynoTpeba Ha

Bawwusa Festool unpkynsap.

11 OkonHa cpepa

He usxebpnsaunte ypena B LOMaKMHCKUSA
6oknyk! IHCTpyMeHTH, NpUHaLNEeXHOCTH

M KOHCyMaTuBuM TpsbBa pa 6baaT pasmen-
HO U3XBBPJSHM C MUCBHJ 3a OKOJIHaTa cpeaa.
CnasBanTe BaAMAHUTE HALMOHAHM pa3nopea-
ou.

Cnopep eBponerickaTa Hapenba nsnonseaHuTe
enexkTpoypenn TpsibBa fa ce cbbupat pasgenHo
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“ fa bbhaT npefaBaHn 3a peunkampaHe ¢ Mu-
CbJ1 33 OKOJIHaTa cpeaa.

NHdopmMauns 3a nyHKToBETE 3a CbbupaHe n
NMPaBUJIHO U3XBBbPASHE MOXeTe Aa BUAMTE Ha
www.festool.bg/recycling .

MHpopmauma 3a REACH: www.festool.bg/reach
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& Avertisment privind un pericol general

>

Avertizare contra electrocutarii

Cititi manualul de utilizare si instruc-
tiunile privind siguranta.

Purtati casti antifonice.
Purtati manusi de protectie la inlocui-

rea accesoriului!

Purtati o masca de protectie respirato-
rie.

Purtati ochelari de protectie.

Nu priviti direct spre fasciculul de lu-
mina!

Directia de rotatie a ferastraului si
panzei de ferastrau

Zona periculoasa! Tineti mainile la dis-
tanta!

Pericol de taiere provocat de panza de
ferastrau independenta

Pericol de strivire degetelor si maini-
lor!

Avertisment privind suprafata fierbinte

Trageti fisa de retea

0@ pre@ " POodS®

Clasa de siguranta Il

mn
m
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marcaj de conformitate CE

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere.

X

@ Recomandare, observatie

2 Instructiuni privind siguranta
2.1 Instructiuni generale privind siguranta

in cazul utilizarii sculelor electrice
& AVERTISMENT! Respectati toate instruc-
tiunile privind siguranta, indicatiile, ima-
ginile si datele tehnice cu care este prevazu-
ta aceasta scula electrica. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutdri, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguran-
ta si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.
Notiunea de ,.sculd electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de

retea) sau la sculele electrice cu acumulatori
(fara cablu de retea).

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a. Zonade lucru trebuie sa fie mentinuta cu-
rata si bine iluminata. Dezordinea sau ilu-
minarea necorespunzatoare a zonei de lu-
cru poate duce la producerea de accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu
pericol de explozie, in care se afla lichide,
gaze sau praf. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c. Tineti la distanta copiii si celelalte persoa-
ne pe parcursul utilizarii sculei electrice.
in cazul distragerii atentiei, puteti pierde
controlul asupra sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a. Fisaderacord a sculei electrice trebuie
sa se potriveasca cu priza de alimentare
electrica. Fisa nu poate fi modificata in
niciun fel. Nu utilizati fise adaptoare im-
preuna cu scule electrice protejate prin
legare la pamant. Fisele nemodificate si
prizele de alimentare electrica corespun-
zatoare reduc riscul de electrocutare.

b. Evitati contactul corporal cu suprafetele
legate la pamant, precum tevile, sisteme-
le de incalzire, plitele si frigiderele. Exista
un risc ridicat de electrocutare atunci cand
corpul uman este legat la pamant.



Feriti sculele electrice de ploaie si ume-
zeala. Patrunderea apei intr-o scula elec-
trica creste riscul de electrocutare.

Nu folositi conductorul de legaturain al-
te scopuri, cum ar fi transportarea sculei
electrice, suspendarea acesteia sau pen-
tru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti conductorul de legatura la distanta de
sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile. Cablurile de conectare
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electricain aer
liber, utilizati numai un conductor prelun-
gitor avizat si pentru exterior. Utilizarea
unui conductor prelungitor avizat pentru
exterior reduce riscul de electrocutare.
Daca punerea in functionare a sculei elec-
trice intr-un mediu cu umiditate este ine-
vitabila, utilizati un intrerupator de pro-
tectie impotriva curentilor vagabonzi. Uti-
lizarea unui intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a.

Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va afla-

ti sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

Purtati intotdeauna echipament personal
de protectie si ochelari de protectie. Prin
purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, precum masca anti-praf, incaltamin-
tea de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau casti antifonice, in functie de
tipul si aplicatia sculei electrice, se reduce
riscul de electrocutare.

Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este
oprita inainte de a o racorda la sursa de
alimentare electrica si/sau la acumulator,
precum si inainte de a o ridica sau trans-
porta. Daca, in timpul transportarii sculei
electrice, tineti degetul apasat pe comuta-
torul acesteia sau daca scula electrica es-
te pornita cand il conectati la sursa de ali-
mentare electrica, se pot produce acciden-
te.

Scoateti instrumentele de reglare sau
cheile fixe inainte de conectarea sculei
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electrice. Prezenta unui accesoriul de lu-
cru sau a unei cheiin zona sculei electrice
a aparatului poate duce la raniri.

Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asi-
gurati o pozitie fixa si mentineti-va intot-
deauna echilibrul. Astfel, puteti controla
mai bine scula electrica in situatii imprevi-
zibile.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purta-
ti imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul siimbracamintea departe de piese-
le aflate Tn miscare. imbracdmintea larg3,
bijuteriile sau parul lung pot fi agatate de
piesele aflate in miscare.

Daca se pot monta sisteme de aspirare si
de captare a prafului, acestea trebuie ra-
cordate si utilizate in mod corect. Utiliza-
rea unui sistem de aspirare a prafului poa-
te reduce pericolele implicate de prezenta
prafului in mediul de lucru.

Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunte-
ti familiarizat cu scula electrica in urma
utilizarii indelungate a acesteia. Manevra-
rea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA S1 MANIPULAREA SCULEI ELEC-
TRICE

a.

Nu suprasolicitati scula electrica. Utiliza-
ti numai scule electrice adecvate pentru
lucrarea dumneavoastra. Prin utilizarea
unor scule electrice corespunzatoare veti
lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care
nu se mai poate conecta sau deconecta es-
te periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acu-
mulatorul detasabil inainte de a efectua
reglaje ale sculei electrice, de a inlocui
componentele inserabile ale acesteia sau
de a 0 aduce in stare de repaus. Prin
aceasta masura de precautie se evita por-
nirea involuntara a sculei electrice.

Nu lasati sculele electrice la indemana co-
piilor. Nu permiteti utilizarea sculei elec-
trice de catre persoane care nu sunt fami-
liarizate cu aceasta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt pericu-
loase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.
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e.

ingrijiti cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca pie-
sele aflate in miscare functioneaza optim
si daca nu se blocheaza, daca componen-
tele sunt rupte sau deteriorate si daca
impiedica functionarea corespunzatoare a
sculei electrice. Dispuneti repararea pie-
selor deteriorate Tnainte de utilizarea scu-
lei electrice. Multe dintre accidentele care
au loc se datoreaza sculelor electrice intre-
tinute necorespunzator.

Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu mu-
chii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de ghidat.

Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care tre-
buie efectuata. Folosirea sculelor electri-
ce pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoa-
se.

Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu per-
mit operarea si controlul in siguranta al
sculei electrice in situatii neprevazute.

5 SERVICE

a.

b.

2.2

Scula electrica trebuie sa fie reparata nu-
mai de catre personal de specialitate cali-
ficat si trebuie utilizata numai cu piese de
schimb originale. Numai astfel poate fi ga-
rantata mentinerea sigurantei sculei elec-
trice.

in cadrul lucrarilor de reparatie si intre-
tinere trebuie utilizate numai piese origi-
nale. Utilizarea de accesorii sau piese de
schimb necorespunzatoare se poate solda
cu electrocutari sau raniri.

Instructiuni privind siguranta specifice
masinii

36

Ferastraiele de retezat pentru taiere obli-
ca sunt prevazute pentru taierea lemnului
sau a produselor lemnoase; acestea nu
trebuie sa fie utilizate pentru taierea ma-
terialelor metalice, precum grinzile, bare-
le, suruburile etc. Pulberile abrazive de-
termina blocarea pieselor mobile, precum
capota de inferioara protectie. Scanteile de
la taiere ard capota inferioara de protectie,
placa de sustinere si alte piese din plastic.

Daca se poate, fixati cu cleme piesa
de prelucrat. Daca tineti piesa de lucru

strans cu mana, trebuie sa tineti intot-
deauna mana la o distanta de cel putin

100 mm de fiecare parte a panzei de fe-
rastrau. Nu utilizati acest ferastrau pentru
taierea unor piese de dimensiuni foarte
mici care sunt stranse sau prinse cu ma-
na. Daca mana va este prea aproape de
panza de ferdstrau, exista un risc ridicat de
vatdmare prin contact cu panza de feras-
trau.

Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixa si
stransa ferm sau apasata pe opritor si ma-
sa. Nu impingeti piesa de prelucrat in pan-
za de ferastrau si nu taiati niciodata ,,in
mana, fara sprijin”. Piesele de prelucrat
libere sau mobile pot fi proiectate in afara
cu viteza mare si pot provoca raniri.
impingeti ferastraul prin piesa de lucru.
Evitati tragerea ferastraului prin piesa de
lucru. Pentru efectuarea unei operatii de
taiere, ridicati capul ferastraului si trage-
ti-l deasupra piesei de lucru, fara a taia.
Apoi porniti motorul, rotiti in jos capul fe-
rastraului si apasati ferastraul prin piesa
de lucru. in cazul unei taieri prin tragere,
exista pericolul ca panza de ferastrau sa

se ridice Tn piesa de lucru si sa proiecteze
cu forta unitatea panzei de ferastrau spre
operator.

Nu treceti niciodata mana peste linia de
taiere prevazuta, niciin fata si niciin
spatele panzei de ferastrau. Rezemarea
.CU mainile incrucisate” a piesei de prelu-
crat, adica tinerea a piesei de prelucratin
dreapta panzei de ferastrau utilizand mana
stanga sau invers, este foarte periculoasa.

Nu introduceti mana in spatele opritorului
atunci cand panza de ferastrau este in ro-
tatie. Mentineti intotdeauna o distanta de
siguranta de minimum 100 mm intre ma-
na si panza de ferastrau aflata in rotatie
(acest lucru este valabil pentru ambele
parti ale panzei de ferastrau, de exemplu,
in cazul eliminarii aschiilor din lemn). Re-
ducerea distantei dintre panza de ferastrau
aflate in rotatie si mana operatorului nu es-
te detectabild, putand rezulta raniri grave.

Verificati piesa de prelucrat inainte de
efectuarea operatiei de taiere. Daca pie-
sa de prelucrat este curbata sau deforma-
ta, strangeti-o cu partea curbata orienta-
ta spre exteriorul opritorului. Asigurati-va
intotdeauna ca, de-a lungul liniei de taie-
re, nu exista spatii intre piesa de prelu-



crat, opritor si masa. Piesele de prelucrat
curbate sau deformate se pot rasuci sau
deplasa si pot provoca la taiere strangerea
panzei de ferdstriu aflate in rotatie. in pie-
sa de prelucrat nu trebuie existe cuie sau
alte corpuri straine.

Utilizati ferastraul numai daca pe masa nu
se mai afla scula, deseuri de lemn etc.;

pe masa trebuie sa se afle numai piesa de
lucru. Aschiile din lemn, piesele de lemn
libere sau orice alte obiecte care intra in
contact cu panza aflata in rotatie pot fi pro-
iectate Tn afara cu o viteza inalta.

Taiati numai cate o piesa de lucru pe rand.
Mai multe piese de lucru stivuite nu se pot
strange sau prinde corespunzator, iar la
taierea cu ferastraul pot produce intepeni-
rea sau alunecarea panzei.

fnainte de utilizare, asigurati-va ca feras-
traul de retezat pentru taiere oblica este
asezat pe o suprafata de lucru planj, sta-
bila. O suprafata de lucru dreapta si stabila
reduce pericolul destabilizarii ferastraului
de retezat pentru taiere oblica.

Planificati-va lucrarea. La fiecare modifi-
care a unghiului de imbinare, aveti grija
ca opritorul reglabil sa fie reglat corect si
sa rezeme piesa de lucruy, fara aintrain
contact cu panza sau cu capota de protec-
tie. Simulati o miscare completa de taiere a
panzei de ferastrau, fara a porni masina si
fara ca piesa de lucru sa se afle pe masa,
pentru a va asigura ca nu exista riscul de
obstructionare a opritorului, evitand astfel
pericolul la taiere.

in cazul pieselor de lucru care sunt mai
late sau mai lungi decat partea superioa-
ra a mesei, asigurati o rezemare cores-
punzatoare, de exemplu, utilizand extensii
de masa sau capre de ferastrau. Piesele
de lucru care sunt mai late sau mai lungi
decat masa ferastraului de retezat pentru
taiere oblica se pot rasturna daca nu sunt
rezemate corespunzator. Daca o piesa de
lemn taiata sau piesa de lucru se rastoar-
na, aceasta poate determina ridicarea ca-
potei inferioare de protectie sau poate fi
proiectata necontrolat de pe panza aflata in
rotatie.

Nu solicitati asistenta altor persoane in
scopul substitutiei unui prelungitor de
masa sau unui reazem suplimentar. Reze-
marea instabila a piesei poate determina
intepenirea panzei. De asemenea, in timpul
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taierii, piesa de lucru se poate deplasa, pu-
tandu-va trage spre panza aflata in rotatie
pe dumneavoastra si pe persoana care va
asista.

Nu este permisa apasarea bucatii de lemn
taiate in panza de ferastrau aflata in rota-
tie. Daca spatiul de care dispuneti nu es-
te suficient, de exemplu, in cazul utilizarii
opritoarelor longitudinale, bucata de lemn
taiata se poate impana cu panza si poate fi
proiectatd cu forta in exterior.

Pentru rezemarea materialelor rotunde,
precum barele sau tevile, utilizati intot-
deauna o menghina sau un alt dispozitiv
adecvat, conform specificatiilor. in cazul
taierii barelor, acestea au tendinta de a ru-
la necontrolat si, astfel, panza poate ., mus-
ca adanc” si trage spre sine atat piesa de
lucru, cat si mana dumneavoastra.

nainte de a incepe procesul de taiere a
piesei de prelucrat, asteptati pana cand
panza atinge turatia maxima. Astfel, se re-
duce riscul de proiectare in exterior a pie-
sei de prelucrat.

in cazul intepenirii piesei de prelucrat sau
blocarii panzei, ferastraul de retezat pen-
tru taiere oblica se deconecteaza. Astep-
tati pana cand toate componentele aflate
in miscare ajung in stare de repaus, trage-
ti in afara fisa de retea si/sau scoateti acu-
mulatorul. Apoi inlaturati materialul inte-
penit. Daca, in cazul unei astfel de blocari,
procesul de taiere este continuat, se poate
ajunge la pierderea controlului sau la pro-
ducerea de deteriorari ale ferastraului de
retezat pentru taiere oblica.

Dupa finalizarea procesului de taiere, eli-
berati comutatorul, tineti capul de taiere
orientat in jos si asteptati ca panza sa

se opreasca complet inainte de a inlatura
bucata taiata. Nu introduceti mana in zo-
na panzei decat dupa ce aceasta s-a oprit
complet.

Tineti strans manerul cand executati o
taiere incompleta sau cand eliberati co-
mutatorul, inainte ca capul ferastraului
sa ajunga in pozitia sa inferioara. Datorita
efectului de franare al ferastraului, capul
ferastraului poate fi tras brusc in jos, ceea
ce poate cauza o ranire.

Alte instructiuni privind siguranta

Utilizati numai panze de ferastrau cores-
punzatoare cerintelor de utilizare. Panze-
le de ferastrau care nu se potrivesc cu ele-
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mentele de montaj ale ferastraului functio-
neaza excentric si pot rupe si proiecta in
exterior fragmente din materialul de lucru.
Aceste fragmente pot cauza leziuni oculare
grave ale utilizatorului sau persoanelor din
preajma.

- Utilizati numai panze de ferastrau cu un-
ghiul de degajare < 0°. Un unghi de degaja-
re > 0° determina impingerea ferastraului
in afara piesei de prelucrat. Exista perico-
lul de ranire din cauza reactiei de recul a
ferastraului si piesei de prelucrat care se
roteste.

- Tnainte de fiecare utilizare, verificati daca
capota pendulara de protectie functionea-
za corespunzator. Utilizati scula electrica
numai daca aceasta functioneaza conform
specificatiilor.

- Nuintroduceti mainile in zona mecanis-
mului de evacuare a aschiilor. Piesele
aflate in rotatie pot rani mainile.

— In timpul lucrarilor pot rezulta pulberi no-
cive pentru sanatate (de exemplu, strat de
acoperire cu continut de plumb si cateva
esente de lemn). Atingerea sau inhalarea
acestor pulberi poate fi nociva pentru ope-
rator sau pentru persoanele aflate in apro-
piere. Respectati prescriptiile de securitate
nationale.

- Pentru protectia sanatatii dumnea-
voastra, purtati o masca de protectie res-
piratorie P2. In cazul incintelor inchise, asi-
gurati o ventilatie suficienta si utilizati un
aspirator mobil.

- Tnlocuiti opritoarele taiate sau deteriora-
te. Opritoarele deteriorate pot fi proiectate
in exterior in timpul lucrului cu ferastraul.
Persoanele aflate Tn apropiere pot suferi
vatamari grave.

- Utilizati numai accesorii si materiale con-
sumabile originale Festool. Numai acceso-
riile testate si avizate de Festool prezinta
siguranta si sunt adaptate perfect pe apa-
rat si pe aplicatie.

- Utilizati scula electrica numai in spatii inte-
rioare si in medii uscate.

AN\

Nu priviti direct spre fasciculul de lu-
mina. Radiatia in spectrul optic poate
afecta vederea.
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2.4 Alteriscuri

Tn pofida respectarii tuturor prescriptiilor con-
structive relevante, in timpul utilizarii masinii
pot fi comportate pericole, de exemplu, prin:

- atingerea din lateral a pieselor aflate in ro-
tatie: panza de ferastrau, flansa de prinde-
re, surubul cu flansa,

- atingerea pieselor aflate sub tensiune cu
carcasa deschisa si fisa de retea nescoasa,

- desprinderea de bucati din piesa care se
prelucreaza,

- desprinderea de bucati din accesoriul de
lucru in cazul in care acesta este deterio-
rat,

- emisiile de zgomot,

- emisiile de praf.

2.5 Prelucrarea aluminiului

& Din motive de securitate, la prelucra-

rea aluminiului trebuie respectate urmatoarele

masuri:

- Inserati unintrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi (FI, PRCD).

- Conectati scula electrica la un aparat de
aspirare adecvat.

- Curatati cu regularitate scula electrica si
indepartati depunerile de praf din carcasa
motorului.

- Utilizati o panza de ferastrau pentru alumi-
niu.

e Purtati ochelari de protectie!

2.6 Valoride emisie

Valorile tipice determinate conform EN 62841
sunt:

Nivelul presiunii acustice Lpa = 91 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa = 100 dB(A)
Factor de insecuritate K=3dB

/N\® PRECAUTIE

Emisiile de zgomot produse in timpul lucru-
lui cu scula electrica pot duce la afectarea
auzului.

» Utilizati casti antifonice.

Valorile indicate privind emisiile de zgomot

- au fost masurate conform unei proceduri
de verificare standardizate si pot fi utilizate
la compararea unei scule electrice cu alta,

- putand fi utilizate si pentru estimarea preli-
minara a incarcarii.



/N PRECAUTIE

in functie de utilizarea sculei electrice si mai
ales in functie de piesa de lucru prelucrata,
pe parcursul utilizarii efective a sculei elec-
trice emisiile de zgomot pot sa difere fata de
valorile indicate.

» Stabiliti masurile de securitate pentru pro-
tectia operatorului, bazandu-va pe evalua-
rea incarcarii in cazul conditiilor de utili-
zare efective. (in acest caz, trebuie luate
in considerare toate componentele ciclului
de lucru, de exemplu, timpii in care scula
electrica este deconectata si cei in care
aceasta este conectata, dar functioneaza
fara sarcina.)

3 Utilizarea conform destinatiei

Scula electrica sub forma de aparat stationar
este destinata taierii lemnului, materialului
plastic, profilelor din aluminiu si a materiale-
lor comparabile. Prelucrarea altor materiale,
in special a otelului, betonului si materialelor
minerale este interzisa.

Utilizati numai panzele de ferastrau Festool
prevazute pentru utilizarea cu aceasta scula
electrica.

Panzele de ferastrau trebuie sa aiba urmatoa-
rele caracteristici tehnice:

- Diametrul panzei de ferastrau 216 mm

- Latimea de taiere 2,3 mm (corespunde lati-
mii dintilor)

- Orificiu de preluare 30 mm

- Grosimea discului suport 1,6 mm

- Panza de ferastrau conform EN 847-1

- Panza de ferdstrau cu unghi de degajare
<0°

- adecvat pentru turatii de peste 5000 rot/min-

Panzele de ferastrau Festool corespund stan-
dardului EN 847-1.

Taiati numai materiale de lucru pentru care
panza de ferastrau utilizata este special preva-
zuta.

Aceasta scula electrica poate fi utilizata exclu-
siv de specialisti sau persoane instruite.

In cazul deteriorarilor si accidentelor
cauzate de utilizarea neconforma cu des-
tinatia, raspunderea apartine utilizatorului.

[3] Turatia maxima care poate s& apara daca blocul electronic este defect.
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4 Date tehnice

Ferastrau circular stationar KS 60 E

cu sanie de glisare

Putere 1200 W

Turatia (regim de functiona- 1300 - 3500
rot/min

re in gol)
5000 rot/min
60° stanga/

Turatia maxima®

Unghi de imbinare maxim

dreapta
Unghiul maxim de inclinare  47/46° stanga/
dreapta
Dimensiunile panzelor de fe- 216 x2,3x 30
rastrau mm
Greutate conform EPTA- 17,8 kg

Procedure 01:2014

5 Elementele aparatului

[1-11 Manerul

[1-2] Butonul de siguranta

[1-31 Comutatorul de pornire/ oprire

[1-4]1 Parghie pentru limitarea adancimii
canelurii

[1-51 Buton rotativ pentru piedica de trac-
tiune

[1-6] Parghie pentru piedica de transport
Butonul de oprire a axului

[1-8] Rigla opritoare (pe ambele parti)

[1-9] Butoane rotative pentru fixarea ex-
tensiei mesei (pe ambele parti)

[1-10] Indicator unghiular pentru taierile de
imbinare pe colt

[1-111 Parghie pentru fixarea unghiului de
imbinare

[1-12] Taler rotativ

[1-13] Capota pendulara de protectie

[2-1] Clema de cablu

[2-2] Stutul de aspirare

[2-3] <PosNumber/>Comutator de porni-
re/oprire pentru lumina concentrat3
(accesoriu partial)

[2-4]1 Menghina de mana FSZ120
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[2-5] Rotita de reglare a turatiei

[2-6] Buton rotativ pentru fixarea talerului
rotativ

[2-7] Extensia mesei [pe ambele parti)

[2-8] Adaptor pentru fixarea prin strangere
a echerului cu talpa

[2-91 Manerin forma de stea pentru fixarea

unghiul de inclinare
[2-10] Adaptor pentru cheia imbus

[2-11] Bobina de cablu cu maner de trans-

port integrat
[3] Scoaterea sigurantei pentru transport
[4] Manere izolate (zona umbrita cu gri)
Imaginile specificate se regasesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana.
6 Punereain functiune

6.1 Prima punere in functiune

/N /I  AVERTISMENT

Tensiune sau frecventa nepermisa!
Pericol de accidentare

» Tineti cont de datele de pe placuta cu date
tehnice.

» Tineti cont de cerintele specifice din tara
dumneavoastra.

Asigurati-va ca scula electrica are o po-

zitie stabila. Pericol de rasturnare. Dupa
caz, respectati instructiunile de montare a me-
sei multifunctionale MFT sau mesei de lucru cu
pneuri din cauciuc UG-KAPEX KS 60.

= Scoateti siguranta pentru transport [3].
= Scoateti folia de protectie a sinei de
tractiune din stanga @ .
= Apasatiin jos agregatul ferdstraului si
taiati colierele de fixare a cablurilor @ .
= Desprindeti clema din jurul piedicii pen-
tru inclinare © .
» Instalati masina si aduceti-o in pozitia de
lucru.
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6.2 Instalarea si fixarea [5]

[nainte de efectuarea oriciror lucrari la

masina, scoateti fisa de retea.
Daca este necesar, montati Tnainte de fixare pi-
cioarele de reazem A-SYS-KS60 (accesoriu op-
tional). Cu ajutorul acestor picioare de reazem,
suprafata de lucru de pe talerul rotativ ajunge
la aceeasi indltime ca in cazul unui dispozitiv
Systainer 1. Cu aceste dispozitive Systainer se
pot apoi rezema piesele de lucru lungi [5].

Sunt posibile urmatoarele modalitati
fixare:
Fixati masina astfel incat sa nu alunece in tim-
pul lucrulul.
Suruburi [5A]: Fixati masina pe suprafata de
lucru utilizand patru suruburi. Suruburile tre-
buie introduse in orificiile [5A-1] din cele patru
puncte de asezare ale mesei ferastraului.
Cleme de fixare [5B]: Fixati masina cu clemele
de fixare [5B-1] pe suprafata de lucru. Punctele
de asezare sunt prevazute pentru fixarea stabi-
la in functie de centrul de greutate.
Setul de prindere pentru MFT [5C]: Fixati masi-
na cu setul de prindere [5C-2] pe masa multi-
functionald Festool MFT/3 sau MFT/Kapex (SZ-
KS). Pentru aceasta, utilizati orificiile hexago-
nale de pe ambele parti [5C-1] din proximitatea
extensiei mesei.
Masa de lucru cu pneuri din cauciuc UG-KAPEX
KS 60[5D]: Respectati instructiunile de monta-
re a mesei de lucru cu pneuri din cauciuc.

6.3 Transport

/N/S  PRECAUTIE

Pericol de strivire

Agregatul ferastraului se poate deschide

prin rabatare/extindere

» Masina trebuie sa fie transportata doar in
pozitia de transport speciala.

Pericol de ranire! In cazul transportirii

manuale, masina ar putea aluneca. Ma-
sina trebuie tinuta in permanenta cu ambele
maini de manerele de transport prevazute [6].

Asigurarea masinii (pozitia de transport)

» Infasurati cablul de alimentare electric3 pe
infasuratorul de cablu [2-11] si fixati-l cu
clema de cablu [2-1].

» Deplasati agregatul ferastraului in pozitia
din spate si blocati-l cu ajutorul butonului
rotativ [1-5].



= Inclinati agregatul ferastraului in pozitie
verticala.
= Eliberati manerul in forma de
stea [2-9],
= aduceti agregatul ferastraului in pozitie
verticala,
= strangeti manerul in forma de stea.
» Blocati agregatul ferastraului.
> Apdsati tasta de siguranta [1-2] si men-
tineti-o apasata.
= Deplasatiin jos agregatul de taiere, pa-
na la opritor.
> [ntoarceti maneta pentru piedica de
transport [1-6].
= Eliberati tasta de siguranta.
Agregatul ferastraului ramane in pozitia in-
ferioara.
» Rotiti spre dreapta talerul rotativ.
= Desfaceti butonul rotativ [2-6].
= Apasati si mentineti apasata maneta de
blocare [1-11].
= Rabatati spre dreapta talerul rota-
tiv [1-12] pana la opritor.
= Eliberati maneta de blocare, inchideti
butonul rotativ.

Masina se afla in pozitia de transport [6].

=

@ Manerele de transport din dotare sunt ma-
nerele de la agregatul ferastraului [6-1],
din infasuratorul de cablu [6-3] si extensia
de masa [6-2] (in starea fixata!).

6.4 Pozitia de lucru

Deblocati masina (pozitia de lucru)

» Rotiti in pozitie verticald agregatul de taiere
(panza de ferastrau vertical) [10].

» Deplasatiin jos pana la opritor agregatul de
taiere si mentineti-l Tn pozitie.

~ Intoarceti parghia pentru piedica de trans-
port [1-6].

» Dirijati Tncet in sus agregatul de taiere.

» Desfasurati cablul de alimentare electrica
si introduceti fisa de retea.

@ Masina este pregatita de lucru.
6.5 Pornirea/ oprirea

» Verificati securitatea electrica a racordul
electric.

» Aduceti masina pozitia de lucru eliberand
blocatorul agregatului de taiere.

» Apasati si mentineti apasat butonul de sigu-
ranta [1-2].

» Apasati si mentineti apasat comutatorul de
pornire/oprire [1-3].
apasare = PORNIT

Roméana

eliberare = OPRIT

7 Reglajele

7.1 Partea electronica

Masina este dotata cu un bloc electronic care
are urmatoarele caracteristici:

Pornire atenuata

Pornirea atenuata reglata electronic asigura
pornirea fara socuri a masinii.

Reglarea turatiei

Turatia se poate regla progresiv cu rotita de re-
glare [2-5] in domeniul de turatie. Astfel, puteti
adapta optim viteza de taiere la materialul de
lucru respectiv (a se vedea tabelul).

Pozitia recomandata a rotitei de reglare

Lemn 3-6
Material plastic 3-5
Material fibros 1-3
Profiluri din aluminiu si NE 3-6

Limitarea curentului

Sistemul de limitare a curentului impiedica o
absorbtie prea mare de curent in cazul unei su-
prasolicitari extreme. Acest lucru poate duce la
o diminuare a turatiei motorului. Dupa descar-
carea de sarcina, motorul reporneste imediat.

Siguranta termica

Daca temperatura motorului este prea ridicata,
vor fi reduse alimentarea electrica si turatia.
Masina va functiona numai cu putere scazuta,
pentru a face posibila o racire rapida prin venti-
larea motorului. Dupa racire, masina va reveni
de la sine la turatia inalta.

7.2 Realizarea legaturii la aparatul mobil

de aspirare

AVERTISMENT

Periclitarea sanatatii prin pulberi

» Pulberile pot periclita sanatatea. De aceea
nu lucrati niciodata fara aspirare.

» Respectati dispozitiile la nivel national, la
aspirarea pulberilor care pericliteaza sa-
natatea.

Aparatul mobil de aspirare Festool

La piesa unghiulara de la stutul de aspirare
[2-2] se poate racorda un aparat mobil de aspi-
rare Festool cu un furtun de aspirare cu diame-
trul de 27 mm sau 36 mm (36 mm recomandat
datorita pericolului mai mic de infundare).
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7.3 Reglatiriglele opritoare [8]

7.6 inlocuirea panzei de ferastrau [9]

Reglajele speciale pentru taieri inclinate

pot necesita deplasarea riglelor. Tn cazul
taierilor inclinate exista pericolul de taiere a
riglelor.

= Deschideti butoanele rotative (de pe ambele
parti) [8-1].

= Deplasati riglele [8-4] astfel incat sa existe
o distanta de maxim 8 mm fata de panza de
ferastrau.

» Verificati daca panza de ferastrau atinge
riglele, coborand agregatul de taiere deco-
nectat.

= Inchideti butoanele rotative.

@ Suprafata de asezare a riglelor poate fi
reglata individual, prin prinderea in suru-
buri a unor bucati de lemn corespunzatoa-
re [8Al. in acest caz, aveti grija ca functio-
narea ferastraului sa nu fie impiedicata.

7.4 Adaptarea extensiei mesei

= Deschideti butonul rotativ [8-31].

= Trageti in afara extensia mesei [8-2] astfel
incat piesa de lucru sa se aseze complet pe
aceasta.

~ Inchideti butonul rotativ.

(i) Daca piesa de lucru iese in afard desi ex-
tensia mesei este extinsa la maxim, piesa
de lucru trebuie rezemata in altd pozitie.

7.5 Alegerea panzei de ferastrau

Panzele de ferastrau Festool sunt marcate cu
un inel colorat. Culoarea inelului reprezinta
materialul de prelucrat pentru care este adec-
vatd panza de ferastrau.

Culoare  Material de prelucrat Simbol
Galben  Lemn, mase plastice
Ler
Rosu Materiale plasti-
ce/compozite
Verde Materiale de construc- K=y
tii
Albastru Aluminiu, panouri din

otel/panouri sandvis
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& @ AVERTISMENT

Pericol de ranire, electrocutare

= Inainte de efectuarea de lucrari la masina,
scoateti ntotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!l

/N PRECAUTIE

Scula fierbinte si ascutita
Pericol de ranire

» Nu utilizati accesorii tocite si defecte!
» Purtati manusi de protectie atunci cand
schimbati panza de ferastrau.

Pregatirea masinii

» Scoateti fisa de retea, infasurati cablul de
alimentare electrica.

» Deplasatiin jos agregatul de taiere, pana la
opritor.

= Intoarceti maneta pentru piedica de trans-
port [9-2].

= Dirijati Tncet in sus agregatul de taiere.

= Extrageti cheia hexagonald tubulara [9-7]
din suportul din infasuratorul de ca-
blu [9-10] (locas pentru cheie).

Demontarea panzei de ferastrau

» Apasati si mentineti apasat butonul de opri-
re a axului [9-1].

= Rotiti panza de ferastrau cu ajutorul cheii
hexagonale tubulare [9-7] pana cand buto-
nul de oprire a axului se fixeaza in pozitie.

= Desfaceti surubul [9-6] cu ajutorul cheii he-
xagonale tubulare (filet pe stanga, rotiti in
sensul indicat de sageata!).

= Detasati surubul si flansa [9-8].

» Eliberati butonul de oprire a axului.

= Apasati tasta de sigurantd [9-3] si mentine-
ti-o apasata.

» Ridicati si sustineti cu 0 mana capota pen-
dulara de protectie [9-4].

= Scoateti pAnza de ferastriu [9-5].

Montarea panzei de ferastrau

Pentru o functionare corecta a panzei de feras-
trdu, panza de ferastrau si flansa nu trebuie sa
prezinte depuneri de pulberi si impuritati.

& Pentru o functionare corecta a panzei de

ferastrau, panza de ferastrau si flansa nu tre-
buie sa prezinte depuneri de pulberi si impuri-
tati.

= Montati noua panz3 de ferdstrau [9-51.



& Inscriptia de pe panza de ferastrau tre-
buie sa fie vizibila. Sensul de rotatie al pan-
zei de ferastrau trebuie sa corespunda cu
sensul indicat de sageata [9-9]!

= Introduceti flansa [9-8] astfel incat formele
de adaptare ale flansei, filetul de preluare
si panza de ferdstrau sa patrunda unele in
celelalte.

» Apasati si mentineti apasat butonul de opri-
re a axului [9-1].

» Rotiti panza de ferastrau cu ajutorul cheii
hexagonale tubulare [9-7] pana cand buto-
nul de oprire a axului se fixeaza in pozitie.

» Introduceti surubul [9-6] si strangeti-1 ferm
in sens invers celui indicat de sageata.

Pericol de ranire!Controlati stabilitatea

panzei de ferastrau dupa fiecare schim-
bare a panzei de ferastrau. Daca surubul nu
este strans corespunzator, panza de ferastrau
se poate desprinde.

8 Lucrul cu scula electrica

& AVERTISMENT

Componente ale sculei/piesei de lucru pro-

iectate in afara

Pericol de ranire

» Purtati ochelari de protectie!

» Pe parcursul utilizarii tineti celelalte per-
soane la distanta.

» Strangeti intotdeauna ferm piesele de lu-
cru.

» Clemele de fixare trebuie sa fie complet
asezate pe suprafete.

/N AVERTISMENT

Capota pendulara de protectie nu se inchide
Pericol de ranire

= intrerupeti procesul de t3iere.

» Scoateti cablul de alimentare electrica, eli-
minati resturile de la t3iere. in caz de dete-
riorare, solicitati Tnlocuirea capotei pendu-
lare de protectie.

Pentru utilizarea fara riscuri

& Tn timpul lucrului, respectati toate in-
structiunile privind siguranta specificate
anterior si tineti cont de urmatoarele reguli:

- Pozitia de lucru corecta:

- in fata, pe partea operatorului;
- frontal, spre ferastrau;
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- pe langa aliniamentul panzei de feras-
trau.

—  In timpul lucrului strangeti bine scula elec-
tricd cu mana de lucru de maner [1-11. Ti-
neti mana libera intotdeauna in afara zonei
periculoase.

- Apropiati scula electrica de piesa numai in
stare conectata.

- Adaptati viteza de avans pentru a evita su-
prasolicitarea masinii si topirea materialu-
lui plastic in cazul taierii maselor plastice.

- Asigurati-va ca manerul in forma de
stea [2-9] si butonul rotativ [2-6] sunt
stranse.

- Nu lucrati daca blocul electronic al scu-
lei electrice este defect, deoarece aceasta
poate duce la supraturatii. Un bloc electro-
nic defect poate fi identificat prin absenta
pornirii progresive daca nu este posibila re-
glarea turatiei si Tn cazul in care masina
emana fum sau miros de ars.

8.1 Prinderea piesei de prelucrat

Avertisment! Acordati atentie caracte-

risticilor piesei:
Pericol de ranire
Stabilitatea - Asezati piesele de lucru in contact
cu rigla. Nu prelucrati piese care nu pot fi prin-
se in siguranta.
Dimensiunea - Nu prelucrati piese de dimen-
siuni prea mici. Din motive de securitate, o pie-
sa ramasa de la taiere nu trebuie sa aiba o
lungime mai mica de 30 mm. Piesele de prelu-
crat mici pot fi trase de panza de ferastrau spre
partea posterioara, in spatiul dintre panza de
ferastrau sirigla.
Rezemarea corecta - Tineti cont de dimensiuni-
le maxime admise ale pieselor. Utilizati si fixati
intotdeauna extensiile de ghidare ale piesei de
prelucrat. In caz contrar, in piesa de prelucrat
se pot produce tensiuni interne care pot duce la
deformari bruste. Dupa caz, respectati specifi-
catiile privind dimensiunile pieselor (consultati
capitolul 7.4).

Pentru prindere, procedati dupa cum urmeaza

[7]

» Apasatiin jos agregatul ferdstraului, pana
la opritor.

~ Intoarceti maneta pentru piedica de trans-
port [7-1].

» Dirijati ncet in sus agregatul de taiere.

» Asezati piesa de prelucrat coplanar cu ri-
gla [7-3].
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» Fixati piesa de prelucrat cu clema de fixa-
re [7-2].
» Verificati stabilitatea piesei.

8.2 Tineti cont de dimensiunile pieselor

Dimensiunile maxime ale pieselor, fara
extindere cu accesorii

Unghi de imbinare
pe colt/Unghi de in-
clinare conform sca-

indltime x latime x
lungime

Llei
0°/0° 60x305x720 mm
45°/0° 60 x 215 x 720 mm

0°/45° dreapta
0°/45° stanga
45°/45° dreapta
45°/45° stanga

20 x 305 x 720 mm
40 x 305 x 720 mm
20x215x 720 mm
40 x 215 x 720 mm

Dimensiunile maxime ale pieselor la montarea
impreuna cu UG-KSé60 si KA-KSé60

Tnaltimea si l3timea maxime ale piesei nu se
modifica prin montarea accesoriilor. Suprafa-
ta de asezare la montarea mesei de lucru cu
pneuri din cauciuc este identica cu suprafata de
asezare cu extensia de masa pe latime extrasa
catre exterior.

Accesoriu montat
UG-AD-KS60
KA-KS60 (unilateral)
KA-KS60 (bilateral)

Lungime
720 mm
1880-2800 mm
3360-5200 mm

Piese lungi

Rezemati suplimentar piesele care ies in afara
suprafetei de taiere:

» Rezemati suplimentar piesele care iesin
afara suprafetei de taiere:

» Adaptati extensia de masa pe latime, con-
sultati capitolul

» Daca piesa iese in continuare Tn afara, re-
trageti din nou extensia mesei pe latime
si montati suportul de frezare cu scala KA-
KS60 sau ridicati ferastraul de retezat cu
ajutorul picioarelor cu surub A-SYS-KS60,
iar apoi rezemati piesele cu ajutorul Systai-
nerelor T-LOC SYS-MFT cu dimensiunea de
Systainer 1.

» Fixati piesa utilizand cleme de fixare supli-
mentare.
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Piese de lucru subtiri

Piesele de lucru subtiri pot trepida sau se pot

rupe la taierea cu ferastraul.

» Piesele de lucru subtiri pot trepida sau se
pot rupe la taierea cu ferastraul.

» Fixarea piesei de lucru: Realizati fixarea cu
ajutorul unei aschii din lemn.

Piesele grele

» Pentru a asigura stabilitatea masinii si la
taierea cu ferastraul a pieselor grele, regla-
ti piciorul de reazem [8-5] coplanar cu su-
portul.

8.3 Taierea pieselor de prelucrat

Verificati mobilitatea capotei pendulare de
protectie

& Capota pendulara de protectie trebuie in-
totdeauna sa se poata misca liber si sa se inchi-
da automat.

» Scoateti fisa de retea.

» Prindeti cu mana capota pendulara de pro-
tectie si Tmpingeti-o in agregatul de taiere.
Capota pendulara de protectie trebuie sa
se poata misca usor si sa poata fi coborata
aproape complet in capota pendulara.

Curatarea zonei panzei de ferastrau

» Pastrati Tn permanenta curata zona din ju-
rul capotei pendulare de protectie

» Eliminati prin suflare aer comprimat sau cu
o pensula pulberile si aschiile.

Ferastraie de retezat

Functia de baza a ferastraului de retezat este
taierea cu agregatul de taiere fix fara inclinare.
Este recomandata utilizarea de piese de lucru
cu latimea pana la 70 mm.

Butonul rotativ [1-5] blocheaza agregatul de
taiere, astfel incat acesta sa nu mai poata fi
deplasat Thainte sau inapoi.

@ Lumina concentratd SL-KSé0 (accesoriu
partial) proiecteaza asupra panzei de fe-
rastrau o umbra care este apoi proiectata
pe piesa de lucru. Activati functia cu ajuto-
rul comutatorului de pornire/oprire [2-3].
Linia de taiere devine vizibild dupa cobora-
rea agregatului de taiere.

Ferastraie circulare stationare

Tn cazul ferastraielor circulare stationare, pan-
za de ferastrau este deplasata din fata catre
piesa de lucru. Acest lucru face posibila o taie-
re cu ferastraul controlata, cu un consum de



energie redus. Recomandat pentru piese de lu-
cru cu latimea de peste 70 mm.

Proces corect de taiere cu ferastraiele circula-
re stationare

Evitati taierea sincronizata! In timpul

taierii, nu trageti spre corp agregatul fe-
rastraului coborat. Panza de ferastrau ar putea
sa se agate, iar agregatul ferastraului ar putea
sa accelereze spre operator.

» Desfaceti butonul rotativ pentru piedica de
tractiune [1-51.

» Trageti ferastraului pana la opritor.

Mentineti apdsata tasta de siguranta [1-2].

» Apasatiin jos agregatul ferdstraului si, in
acelasi timp, apasati si mentineti apasat co-
mutatorul de pornire/ oprire [1-3].

» Ghidati agregatul de taiere spre piesa de
prelucrat numai dupa atingerea turatiei se-
tate.

= Efectuati tdierea, impingeti agregatul ferds-
traului prin piesa de prelucrat, pana la opri-
tor.

» Dupa taierea ghidata, deplasati inapoi in sus
agregatul ferastraului.

Capota pendulara de protectie se inchide
automat.

» Eliberati butonul de siguranta si comutato-
rul de pornire/oprire. Inchideti butonul ro-
tativ.

\

8.4 Taierea cu ferastraul a unghiurilor de
imbinare [10]

Unghiul de imbinare standard

Urmatorul unghi de imbinare (stanga si dreap-
ta) se fixeaza automat in pozitie: 0°, 15°, 22,5°,
30°, 45°, 60°

Reglarea unghiului de imbinare standard

= Desfaceti butonul rotativ @ .
» Apasati maneta de blocare, fara a o acrosa

0.

» Rotiti in pozitia dorita talerul rotativ O;
putin timp Tnainte de atingerea unghiului
dorit, eliberati maneta de blocare.

Talerul rotativ se fixeaza usor in pozitie la
unghiul de Tmbinare prevazut.

» Inchideti butonul rotativ @ .

Reglarea individuala a unghiurilor de imbinare

» Desfaceti butonul rotativ 0.

= Ap3sati maneta de blocare @ si fixati-o in
pozitie rotind-o cu putere spre stanga.

» Rotiti progresiv talerul rotativ in pozitia do-

rits ©
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» Inchideti butonul rotativ @ .

8.5 Executarea taierilor inclinate [11]

& Reglaje speciale pentru taieri inclinate pot

necesita deplasarea sau detasarea riglelor @,

consultati capitolul 7.3.

intre 0° si 45° inclinare spre stanga

= Eliberati manerul in forma de stea 0.

» Inclinati agregatul ferastraului pana la un-
ghiul de t3iere dorit @ .

= Strangeti manerul in form3 de stea ©.

intre 0° si 45° inclinare spre dreapta:

~ Eliberati manerul in form3 de stea @ .

= Actionati tasta de deblocare ©, dac es-
te cazul, destindeti prin inclinare usoara in
Sens opus.

» Inclinati agregatul ferastraului pana la un-
ghiul de t3iere dorit @ .

= Strangeti manerul in form3 de stea © |

46 - 47° inclinare spre dreapta/stanga (taiere

in spate)

= Eliberati manerul in forma de stea @ .

= Actionati tasta de deblocare @, dac3 es-
te cazul, destindeti prin inclinare usoara in
Sens opus.

= Inclinati agregatul de taiere pana la opritor
0.

= Actionati din nou tasta de deblocare © .

= Inclinati din nou agregatul ferastraului 0.

= Strangeti manerul in form3 de stea ©.

8.6 Taierea canelurilor

Cu ajutorul limitatorului de adancime a cane-
lurilor reglabil progresiv, zonele de canelura
se pot plasa individual pe intreaga adancime
de taiere. Astfel, devine posibila canelarea sau
aplatizarea la o inaltime oarecare pentru fieca-
re dimensiune de piesa.

@ Forma rotunda a panzei de ferastrau ne-
cesita la canelare o incovoiere usoara pen-
tru taierea in sus. Pentru canelarea per-
fect orizontala, intre piesa de lucru si rigle
trebuie fixata o pana de lemn pentru ate-
nuarea socului, astfel incat sa fie asigurata
o distanta de aproximativ 4 cm.

» Aduceti masina in pozitia de lucru.
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@ Rabatati invers maneta limitatorului de
adancime a canelurilor [1-4], daca agre-
gatul ferastraului se afla in pozitia supe-
rioara (adica in pozitia de lucru).

» Trageti spre partea frontala maneta limita-
torului de adancime a canelurilor [1-4] pa-
na la fixarea in pozitie.

Agregatul ferastraului poate fi apasat in jos
numai pana la adancimea de retezare re-
glata.

» Reglati adancimea dorita rotind maneta li-
mitatorului de adancime a canelurilor (roti-
rea spre stanga = cresterea adancimii ca-
nelurii, rotirea spre dreapta = reducerea
adancimea canelurii)

Apasand in jos agregatul de taiere, verificati da-

ca limitatorul adancimii canelurii este reglat la

adancimea de canelura dorita.

Apasatiin jos agregatul de tdiere numai

daca maneta limitatorului de adancime a
canelurii este fixatd in una din cele doua

pozitii de capat. Pericol de deteriorare a

sculei electrice.

» Ghidati taierea.

» Pentru a dezactiva limitatorul de adancime
a canelurii, aduceti maneta [1-4] in pozitia
initiala.

9 Intretinerea siingrijirea

/N /I  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

= Inainte de efectuarea oricror lucrari de in-
tretinere si de ingrijire, scoateti intotdeau-
na fisa de retea din priza de alimentare
electrica!

» Toate lucrarile de intretinere si de reparatii
care necesita deschiderea carcasei moto-
rului trebuie sa fie efectuate numai intr-un
atelier autorizat al serviciului de asistenta
pentru clienti.
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-ﬁyw Serviciile de asistenta pentru clien-
¥ ¥4 tisireparatiile pot fi asigurate nu-
‘@’ mai de producator sau de ateliere-
le de service. Pentru cel mai apro-
piat sediu, accesati: www.festool.ro/
service

EKAT . Utilizati numai piese de schimb ori-
m?ﬁ’ ginale Festool! Pentru codul de
? ~ comanda, accesati: www.festool.ro/

service

Tineti cont de urmatoarele observatii:

» Dispozitivele de protectie si piesele deterio-
rate trebuie sa fie reparate sau inlocuite
conform prevederilor in cadrul unui atelier
de specialitate autorizat daca nu exista alte
specificatii in manualul de utilizare.

» Aspirati orificiile pentru a elimina fragmen-
tele si aschiile din scula electrica. Aschiile
rezultate Tn urma taierii si bucatile de ma-
terial de dimensiuni mici care se prind in
canalul de taiere pot fi usor impinse in afara
prin deschidere [12-4].

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aeru-
lui, mentineti in permanenta libere si curate
orificiile de ventilatie ale carcasei.

O curatare regulata a masinii, cu preca-

dere a dispozitivelor de ajustare si a ghi-
dajelor, reprezinta un factor important de secu-
ritate.
Aparatul este dotat cu carbuni speciali cu auto-
deconectare. Daca acestia sunt uzati, are loc o
intrerupere automata a alimentarii electrice, iar
aparatul intra in stare de repaus.

9.1 inlocuirea retinatorului de span [12]

@ Pentru a asigura captarea corespunzatoa-
re a pulberilor si aschiilor, este necesar
sa lucrati in permanenta cu retinatorul de
span montat.

» Desfaceti suruburile [12-1] de la capota de
protectie, desprindeti retinatorul de span si
clema.

= Amplasati clema [12-2] pe noul retinator de
span.

» Prindeti Tn suruburi retinatorul de
span [12-3] s fixati clema pe capota de pro-
tectie.

9.2 inlocuirea suportului mesei [13]

Inlocuiti suporturile de mas3 uzate de fiecare

data cand este cazul. Nu utilizati niciodatd ma-

sina fara suporturi de masa.

» Desurubati placuta cu date tehnice a insta-
latiei [13-3] pentru echerul cu talpa.
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» Desfaceti suruburile [13-1] din suportul
mesei.

= Inlocuiti suportul mesei [13-2] si placuta cu
date tehnice a instalatiei [13-3].

» Montati la loc suruburile.

» Verificati daca marcajele de pozitie [>|<]
se afla pe o linie care formeaza un unghi
drept spre rigle.

9.3 Curatarea/inlocuirea ferestrei de
lumina concentrata (accesoriu partial)

Lumina concentrata SL-KS60 lumineaza mu-

chia de taiere de pe piesa de lucru. Tn cazul

lucrarilor cu mult pulberi, puterea de ilumina-

re poate fi influentata negativ. Pentru curatare,

procedati dupa cum urmeaza [13]:

» Aduceti masina in pozitia de lucru.

» Demontati manual fereastra de lumina con-
centrata [13-4] si curatati-o/inlocuiti-o.

» Montati la loc fereastra de lumina concen-
trata.

Fereastra de lumina concentrata se fixeaza
in pozitie cu producerea unui sunet specific.

10 Accesorii

Numarul de comanda pentru accesorii si unelte
il gasiti in catalogul Festool sau la pagina de
internet ,www.festool.com”.

Suplimentar accesoriilor descrise, Festool va
ofera un sistem cuprinzator de accesorii care
va va permite utilizarea multipla si efectiva a
ferastraului dumneavoastra, de ex.:

e Opritorul de retezare KA-KS60

e Batiul inferior UG-KAPEX KS 60

e Picioarele cu surub A-SYS-KS60

o Imbinarea cu strangere pentru MFT SZ-KS
e Raportor cu brat mobil SM-KS60

e Lumina concentrata SL-KSé60

10.1 Echerul cu talpa SM-KSé0 (accesoriu
partial)

Echerul cu talpa permite preluarea unghiurile

dorite (de exemplu, intre doi peretii). Echerul cu

talpa formeaza in acest caz bisectoarea unghiu-

Lui.

Preluarea unghiurilor interioare [14A]

= Deschideti piedica [14-2].

= Deschideti prin rabatare latura [14-1] , pen-
tru a prelua unghiul interior.

= Inchideti piedica.

@ Marcajul hasurat [14-4] indica bisectoa-
rea unghiului. Bisectoarea unghiului poate
fi transpusa prin muchiile exterioare ale
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echerului reglabil pe marcajele de pozitie

[>|q de pe talerul rotativ.

Preluarea unghiurilor exterioare [14B]

= Deschideti piedica [14-2].

= Impingeti spre partea frontal3 profilul din
aluminiu [14-3] al laturii.

» Deschideti prin rabatare latura [14-1] , ast-
fel incat profilele din aluminiu sa se aseze
pe unghiul exterior.

» Inchideti piedica.

~ Impingeti la loc profilele din aluminiu ale
celor doua laturi.

Transpuneti unghiul [15]
» Asezati echerul cu talpa perfect pasuit la

una dintre rigle o .- tineti apasat cu de-
getul.

» Desfaceti butonul rotativ e
» Acrosati parghia de fixare o :

» Rotiti talerul rotativ 0 , pana cand muchia
exterioara a echerului reglabil se suprapu-

ne perfect peste marcaj 9 .

@ Pentru aceasta, echerul reglabil trebuie
impins paralel cu opritorul ferdstraului de
retezat. Concomitent, apasati cu degetul
mare echerul reglabil in locasul de prinde-
re de la rigla.

~ Inchideti butonul rotativ e,Tndepérta’;i
echerul cu talpa.

@ Unghiul este transpus si poate fi initiat pro-
cesul de taiere.

10.2 Panzele de ferastrau, alte accesorii

Pentru a putea taia rapid si cu precizie diverse

materiale, Festool va ofera pentru toate cazuri-

le aplicative panze de ferastrau speciale pentru

ferastraul dumneavoastra Festool.

11 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-

seurile menajere! Aparatele, accesorii-

le si ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.
Conform directivei europene privind aparatele
electrice si electronice uzate si transpunerea
in legislatia nationald, sculele electrice trebuie
sa fie colectate separat si depuse la centre de
reciclare in conformitate cu normele de mediu.
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Informatiile referitoare la centrele de colecta-
re ecologica sunt disponibile pe site-ul web
www.festool.ro/recycling.

Informatii de REACH: www.festool.ro/reach
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