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Seriennummer *
Serial number *
N° de série *

Handkreissage
Circular saw
Scie circulaire

(T-Nr.)
HK 85 EB 201073, 768000,
10012001
mit Nuteinrichtung/with
groove unit/avec dispositif
de rainurage
VN-HK 85 130x16-25 10013170

MAKyMynaTopHa npobuBHa oTBepTKa. Hne
obsiBsiBaMe C ejHOIMYHA OTFOBOPHOCT, Ye TO3M
MPOAYKT € CbrnacyBaH C BCUYKMN peneBaHTHM
M3UCKBAHWS Ha ClIeAHUTE PbKOBOLHMW IMHUN,
HOPMM NI HOPMATUBHW LOKYMEHTU:

IEN EU-vastavusdeklaratsioon. Kinnitame ainu-
vastutajatena, et kaesolev toode vastab jargmistele
standarditele ja normdokumentidele:

Deklaracija o EG-konformnosti. Izjavljujemo
pod vlastitom odgovornoscéu da je ovaj proizvod u
skladu sa svim vaznim zahtjevima sljedecih smjer-
nica, normi ili normativnih isprava:

W ES konformitates deklaracija. Uznemoties
pilnu atbildibu, més apliecinam, ka Sis produkts
atbilst $3dam direktivam, standartiem vai normati-
vajiem dokumentiem:

W EB atitikties deklaracija. Prisiimdami visa
atsakomybe pareiskiame, kad Sis gaminys tenkina
visus aktualius Siu direktyvy, normu arba normaty-
viniu dokumenty reikalavimus:

W Es Izjava o skladnosti. S polno odgovornostjo
izjavljamo, da je ta proizvod skladen z vsemi velja-
vnimi zahtevami naslednjih direktiv, standardov ali
normativnih dokumentov:

I EU megfeleldségi nyilatkozat. Kizarélagos
felelosséglink tudataban kijelentjik, hogy ez a
termék az alabbi iranyelvek, szabvanyok vagy
normativ dokumentumok minden vonatkozd kove-
telményének megfelel:

N AnAwon nwortorntag EK. AnAwvoupe pe
anoKAELOTIKA Pag euBuvn, OTL AuTo TO NPOLOV
TAQUTIZETAL PE OAEG TLG OXETIKEG ANALTNOELG TWV
akoAouBwv 0dnyLawy, NPOTUNWVY h EYYPAPWV
Tunonoinong:

T4 ES-Vyhlasenie o zhode. Zodpovedne vyh-
lasujeme, ze tento produkt suhlasi so vSetkymi
relevantnymi poziadavkami nasledujucich smernic,
:,noriem alebo normativnych dokumentov:

~
glﬂ Declaratia de conformitate CE. Declaram pe

proprie raspundere ca acest produs este conform
cu toate cerintele relevante din urmatoarele direc-
tive, norme sau documente normative:

AT uygunluk deklarasyonu. Biitin sorum-
luluklari firmamiza ait olmak kaydiyla bu trdnin
asagida aciklanan ilgili direktiflerin yonetmelik-
lerini, norm ve norm dokiimanlarinin kosullarini
karsiladigini taahhut ederiz.

EZ deklaracija o usaglasenosti. Mi izjavljuje-
mo na sopstvenu odgovornost da je ovaj proizvod

uskladen sa svim relevantnim zahtevima sledece

direktive, standardima i normativnim dokumenti-
ma:

s | EB-samramisyfirlysing. Vid stadfestum hér

med & eigin abyrgd ad pessi vara uppfyllir oll videi-
gandi akvaedi eftirfarandi tilskipana med dordnum
breytingum og samraemist eftirfarandi stodlum:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC:2015,

EN 62841-2-5: 2014

EN 60745-1: 2009 + A11:2010

EN 60745-2-19: 2009 + A1:2010

EN 55014-1: 2017, EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014, EN 61000-3-3: 2013
EN 50581: 2012
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1 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyel-
meztetés

@ Figyelmeztetés az aramiités veszélyére

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi el6irasokat!

@ Viseljen fllvédét!

Viseljen védbkesztylt a szerszamcse-
rénél és érdes anyagok mozgatasakor!

Viseljen légzémaszkot!
Viseljen védbészemiiveget!

E Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

% A flrész és a firészlap forgasi iranya

A korflirészlap méretei
a ... atméré
b

... rogzitéfurat

~d

Il. védelmi osztaly

O
Veszélyes teriilet! Ne nydljon be kéz-

zel!

@ Hlzza ki a haldzati csatlakozot

Az ujjak és kezek becsip6désének ve-
szélye!

G:@ Elektrodinamikus indukcios fék

Magyar

C € CE-jeldlés: Igazolja, hogy az elektro-
mos kéziszerszam megfelel az Eurdpai
Kozosség iranyelveinek.

@ Megjegyzések, otletek

— Hasznalati Utmutato

Biztonsagi eloirasok

2.1 Elektromos kéziszerszamokra
vonatkozo altalanos biztonsagi
tudnivalok

& VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos

szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsa-
gi tudnivalot, utasitast, abrat és miiszaki ada-
tot. A biztonsagi eldirdsok és utasitasok betar-
tdsanak elmulasztdsa dramitéshez, tizhoz és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatdsag érdeké-
ben.

A biztonsagi eléirasoknal hasznalt ,.elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos haldzatrol Gzemeld (elektromos ka-
bellel ellatott) és az akkumulatorrél tizemeld
(elektromos kabel nélkiili) elektromos kézi-
szerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva a
munkateriiletét. A rendetlenség vagy a
nem megfeleléen megvilagitott munkate-
rulet balesethez vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kornyezetben, illetve ahol gyulékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalha-
t6. Az elektromos kéziszerszamok haszna-
lata kozben szikra keletkezhet, amit6l a por
vagy a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.

c. Az elektromos kéziszerszamok hasznala-
takor tartsa tavol magatol a gyermekeket
és mas személyeket. Ha figyelmét eltere-
lik, elveszitheti az elektromos kéziszer-
szam felett az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a. Akeésziilék csatlakozodugojanak a csatla-
kozoaljzathoz illeszkednie kell. A csatla-
kozodugo modositasa szigoruan tilos! Ne
hasznaljon csatlakozdadaptert a védofaol-
deléssel ellatott késziilékekhez. A mddo-
sitatlan csatlakozddugd és a hozzavald
csatlakozdaljzat csokkenti az aramiités
esélyét.



Magyar

b.

Keriilje el a foldelt feliilethez, pl. csovek-
hez, flitorendszerelemekhez, kalyhahoz
és hiitogéphez vald hozzaérést. Fokozott
aramutésveszély all fenn, ha a teste le van
foldelve.

Tartsa tavol a késziiléket az esotol és a
nedvességtol. Ha egy elektromos készii-
lékbe viz jut be, n6 az dramités esélye.

Ne hasznalja a csatlakozokabelt a készii-
lék tartasara, felakasztasara vagy a csat-
lakozdodugo csatlakozdaljzatbol valo kihu-
zasara. Tartsa tavol a csatlakozokabelt a
hohatastol, olajtdl, éles szegélyektol vagy
mozgo elemektol. A sériilt vagy megtorott
csatlakozdvezeték noveli az aramités esé-
lyét.

Ha az elektromos kéziszerszammal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkal-
mas hosszabbitokabel csokkenti az aramii-
tés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben torténo
iizemeltetése, hasznaljon hibadaram-védo-
kapcsolot. A hibaaram-védékapcsolé hasz-
nalata csokkenti az aramiités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, dvatosan és rendelte-
tésszerilien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitdszer, alkohol vagy
valamilyen gyogyszer hatasa alatt all. Mar
az is sulyos sérilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikoz-
ben hasznalja a késziiléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen véddszemiiveget. Az elekt-
romos kéziszerszam fajtajatol és hasznalati
maodjatol fliggd egyéni véddfelszerelés
(pormaszk, csiszasmentes biztonsagi cipg,
védGsisak vagy flilvédd) viselése csokkenti
a sérilés és az egészségkarosodas esélyét.
Keriilje a véletlen iizembe helyezést. Gyo-
z6djon meg arrol, hogy az elektromos ké-
ziszerszam ki van kapcsolva, mielott csat-
lakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy mi-
elott a szerszamot kézbe venné vagy hor-
dozna. Balesethez vezethet, ha az elektro-
mos haldzatra csatlakoztataskor ugy fogja
az elektromos szerszamot, hogy ujja a kap-

csoldn van, vagy a késziilék be van kapcsol-
va.

A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beallitasra szolgalo szersza-
mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forgo részénél lévé szerszam
vagy villaskulcs sériilést okozhat.

Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon
stabilan és mindenkor tartsa meg egyen-
sulyat. {gy varatlan helyzetekben jobban
tudja uralni a késziiléket.

Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészek-
tol. A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a
hosszu hajat elkaphatjak a mozgo alkatré-
szek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokészii-
lékek telepithetok, csatlakoztassa és
megfelelden hasznalja azokat. A porelszi-
v0 egység hasznalata csokkentheti a por
okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozo biztonsagi sza-
balyokat, még akkor sem, ha jelentos ta-
pasztalatot szerzett hasznalatuk soran. A
figyelmetlen hasznalat a masodperc tore-
déke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

a.

Ne terhelje tal az elektromos késziiléket.
A munkajahoz az ahhoz alkalmas elektro-
mos kéziszerszamot hasznalja. Az adott
teljesitménytartomanyba tartozd elektro-
mos kéziszerszammal jobban és biztonsa-
gosabban dolgozhat.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsoldja. Az
az elektromos kéziszerszam, amelyiket
nem lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes,
és meg kell javitani.

Hulzza ki a csatlakozo dugaszt a konnek-
torbal, és/vagy vegye ki az akkut, mielott
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz
vagy a kiilonbozo betétszerszamok cseré-
jéhez, vagy amennyiben félrerakja az
elektromos késziiléket. Ez az 6vintézkedés
megakadalyozza a készilék véletlenszer(
bekapcsolasat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak az elektromos szerszamot



olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak
ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos
kéziszerszamok veszélyesek, ha tapaszta-
latlan személy hasznalja azokat.

Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellenoriz-
ze, hogy kifogastalanul miikodnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,
nincsenek-e eltorve, illetve nem sériiltek-
e meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék mii-
kodését. Az elektromos szerszam haszna-
latba vétele elott javittassa meg a sériilt
alkatrészeket. Sok baleset okozdja az
elektromos kéziszerszamok rossz karban-
tartasa.

Tartsa mindig éles és tiszta allapotban a
vagoszerszamokat. A gondosan apolt, éles
vagoéll vagoszerszamok kevéshé szorul-
nak be és konnyebben iranyithatok.

Az elektromos szerszamot, a betétszer-
szamokat sth. a jelen utasitasoknak meg-
feleloen hasznalja. Mindig vegye figyelem-
be a munkafeltételeket és az elvégzendo
tevékenységet is. Az elektromos kéziszer-
szamok rendeltetésszer(tol eltéro célra
torténd hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

A fogantyukat és a markolatfeliiletet tart-
sa mindig tiszta, olaj- és zsirmentes alla-
potban. A csuszds fogantyuk és markolat-
fellletek nem teszik lehet6vé az elektro-
mos kéziszerszam biztonsagos kezelését
és iranyitasat az elorelathatatlan helyze-
tekben.

5 SZERVIZELES

a.

2.2

Csak megfeleloen képzett szakemberrel,
és kizarodlag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy
garantalhato, hogy a készilék mindig biz-
tonsagosan mdkodjon.

A javitashoz és karbantartashoz kizardlag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok
és potalkatrészek hasznalata elektromos
aramuitést vagy sérilést okozhat.

Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
tudnivalok kézi korflirészek esetén

Flirészelés

& VESZELY! Ne nytljon kézzel a fii-
részlaphoz, illetve annak miikodési terii-

Magyar

letére. Egyik kezével fogja a kiegészito fo-
gantyut vagy a motorhazat. Ha mindkét ke-
zével tartja a korflirészt, akkor kezei nem
sérilhetnek meg.

Ne nyuljon a munkadarab ala. A védébur-
kolat a munkadarab alatt nem védi meg ke-
zét a flrészlaptol.

Igazitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagahoz. Akkor j6 a beallitas, ha a
munkadarab alatt egy fogmagassagnal ke-
vesebb latszik a tarcsabol.

A munkadarabot sose a kezével vagy laba-
val rogzitse. Rogzitse a munkadarabot
stabil alapzaton. Fontos a munkadarab
alapos rogzitése, hogy a testtel valo érint-
kezés, a flirészlap beszoruldsanak vagy a
kontroll elvesztésének veszélye minimalis
legyen.

Csak a szigetelt markolatnal fogva tartsa
az elektromos szerszamot, ha olyan mun-
kat végez, ahol a betétszerszam rejtett
elektromos vezetékeket, vagy a sajat csat-
lakozovezetéket eltalalhatja. A fesziiltség
alatt allo vezetékkel vald érintkezéskor az
elektromos szerszam fémes alkatrészei is
fesziltség ala kerillnek, és ez dramitéshez
vezethet.

Hosszanti vagas esetén mindig hasznaljon
iitkozot vagy egyenes vezetoélet. Ezaltal
megnd a vagas pontossaga és csokken a
flirészlap beszorulasanak veszélye.

Mindig csak a megfelelo méretii és illesz-
kedd (pl. rombikus vagy kerek) rogzit6fu-
ratu flirészlapot hasznaljon. Azok a fU-
résztarcsak, amelyek nem illeszkednek a
korfUrész szerel6elemeihez, nem futnak
korkorosen és a vagasi biztonsag megszi-
nését okozhatjak.

Ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelelo
flirészlaprogzito karimakat, illetve csava-
rokat. A flirészlaprogzité karimakat és csa-
varokat kimondottan a korflirészéhez ter-
veztlik az optimalis teljesitmény és lizem-
biztonsag szem el6tt tartasaval.

A visszacsapas okai és a megfelelo biztonsagi
szabalyok

A visszacsapodas a megakadt, beszorult
vagy rosszul beallitott flirészlap varatlan
reakcidja, ami altal a kontrollvesztett fi-
részgép az anyagbol kiugorva a kezeld sze-
mély felé csapddhat;

ha a flirészlap az 6sszezarodd vagasi hé-
zagban megakad vagy beszorul, akkor le-
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blokkol, és a motor nyomatéka a gépet a
kezeld felé lenditi;

a vagas kozben elforditott vagy rosszul be-
allitott flirészlap hatulsé fogai a munkada-
rab felliletében megakadhatnak, ami altal a
flirészlap a vagasi hézaghdl kiugrik és hat-
rafelé, a kezel6 iranyaba lenddil.

A visszacsapodas a flirész nem megfelelo, illet-
ve hibas hasznalatabdl adddik. A kdvetkezékben
leirt biztonsagi el6irdsok betartasaval eléfordu-
lasa elkerilhetd.

Tartsa két kézzel a gépet, és karjai olyan
helyzetben legyenek, hogy a visszacsapo-
dasi eronek ellen tudjon tartani. Mindig a
flirészlap mellett alljon, soha ne hozza a
tarcsat a testével egy sikba. Visszacsapo-
das esetén a flirész hatracsapddhat, azon-
ban a megfelel6 szabalyok betartasaval a
kezeld ellen tud neki tartani.

Ha a fiirészlap beakad vagy ha a munka-
végzést megszakitja, engedje fel a kikap-
csolo gombot, és tartsa addig stabilan a
flirészt, amig a fiirészlap teljesen meg
nem all. Soha ne prdbalja a flirészt a mun-
kadarabbol kivenni vagy visszafelé huzni,
amig a flirészlap forog vagy ha visszacsa-
podas kovetkezhet be. Allapitsa meg és
szlintesse meg a flirészlap beakadasanak
okat.

Ha az anyagban allo fiirészt djra akarja in-
ditani, elotte helyezze a tarcsat a vagasi
hézag kozepébe és gyozodjon meg rola,
hogy a fogak nincsenek beakadva. Ha a f(-
részlap szorul, Ujrainditaskor kiugorhat a
munkadarabbdl vagy visszacsapddast okoz-
hat.

A nagyméretii lemezeket tdmassza ala3,
hogy a beszorulo flirészlap okozta vissza-
csapodast elkeriilje. A nagyméret( lemez-
ek sajat sulyuktdl behajlanak. A lemezeket
mindkét oldalon, a vagasi hézag kozelében
és a széleinél is ala kell tamasztani.

Ne hasznaljon tompa vagy sériilt fiirészla-
pot. A tompa vagy rosszul beallitott fogaza-
td flirészlapok a kisebb hézag miatt na-
gyobb surlédashoz, a flirészlap beszorula-
sahoz és visszacsapddashoz vezethetnek.
A flirészelés elott huzza meg a vagas-
mélység- és szogbeallito csavarokat. Ha
vagas kozben a beallitdsok megvaltoznak, a
flirészlap beszorulhat és visszacsapddhat.
Meglévo falban vagy mas be nem lathato
targyban végzett meriilo vagasnal legyen
kiilondsen ovatos. A bemerilé flirészlap

rejtett targyakban megakadhat és vissza-
csapodast okozhat.

Az also védobura funkcioja

Minden hasznalat elott ellendrizze, hogy
az also védobura tokéletesen zar-e. Ne
hasznalja a fiirészt, ha az alulso védobura
nem jar konnyedén vagy nem zar azonnal.
Az alulso védoburat sose rogzitse nyitott
allapotban. Ha a flrész véletlenil leesik,
az alulsé védébura elhajolhat. Nyissa ki a
védoburat a visszahlzd karral, és gy6z6d-
jon meg roéla, hogy szabadon mozog, és
semmilyen vagasi szognél vagy mélységnél
nem érinti sem a flirészlapot, sem mas al-
katrészt.

b)Ellendrizze az alsé védobura rugojanak
miikodését. Ha az also védobura és a rugo
nem miikodik kifogastalanul, hasznalat
elott javittassa meg a flirészt. A sérilt al-
katrészek, ragacsos lerakodasok vagy a
felgyllemlett forgacs késleltetik a véd6bu-
ra mikodéseét.

c)JAz als6 véddburat kézzel csak kiilonle-
ges, mint pl. ,meriil6" vagy szogben vég-
zett vagasok esetén nyissa ki. Nyissa az
also védoburat a visszahuzo karral majd
engedje el a kart, amint a flirészlap az
anyagba hatolt. Minden mas vagasi mod
esetén a véd6buranak automatikusan kell
mukaddnie.

Ne fektesse a korfilirészt a munkapadra
vagy a padlora, ha az alsé védobura nem
fedi a flirészlapot. A védelem nélkuli fi-
részlap utanfutaskor a vagasi irannyal
szemben mozgatja a gépet, és elflirészeli,
ami az Utjaba keril. Vegye figyelembe a gép
utanfutasi idejét.

A vezet6ék funkcidja [1-5]

Ha lehetséges, hasznaljon a vezetoéknek
megfelelo fiirészlapot. Vastagabb szer-
szamtesttel rendelkezo flirészlapok hasz-
nalata esetén a vezetoék miikodése korla-
tozott. A vezet6ék akkor hatasos, ha a fu-
részlap teste a vezet6éknél vékonyabb, és a
fogszélesség nagyobb, mint a vezetéék vas-
tagsaga. Vastagabb flirészlapok hasznalata
esetén a visszacsapas fokozott veszélyével
szamoljon!

Ne miikodtesse a flirészt elhajlott vezeto-
ékkel. Mar csekély hiba is a véddbura zaro-
dasanak lassulasat okozhatja.



2.3 Azeloszerelt flirészlap biztonsagi
eloirasai
Hasznalat

A flrészlapon feltiintetett maximalis fordu-
latszamot tilos tuallépni, ill. be kell tartani a
fordulatszam-tartomanyt.

Az elészerelt frészlapot kizardlag korfliré-
szekben vald hasznalatra tervezték.

A szerszam ki- és becsomagolasat, vala-
mint szerelését (pl. a gépbe térténd beépi-
tés) kiilonos gonddal végezze. Az igen éles
kések balesetveszélyesek!

A szerszammal végzett munka soran a vé-
dbékesztyl viselete javitja a szerszam biztos
fogasat és tovabbcsokkenti a sériilés koc-
kazatat.

Cserélje ki a sérilt korflrészlapot. Az al-
katrész felljitdsa nem megengedett.

Tilos olyan kompozit kiviteld korflirészlapo-
kat (beforrasztott flirészfogak) hasznalni,
amelyeknél a flrészfog vastagsaga kisebb
mint 1 mm.

Lathato repedéssel, tompa vagy sérilt kés-
sel ne hasznalja a kéziszerszamot.

Felszerelés és rogzités

A kéziszerszamokat Ugy kell befogni, hogy
tzemeltetés kdzben ne oldddjanak ki.

A szerszamok felszerelésekor biztositani
kell, hogy a rogzités a szerszamagyra vagy
a szerszam befogofellletére torténjen, és a
vagoélek egymashoz, illetve a befogdele-
mekhez ne érjenek hozza.

A rogzitécsavarokat és -anyakat a megfele-
16 kulccsal stb. és a gyarto altal megadott
nyomatékkal kell meghdzni.

A kulcs meghosszabbitasa, illetve a kala-
pacs segitségével torténé meghdzas nem
megengedett.

A feszitofellileteknek szennyez6déstol,
zsirtol, olajtol és vizt6l mentesnek kell len-
nitk.

A feszit6csavarokat a gyarto utasitasai sze-
rint kell meghuzni.

A korflirészlap furatatmérdjének a géporso
atmérdjéhez torténd beallitasara csak fixen
felhelyezett gy(irlket, pl. bepréselt vagy ra-
gasztassal rogzitett gylriket szabad hasz-
nalni. Tilos laza gydriket hasznalni.

Karbantartas és apolas

Javitasokat és csiszolasi munkakat csak a
Festool ligyfélszolgalat munkatarsai vagy
szakértok végezhetnek.

2.4
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A szerszam konstrukcidjat tilos megvaltoz-
tatni.

Rendszeresen tisztitsa meg a szerszamot a
gyantatol és egyéb szennyezddésektdl (4,5
és 8 kozti pH értékd tisztitoszert hasznal-
jon).

Az életlen vagoélek a befogasi fellileten a
minimalis 1 mm-es vagoélvastagsagig uta-
nélezhetdk.

A szerszamot csak megfelel6 csomagolas-
ban szallitsa - Sérilésveszély!

Tovabbi biztonsagi tudnivalok

Ezt az elektromos szerszamot tilos mun-
kaasztalba rdgziteni. A mas gyartotol szar-
mazo vagy sajat készités( asztalba vald be-
szerelés kovetkeztében az elektromos ké-
szUlék bizonytalanna valhat, és sulyos ba-
lesethez vezethet.

Soha ne nyuljon a kezével a forgacskido-
boba. A forgd alkatrészek sériiléseket
okozhatnak.

A rejtett vezetékek megkereséséhez hasz-
naljon megfelelo keresoeszkozt, vagy lép-
jen kapcsolatba a helyi koziizemi halozat
tizemeltetojével. Ha a betétszerszam fe-
szlltséget vezetd vezetékkel érintkezik, tlz
keletkezhet, vagy dramiités torténhet. A
gazvezetékek megsértése robbanast okoz-
hat. A vizvezetékek megsértése anyagi ka-
rokat okozhat.

Varja meg, hogy az elektromos kéziszer-
szam teljesen megalljon, mielott letenné.
A betétszerszam beszorulhat, és emiatt el-
veszitheti az ellendrzést az elektromos ké-
ziszerszam felett.

A késziilékkel tilos fej feletti munkakat vé-
gezni.

Munka kozben karos/mérgezo por kelet-
kezhet (pl. dlomtartalmu festék és néhany
fafajta, ill. fém megmunkalasakor). Ezek-
nek a poroknak az érintése vagy belégzése
veszélyeztetheti a kezel6t és a kdzelben
tartézkodo személyeket. Vegye figyelembe
az On orszagaban érvényes biztonsagi eldi-
rasokat.

®0®0

Viseljen megfelelo egyéni védofelszere-
lést: flilvédot, védGszemiiveget, pormasz-
kot porképzédéssel jaré munkaknal, védo-
keszty(it durva anyagok megmunkalasanal
és szerszamcsere esetén.
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- Egészsége érdekében viseljen P2-es
légzémaszkot. Zart térben gondoskodjon
kelld szell6ztetésrol, és csatlakoztasson
mobil elszivdberendezést.

- Ellendrizze, hogy a haz elemein lathatdk-e
karosodasok, példaul repedések vagy
stressz miatti kifehéredések. Az elektro-
mos szerszam hasznalatba vétele elott ja-
vittassa meg a sérilt alkatrészeket.

2.5 Maradék kockazatok

Minden fontos szerelési eldiras betartasa ellen-
ére a gép lzemeltetése kozben veszélyek lép-
hetnek fel, példaul:

- aflirészlapok megérintése az inditdnyilas
teriletén, a flrészasztal alatt,

- aflirészlap munkadarab alatt lév0 részé-
nek megérintése vagas kozben,

- aforgd részek oldalrdl torténo megérinté-
se: flirészlap, szoritdkarima, karimas csa-
var,

- aszerszam visszalokése a munkadarabban
valé elakadas esetén,

- fesziltség alatt allé alkatrészek megérin-
tése nyitott burkolat és ki nem huzott halo-
zati kabel esetén,

- munkadarabrészek elrepiilése,

- szerszamreészek elreplilése sérilt szersza-
mok esetén,

- zajkibocsatas,

- porkibocsatas.

2.6 Aluminium megmunkalasa

& Aluminium megmunkalasakor biztonsagi

okokbol a kovetkez6 elbirasokat kell betartani:

- A gép elé hibadram- (FI-, PRCD-] védékap-
csolot kell bekotni.

- Csatlakoztassa az elektromos kéziszersza-
mot arra alkalmas elszivo berendezéshez.

- Az elektromos kéziszerszamot rendszere-
sen meg kell tisztitani a motorhazban lera-
kodott portol.

- Hasznaljon aluminium-flirészlapot.

Viseljen védbészemiiveget!

- Lemezek flirészelésekor petréoleumkenést
kell alkalmazni, vékony fald profilok (3
mm-ig) kenés nélkil is megmunkalhatoak.

2.7 Karosanyag-kibocsatasi értékek

Al(z) EN 62841 szerinti értékek altalaban a ko-
vetkezok:

Hangnyomasszint Lps = 92 dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa = 103 dB(A)
Bizonytalansag K=3dB

& @ FIGYELMEZTETES!

Munkavégzéskor keletkezo hanghatas
Hallaskarosodas
= Viseljen zajvédo felszerelést.

Az a,, rezgéskibocsatasi érték (harom irany vek-
torialis 6sszege) és a K bizonytalansag megha-
tarozasa az EN 62841 el6irasainak megfeleld-
en:

Fa flirészelése ap=1,5m/s?

K=1,5m/s?
Fém flrészelése a,=1,7m/s?
K=1,5m/s?

A megadott kibocsatasi értékek (rezgés, zaj)

- agépek 6sszehasonlitdsara szolgalnak,

- segitenek elézetesen megbecsiilni, hogy
mekkora lehet munkavégzés kozben a vib-
racio- és zajterhelés,

- azelektromos szerszam elsddleges fel-
hasznalasi teriiletére jellemzdek.

/N FIGYELMEZTETES!

A gép kibocsatasi értékei eltérhetnek a me-

gadott értékektol. Ez a szerszam hasznala-

tatol és a megmunkalt munkadarab tipusa-

gol fiigg.

= Ateljes lGizemi ciklus alatti tényleges terhe-
lést kell figyelembe venni.

= Atényleges terheléstol fliggéen a kezelo
védelmére megfeleld dvintézkedéseket kell
meghatarozni.

3 Rendeltetésszeru hasznalat

A kézi korflrész a kovetkez6 anyagokhoz alkal-

mas

- fa és fajellegli nyersanyagok,

- gipsz- és cementkotésl szalkompozitok,

- miUanyagok,

- aluminium (csak a Festool aluminiumhoz
valo specialis flirészlapjaival)

A kézi korflirész a Festool altal ajanlott hornyo-

6 berendezéssel egytitt horonymarova alakit-

hato.



Ezt az elektromos kéziszerszamot kizaroélag
szakember vagy betanitott személy hasznalhat-
ja.

Nem rendeltetésszer( hasznalat esetén
a feleldsséget a felhasznalo viseli.

3.1 Fiirészlapok

Csak a kovetkez6 adatokkal rendelkezd flirész-
lapok hasznalhatok:
- Az EN 847-1 szerinti flirészlapok
- Flrészlap atmérdje 230 mm
- Flrészlap szélessége 2,5 mm
- Rogzitéfurat 30 mm
- Ajanlott testvastagsag 1,8 mm, max.

2,0 mm
- megfeleld 6600 ford./perc fordulatszamig
Ne hasznaljon bontd- vagy csiszoldokorongot.
Ne helyezzen be gyémant flirészlapot cement-
kotés( forgacslapok flirészelésénél.
Csak olyan nyersanyagokat flirészeljen, ame-
lyekhez az adott flirészlapot tervezték.

4  Miszaki adatok

Kézi korflirész HK 85 EB
Teljesitmény 1900 W
Fordulatszam (Uresjarat) 3500 ford./perc
Ferde allas 0- 60°
Vagasmélység 0°-nal 0-86mm
max. vagasmélység 45°- 62 mm
nal
max. vagasmélység 60°- 47 mm
nal
A korflirészlap méretei 230 x
2,5x30 mm
Suly (haldzati kabel nél- 6,8 kg

kiil)

5 Akesziilék részei

[1-11 Markolat

[1-2] Bekapcsolasgatlo szerkezet

[1-31 Szerszamcserére szolgalo kar

[1-41 A mozgd véddéburkolat visszahlzo
karja

[1-5] Vezetdék

[1-6] Lengdburkolat

[1-7]1 Véddfedél
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[1-8]
[1-9]
[1-10]

Ki-/bekapcsolé gomb
A bemeritési funkcio karja

Kettéosztott skala a mélységiitkozo-
nek (vezetdsinnel vagy anélkul)

[1-11]
[1-12] Szogskala
[1-13]
[1-14] Vagasimélység-allitd
[1-15] Allitok

[1-16]
[1-17]

[1-18] Szigetelt markolat (sziirkével jelzett
terilet)

Forgathato elszivocsonk

Forgathato gomb a szog beallitasara

Haldozati csatlakozdvezeték

Fordulatszam-szabalyozas

A hivatkozott dbrak a német nyelv( hasznalati
utasitasban talalhatok.

6 Uzembe helyezés

/N /AN VIGYAZAT!

Nem kielégito fesziiltség vagy frekvencia!
Balesetveszély

- L:ngeljen a tipustablan szerepld adatokra.
» Ugyeljen az orszagspecifikus eldirasokra.

A gépet mindig kapcsolja ki miel6tt csat-
lakoztatja vagy levalasztja az elektromos
halézatrol!
6.1 KI/BE kapcsologomb
= A bekapcsolasi reteszt [1-2] tolja felfelé.
» Nyomja meg a kapcsolégombot [1-8].
benyomas = BE
elengedés = KI

7 Beallitasok

/N /AN VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

= A gépen torténé minden munkavégzés elott
a haldzati dugét ki kell hizni az elektromos
aljzatbol!

7.1 Elektronika

Inditasi aramkorlatozas

Az elektronikusan vezérelt lagy inditas gondos-
kodik az elektromos kéziszerszam ugrasmen-
tes elindulasaral.
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Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszam fokozatmentesen beallithato az
allitokerékkel [1-17] a fordulatszam-tarto-
manyban (lasd a mlszaki adatokat). Ezaltal ki-
valaszthatd a mindenkori feliiletnek megfeleld,
optimalis vagasi sebesség.

Fordulatszdm-fokozat anyagonként

Tomarfa (kemény, puha) 6
Forgacs- és keményfarostlemez 3-6
Rétegelt lemez, lécbetétes butorlap, 6
furnérozott és bevonattal ellatott le-

mezek

Laminat, asvanyi anyagok 4-6
Gipsz- és cementkotésd forgacs- és 1-3
rostlapok

Aluminiumlemezek és -profilok 15 mm- 4-6
ig

M(anyagok, Uvegszal-erdsitési mdla- 3-5
nyagok (GfK), papir és szovet

Akriluveg 4-5

Aramerdsség-hatarolé

Az dramerdsség-hatarolo a gép nagymértékd
tulterhelése esetén megakadalyozza a megen-
gedett nagymeérték(d aramfelvételt. Ez a motor
fordulatszamanak csokkenését idézheti eld. Te-
hermentesités utan a motor azonnal Ujra felpo-
rog.

Féek

A HK 85 EB elektromos fékkel rendelkezik. Ki-
kapcsolas utan a flirészlap kb. 2 masodperc
alatt elektronikusan allora fékezdodik.

Tulmelegedés elleni védelem

Ha a motor tulsagosan felmelegszik, akkor
csokken a gép aramellatasa és a fordulatsza-
ma. Ekkor az elektromos kéziszerszam csok-
kentett teljesitménnyel dolgozik, annak érdekeé-
ben, hogy a motor szell6zése révén gyorsan le-
hiilhessen. A motor leh(lését kdvetben az
elektromos kéziszerszam automatikusan ismét
magas fordulatszamon dolgozik.

7.2 Avagasmeélység beallitasa

A vagasmeélység 0 - 86 mm kozott allithato be.

= Nyomja 0ssze a vagasimélység-allitot [2-1].

» A flrészaggregatot a f6 fogantyunal fogva
huzza felfelé vagy nyomja lefelé.

10

Vagasmeélység vezet6sin/vagosin nél-
kil
max. 86 mm

= Vagasmélység vezetdsinnel/vagdsinnel
max. 82 mm

7.3 Avagasi szog beallitasa

A vagasi szog beallitasa soran a flirészasz-
talnak sik fellleten kell allnia.

0° és 60° kozott:

» Nyissa ki a forgathaté gombot [3-2].

» Forditsa el a flirészaggregatot a kivant va-
gasi sz6g [3-1] értékig.

= Zarja a forgathaté gombot [3-2].
A végallasok (0° és 60°) gyarilag beallitott

értékek, a veviszolgalatnal utanallittatha-
toak.

Szogben végzett vagas esetén a vagas-
mélység kisebb, mint a vagasmélység-
skalan jelzett érték.

7.4 A mozgo védoburkolat beallitasa

Sériilésveszély! Eles élek! Hirtelen
elengedés esetén a mozgo védoburkolat
gyorsan visszahajlik.
A mozgo védéburkolatot [1-6] kizarélag a visz-
szahuzoékarral [1-4] nyissa ki.

7.5 Afiirészlap kivalasztasa

A Festool firészlapokat egy szines gy(rd jeloli.
A gylrd szine az anyagot jelzi, melynek meg-
munkalasara a flrészlap alkalmas.

VIGYAZAT! Sériilésveszély! A billenébura me-
chanizmus nem miikodik! Cementkétés for-
gacslap flrészelésekor tilos gyémant-flirészla-
pot hasznalni!

Szin Anyag Szimbdlum
sarga Fa
piros Laminat, asvanyi anyag

zold  Gipsz- és cementkotésl
forgacs- és rostlapok

kék  Aluminium, mianyag




7.6 Aflirészlap cseréje

/N /AN VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gépen tortén6 minden munkavégzés elott
a haldzati dugét ki kell hizni az elektromos
aljzatbol!

/N @ VIGYAZAT!

Sériilésveszély forro és éles betétszerszam

miatt

» Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott
szerszamokat.

» A betétszerszammal végzett munka soran
viseljen védokesztydit.

= A szerszamcserénél viseljen antisztatikus
munkavédelmi labbelit.

A fiirészlap kivétele

» Aflrészlap cseréje el6tt a flirészt hajtsa 0°-
os allasba, és allitsa maximalis vagasmély-
ségre.

» Acseréhez a firészt fektesse a motorbur-
kolatra .

» Forditsa at a kart [4-3] az Utkozdig.

» Lazitsa meg a csavart [4-7] az imbusz-
kulccsal [4-2].

» A mozg6 védéburkolatot [4-6] kizarélag a
visszahUzokarral [4-4] tartsa nyitva.

= Vegye le a flirészlapot [4-8].

Flirészlap behelyezése

VIGYAZAT! Ellendrizze a csavar és a perem
esetleges szennyezettségét - csak tiszta és
sértetlen alkatrészeket hasznaljon fel!

» Helyezze be az Uj flirészlapot.

VIGYAZAT! A flirészlap [4-9]1 és a fi-

rész [4-5] forgasi irdnyanak meg kell
egyeznie! Ennek a figyelmen kiviil hagyasa
sulyos sériilésekhez vezethet.

» Helyezze fel a kiils6 tartogydrdt [4-10] ugy,
hogy a rogzitécsapja a belsé gytrdbe illesz-
kedjen.

» Engedje el a visszahuzokart [4-4], és a
mozg6 védiburkolatot [4-6] hagyja a végle-
ges allasba visszahajlani.

» HUlzza meg szorosan a csavart [4-71.

= Hajtsa vissza a kart [4-31.
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/N VIGYAZAT!

Sériilésveszély

Laza szoritokarima mellett a fiirészlap fogai
vagaskor kitorhetnek, laza csavar esetén pe-
dig a fiirészlap levalhat.

» Minden flirészlapcsere utan ellendrizze a
flrészlap szilard rogziilését.

7.7 Elszivas

/N VIGYAZAT!

A por miatti egészségkarosodas veszélye

» Soha ne dolgozzon elszivas nélkiil.

» Vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket.

» Rakkelté anyagok flrészelésénél mindig
csatlakoztasson megfeleldé mobil elszivot
az orszagaban érvényes eldirasoknak meg-
feleléen. Ne hasznalja a porzsakot.

Belso elszivas

» A porzsak csatlakozdcsonkjat jobbra for-
gatva rogzitse az elszivdcsonkra .

» A porzsak Uritéséhez a csatlakozocsonkot
balra elforgatva vegye le az elszivdcsonkrol.

Festool mobil elszivo

Az elszivocsonkra 27/32vagy 36 mm-es elszi-
votomlé-atmérdjld Festool mobil elszivét lehet
csatlakoztatni (az eltomddés mérsékeltebb
kockazata miatt a 36 mm-es javasolt).

A 27-es atmérojl elszivotomlo csatlakozo-
csonkjat illessze bele a sarokadapterbe . A 36-
0s atmérdjl elszivotomld csatlakozdcsonkjat
huzza ra a sarokadapterre .

VIGYAZAT! Ha nem antisztatikus szivotomlét
hasznal, akkor a berendezés sztatikusan feltol-
todhet. A felhasznaldot aramités érheti és az
elektromos szerszam elektronikus rendszere
karosodhat.

8 Munkavégzés az elektromos
szerszammal

A munkavégzés soran vegye figyelembe a
biztonsagi tudnivaldkat, valamint az alab-
bi szabalyokat:

Mielott munkahoz lat

- Ne dolgozzon a géppel, ha meghibasodott
az elektronikaja, mivel ez tul magas fordu-
latszamot eredményezhet. Az elektronika
meghibasodasat arrdl ismerheti fel, hogy a
lagy inditds nem mikodik, a gép fordulat-
szama nem szabalyozhato, fist keletkezik
vagy a gépbol égett szag érzddik.

"
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- Avisszahuzo kar [1-4] segitségével min-
den hasznalat elott ellendrizze a véddbura
miikodését. Gy6z4djon meg rdla, hogy sza-
badon mozog, és semmilyen vagasi szognél

vagy mélységnél nem érinti sem a flirészla-
pot, sem mas alkatrészt. Az elektromos ké-

ziszerszamot csak akkor hasznalja, ha
megfeleléen mikodik.

- Munkavégzés elott gy6zédjon meg rola,
hogy a forgathatdé gombot [1-13] meghdzta.

- Fektesse fel a munkadarabot siman és fe-
szllésmentesen.

- Ellendrizze, hogy az elszivétomlé a vagas
teljes hosszaban ne akadhasson be sem a
munkadarabba, sem a munkadarab alatét-
jébe vagy a padlo veszélyes teriileteire.

Munkavégzés kozben

- Munkavégzés kozben a szerszamot a kézi
fogantydnal [1-1] fogva mindig két kézzel
tartsa. Ez a preciz munkavégzés eléfeltéte-
le és a bemeril6 vagashoz elengedhetet-
len. A munkadarabba valo bemeritést las-
san és egyenletesen végezze.

- Az elektromos kéziszerszamot csak bekap-
csolt allapotban nyomja neki a munkada-
rabnak.

- Aflirészt mindig elérefelé [7-9] tolja, soha
ne hdzza hatrafele.

- Ahaladasi sebesség helyes megvalaszta-
saval kerilje el a vagas soran a flirészlap
tulheviilését, mlianyag vagasanal a mla-
nyag megolvadasat. Minél keményebb a va-
gandd nyersanyag, annal kisebb kell legyen
az el6tolasi sebesség.

8.1 Filirészelés elorajzolt minta utan

A véagasjelz6 (vezetGsin nélkiili) vagasnal jelzi a
vagasi konturt:

0°-o0s vagas: [6-1]

45°-0s vagas: [6-2]

8.2 Darabokra fiirészelés

A frészt a flirészasztal eliilsé részével helyez-
ze a munkadarabra, a firészt kapcsolja be, és
tolja elére a vagasi iranyba.

8.3 Kivagasok flirészelése (meriilo vagas)

& A visszacsapodas elkeriilése érdekében

merild vagasnal okvetlenil vegye figyelembe a

kovetkezdket:

- Aflirészt az asztal hatulsé élénél mindig
tamassza neki egy rogzitett ttkozének.

- Vezetdsinnel torténé munkavégzés esetén
helyezze a flirészt az FS-RSP visszalokést
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gatlo Utkozére (tartozék) [7-71, mely a ve-
zet6sinre szilardan rogzitve lett.

/N /A FIGYELMEZTETES!

Z20z0dasos sériilésveszély
= Merilévagas beallitasakor a szabad kezét
mindig tartsa a szorosan a gépen.
= Soha ne helyezze az ujjat a flirésztarcsa
mogé vagy ala!
Eljarasmod
= Allitsa be a vagasmélységet lasd:
zet.
= Akart [7-1] nyomja lefelé.
A flirészaggregat felfelé, a bemerilési hely-
zetbe hajtddik.
= Avisszah(zé kart [7-2] nyomija le litkdzésig,
és ebben a helyzetben tartsa meg.
A mozg6 védéburkolat [7-5] felnyilik, és a
flirészlap szabadon marad.
= Aflirészt helyezze ra a munkadarabra, és
nyomja neki egy Utkozének (visszalokést
gatlo Utkozd).
» Kapcsolja be a flirészt.
= Aflirészt a beallitott vagasmeélységig lassan
nyomja le, amig a bereteszel, a visszahlz6
kart [7-2] engedje el, majd a flirészt tolja
elére a vagasiranyba [7-91.
A bevagds [7-4] a maximalis vagasi mélységet

. feje-

Jjeloli, vezetosin alkalmazasa esetén pedig a fu-

részlap (@ 160 mm] leghatulsé metszéspontjat
Is mutatja.

8.4 Uzemeltetés belsd égésii motorra
kotott elektromos generatorrol

(i) AFestool nem biztosit garanciat az elekt-
romos kéziszerszam hibamentes mikodé-
sére barmilyen elektromos generator ese-
tén.

Az elektromos kéziszerszam minden olyan
elektromos generatorrdl izemeltethetd, amely
megfelel az alabbi feltételeknek:

- A generator leadott fesziiltségének folya-
matosan a 230 VAC +10% tartomanyban
kell lennie, a generator legyen automatikus
feszliltségszabalyzassal (AVR - Automatic
Voltage Regulation) ellatott - enélkil a sza-
balyozas nélkiil az elektromos kéziszer-
szam nem mUkodik megfeleléen és karo-
sodhat!

- azelektromos generator teljesitményének
minimalisan 2,5x akkoranak kell lennie,
mint a keverdgép csatlakoztatasi értéke
(azaz 6 kW-ban).



- nem megfeleld teljesitményl generator
hasznalata esetén az elektromos kéziszer-
szam fordulatszama és teljesitménye csok-
kenhet.

9 Karbantartas és apolas

/N /N VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gép karbantartasi és apolasi munkainak
megkezdése el6tt mindig huzza ki a halo-
zati csatlakozot a csatlakozoaljzatbdl!

» Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyitasaval
jar egyiitt, csak felhatalmazott vevészolga-

lati javitdmdhely végezhet el.

¥ ¥4 gyartonal vagy szakszervizekben. A

‘@’ legkozelebbi cimet a kdvetkez6 ol-

dalon talalja meg: www.festool.hu/
szerviz

Ugyfélszolgalat és javitas csak a

Kizarolag eredeti Festool potalkat-
részeket hasznaljon! Rendelési sza-
I mok a kovetkez6 helyen: www.fes-
tool.hu/szerviz

Fontos biztonsagi tényezd a gép, elsdsor-
ban a bedllitd berendezések és a vezetik,
rendszeres tisztitasa.

Ugyeljen az alabbiak betartasara:

= Asérilt véddberendezéseket és alkatrésze-
ket (pl. sériilt szerszamcserélé kart [1-31),
amennyiben a hasznalati utasitas masképp
nem rendelkezik, egy felhatalmazott szak-
mdhellyel szakszerlGen meg kell javittatni
vagy ki kell cseréltetni.

» A légaramlas biztositdsdhoz a késziilékha-
zon lévo hiitényilasokat mindig szabadon és
tisztan kell tartani.

= Aforgacs és szilankok elektromos szer-
szambol valo eltavolitasahoz minden nyilast
porszivdzzon ki. Soha ne nyissa fel a véd6-
fedelet [1-7].

» A mozgo véddéburkolat legyen mindig sza-
badon mozgathatd, és onalléan zarddjon. A
mozgd véddéburkolat teriiletét mindig tartsa
tisztan. A port és forgacsokat sdritett leve-
govel fujja ki vagy ecsettel tavolitsa el.

» Gipsz- és cementkotésd forgacslap meg-
munkalasa utan a gépet kilonosen alap-
osan tisztitsa meg. Tisztitsa ki az elektro-
mos szerszam és a be-/kikapcsolé szell6z6-
nyildsait szaraz és olajmentes s(ritett leve-

Magyar

govel. Ellenkezd esetben a gipsztartalmu
por az elektromos szerszam hazaban és a
be-/kikapcsolé gombba lerakddhat és a le-
vegl nedvességtartalmaval kikeményedhet.
Ez a kapcsolomechanizmust hatranyosan
befolyasolhatja

10 A tartozekok

A tartozékok és szerszamok rendelési szama a
Festool katalogusaban vagy az interneten a
~www.festool.com” oldalon taldlhatéd meg.

Az ismertetetteken kiviil a Festool a rendszer-
tartozékok széles skalajat kinalja, amelyek le-
hetévé teszik a flrész sokrétil és hatékony
hasznalatat. Példaul:

e FS-RSP visszalokést gatlo itkoz6

e SB-TSC porzsak

e kétoldali vezetésl kdnyokds parhuzamve-
zeté PA-A HK

e VN-HK85 130x16-25 hornyold berendezés

10.1 Fiirészlapok, egyéb tartozékok

A kilonb0oz6 anyagok gyors és tiszta vagasa ér-
dekében a Festool minden alkalmazasi esethez
kifejezetten Festool flirészéhez igazitott flirész-
lapokat kinal.

10.2 Parhuzamvezeto [8]

A parhuzamvezet6 (mindkét oldalon) a flirész
munkadarab széléhez [8A] vald parhuzamos
vezetésre szolgal, ezaltal egyenes és tiszta va-
gas készithetd, valamint asztalszélesito-

ként [8B] is hasznalhatd.

10.3 Vezetosin

A vezetGsin preciz, tiszta vagast tesz lehet6vé,
és egyidejlleg 6vja a munkadarab felliletét a
karosodasoktal.

A széleskori tartozékkinalattal 6sszehangolva

a vezetOrendszer segitségével a szogben vég-

zett vagasok, gérvagasok és illesztések ponto-

san megmunkalhatok. A szoritok [7-6] képezte

rogzitérendszer szilard rogzitést és biztos mun-

kat tesz lehet6vé.

= Avezetdsinen a két allito [7-8] segitségével
allitsa be a flrészasztal vezetésének a ja-
tékat.

Az elso hasznalat elott fiirészelje be a vezeto-

sint [7-3]:

= Aflirészt a teljes vezetdtalppal helyezze fel
a vezetdsin hatso széléhez,

= a flrészt hajtsa 0°-os allasba, és allitsa ma-
ximalis vagasi mélységre,

» Kapcsolja be a flirészt.

= A kipattogzasgatlot lassan, megallas nélkil
flirészelje be a teljes hosszaban.
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A kipattogzasgatlo éle most pontosan a vagasi
élnek felel meg.

10.4 Vezetosin

A vezet6sin rendeltetésszerlien fa és lemezes
nyersanyagok firészelésére szolgal.

A vezetGsin preciz és tiszta vagast tesz leheto-
vé, a szogben végzett vagasokat pedig kiilono-
sen egyszerlivé és megismételhetdve teszi. A
flrész a flrészelés utan automatikusan vissza-
jar a kiindulé helyzetbe.

Vegye figyelembe az FSK vezetdsin hasznalati
utmutatojat

11 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi sze-
E métbe! Adja le a szerszamot, a tartozé-

kokat és a csomagolast a kornyezetvé-
delmi eléirasoknak megfeleld Ujrahasznositas
céljabol. Ugyeljen az érvényes helyi elirasok
betartasara.
Csak az EU tagorszagokra érvényes: Az elekt-
romos és elektronikus berendezések hulladé-
kairdl szoldé eurdpai iranyelv és annak nemzeti
jogi atvétele értelmében a hasznalt elektromos
szerszamokat szelektiven kell gy(jteni, és lehe-
tové kell tenni azok kornyezetkimélé Ujrahasz-
nositasat.
Informaciok a REACh-rol: www.festool.com/
reach

14



Cbabp)XaHue
LI 71 1=To 1 SO 15
2 [lpaBwnna 3a TexHukaTa Ha besonacHocT... 15
3 W3non3BaHe no npefHa3HayvyeHme............. 21
4 TexXHUYECKN OAHHW....ccooeeeeeeieeeeeiieeeeeen. 21
O ENeMeHTM Ha YPela.....cccouveeeeeeeeeeeieieee 22
6 TlyCKaHe B LENCTBUE. .ccuveeeeeeieiiieieeaaaaaeanns 22
7 HaCTPOMKM..coiiiiiiiieecee e, 22
8 Pabora c enekTpmyeckaTta MalWmHa........... 24
9 TexHun4yecko obcnyxBaHe 1 nogabp>kaHe..25
10 TTPUHABNEXKHOCT M. 26
11 OKOJMHA CPEAA....e i eeeeieeeeee e e e e 27

1 CumMmBoONum

& MpenynpexaeHve 3a obwa onacHocT

& OnacHocT OT TOKOB yaap

[MpoyeTeTe UHCTPYKLMATA 3@ eKchsoa-
Taumsa 1 ykasaHuaTa 3a besonacHocT!

@ HoceTe 3awmTHm cnywanku!

HoceTe npenonasHn pbkKasuun npu cMA-

@ Ha Ha UHCTPYMEHT u npu paboTa ¢ rpy-
bn matepunanu!

HoceTe 3awWuMTHa auxaTtenHa Macka!
HoceTe 3aWwunTHM oymna!

% Mocoka Ha BbpTeHe Ha LMpKynspa u
pexeLLns AUCK

Pa3mepwu Ha unpKynspHUS oUcK
a ... AnameTtbp

b ... OTBOp Ha Ancka

D Knac Ha 3awmTa ll

‘II{. OnacHa 30Ha! [lpbxTe pbleTe CU Ha-
b cTpaHu!
@ N3BapeTe wencena

OnacHoCT oT MpuLKUNBaHe Ha pble U1
npbcTu!

G\@ EnexkTpognHaMuyHa cnvpayka

Bbnrapcku

C € CE mapkuposka: [oTebpxAaBa Cbo-
TBETCTBMETO Ha efleKTpuyeckaTa Mallu-
Ha ¢ AmpekTMBUTE Ha EBponeiickaTa
o0OLLHOCT.

@ CbBeT, ykasaHue

-— NHcTpykumna 3a bopaseHe

2 MpaBuna 3a TexHUKaTa Ha
6e3onacHoOCT

2.1 06wwu yKkasaHua 3a 6e3onacHocT 3a
eNeKTPUYECKU UHCTPYMEHTHU

& BHUMAHMUE! MNpoyeTeTe BCUYKM YKa3a-

HUA 3a 6€30MacHOCT, UHCTPYKLUU, 306~
pa)keHus U TeXHUYECKU flaHHU, C KOUTO enek-
TpUYecKaTa MallMHa e cHabpeHa. [Mponycku
MpW cna3BaHeTO Ha C/IefHUTE NHCTPYKLUM MoraT
[0 AoBefaT 40 TOKOB yaap, noxap u/unm Texku
HapaHABaHWA.

CbxpaHsiBanTe BCUYKU YKa3aHUSA U MHCTPYKLUM
3a 6e3onacHa paboTa, 3a ga MoXe B bbaewa
NpY HY)KAAQ Aa ce KOHCynTupare ¢ TaX.
N3non3BaHWAT B MHCTPYKLMNUTe 3a Be3onacHocT
TEPMWH ,,eNleKTPMYeCckn MHCTPYMEHT ce O0THacs
3a 3a[BUXXBaHMS Yype3 efl. 3aXpaHBaHe MHCTPY-
MeHT (c MpexoB kaben) niv 3a 3aaBMXBaHNA C
akymynaTopHa batepua MHCTpyMeHT (6e3 Mpe-
XO0B Kaben).

1 BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. lMoapabpxanTte Bawara paboTHa 30Ha 4yu-
cTa u pobpe ocBeTeHa. HenogpeneHa nnum
HeocBeTeHa paboTHa 30Ha MoXe fAa npe-
AV3BMKA 3N10MOJNTYKMN.

b. He paboTeTe ¢ eneKTpUYECKUA UHCTPYMEHT
B paboTHa cpepa c oNacHOCT OT eKCNJo3us,
B KOSITO C€ HaMUPpaT 3anasiMMuU TEYHOCTH,
rasose Wam npaxose. EnektpnyeckumTe MH-
CTPYMEHTM NPOM3BEXAAT UCKPU, KOUTO MO-
raT f4a Bb3MnjaMeHaT npaxa Uam n3napeHus-
Ta.

c. [lo BpeMe Ha paboTa c eneKTpMYeCcK1s UH-
CTPYMEHT BHMMaBalTe Habnunso na HAMa
Aeua v apyru nuua. pu oTkIoHsABaHe Ha
BHMMaHueTo Bue MoxeTe fa narybute KoH-
TPON Haf enekTpuyeckaTa MallnHa.

2 EJIEKTPOBE3O0MNACHOCT

a. LWencenbT Ha eneKTpMYeCKUSs UHCTPYMEHT
TpsibBa Aa nacBa B KOHTakTa. LLlencensbTt He
6uBa pa 6bae NPOMeHsIH N0 HUKAKbB Ha-
4YuH. He usnonsBaTe agantepu 3a KOHTaK-
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Bwnrapcku

TU 3aeHO C 3a3eMeHU eNeKTPUYEeCKU UH-
CTPYMEHTU. HenpoMeHeHUTe Wencenu u
nacBallMTe KOHTaKTV HaMansaBaT pucka oT
TOKOB yaap.

N3b6areante KOHTAKTU Ha TANOTO Bu cbe
3a3eMeHMU NOBbPXHOCTH, KaTo HanpuMmep
TpbbK, papmnatopu, NneYKu U XNaguaHULK.
CbluecTByBa NOBULLEH PUCK OT TOKOB YAap,
aKo TA0TO BM € 3a3eMeHO.

He usnaranTte enekTpuyeckuTe UHCTpY-
MEHTU Ha AbXA Unu Bnara. [lpoHMkBaHeTo
Ha BOJA B ENIEKTPUYECKNSA NHCTPYMEHT yBE-
NMYaBa pucka oT TOKOB yAap.

He usnonseanTte kabena 3a gpyrm uenm, 3a
HOCEeHe Ha ypefa, 3a OKayBaHe Wiu 3a a
usabpnare wencesna oT KOHTaKT. [lpbXKTe
NpUCbeAUHUTESNTHUA NPOBOAHUK Aaney ot
ropewmHa, Macno, octpu pbbose unu aBu-
)Kewm ce yacTu. [loBpeneH nnm 3anneTeH
NpUCbefMHUTENIeH NPOBOAHUK YBENNYaBa
pucKa oT TOKOB YAap.

AKo nsnonspare eNIeKTPUYECKUA UHCTPY-
MEHT Ha OTKPUTO, M3NO0JNI3BaNTE CaMo yAbJl-
YXUTENHU Kabenu, KOUTO ca NpUrofgeHu 3a
paboTta Ha oTKpuTO. [1pn n3non3BaHe Ha
noaxonsau, 3a paboTa Ha OTKPUTO yABIIKUTE-
neH kaben ce HamansgBa pucka oT TOKOB
yoap.

AKoO HAMa Bb3MOXKHOCT aa ce usberHe pa-
6oTaTa c eNleKTpUYeCKUSi UHCTPYMEHT BbB
BNIa)KHA OKOJIHA cpefa, U3non3BainTe aBToO-
MaTU4YeH npeKkbCcBay Npu nospepa Uiun ns-
TUYaHe Ha TOK. VI3non3BaHeTo Ha eiInH aB-
TOMaTM4eH NpekbCBay Npu nospega uim
M3TU4YaHe Ha TOK HaMansBa p1UcKa OT TOKOB

ynap.

3 BE3OMACHOCT HA NMOJI3BBATEJIA U OKOJ1-
HUTE

a.
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BbaeTte BHUMaTeNnHU, BHUMaBalTe KaKBo
npaBuTe U NOAX0XKAANTE pasyMHO KbM pa-
6oTtaTa c eneKTpuYecku MHCTPYMeHT. He
M3non3BaiTe eNneKTpMYECKUA MHCTPYMEHT,
aKo cTe YMOpPeH Unu noj Bb3AeUCTBMETO
Ha HapKOTUYHU BeLLeCcTBa, alkoXos Uiu
MeAMuKaMeHTU. EQMH MOMeHT Ha HeBHMMa-
HMe npu paboTa c enekTpUYecKms UHCTPY-
MEHT MOXe [ia NMPUYNHUN CEPUMO3HMN HapaHs-
BaHMS.

HoceTe nu4yHM 3aWMTHN cpeAcTBa M BUHA-
rv 3aWmTHU ounna. HoceHeTo Ha INYHK 3a-
WMTHU CpefCcTBa, KaTo MPOTUBOMNpaxosa
Macka, Hennb3raly ce npeanasHu obysku,
3allMTeH LWNeM UAn CpencTBa 3a npeanas-
BaHe Ha Cnyxa, B 3aBMCMMOCT OT BUAA U

MPUNTOXKEHNETO Ha eNeKTPUYEeCKNA MHCTPY-
MEHT, HaMaNsaBa pMUCKa OT HapaHABaHMS.
N36saresaiiTe HEBOJIHO NyCKaHe B feNCTBUE.
YBepeTe ce, Ye eNleKTPUYECKUAT UHCTPY-
MEHT e U3KJIl04€eH, NpeAun Aa ro cBbp3Barte
KbM efleKTpo3axpaHBaHeTo U/ unu akymy-
nartopa, pa ro BauraTe Wiu ga ro npeHacs-
Te. AKO Npn HOCeHe Ha eNeKTPUYEeCKNS UH-
CTPYMEHT NpbCTbT By ce HaMmpa Ha npe-
KbCBaya MW ypeLabT e BKIKYEH Npu npum-
CbeAuWHABaHe KbM eneKTPOCHa6,D,‘FIBaHETO,
TOBa MOXe [a AoBefe A0 3/10M0NyKM.
Mpeau BKNOYBaHE Ha eNIeKTPUYECKUS UH-
CTPYMEHT cBaneTe 0T Hero UHCTPYMEHTUTe
3a peryanpaHe Wamn rae4yHus Knwod. EguH
WHCTPYMEHT MM raeyeH KoY, KOMTO ce Ha-
MVpa BbB BbPTALLLA Ce YacT Ha enekTpuye-
CKMNA MHCTPYMEHT, MOXXe Aa NPpUYNHN Hapa-
HABaHMS.

U36saresanTe fa cToute B HEHOPMAJHO No-
noxxeHue. lNMocrapanTte ce pa ctouTe cTa-
6unHo 1 No BCAKO BpeMe Aa cTe B paBHOBe-
cue. [1o To3M HauYMH B HEOYAKBAHW CUTYya-
LMK MoxeTe no-gobpe fa KoHTponnpaTe
€JIEKTPUYECKUNA NHCTPYMEHT.

HoceTe noaxopsawio obnexkno. He HoceTte
LWwMpokKo obnekno unu buxxyra. lNMaserte Ko-
caTta u 06n1eknoTo cu no-paneye ot Nog-
BW)XHUTe YacTu. LLinpoko obnekno, buxyTa
AN ObATU KocK MoraT Aa bbaaTt 3axBaHaTh
0T NOABUXHUTE YaCTHL.

Ako Morar pa ce MOHTMpAT NPaxou3cMyK-
BallM M yNaBsALLKN CbOpbXKEeHUs, Te TpsibBa
[la ce CBbpXKaT U fa ce U3nonssaT npaBu-
HO. /13non3BaHeTo Ha NpaxoM3cMykKBaHe
MOXe Aa HaMann puckoBeTe OT MNpax.

He n3napaitte BbB ¢panwumBa yBepeHoCT U
He ce OTKJIOHsIBalTe OT NpaBunaTa 3a 6es-
ONaCHOCT NpU eNIeKTPUYECKN MHCTPYMEH-
TW, ROPM U cnep MHOrokpaTHa ynoTtpeba pa
CTe 3ano03HaTU C eNIeKTPUYECKUA UHCTPY-
MeHT. HebpexxHoTo bopaBeHe Moxe fa fo-
Befe 00 TeXKWN HapaHABaHNA 3a 4acCTu OT
cekyHpaTa.

4 YNOTPEBA U BOPABEHE C ENIEKTPUYE-
CKUA NHCTPYMEHT

a.

He npeTtoBapBalTe eneKrpuyeckarta Ma-
WwunHa. U3nonsBalTe noaxoanaLmMsa enex-
TPUYECKM MHCTPYMEHT 3a BaluaTta pabora.
C nopgxonsawy, enekTpuYeckn MHCTPYMEHT
Bue we pabotute no-gobpe n no-curypHo B
yKasaHWsa MOLLHOCTEH AMana3oH.

He paboTeTe c enekTpM4yecKku MHCTPYMEHT
c pedpeKkTeH npeKbcBay. EnekTpnyeckmn nH-



CTPYMEHT, KOWTO He MoXe fa bbae BKtoYeH
WY U3KJKOYEH, e onaceH u Tpsbea fa bbae
PEMOHTUPAH.

M3BapeTe wencena oT KOHTaKTa u/mnu or-
CTpaHeTe aKyMynaTtopHaTa 6aTtepus, npeam
Aa npeanpueMeTe HACTPOMKKU NO UHCTPY-
MeHTa, Aa cMeHsATe paboTHM YacTU Unm pa
OCTaBATe eNEeKTPUYECKUS MHCTPYMEHT. Te-
31 NpPeBEHLMOHHU MepKN NpefoTBpaTaBaT
HEeBOJIHOTO CTapTUPaHe Ha eNeKkTpuyeckms
NHCTPYMEHT.

CbxpaHsiBalTe eNneKTpUY4eCcK1Te UHCTpY-
MEHTHU, KOMTO He U3nosa3BaTe B MOMEHTa
M3BbH ob6cera Ha peua. He nossonsiBanTte
eNeKTpUYecK1s MHCTPYMEHT Aa bbae us-
NoN3BaH OT JINLA, KOMTO He ca 3ano3HaTu ¢
Herouau He ca Npoyenn Te3n yKasaHus.
EnekTpuyecknTe MHCTPYMEHTM Ca ONACHMU,
KoraTo Ce M3MoN3BaT OT HEOMUTHM NInLa.
MopabpixanTe enekKTpUYECKUTE UHCTPY-
MeHTH 1 paboTHaTa NpucTaBka ¢ BHUMa-
Hue. [poBepsiBaTe fanu ABMXKELLUTE ce
4yacTu ce ABMXKAT cBO6OAHO U He 3asXKAaarT,
[anun HAMa CYYNeHU UK NOBPefieHN HacTH,
KOUTO fia NpeyaT Ha HOPMaNHOTO PYHKLMO-
HMpaHe Ha eNIeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT.
MNpepu paboTa c ypepa peMoHTUMpanTe no-
BpPeAeHUTE YacTU Ha eNeKTPUYeCKUS UH-
CTPYMEHT. MHOro 3/10M0SlyKN ce NpUYNHS-
BaT OT JIOWO nogoabp>XaHW enekKTpnyeckn
MHCTPYMEHTMW.

MopabpikanTe peXxewmTe MHCTPYMEHTH
OCTPU U YUCTU. [ pMXKIMBO MNOAABPXKAHM pe-
XKEeLIN NHCTPYMEHTU C OCTpU pexeLun pbbo-
Be Ce 3ak/elBaT no-Manko 1 ce BOAST Mno-
neko.

M3nonsBante enekKTpUYECKMA UHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucTaBka, paboTHuTe npu-
CTaBKM M Ap. CbIacHo Te3mn ykasaHus. Mpu
TOBa UMaKTe NpeaBUA YCI0BMATA U BUAA
Ha paboTa. /I3non3BaHeTo Ha enekTpuye-
CKWUTE MHCTPYMEHTM 3a ApYrn Henpensuae-
HW MPUNOXEHMS MOXKe fa NPUYUHN Bb3HUK-
BaHe Ha OnacHuW CUTyauunun.

MoapbprkanTe pbKOXBATKUTE U NOBBPXHO-
CTUTe 3a XBall,aHe CyXu, YncTu u 6e3 Macno
WM Ma3HUHA NO TAX. X/1b3raBuTe pbkox-
BaTKMN N MOBBPXHOCTK 3a XBallaHe He No-
3BonsBaT besonacHo obcnyxxBaHe M KOH-
TPON Ha eNeKTPUYECKMS UHCTPYMEHT B He-
npegsnoeHn CUTyaumnn.

5 CepBus

EneKTpuyecKUAT MHCTPYMEHT TpabBa Aa
6bae peMOHTUPaH caMo OT KBannduumnpaH

2.2

Bbnrapcku

M cneuvanusmpaH nepcoHarn, KaTo npm To-
Ba TpsbBa fa 6bAaT U3non3BaHM caMo opu-
rMHaNIHU pe3epBHU YacTU.[1o TakbB HAUYMH
ce ocurypsiBa besonacHa paboTa c enekTpu-
YeCKNA MHCTPYMEHT.

Mpu peMOHT U NOAAPBIKKA U3NON3BaNTe
CaMo OpUrMHaJNIHU pe3epBHU YacTK. /13-
NMON3BaHETO Ha NPUHALNEXHOCTM UK pe-
3epBHM YacTW, KOUTO He ca NpeaBUAEHM 33
Tasw Les, MoXe fa foBefe [0 efekTpuye-
CKV YAAp WK [0 HapaHaBaHMS.

CneumdpuyHM 32 UHCTPYMEHTA
MHCTPYKL MK 3a 6e30nacHOCT 3a pbYHMU
LUPKYNSIPHU TPUOHM

Mpouec Ha psi3aHe

& OMACHOCT! NMa3eTe pbueTe CHU OT pe-
Xewms auck. [pbKTe ¢ ABeTe CU pblie pb-
KoxBaTKaTa WM Kopnyca Ha MoTopa. Kora-
TO BETE pblie AbpPXaT LMPKYNSPHUS TPUOH,
pexeLwmaT AUCK He MOXe a ' HapaHw.

He noctaBsinTe pbue nop obpaborBaemus
AeTann. 3alMTHUAT Kanak He MoXe fia BU
npepnassa oT pexewms ouck nog paboTHus
netamn.

HacTtpoiite pebennHara Ha psisaHe cnopep,
Tasu Ha paboTHua petaun. Tpabea ga ce
BUXJa NO-Manko OT MbjiHaTa BMCOUYMHA Ha
3vbunTe nop paboTHUA feTtann.

Hukora He gpb)XXTe paboTHUA aeTainn B pb-
Ka U He ro nognupamnTe ¢ Kpak. 3akpeneTte
AeTauna Ha ctabunHa noano)kka. BaxcHo e,
paboTHNAT getann ga bbae ctabunHo 3a-
CTOMopeH, 3a fa bbae cBefieHa A0 MUHUMYM
OMacHOCTTa OT JOMMP Ha peXxeLns Auck Ao
TAN0TO, 3ak/elBaHe Ha gucka unu 3aryba
Ha KOHTPO.

XBawanTe enekTpuyeckata MallnHa 3a uU3s-
oJIpaHUTE PbKOXBATKM, KOraTo U3BbpLU-
BaTe paboTta, npu KoaATo paboTHaTa MaluKn-
Ha MOXKe fla CpelHe CKpUTa eNl. UHCTana-
LuMa unmn cobcTBeHns cu npoBoaHUK. KoH-
TakT Ha MeTaJIHUTe YacTWU Ha MHCTPYMEHTa C
efleKTpuyeckaTa Mpexa Lie npegmsBmka Kb-
CO CbeAUNHUNEHME.

Mpu HapNbIXXHO psi3aHe BUHAruM U3nonsBan-
Te HaANbXXHA ynopa Wiaun nuHean. Toea no-
nobpsBa TOYHOCTTA Ha pa3pe3unTe U HaMma-
naBa Bb3MOXHOCTTA 3a 3akJielBaHe Ha pe-
KeLnsa guck.

BuHaru nsnonssaite peXxewm AUCKoOBE C
noaxoasiy pasMep U nacBaly oTBOp 3a 3a-
KpenBaHe (HanpuMep c dopMaTa Ha pe-
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LeTKa Unu Kpbr). Pexelun auckose, KOUTO
He nacBaT Ha MOHTAXHWTE YacTW Ha LUPKY-
nsipa, ce BbpTAT HEPABHOMEPHO M BOAST [0
3aryba Ha KOHTpo.

Hukora He usnonsBaiTe noBpefeHU Unu
rpewHu 3aTeratesnHn GnaHum Unmn BUHTO-
Be. 3aTeratenHuTe GnaHUM M BUHTOBETE Ha
peXxeLLns ANCK ca KOHCTpyMpaHu cnewuman-
HO 3a BaLLUWS LUPKYNSp M Cce rpmKaT 3a on-
TUMasnHW pe3ynTaTi U CUFypPHOCT Ha paboTa.

OTkaT - MPUYNUHN U CLOTBETHUTE YKa3aHMUA 3a
6esonacHocT

OTKkaTbT NpefcTaBNsBa BHe3anHa peakuus
Ha 3axBaHaT, 3aK/IUHEH WA FPeLLIHO HUBe-
NINPaH LMpKYNSpeH AncK, KaTo pesynTarT e
noBAuraHe Ha umMpkynspa 6e3 KoHTpon u
n3kapBaHeTo My oT obpaboTBaemus netann
B MOCOKa Ha onepaTopa;

aKo LUMPKYNSpHUAT OUCK Ce e 3axBaHan uiu
3aK/IMHUA B 3aTBapsLL, ce 0TBOpP Ha psizaHe,
Tol Bnokupa u cunata Ha MoTopa BpbLUa
MallnHaTa obpaTHo B nocokaTa Ha oneparo-
pa;

aKo LUMPKYNSpHUAT AUCK Ce U3MECTU UNn e
rpeLHo LeHTpoOBaH B cpe3a, 3bbuunTe B 3a-
LHaTa My 4acT MorarT fia ce 3ak/IMHAT B No-
BbPXHOCTTa Ha obpaboTBaeMus getann u
Taka UMpKyNapHUAT OUCK MOXe Aa 0TCKOYM
OT 0TBOPA W LMPKYNAPT Aa Ce BbpPHE Mo MNo-
coKa Ha onepaTopa.

OTKaThT e pe3ynTaT oT rpeLlHa Uan HenpaBuiHa
ynoTpeba Ha unpkynsapa. Ton Mmoxe ga bbae ms-
berHat upes B3MMaHe Ha CbOTBETHMTE Npejnas-
HW MEpKW, OMMCaHU No-Aony.
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ApbXXTe 3apaBo LMPKYyNsApa Cc 4Be pble U
rM nocraBeTe B TakaBa Nno3uLus, 4ye ga Mo-
)KeTe la noeMeTe 0TKaTHUTe cunu. BuHarm
CTOMTE OTCTPAHM HA LUPKYNAPHUA BUCK,
HUKOra He NOoCTaBANTE LUPKYNSAPHUSA AUCK
Ha e Ha NINHMUA ¢ TANOTO cu. [pn oTkaT
LMPKYNSPbT MOXe Aa 0TCKOYM Ha3am, Ho no-
N3BaTeNIAT MOXKe [a oBflajee OoTKaTHUTE CU-
N, CTUra fa B3eMe CbOTBETHUTE MepPKMU.

B cnyvai, ye UMPKYNSAPHUAT AUCK 3aae
WK npekbcHeTe paboTta, oTnycHeTe 6yToHa
3a BKJIlOYBaHe/N3K/o4YBaHe U 3afpbXXTe
LMpKynsipa B MaTepuana, foKaTo LupKy-
NSAPHUA AUCK He cnpe oKo4vaTenHo. Hukora
He onuUTBaMlTe fa U3BaguTe LUPKynsapa ot
obpaboTrBaeMus getainn unu fa ro ApbrHe-
Te Hasap Npu NoNoXKeHUe, Ye LUPKYNapHUa
AWCK BCe oLue ce ABW)KU, B NPOTUBEH Ciy-
Yyaun Mo)XKe Aa ce Noslyyu oTKaT. YcTaHoBeTe

M OTCTPaHeTe NPUUYMHUTE 3a 3asXKAaHETO Ha
LUMPKYNSPHUSA OUCK.

KoraTo uckarte ga BKnouuTe 0THOBO LiMp-
Kynsip, Hamupaly ce B obpaboTBaeMus ge-
Tawun, LeHTpMpanTe NpMcTaBKaTa B OTBOpa
Ha psA3aHe U NpoBepeTe Aanu pexxeluTe
3bbuu He ca 3asanu B obpaboTBaeMus pe-
Taln. AKo LMpKYNapHUAT OUCK 3ase, TON
MoXe [la n3nese oT obpaboTBaemMus getamnn
nin oa npenon3BmkKa oTkaT Korato UunpkKyna-
PbT OTHOBO Dbae BKIOYEH.

MopnpeTe roneMuTe NN0OCKOCTH, 3a Aa Ha-
ManuTe PUCKa OT OTKAT, NPUUYUHEH OT 3aa
LUPKYNApeH AUCK. [01eMu NI0CKOCTU MO-
raT Ja ce orbHaT nog cobCTBEHOTO CU TerJo.
MNnockoctuTe Tpabea ga bbaat 3acTonopeHu
OT fBETe CTpaHu, KakTo B 621M30CT A0 pas-
pes3a, Taka 1 fo pbba.

He nsnonsBaiTe U3TbNEHU UNU NOBPEAEHM
LMpPKYNsipu. 3apagm npekaneHo TecHus
paspes LMpKyNapuTe ¢ U3TbNEHU UK rpeLl-
HO Pa3MnofioXKeHN 3b6LM Npean3BUKBAT Mo-
BMLLUEHO TpMeHe, 3askAaHe Ha uMpKynspa
oTKar.

YcTaHoBeTe nNpeaun pA3aHeTo HaCTPOUKUTE
3a Abn6o4YMHA U bIrbNl Ha psizaHe. Ako no
BpeMe Ha ps3aHeTo HaCTPoMKUTe ce Npo-
MEHAT, LMPKYIAPHUAT ANCK MOXKe Ja ce 3a-
KJWHM U fa ce Noslyym oTkar.

BbbaeTte ocob6eHO BHMMaTEsIHU NpU "NOTHb-
BalLu npope3n” B CTEHU U ApYr1 HeBUAN-
MM nNpocTpaHcTBa. [1pu ps3aHe noTbBaALUAT
LVCK MOXe fa biokmpa B CKpUTK 06eKTn 1
[a npean3BuKa oTkar.

q)YHKLWIﬂ Ha AO0JIHUA 3allUTEeH Kanak

MNpeau Bcsika ynotpeba npoBepsiBanTe ga-
NN AONHUAT 3aLLUTEH Kanak ce 3aTBaps
npaBuHO. AKO TOi He ce ABUXXK cBOb6OAHO
M He ce 3aTBapsA NNeCHO, He U3non3BamTe
TpuoHa. Hukora He 3acTonopsiBauTe U He
3aBpb3BalTe AONIHUSA 3alUMTEH Kanak B oT-
BOpeHa No3nums. AKo HeBOJIHO U3NycHeTe
TPMOHA Ha 3eMATa, ToraBa KanakbT MO>XXe Aa
ce nskpueu. OTBapanTe Kanaka ¢ nocTa, us-
ObprnBaly ce Ha3apg, U ce yBepeTe, Yye ce
LBWXM cBOBOAHO N HE Ce f,0KOCBA HUTO [0
pexxewmsa ANCK, HUTO A0 APYrM YacTu Npu
KakbBTO M i@ € bIrbJl K Abfb0o4YnHa Ha psa-
3aHe.

MpoBepeTe GYHKLMOHUPAHETO HA NPYXKMU-
HaTa 3a AONHUSA 3aluMTeH Kanak. AKo Ta U
KanakbT He paboTAT npaBUHO, He U3NON3-
BaWTe TPUOHA. [ToBpefeHM YacTu, Nenkasu



HaCNOSABaHUSA UKW CTPYNBaHE Ha CTPYXXKM
3abaBaT paboTaTa Ha Kanaka.

OTBapsinTe AONIHMA 3aLLUTEH KanaK pb4yHo
caMmo npu ocobeHun paspesu, KaTo ,,NoTbBa-
LK 1 brnoBu paspesn”. OTBopeTe Kanaka
4ypes AbpnaLyuns ce NoCT U ro NyCHeTe LWOoM
peXewWwmsaT AUcK ce notonu B obpaboreae-
Musa pgetaunn. [pu paboTa c BCcakakBu apyru
pa3pes3n LONMHUAT 3alinTeH kanak Tpsbea ga
paboTn aBTOMATUYHO.

He noctaBsinTe TpUoHa Ha paboTHaTa Maca
Unu Ha nopa 6e3 AONHUAT 3aLUTEH Kanak
Aa NOKpUBa peXewua AUCK. EQnH He3awm-
TEH pexeLl AUCK, KOMTO Npoabixasa fa ce
BbPTU CNef, M3KHYBAHETO Ha MHCTPYMEHTA,
npuaBMXBa TPMOHa B Nocoka, obpaTHa Ha
nocokaTa Ha psizaHe, 1 pexxe BCMYKO, U3-
npeymnno ce Ha NbTa My. [Mopagm ToBa B3e-
MeTe NpefBu BbpPTEHETO Ha AMCKA cnef
M3KHOYBAHETO Ha TPUOHA.

®yHKumsa Ha Bogewmsa knuH [1-5]

U3non3BanTe, Korato € Bb3MOXXHO, MOAX0-
OALLKU peXkelm [UCKOBe 33 BOAELLUA KITUH.
Mpu nsnonssaHe Ha peXxeLlyu AUCKoBe ¢
no-pebena ocHoBHAa YacT yHKLUOHMpPaAHe-
TO Ha BOAELLMS KJINH e orpaHu4eHo. 3a 1a
byHKUMOHMpPa BOAELWMAT KNUH e Heobxoau-
Mo fnebennHaTta Ha OCHOBHATa 4YacT Ha pe-
XelLlmnsa ANCK fa e No-TbHKa OT Hero, a 3b0-
unTe fa ca no-wnpoku. |_|pl/l M3MnoJsi3aBaHe Ha
no-peben pexely guck bbaeTe rotoBm 3a
No-ronsiMa onacHoCT OT OTKarT.

He usnonsBaiite uupKynsapa c U3sKpUMBeH
BoAeLl KNuH. [lopy Manka Hem3npaBHOCT
MoXe fa 3abaBu 3aTBapSHETO Ha 3aLUUTHUS
Kanak.

2.3 YkasaHug 3a 6e3onacHocT 3a
npeaBapUTEIHO MOHTUpPaHUA
LUPKYNSPeH QUCK

U3non3BaHe

OTnaBaHWTE BbpPXY pexeLlns HOX MaKcu-
ManHu obopoTn He BuBa Aa ce npeBMLLIaBaAT,
pecn. AMana3oHbT Ha obopoTuTe TpabBa aa
ce cnassa.

[peaBapuTeNIHO MOHTUPAHUAT LUPKYASPeH
LUCK € U3KJTIYUTENHO 1 caMo 3a ynoTtpeba B
LMPKYNSpU.

BHvMaBalnTe MHOro nNpu pasonakoBaHe u
OonakoBaHe Ha MHCTPYMEHTA, a CblLo Taka U
npv paboTa c Hero (HanpMMep MoOHTaX Ha
MalmHaTa). MiMa onacHocT oT HapaHsiBaHe
nopagu MHoro octpute pbbose!

Bbnrapcku

Mpy paboTa ¢ MHCTPYMEHT Ype3 HOCEHETO
Ha 3aLlUUTHM pbKaBMLM ce nofobpsaea 3a-
XBaTa BbpXYy MHCTPYMeHTa 1 ce HaMansBa
AOMbJHUTENHO pMUCKa OT HapaHsiBaHe.

LlmpkynsipHu guckoBe, KOUTO UMAT NyKHATU-
HW No TanoTo, TpsibBa Aa bbaaT CMeHeHMN.
3abpaHeHo e Te oa bbaaT peMOHTUpPaHMN.
KpbroBu UnMpKynsapHuM gUCKOBE C KOMMO3UT-
Ha CTpyKTypa (3anoexun pexelm 361, ynin-
TO pa3Mep Ha 3bbuTe e No-Manbk oT 1 MM,
He bMBa fa ce M3nonsear.

NHCTpyMeHTU ¢ BUAMMM NYKHATUHK, CbC 3a-
TbMEHW UV NOBPEAEHMN PEXELLM CTPAHMU He
6vBa noBeye ga 6bOAT N3MON3BaAHMN.

MoHTaX 1 3aKpenBaHe

NHcTpyMeHTuTe TpsibBa fa ca Taka obterHa-
TW, Ye NpW M3MNoN3BaHe Aa He ce pa3xnab-
BaT.

Mpun MoHTaXa Ha UHCTpyMeHTUTe TpsibBa fa
ce rapaHTupa, 4ye obTaraHeTo CcTaBa BbpXY
BTyJIKaTa Ha MHCTPYMEeHTa Uan Bbpxy 0b-
TSXKHaTa NOBBbPXHOCT Ha UHCTPYMEHTa 1 ye
pe3uuTe He BNIX3aT B KOHTAT e4uH C Apyr
WU C 0OTAXKHUTE eSIeMEeHTU.

KpenexHunte BUHTOBe 1 rankun Tpsibea ga ce
3aTaraT npu M3non3BaHe Ha NOAXOAALLM
KJto4OBe M Ap. C MOCOYEHMUS OT MPON3BOAN-
Tesnsg MOMEHT.

Yabn)kaBaHe Ha KJito4a WUiau 3aTaraHe ¢ no-
MOLLTa Ha yAapw C YyK He e JonyCTUMO.

Mo npefHUTE NOBBLPXHOCTU He BrBa Aa MMa
3aMbpcsABaHMUA, CMa3Kka, Macsio U BOAa.
06TaxHWTe BUHTOBE TpsabBa Aa ce 3aTerHaT
crnopepg ykasaHusTa Ha Npon3BoANUTENS.

3a HacTpoiika Ha AnaMeTbpa Ha npobuBaHe
Ha KpbroBuWs IOCT Ha TPMOHA MO AMaMeTbpa
Ha WNWHAeN a Ha MallkMHaTa MoraT Aa ce U3-
MON3BaT CaMO HEMOABMXHO MOCTABEHW NpPb-
CTEHM, Hanp.: MPeCcoBaHW UM 3a4bPXKaHW C
npunenBaLLo cBbp3BaHe NpbCTeHU. N3-
Nnon3BaHeTo Ha xJlabaBu NPbCTEHU He ce
[,0MnycKa.

TexHuyecko 06cny)|(Ba|-|e n noaabpXKaHe

PeMoHTUTEe 1 WNNdOBBYHUTE LENHOCTUN MO-
raT fja ce N3BbpLUBAT CaMO OT KJIMEHTCKUTe
cepBU3HM LeHTpoBe Ha Festool nnu ot ex-
cnepTw.

KoHcTpyKuMsTa Ha MHCTPYMeHTa He buBa aa
bboe npoMeHsHa.
PefoBHO no4YncTBanTe MHCTPyMeHTa (noymn-

CTBALLO CpeAcTBo € pH cToMHOCT Mexnay 4,9
n8J.
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2.4

TvnuTe ocTpmeTa MoraT fa ce gosartoyar
BbpXy 00TsXKHaTa NOBbPXHOCT A0 MUHUMAI-
Ha pebennHa Ha ocTpneTo oT 1 MM.
TpaHcnopTupanTe MHCTPYMeEHTa CaMo B
NoAX0oAsLLa ONakKoBKa, 3aL,0T0 B MPOTMBEH
Cnyyaln MMa 0MacHOCT OT HapaHsBaHe!

LonbNHUTENIHN YKa3aHue 3a
6e3onacHocT

20

To3u eneKTpUYECKU MHCTPYMEHT He BuBa
Aa ce Brpa)kaa B paboTtHa Maca. [pu Brpa-
X[laHe B paboTHa Maca Ha Apyr Npou3BoOAU-
Tes UKW B caMoCToATeNIHO M3paboTeHa Maca
eNeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT MoXe Aa cTa-
He Hebe3onaceH v ToBa Aa AoBeae A0 TeX-
KW 310M0JTyKMK.

He 6bpKkaiTe ¢ pbLie B 0TBOpa 3a U3BEXAa-
He Ha CTbProTUHU. Moxe fa ce HapaHuTe
Ha BbPTSALLM Ce YacTu.

M3nonsBanTe noaxoasiimn ypegm, C KOUTo
L0a OTKpueTe CKpuTaTa el. UHCTanauusa unum
ce o6bpHeTe KbM MECTHUA [O0CTAaBYMK Ha
enekTpuyectBo. KoHTaKTbT Ha NpucTaBkaTa
C eJl. MHCTanauus nog HanpexeHue Moxe
[a noBeae 4o noxxap unum TokoB yaap. Mo-
BpeXJaHe Ha ra3onpoBoj MoXe Aa fosefe
[0 excnnosus. NpoHMKBaHe BbB BOAOMPO-
BOJ LLe A0Befe [0 MaTepuasHu LWeTu.

M34yakalTe pokaTo enekTpuyeckata Malu-
Ha cnpe, npeau pa s octaBuTte. PaboTHaTa
npucTaBka MoXe Aa ce 3ak/INHW 1 fa foBe-
ne po 3aryba Ha KOHTPOJ1 BbpXy enekTpuye-
cKkaTa MalunHa.

He n3non3seanTe MHCTpyMeHTa 3a paboTa
Hag rnaearTa.

Mpu paboTa MoXke na ce obpasyBsa BpeneH/
ToKcuueH npax (Hanpumep, 601 cbc CbABLP-
)XaHMe Ha 0J10BO, HAKOM BUAOBE AbpBeCK-
Ha unu meTtanu). [lokocBaHe wnu BouLLBa-
HEeTO Ha TakMBa NPaxoBe MOXe Aa e 0MacHo
3a paboTelms YoBEK UM 3@ HAMUpaLLUTe
ce Habnuzo xopa. CvbnogaBanTe BannpHU-
Te BbB Balwara cTpaHa MHCTpyKummn 3a bes-
onacHocCT.

®000

-HoceTe noaxoasALLM NUYHU 3aLLUTHH
obopyaBaHmsa: 3almTa 3a ciyxa, npegnas-
HW 04Mna, Macka 3a npax npu npaxoobpasy-
BaLLM AEMHOCTH, 3aLLMUTHN pbKaBULM NpK
obpaboTtka Ha rpybu maTtepuanu n npu cmMs-
Ha Ha MHCTPYMEHTM.

2.5

3a 3awmwnTa Ha BaweTo 3apaBe HoceTe
3aWmTHa Macka P2. B 3aTBopeHun npocTpaH-
CTBa ocurypeTe focTaTbyHo fobpo npoBeT-
peHune 1 cBbpeTe MobuIHa acnnpauMoHHa
cucTeMma.

KoHTponupanTe, fanun 4actu oT Kopnyca
“MMaT NoBpeaM, KaTo NyKHATUHU MU MUKPO-
nykHaTuHW. MNpepmn paboTa c ypepa peMoH-
TUpanTe NOBPeAEeHNTE YaCTN Ha enekTpuye-
CKMS UHCTPYMEHT.

Lpyrvu onacHocTu

Bbnpekun cna3eaHeTo Ha BCUYKM BaXKHW CTPOU-
TeSIHW HOpMU ¥ NpaBwuna npu paboTaTa ¢ MaLun-
HaTa BCe oLLe MoraT ja Bb3HMKHAT 0MacHoCTH,

HanpuMep nopagu:

2.6

JlokocBaHe [0 pexewma ouck B obnactra
Ha HayaHWg OTBOP NOA peXXeLins AUCK,
LOKOCBaHe [0 OTKpMTaTa 4acT Ha pexeLyms
ouck nop paboTHUA feTann npu pssaHe,
CTPaHWYHO [OKOCBaHe [0 BbPTALLK Ce Ya-
CTW: pexeLy Auck, 3aTterateneH ¢pnaHeu,
BWHT Ha dnaHeLa,

0TKaT Ha MHCTPYMeHTa Npw 3akneLiBaHe B
paboTHua petann,

LOKOCBaHe 4,0 YacTu NpoBOXAALLM eNeKTpU-
4eCTBO NPV OTBOPEH KOPMYC N Hen3BageH
MpexoB kaben,

OTXBbpYaHe Ha YacTu oT paboTHUA peTtann,
OTXBbpYaHe Ha YacTW OT MHCTPYMEHTa Npu
NoBpefeHn NpUcTaBKy,

EMucua Ha wym,

npaxoBa eMucus.

O6paboTka Ha anyMUHU#A

& Mo cbobpaxkeHns 3a besonacHOCT Npu
obpaboTka Ha anymMunHuin Tpabea ga ce cnaseaT
cnefHUTe npasuna:

BkntouBaHe Ha NpekbcBaY 3a 0CTaTbyeH ToK
(nedexTHOTOKOBA 3aLLMTa).

MpucbeanHeTe eNekTpUYecKns UHCTPYMEHT
KbM NoAX0AsLLa NpaxocMyKauka.
MouncTBanTe pegoBHO Koprnyca Ha MoTopa
Ha eNeKTPMYeCKMs MHCTPYMEHT OT NpaxoBu
HaTpynBaHus.

M3nonssaiTe pexeL AMCK npeaHa3HayeH
32 aNyMUHUN.

HoceTe 3aWmTHM oymna!

Mpw psi3aHe Ha NNOCKOCTM CMa3BaiTe C Ke-
POCWH, TbHKOCTeHHM npodunn (oo 3 MMm) Mo-
rat pa 6baat obpaboTBaHu 6e3 cma3BaHe.



2.7 CToWHOCTM Ha eMUCUM

YcTaHoBeHuTe cbrnacHo EN 62841 cTtonHocTH
Bb3/1M3aT 0OMKHOBEHO Ha:

HuBo Ha 3ByKa Lps = 92 dB(A)
BbpxoBa MowiHOCT Ha wyMma Ly, = 103 dB(A)
KoeduumneHT Ha HecurypHocT K=3dB

&@ BHUMAHME

Bb3HukBaLy, npu pabota wyM
YBpexxaaHe Ha cnyxa
» /3non3eanTe 3awwmTa 3a cnyxa.

EMucua Ha Bubpaumm a;, (BekTopHa cyma ot Tpu-

Te nocoku) n koedpuumeHTa Ha HecurypHocT K ca
ycTaHoBeHu cbrnacHo EN 62841:

PaszaHe Ha 4bpBO a, = 1,5 M/cex?

K=1,5M/cek?
PazaHe Ha MeTan a, = 1,7 M/cex?
K=1,5M/cek?

MocoyeHUTe CTOMHOCTU Ha emucun (Bnbpaumu,

wym)

- C/yXaT 3a CpaBHsIBaHe Ha MaLUWHW,

- Ca NOAXOASLLM 3a NpefBapuTesiHa OLeHKa
Ha BMOPaLMOHHOTO U1 LLYMOBOTO HaTOBapBa-
He npu ynoTpeba,

- NpeAacTaBnsBaT OCHOBHWUTE MPUIIOXKEHUS Ha
enekTpmyeckaTa MallMHa.

/N BHUMAHME

CTOMHOCTUTE Ha eMUCKHU MOraT Aa ce pas3nu-

YyaBaT OT NOCOYEHUTE CTOMHOCTU. ToBa 3aBM-

CW OT U3NO0JI3BAaHETO HAa UHCTPYMEHTA U OT BU-

Aa Ha obpaboTBaeMus getann.

» [lencTBMTENHOTO HAaTOBapBaHe No BPeMEe Ha
uenusa paboteH uukbn TpabBa fa ce oLeHMW.

» B 3aBUCKMMOCT OT f,eCTBUTENHOTO HaToBap-
BaHe TpabBa fa ce yCTaHOBAT NOAXOASALLN
3alUUTHM MepKkM 3a onepaTopa.

3 U3non3BaHe no
npefHasHa4YeHue

PbueH LMpKynsipeH TPUOH NpefHa3HayeH 3a ps-
3aHe Ha

-  [ObpBO M AbpBONOA0OHM MaTepuany,

- BJIAKHECTM TMMNCOBW U LMMEHTOBM MaTepua-
nm,

- nnactMacu,

Bbnrapcku

- anymuHuit (camo ¢ npeanaranu ot Festool
cneunann3npaHn pexeLlm oUCKoBe 3a any-
MUHNA)

B kombuHauusa c npegnaraHua ot Festool kom-
nnexT 3a npeobopyaBaHe ¢ dppe3oBa rnasa pby-
HUAT LMPKYNsSpeH TPMOH MOXe Aa ce npeobpasm
BbB dppe3a 3a KaHanu.

Tasu eJieKTpnyecCka MallnHa MOXKe fa Ce N3-
noJiaBa U3KNKOYNTEJTHO N CaMO OT cneunanmncTtu
NN NHCTPYKTUPAHW JInLa.

Mpu ynotpeba He no npegHa3HayeHne BU-
Ha HOCM M3MNoN3BaLLMS.

3.1 LUmpkynsapeH auck

MoraT fa ce U3M0/3BaT CaMo LUPKYNSPHU Au-
CKOBE CbC CNefHUTe AaHHU:

- Uwnpkynsapwu cernacHo EN 847-1

- [wnameTbp Ha unpkynsapHumsa guck 230 mm

- WwnpoumnHa Ha pazsaHe 2,5 MM

- OTtBop 3a nocTtaBka 3a MHCTPYMeHT 30 MM

- [lpenopbumTtenHa pebennHa Ha 0OCHOBHUSA
nvct 1,8 MM, makc. 2,0 MM

- noaxomsaul 3a obopotn fo 6600 06/MuUH

[la He ce n3non3BaT 0TpPe3HM U WANDOBBYHM

LUCKOBE.

He n3nonseanTe aMamMaHTeHN LUPKYISPHU AM1-

CKOBe Mpw psizaHe Ha NaockocTu oT dunbpouun-

MEHT.

Pe>xxeTe caMo MaTepuanu, 3a KOUTO CbOTBETHUAT

pexkeLl, HOX e NpeBuAEH.

4 TexHn4YecKu gaHHU

PbuyeH umpkynspeH TpuoH HK 85 EB
MowHocT 1900 BaTa
O6opoTu (npaseH xoa) 3500 06/MuH
HaknoHeHOTO nonoxeHue 0- 60°
HbnboymHa Ha psisaHe npu 0-86 MM
0°

Makc. AbnboymHa Ha psisa- 62 MM
He npu 45°

MaKc. abnboymHa Ha psisa- 47 MM

He npu 60°

Pa3mepu Ha umpkynapumna 230 x 2,5 x 30 mm

ANcK

Terno (6e3 MpexoBs kaben) 6,8 kr
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5 EneMeHTM Haypepa

[1-1] PwvbkoxsaTka

[1-2] BnokupaHe Ha BktOYBaAHETO

[1-31 Jloctue 3a cMsiHa Ha MHCTpyMeHTa
[1-4] Joctue 3a MaxanHMa 3aWUTEH Kanak
[1-5] Bogeuy knuH

[1-6] 3awmTeH kanak Ha MaxaneH NPUHLMM
[1-71 3awwuTen kanak

[1-8] Myckos kntoy BKIA./U3K.

[1-9]1 JlocT 3a notbBalwa pyHKLMSA

[1-10] ckana c gBe peneHns 3a AbnboUMHeEH
orpaHuuuten (c/6e3 HanpaensBalwa
WwuHa)

[1-11] BbpTAaWa ce npaxonscMyKBaTenHa My-
da
[1-12] brnosa ckana

[1-13] BwbpTsawo kowyye 3a HacTpolika Ha
brbja Ha pA3aHe

[1-14] PerynupaHe Ha 4bn6OYNMHHMA OrpaHm-
ynTen

[1-15] Ponka 3a perynupaHe
[1-16] Enektpuyecku kaben
[1-17]1 ByToH 3a perynupaHe Ha obopoTuTe

[1-18] WM3onunpaHu noBbpXHOCTM 3a XBallaHe
(ouBeTeHUTE B CMBO YacTu)

[Mo3oBaHuTe VI306pa>KeHVIﬂ ce HaMunpaT B Ha4a-
JI0OTO Ha HEMCKOE3MKoBaTa MHCTPYKUNA 3a eK-
criioatayuma.

6 [lyckaHe B pencrBue

/N /\ NPERYNPEXAEHMWE

HeponycTuMo Hanpe)xeHue unu yecrora!

OnacHoCT oT 3/10M0aYyKa

» B3emeTe nop BHMMaHMe ykasaHMATa Ha
eTukeTa.

» B3emeTe nop BHMMaHMe HauWOHaNHUTe
pasnopenbu.

BuHaru nsknioysante MHCTpyMeHTa
npeau cBbp3BaHe UM OTKayYaHe OT eflek-
TpuyeckaTta Mpexa!

6.1 Bkn./uskniouyBaHe

= [lpemecTeTe 6nokuposaya [1-2] Harope.
» HaTucHeTe byToHa 3a Bkn./m3kn. [1-8].
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HaTUCHeTe = BKJTI0O4YeH
oTnyCcHeTe = N3KJTKIYeH

7 HacTtponkmu

/N /\ NPEAYNPEXXAEHUE

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [Ipenu Bcsika paboTa BbpXy MHCTPYMEHTa
BMHAru M3kJyBanTe Wencena oT KOHTakK-
Tal

7.1  EnexkTpoHuKa

MNnaBHo 3apBMXBaHe

EnexkTpoHHO perynMpaHmaT naaBeH Nyck ce rpu-
XM 3a NyCK Ha eNekTpuyeckaTa MallnHa be3
TnacbuW.

ByToH 3a perynupaHe Ha o6opoTuTe

ObopoTute MoraT ga 6baaT HacTponBaHu bes-
cTeneHHo ¢ konenueto [1-17] BbB Bb3MOXHUSA
AnanasoH (Bx. TexHnyeckn aaHHm). Taka Moxe-
Te fa ajantupaTe ONTMMaHO CKOPOCTTa Ha ps-
3aHe KbM CbOTBETHaTa NOBBPXHOCT.

CteneH Ha 060poTMTe Ha BbPTEHE B 3aBUCK-
MOCT OT MaTepuana

MacusHo abpBo (TBbPAO, MeKo) 6
[MnockocTh oT TanawmT n oT TBbPA Ppa- 3 -6
3ep

Crnoecto AbpBO, AbPBOAENCKM MIOCKO- 6

cTW, GypHMPaHN 1 MOKPUTU NIOCKOCTH
JlaMunHaT, MMHepanHu MaTepuanm 4L-6

[NnockocTn oT Tanawmt n dasep, cebp- 1-3
3aHW C TUMC U UUMEHT

AnyMuUHMeBM NAOCKOCTU U Npodunmn o 4 -6
15 MM

[MnacTtMacu, ycuneHu ¢ BNakHa nnact- 3-5
macw (GfK), xaptua v nnat

AKpWNHO CTBKII0 4-5

OrpaHuanaHe Ha TOKa

OrpaHuyaBaHeTo Ha Toka NpefoTBpaTsaBa npe-
KOMepHaTa KOHCYMaLWs Ha eNeKTpUYecTBO npwu
N3KJIIOYMTENHO HaToBapBaHe. ToBa MoOXe Aa [0-
BeAe L0 HaMansBaHe Ha obopoTuTe Ha gBUraTe-
ns. Cnef HamansaBaHe Ha HAaTOBapBaHeETO fBUra-
TEeNaT BeflHara 0THOBO yBenn4yaBa obopoTuTe.

Cnupauka

HK 85 EB nma enektpoHHa cnupayka. Cneg n3-
KtoUBaHe LMpPKYNSpHUAT AUCK Ce Cnupa efek-
TPOHHO 3a 0K. 2 CeK.



TeMnepaTypeH npegnasuren

Mpu TBBPAE BMCOKA TeMMnepaTypa Ha MoTopa
nofaBaHeTo Ha ToK 1 obopoTuTe ce peayunpar.
EnekTtpuuyeckaTta MallmHa cera paboTu camo ¢
HamaJsieHa MOLLHOCT, 3a [la CTaHe Bb3MOXHO

6bp30TO oxnaxpnaHe oT BeHTUJ1aTopa Ha MOTOpa.

Cne,u, oxnaxpgaHe enekrtpmyeckaTta MallnHa 0T-
HOBO CaMa Ce BKJIH04YBa.

7.2 Hactpoika Ha abnbounHaTa Ha psizaHe

NbnbouymHaTa Ha pA3aHe Moxe Oa bbae perynu-

paHa ot 0 - 86 mm.

» HaTucHeTe byToHa 3a perynaumsaHa agbnbo-
YMHaTa Ha psasaHe [2-1].

= [loBagurHeTe LMpKynsipa Harope Uan ro Ha-
TUCHeTe HaZlo/ly C MOMOLLTA Ha OCHOBHATa
pbkoxBaTka.

HdbnbounHa Ha psa3aHe b6e3 Bogela
ME

Makc. 86 MM

2 [lbnboymHa Ha psisaHe c Bofela WuHa
Makc. 82 MM

7.3 HacTtpoiBaHe Ha brbfa Ha pA3aHe

@ [Mpv HacTpoWkKa Ha brbfla Ha psa3aHe oc-
HOBHaTa nyioya TpsibBa fa Nexun Bbpxy paB-
Ha MOBBPXHOCT.

Mexxay 0°u 60°:

= OTBuitTe BLpTALWOTO Cce konue [3-2].

= HaknoHeTe uupkynsapa [0 XenaHus brb Ha
psasaxe [3-1].

= 3aBuitTe BbpTALWLOTO ce konye [3-2].

Neete nosnuun (0° n 60°) ca HacTpoeHw
dabpunyHo n Morat ga bbaaT perynupaHu B
cepBu3a.

(i) Mpu paspesu noa brua AbnboyMHaTa Ha
psizaHe e No-Maska oT nokasaHaTta CTou-
HOCT Ha ckanarTa.

7.4 [peMecTBaHe Ha MaxaJiHUA 3alUUTEH
Kanak

OnacHocT oT HapaHsiBaHe! OcTpu

pbboBe! [1py BHe3anHo nyckaHe Maxan-
HWAT 3alLMTeH Kanak 6bp30 ce BpbLa B U3XOA-
Ha no3nums.

Maxanuuat sawuteH kanak [1-6] Tpabea ga 6b-
ne oteapsaH camo ¢ noctyeto [1-4].

7.5 W360p Ha peXxxeLy HOXX

Festool umpkynspute ca obo3HayeHu C LBeTeH
npbcTeH. LIBeTbT Ha npbcTeHa obo3HavaBa Ma-
Tepuana, 3a KOMTO e NOAXOASALL, peXeLLms HOX.

Bbnrapcku

NMPEAYNPEXOEHUE! OnacHocT oT HapaHsiBa-
He! He paboT MexaHU3MbT Ha MaxasiHUS Ka-

nak! [pn pasaHe Ha UMMeHTHO-dasepHu No-

CKOCTW He TpsibBa Aa ce M3nNon3BaT AMaMaHTHMU
unpkynapu!

bos MaTtepuan

xbnta [dbpBoobpaboTka

S

yepBeH JlaMuHar, MUHepasieH

MaTepuan
3eneH [lnockocTu oT TanawmnT
n pasep, CBbP3aHU C
FUNC N LUMEHT
CWH AnymMunHmin, nnactmaca
AL ACRYL

7.6 CMsiHa Ha LMPKYNAPHUA AUCK

/N /\ NPERYNPEXXAEHME

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap
» [penu Bcsika paboTa BbpXy MHCTPYMeHTa

BUHAru N3kJyBamnTe Wencena oT KOHTaK-
Tal

& @ NPEAYNPEXAEHUE

OnacHocT OT HapaHsABaHe Nopaau ropety u

OCTbp UHCTPYMEHT

» He n3nonsgsante Tbnu U fePeKTHN MHCTPY-
MEHTHU.

» HoceTe 3awmnTHM pbkaBuum npy bopaBeHe
C MHCTPYMEHT.

» [lpu CMsIHa Ha MHCTPYMEHT HOoCeTe aHTUCTa-
TUYHU NpeanasHu o0byBKU.

CBaneTte pexxewms aUcK

» [Ipeaun cMsiHa Ha peXeLumsa AUCK HaknoHeTe
unpkynspa B nosunuma 0° n HacTponTe Mak-
cuMasnHa gbnboynHa Ha pa3aHe.

» [lo BpeMe Ha cMfiHaTa nNocTaBeTe LupKynspa
BbpXYy Kanaka Ha MoTopa .

= [lpemecTeTe noctyeto [4-3] no orpaHnuuTe-
ns.

= Passuitte BuHTa [4-7] c wectorpama [4-2].

» [lpbXTe oTBOpPeH MaxalHua 3aluTeH Ka-
nak [4-6] equHcTBeHO ¢ noctyeto [4-4].

= Cganerte pexelms guck [4-8].

MocTaBsAHe Ha UMPKYNAPHUA AUCK

NPEAYNPEXAEHWUE! [1posepeTe BUHTOBETE 1
dnaHeua 3a 3aMbpcABaHNA 1 N3N0N3BanTe ca-
MO YMCTUM M M3NPaBHU YacTu!
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» [locTaBeTe HOBMS pexeLy ouck.

NPEAYNPEXXAEHME! [MocokaTa Ha BbpTeHe
Ha umpkynsapHus guck [4-91 v umpkyna-

pa [4-5] Tpabea pa cbenapa! MNpu Hecnasga-
He MoraT fa nocnepBaT TeXKW HapaHsaBa-
HUS.

= [MoctaseTte BbHWHMA pnaHew, [4-10] Taka, ue
NPUCBHEANHUTENHUAT WNOT fa nonagHe B
0TBOpA Ha BbTpeLHUs dnaHew,.

» OtnycHeTe noctyeto [4-4] v ocTaBeTe Ma-
xanHus 3awunTeH kanak [4-6] na ce BbpHe B
n3xopHaTa Cv NoO3nLUS.

= 3asuHTeTe BUHTa [4-71.

= BubpHete noctueto [4-3].

/N\  NPEOYNPEXAEHME

MMa onacHOCT OT HapaHsAiBaHe

Mpu xnabas 3aterateneH ¢pnaHey Morar ga

ce CUYNAT pe3uuTe Ha peXxewus AUCK, Npu

xnabaB BUHT peLUAT AUCK MOXKE fa ce OTKa-

ym.

» Cnep BcsAka cMsiHa Ha peXkeLuns gUCK npo-
BepsiBalTe CUTYPHUS My CTOEX.

7.7 TMpaxouscMykBaHe

/N\  NPERYNPEXAEHME

OnacHocT 3a 3gpaBeTo Nopaav npaxose

» Hukora He paboTeTe 6e3 NnpaxonscMykBaHe.

» CnasBaunTe HaunoHanHUTe pasnopenom.

» [lpu psa3aHe Ha KaHLeporeHHW MaTepuanu
BMHarun cBbp3BanTe noaxogsiia MmobunHa
MpaxocMyKayka CbriacHO HaLMOHaNHuTe
pa3snopenbu. He nanonssante npaxoynoBu-
TenHaTa Topbuuka.

CobcTBEHO NpaxonM3cMyKBaHe

» [IpUCbegUHUTENHUAT eneMeHT Ha TopbaTa
3a ynaBsiHe Ha Npax Aa ce 3akpenu KbM
CMyKaTesIHUS Wylep CbC 3aBbpTaHe HagsC-
HO .

» 3a n3npassaHe cBaneTe NpUCbEAUHUTENHUS
eneMeHT Ha TopbaTa 3a ynaBsHe Ha npax oT
CMyKaTesHUS WyLep CbC 3aBbpTaHe HansBo.

MobunHa acnupaumnoHHa cuctema Festool

KbM npaxounscMykBaTesiHaTa BIOXKKa MoXe [a
6bae npvkayeHa MOGMIHA acMMpPaLMOHHA
cucTteMa Festool ¢ ;mamMeTbp Ha CMyKaTeNHWS
Mapkyy oT 27/32 MM nnu 36 MM (36 MM ce npe-
nopbyBa NPOTMB OMACHOCT OT 3anyLBaHe).
EneMeHTBLT 3a NpUcbeamHaBaHe Ha MapKyy C

@ 27 ce nbxBa B bI/I0BUSA efleMeHT . EneMeHTbT
3a npucbeaunHaBaHe Ha Mapkyd ¢ @ 36 ce nbxsa
B br/IOBUS €/IeMEHT .
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BHuMaHue! Ako He bbae M3NoN3BaH aHTUCTATU-
4yeH MapKyd, MOXe [a Ce CTUIHe [0 CTaTU4YeH 3a-
pag. NonssaTenat Moxe fa 6bae yoapeH oT To-
KOB yAap W eNeKTPoHMKaTa Ha eNnekTpUYecKns
MHCTPYMEHT MOXe fa bbae noBpepeHa.

8 Paborta c enekTpuyeckarta
MallMHa

[Npn paboTa cna3sanTe BCUYKN JafeHU
yKa3aHus 3a be3onacHoOCT, KakTo v cnef-
HWTe npaBuna:

Mpepu HavanoTo

- He paboTteTe c MawmHaTa, ako eNeKTpPoOHN-
KaTa e edekTHa, Tbil KaTo TOBa MOXe Aa
posepfe fo npesuleHn obopotu. lepekTHa-
Ta eNeKTPOHWKA ce Mo3HaBa No Anncealmns
nnaBeH NycK, ako He e Bb3MOXHO perynunpa-
He Ha obopoTuTe n npu obpasyBaHe Ha OUM
WA MUPU3MaA Ha U3ropssIio OT MallMHaTa.

- Tlpepm Bcsika ynotpeba nposepeTe gein-
CTBMETO Ha MaxaJIHUA 3aLUMTeH Kanak ¢
noMoLuTa Ha nocTta 3a usternaHe [1-4].
YBepeTe ce, ye TOM Ce ABUXM CBODOOAHO U
NPWY BCUYKM BN N AbNOOYMHUN Ha pa3aHe
He [,0KOCBa HUTO pexeLuns AUcK, HUTO Apy-
rM yacTu. 3nonssante eNeKTpUYECKUS NH-
CTPYMEHT caMo ako PpyHKLNOHMpa NpaBuJI-
HO.

- YBepeTe ce npeau 3ano4ysaHe Ha paborTa, e
BbpTauLoTo kKonde [1-13] e 3apaso 3asuTo.

- [loctaBeTe obpaboTBaemMuaT getamn cBo-
bopHoO 1 paBHoO.

- YBepeTe ce, Ye CMYKATENHUAT MapKyy He
3aKaya HUKbAe No Lenns pa3pes Ha TPMOHa,
HUTO BbPXY AeTalna, HUTO Npe3 onopaTa Ha
JleTanna uam onacHUTe MecTa Ha noja.

Mo BpeMe Ha paboTa

- [lpw paboTa gpbXTe enekTpnyeckaTa Ma-
lUMHa BUHArWU c aBe pble 3a pbukute [1-1].
ToBa e HeobxoanMo ycnoBme 3a NpeLmsHa
paboTa u 3a nogaBaHeTo. Mons, nogaBanTe
6aBHO M paBHOMEpPHO B feTanna.

- Bopete enekTpnyeckns MIHCTPYMEHT caMo
BbB BKJIIOYEH PEXUM KbM paboTHUA feTan.

- BwuHaru HaTuckaiTe TpuoHa Hanpeg [7-9],
HUKOra He ro AbpnamnTe Hasap kbM cebe cu.

- He ponyckanTe nperpsiBaHe Ha pexeLins
LWCK M CTONSIBaHe Ha MaTepuana npu pasa-
He Ha nnacTMaca KaTo KOHTposinpaTe CKo-
pOCTTa Ha NpeMunHaBaHe npes geTanna.
KonkoTo no-TBbp/ € 0TPS3BaHUAT MaTe-



puan, TonkoBa no-Manka Tpsbea ga bvae
CKOPOCTTa Ha NoJaBaHeTo.

8.1 Ps3aHe no o4yepTaHusa

Yka3aTendaT Ha psi3aHeTo NoKasBa ABUXKEHMETO
Ha uMpKynsipa npu pa3pesun be3 Bogella LWNHa:
0°-paspesu: [6-1]

45°-pazpesn: [6-2]

8.2 Psa3aHe Ha cerMeHTH

[MocTaBeTe MHCTPYMEHTA C NpefHaTa YacT Ha
nnoTa Ha uMpkynapa Bbpxy paboTHUA getann u
LBUXeTe B N0OCOKa Ha ps3aHe.

8.3 Ps3saHe Ha cerMeHTM (NoTbBaLLM
paspesu)

& 3a fa npefoTBpaTUTe OTKATW NpuM NOTbBa-
WM paspesun, cnegpante obesaTenHo cnegHuTe
yKasaHus:

- BwHarm onupanTte MawmHaTta cbC 3agHUA
pbb Ha NnoTa Ha uMpKynsapa KbM CTaLMoHa-
PeH orpaHuumnTen.

- [lpw paboTta c BogeLla WNHA oNupamnTe UH-
CTpPyMeHTa B cTonep-orpaHunyntena FS-RSP
(npunagnextoct) [7-7], koo e 3akpenen
3a BojellaTa LWKHa.

/N /A  BHUMAHUE

OnacHocCT OoT cMayKBaHe

» [Ipn HacTpolka Ha NoTbBaLLM pa3pe3un BU-
Harv ApbXTe 34paB0 NHCTPYMEHTa CbC CBO-
booHaTa cu pbKa.

» Hwukora He nocTaBsiNTe NPbLCTUTE CU 334
UNK Nop, pexewms aunck!

HauuH Ha pencrteue

» HacTpoite gbnboumHaTa Ha psisaHe, BX.
. )

= Hatucrete noctyeto [7-1]1 Hapony.

Linpkynsapa ce HaknaHsa Harope B MoTbBalla
nosunuus.

» [pbxTe noctyeto [7-2] HaTucHaTo Hapony
[0 OrpaHuymTens.

MaxanHuat 3awmTeH kanak [7-5]ce oTBaps
W OTKPUBA pexeLLms OUCK.

» [locTaBeTe unpkynspa Bbpxy paboTHua ge-
Taitn v ro onpeTe KbM orpaHuynTen (Hanpu-
Mep cTonep-orpaHuynTens).

» Bknoyete umpkynsapa.

» HaTtucHete umpkynsipa 6aBHo Hafony [0 Ha-
cTpoeHaTa AbnboymHa Ha ps3aHe, OTNyCcHeTe
noctyeto [7-2] n npugsuxeTe umpkynspa B
nocokarta Ha gsuxeHnue [7-91.

Mapkuposkara [7-4] nokassa Havi-3a4HaTa pe-

Kelya Toyka Ha pexeims guck [ 160 mm)] npu

Bbnrapcku
MaKCcUMasiHa ﬂbﬂﬁOLIMHa Ha ps3aHe u n3rosi3Ba-
Heé Ha BoJeLla LWnHa.

8.4 3aaBM)KBaHe C eNneKTpuyYecKku
reHepaTop (ET) c BbTpelwHo ropeHe

Festool He NnpepocTaBsa rapaHuus 3a bes-
npobnemMHo 3aBUXBaHe Ha enekTpuye-
CKWS MHCTPYMEHT € npounssoneH El.

EnekTpnyeckmaT MHCTpyMeEHT MoXe fa bbae 3a-
ABwxeH ¢ ElN, ako ca nanbnHeHn cnegHuTe yc-
noBUS:

- M3XOAAWOTO HanpexeHue Ha El Tpsabea ga
6bae noctoaHHO B Anana3soHa 230VAC
+10%, EI TpsbBa na e cHabaeH c aBToMa-
TUYHa perynauus Ha HanpexeHueTo (AVR -
Automatic Voltage Regulation), 6e3 Tasu
perynauns enekTpuyeckns MHCTPYMEHT He
paboTn NnpaBuIHO 1 Moxe aa bbae nospe-
neH!

- MowHocTTa Ha El Tpsbea pa e noHe 2,5 nb-
TW NO-ToNsiMa OT NPUCbeANHUTENHATA MOLL -
HOCT Ha eNeKTPUYECKUsa UHCTPYMeHT (T.e 6
kKW).

- 3a4BWXXBaHETO C HeJoCTaTb4yHO MolleH EI
MoXe fa pa3konebae obopoTuTe 1 MoLL-
HOCTTa Ha eNeKTPUYECKMS MHCTPYMEHT Aa
ce MOHMUXMN.

9 TexHuuyecko obcny)xBaHe U
noaabp)KaHe

/N /\ NPERYNPEXXAEHME

OnacHocT oT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [lpenun BcAkakem paboTy no nogapwbxkaTa
BMHArn U3KJ0YBanTe Lencena oT KOHTaK-
Ta!

» Bcuukn paboTtn no TexHMYeckoTo 0bcnyx-
BaHe W peMOHTa, KOUTO U3NCKBAT OTBapsiHe
Ha Koprnyca Ha aBuraTens, Tpsabsa fa bboat
M3BbPLUBAHM CaMo OT aBTopM3unpaHa pabo-
TUNHMLA 33 CEPBU3HO 0b6CNyXBaHe.

v - KNMeHTCKa cny)kba um peMoHT camo
nﬁw OT NPOU3BOAMNTENS UM OT CEPBU3HMU
‘@ paboTunHuun. Han-bnnskmsa agpec

S MOXXeTe [a OTKpUeTe Ha:
www.festool.bg/cepeu3
EKAT N3non3BawTe caMo OpuUrnMHanHu pe-
?‘ 3epBHM YyacTn oT Festool! KaTanoxHu
? % HoMepa Ha: www.festool.bg/cepBus
FESTOOL
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PenoBHOTO NoYyncTBaHe Ha MHCTPYMEHTA,

npeav BCUYKO MOABMXKHUTE YacTu U BO-
LaunTe, NnpencTaBnsBa BaxeH dakTop 3a 6e3o-
nmacHocTTa.

CnasBaiTe cefHUTe yKa3aHUsN:

= [loBpeaeHn npeAnasHmM yCTPOCTBa U YacTy,
Hanpumep AedeKTeH JI0CT 33 CMAHA Ha WH-
ctpymenTuTe [1-3], Tpsbea ga 6boat npode-
CMOHANHO PEMOHTUPAHW UV 3aMeHeHU oT
NPM3HaT cneLMann3npaH Cepan3, 0CBEH ako
B MHCTPYKLMATA 3@ ekcrjoaTaumsa He e no-
COYeHO Apyro.

= 3a [a ocurypuTe UMpKynaLums Ha Bb3ayxa
BMHarK OpbXTe CBOBOLHM U YNCTM OTBOpUTE
3a NpoBeTpeHue B Kopnyca.

= 3a Ja npeMaxHeTe CTPY>XKUTe U CTbProTUHU-
Te OT eNIeKTPUYECKMS UHCTPYMEHT, M3CMyYe-
Te C NpaxocMykayka BCMYKM oTBOpK. Hukora
He oTBapsAWTe 3aWwmTHMA kanak [1-7].

» MaxanHuat 3awunTeH kanak Tpsbea BuHarm
[a MOXe fa ce ABMXK cBoboaHO 1 Aa ce 3a-
TBapsi caMocTodaTesHo. [logbpxxante obnact-
Ta OKOJI0 MaxalHUS 3alUMUTEH Kanak BUHaru
yncTa. [NoymcreTe Npaxa v CTbProTUHUTE
ypes M3fyxBaHe CbC CMbCTEH Bb3AYX UK C
yeTka.

» [lpn paboTa c runcoBu Mnu UMMeHTHN da-
3epHM NockocTn ocobeHo pobpe noum-
cTBanTe ypegna. [louncrteante BEHTUNALMOH-
HWTe OTBOPM Ha efleKTpuyeckaTa MallnHa u
MyCKOBMS NpeKbCcBay CbC CyX U obe3macneH
CrbCTeH Bb3Ayx. B npotuBeH cnyyan cbabp-
Xaly, rmnc npax Moxe fa ce cbbepe B kopny-
ca Ha enekTpuyeckaTa MallUMHa 1 NoO NyCcKo-
BMS MpPeKbCBay U la ce BTBbPAW NPU KOH-
TakKT C Bflarata BbB Bb3Jyxa. [oBa MoXxe Aa
[0Befe [0 NOBpexXAaHMsa no NpeBKYBa-
TENIHUS MEXaHWU3bM

10 TlpuHapneXHOCTH

KaTanoXHuTe HoMepa 3a NpUHapIeXxXHoCTUTe U
WHCTPYMEHTUTE Le oTkpueTe BbB Bawmsa kata-
nor Ha Festool nnn B MHTepHeT Ha agpec
~www.festool.com”.

[onbAHUTENHO KbM ONUCaHNUTE
npuHapnexHoctn Festool npepnara borara ra-
Ma OT CUCTEMHW MPUHABNEXHOCTH, KOATO e Bu
Mo3BO/IM pa3Ho0bpa3HOTO M ePeKTUBHO NPUIIO-
XeHue Ha Bawwus unpkynap, Hanpumep:

e crtonep-orpaHunuymnten FS-RSP

e Topba 3aTanaw SB-TSC

e  [BYCTPaHHO BOLEH YCMOPeAEH orpaHnynTen
PA-A HK
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e [lpucnocobnenHune 3a kaHanmn VN-HK85
130x16-25

10.1 LiMpkynsipHu guckose, Apyru
NPUHaANEXXHOCTH

3a 6bp30 1 YNCTO pA3aHe Ha Pa3INYHK

matepunanu Festool npegnara nogxogsawm ump-

KyNSpHW OUCKOBE 3a BCUMYKM C/lyyaun Ha ynoTpe-

6a Ha Bawws Festool umpkynsp.

10.2 MapaneneH orpannumnten [8]
YcnopeaHuaT orpaHuuunTten (aByctpaHen) ciyxm
3a BOJleHe Ha LuMpKyndpa napasesHo Ha pbba Ha
paboTtHua petaitn [8A] n Moxe na 6bae nsnons-
BaH 3a NpaB 1 TOYeH pa3pes Cbll0 M KaTo pas-
lumpeHune Ha maca [8BI.

10.3 LuHa HanpaBnaBalwa

BopelwaTa WnHa npaBy Bb3MOXHW NPELU3HA U

4YWUCTM pa3pesun M CbLLEBPEMEHHO Na3un NOBbPX-

HOCTTa Ha paboTHWA geTann OoT HapaHsaBaHe.

B koMbuHauma c pasHoobpa3HuTe NpuHapiex-

HOCTM C BoAellaTa cucteMa MoraT ga bbpat ms-

BbPLUBAHM TOYHW pa3pe3un Nof brbj U NpeLn3Hu

HanacBaTeNHW enHOCTU. 3acTONOPSABAHETO CbC

cterun [7-6] ce rpuxu 3a ctabunHoTo cToeHe u

cUrypHocTTa Ha paboTtaTa.

» ObepeTe nydTa Mexnay nnoTa Ha LMpkynsapa
M BoAeLlaTa LWKHa C MoMoLLTa Ha ABeTe pos-
kv 3a perynupare[7-8].

Mpeav nbpBOTO M3NON3BaHe Ha BoAeLyaTa LWK-

Ha U3pe)xeTe 3aluMTaTa cpelly 3a4yenBaHe

[7-31]:

= [locTaBeTe umpkynsapa c uanaTa o0CHOBHa
nsoya BbpPXy 3a4HWA Kpan Ha BoAeLlaTa LWu-
Ha,

> HaknoHeTe unpkynsapa B 0°-nosmumsa n Ha-
CTpPOMTe MakcMManHa gbnboynHa Ha psisaHe,

» BknloyeTe unpkynapa.

= VI3pexeTe 3awmTaTa cpelly 3a4yenBaHe baB-
HO Be3 npexkbcBaHe No usnaTa AbAXKHa.

Cera pbﬁbT Ha 3anrara cpeLyy 3ad4elriBaHe cbo-
TBETCTBA HAllbJ/IHO Ha peXXeLynsd pb5

10.4 MoppaBHfABALLa WMHA

ﬂO,EI,paBH‘FIBaLLI,aTa WhHa e npefHa3Ha4dYeHa 3a
pA3aHe Ha ObpBO U NNOCTKOCTHUN MaTepunalin.

T9 npaBu Bb3MOXHUN NPeLn3HNTE N YACTH pa3-
pe3u, KaTo 0cobeHo NecHo ce N3BbPLLBAT NOBTa-
psieMu pa3pesun nof brba. LlnpkynsapsT ce Bpb-
L@ aBTOMaTUYHO cllief NpoTMYaHe Ha paspesa B
n3xo4Ha No3nums.

MmaiiTe npeaBua pbKOBOACTBOTO 3a eKCnJoa-
Taumsa Ha noapaBHsABaLlaTa wuHa FSK




11 OkonHa cpepa

He usxsbpnsinte ypeaa B LOMaKUHCKMUSA

6oknyk! HCTpyMeHTH, NpUHaaNexXHOCTH

n KOHCyMaTuBm TpsbBa ga bbaaT pasgen-
HO M3XBBPJSHM C MUCBHI 3a OKOJTHaTa cpeaa.
CnasBaiTe BanuMAHWUTE HaLMOHaNHW pa3nopes-
bn.
Camo EC: Cnopep eBponeiickaTa Hapegba ns-
nof3BaHWUTe enekTpoypean Tpabea ga ce cbbu-
paT pa3geniHo v aa bbaaT npefaBaHu 3a peum-
KNuMpaHe C MAUCBHI 3a OKOJHaTa cpeaa.
UHpopmauma 3a REACh: www.festool.com/
reach

Bbnrapcku
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1 Simboluri

& Avertisment privind un pericol general

& Avertizare contra electrocutarii

Cititi instructiunile privind siguranta
din cadrul manualului de utilizare!

@ Purtati casti antifonice!

Purtati manusi de protectie la inlocui-
rea accesoriilor si la manevrarea ma-
terialelor rugoase!

@ Purtati o masca de protectie respirato-
riel

Purtati ochelari de protectie!

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere.

% Directia de rotatie a ferastraului si
panzei de ferastrau

Dimensiunea panzei de ferastrau
K .
a ... Diametrul

b ... Orificiul de preluare

| clasade siguranta Il

‘I[[l Zona periculoasa! Tineti mainile la dis-
b tanta!

@ Trageti fisa de retea

Pericol de strivire degetelor si maini-
lor!

C/ Actionare electrodinamica a franei la
~ cadere
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C € Marcajul CE: Confirmd conformitatea

sculei electrice cu directivele Comuni-
tatii Europene.

@ Recomandare, observatie

2
2.1

Instructiuni de manipulare

Instructiuni privind siguranta

Instructiuni generale privind siguranta
in cazul utilizarii sculelor electrice

AVERTISMENT! Respectati toate instruc-
tiunile privind siguranta, indicatiile, ima-

ginile si datele tehnice cu care este prevazuta
aceasta scula electrica. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutari, incendii si/sau raniri grave.

Pastrati toate instructiunile privind siguranta
si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.

Notiunea de ,.scula electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) sau la sculele electrice cu acumulatori
(fara cablu de reteal).

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a.

Zona de lucru trebuie sa fie mentinuta cu-
rata si bine iluminata. Dezordinea sau ilu-
minarea necorespunzatoare a zonei de lu-
cru poate duce la producerea de accidente.
Nu lucrati cu scula electrica in medii cu
pericol de explozie, in care se afla lichide,
gaze sau praf. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.
Tineti la distanta copiii si celelalte persoa-
ne pe parcursul utilizarii sculei electrice.
In cazul distragerii atentiei, puteti pierde
controlul asupra sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a.

Fisa de racord a sculei electrice trebuie sa
se potriveasca cu priza de alimentare
electrica. Fisa nu poate fi modificata in ni-
ciun fel. Nu utilizati fise adaptoare im-
preuna cu scule electrice protejate prin
legare la pamant. Fisele nemodificate si
prizele de alimentare electrica corespun-
zatoare reduc riscul de electrocutare.
Evitati contactul corporal cu suprafetele
legate la pamant, precum tevile, sisteme-
le de incalzire, plitele si frigiderele. Exista
un risc ridicat de electrocutare atunci cand
corpul uman este legat la pamant.



Feriti sculele electrice de ploaie si ume-
zeala. Patrunderea apei intr-o scula elec-
trica creste riscul de electrocutare.

Nu folositi conductorul de legatura in alte
scopuri, cum ar fi transportarea sculei
electrice, suspendarea acesteia sau pen-
tru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti conductorul de legatura la distanta de
sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile. Cablurile de conectare
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer li-
ber, utilizati numai un conductor prelungi-
tor avizat si pentru exterior. Utilizarea
unui conductor prelungitor avizat pentru
exterior reduce riscul de electrocutare.
Daca punerea in functionare a sculei elec-
trice intr-un mediu cu umiditate este ine-
vitabila, utilizati un intrerupator de pro-
tectie impotriva curentilor vagabonzi. Uti-
lizarea unui intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a.

Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va aflati
sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

Purtati intotdeauna echipament personal
de protectie si ochelari de protectie. Prin
purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, precum masca anti-praf, incaltamin-
tea de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau casti antifonice, in functie de
tipul si aplicatia sculei electrice, se reduce
riscul de electrocutare.

Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este
oprita inainte de a o racorda la sursa de
alimentare electrica si/sau la acumulator,
precum si inainte de a o ridica sau trans-
porta. Daca, in timpul transportarii sculei
electrice, tineti degetul apasat pe comuta-
torul acesteia sau daca scula electrica este
pornitd cand il conectati la sursa de ali-
mentare electrica, se pot produce acciden-
te.

Scoateti instrumentele de reglare sau
cheile fixe inainte de conectarea sculei
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electrice. Prezenta unui accesoriul de lu-
cru sau a unei cheiin zona sculei electrice
a aparatului poate duce la raniri.

Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asi-
gurati o pozitie fixa si mentineti-va intot-
deauna echilibrul. Astfel, puteti controla
mai bine scula electrica in situatii imprevi-
zibile.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul siimbracamintea departe de piesele
aflate Tn miscare. imbracimintea largs, bi-
juteriile sau parul lung pot fi agatate de
piesele aflate in miscare.

Daca se pot monta sisteme de aspirare si
de captare a prafului, acestea trebuie ra-
cordate si utilizate in mod corect. Utiliza-
rea unui sistem de aspirare a prafului poa-
te reduce pericolele implicate de prezenta
prafului in mediul de lucru.

Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunte-
ti familiarizat cu scula electrica in urma
utilizarii indelungate a acesteia. Manevra-
rea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA S1 MANIPULAREA SCULEI ELEC-
TRICE

a.

Nu suprasolicitati scula electrica. Utilizati
numai scule electrice adecvate pentru lu-
crarea dumneavoastra. Prin utilizarea
unor scule electrice corespunzatoare veti
lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care
nu se mai poate conecta sau deconecta es-
te periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acu-
mulatorul detasabil inainte de a efectua
reglaje ale sculei electrice, de a inlocui
componentele inserabile ale acesteia sau
de a 0 aduce in stare de repaus. Prin
aceasta masura de precautie se evita por-
nirea involuntara a sculei electrice.

Nu lasati sculele electrice la indemana co-
piilor. Nu permiteti utilizarea sculei elec-
trice de catre persoane care nu sunt fami-
liarizate cu aceasta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt pericu-
loase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.
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e.

ingrijiti cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca pie-
sele aflate in miscare functioneaza optim
si daca nu se blocheaza, daca componen-
tele sunt rupte sau deteriorate si daca im-
piedica functionarea corespunzatoare a
sculei electrice. Dispuneti repararea pie-
selor deteriorate Tnainte de utilizarea scu-
lei electrice. Multe dintre accidentele care
au loc se datoreaza sculelor electrice intre-
tinute necorespunzator.

Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu mu-
chii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de ghidat.

Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care tre-
buie efectuata. Folosirea sculelor electrice
pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoa-
se.

Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu per-
mit operarea si controlul in siguranta al
sculei electrice in situatii neprevazute.

5 SERVICE

a.

b.

2.2

Scula electrica trebuie sa fie reparata nu-
mai de catre personal de specialitate cali-
ficat si trebuie utilizata numai cu piese de
schimb originale. Numai astfel poate fi ga-
rantata mentinerea sigurantei sculei elec-
trice.

in cadrul lucrarilor de reparatie si intreti-
nere trebuie utilizate numai piese origina-
le. Utilizarea de accesorii sau piese de
schimb necorespunzatoare se poate solda
cu electrocutari sau raniri.

Indicatii de securitate specifice masinii
pentru ferastraiele circulare manuale

Operatiunile de taiere
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& PERICOL! Nu apropiati mainile de zo-
na de taiere si de panza de ferastrau. Ti-
neti cu cea de-a doua mana manerul supli-
mentar sau carcasa motorului. Daca tineti
cu ambele maini ferastraul circular, aces-
tea nu vor putea fi accidentate de panza de
ferastrau.

Nu introduceti mana sub piesa de prelu-
crat. Capota de protectie nu va poate prote-

ja de contactul cu panza de ferastrau in zo-
na de sub piesa de prelucrat.

- Adaptati adancimea de taiere la grosimea
piesei de prelucrat. Este recomandat sa fie
vizibila mai putin de o inadltime completa a
dintelui sub piesa de prelucrat.

- Nutineti niciodata cu mana sau deasupra
piciorului piesa care urmeaza sa fie taiata
cu ferastraul. Asigurati piesa de prelucrat
pe o suprafata stabila. Este important sa
fixati ferm piesa de prelucrat, pentru a re-
duce la maximum pericolul contactului cu
corpul, intepenirea panzei de ferastrau sau
pierderea controlului.

- Tineti scula electrica de suprafetele izola-
te ale manerelor cand executati lucrariin
care scula de lucru poate intra in contact
cu conductori electrici ascunsi sau cu pro-
priul conductor de legatura. Contactul cu
un conductor parcurs de curentul electric
pune sub tensiune si piesele metalice ale
aparatului electric, cauzand astfel electro-
cutarea.

- Lataierea pe lungime, utilizati intotdeau-
na un opritor sau un ghidaj de margine
drept. Acest lucru Tmbunatateste precizia
de taiere si reduce posibilitatea de intepe-
nire a panzei de ferastrau.

- Utilizati intotdeauna panze de ferastrau de
dimensiune potrivita si cu orificiul de pre-
luare potrivit (de exemplu, in forma de
romb sau rotunde). Panzele de ferastrau
care nu se potrivesc cu piesele de montaj
ale ferastraului se rotesc neuniform si duc
la pierderea controlului.

- Nu utilizati niciodata flanse de strangere
sau suruburi deteriorate sau neoriginale
pentru panza de ferastrau. Flansa de
strangere si suruburile pentru panza de fe-
rastrau au fost produse special pentru fe-
rastraul dumneavoastra, pentru asigurarea
unei functionari optime si in siguranta.

Cauza reculurilor si instructiuni privind sigu-
ranta

Un recul reprezinta reactia brusca a unei
panze de ferdstrau care se agata, se blo-
cheaza sau este orientata gresit, care face
ca un ferastrau necontrolat sa se ridice si
sd se deplaseze Tn afara sculei, in directia
operatorului;

- daca panza de ferastrau se agata sau se in-
tepeneste in fanta de taiere care se inchide,
aceasta se blocheaza si forta motorului
arunca aparatul in directia operatorului;



- daca, In timpul taierii, panza de ferastrau
este rotita sau orientata gresit, dintii din
zona din spate a panzei de ferastrau se pot
agata in suprafata piesei de prelucrat, pan-
za de ferastrau este aruncata din fanta de
taiere, iar ferastraul sare inapoi in directia
operatorulul.

Un recul este consecinta unei utilizari gresite
sau defectuoase a ferastraului. Producerea
acestuia poate fi prevenita prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate, precum cele
descrise mai jos.

- Tineti ferm ferastraul, cu ambele maini, si
aduceti bratele intr-o pozitie din care sa
puteti prelua fortele de recul. Stati intot-
deaunain lateral fata de panza de feras-
trau si nu aduceti niciodata panza de fe-
rastrau in aceeasi linie cu corpul dumnea-
voastra. In cazul unui recul, ferastraul cir-
cular poate sari in spate, insa operatorul
poate stapani fortele de recul daca au fost
adoptate masuri adecvate.

- 1ncazulin care panza de ferastrau se blo-
cheaza sau daca intrerupeti lucrul, elibe-
rati comutatorul de pornire/oprire si tineti
nemiscat ferastraul in piesa de prelucrat,
pana cand panza de ferastrau s-a oprit
complet. Nu incercati niciodata sa inde-
partati ferastraul din piesa de prelucrat
sau sa-l trageti inapoi atat timp cat panza
de ferastrau se afla in miscare, in caz con-
trar, se poate produce un recul. Determi-
nati si remediati cauza intepenirii panzei de
ferastrau.

- Daca doriti sa reporniti un ferastrau care
se afla in piesa de prelucrat, centrati pan-
za de ferastrau in fanta de taiere si verifi-
cati daca dintii de ferastrau nu sunt agata-
ti in piesa de prelucrat. in cazul in care
panza de ferastrau este blocata, aceasta se
poate deplasa in afara sculei sau poate

produce un recul la repornirea ferastraului.

- Sprijiniti placile mari pentru a reduce ris-
cul producerii unui recul prin blocarea
panzei de ferastrau. Placile mari pot face
sageata sub propria lor greutate. Placile
trebuie sprijinite Tn ambele parti, atat in
apropierea fantei de taiere, cat si la margi-
ne.

- Nu utilizati panze de ferastrau tocite sau
deteriorate. Panzele de ferastrau cu dinti
tociti sau orientati gresit determina, ca ur-
mare a unei fante de taiere preainguste,
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un grad de frecare crescut, blocarea panzei
de ferastrau si producerea unui recul.

inainte de tiiere, stabiliti setarile adanci-

mii de taiere si cele ale unghiului de taie-

re. Daca setarile se modifica in timpul taie-
rii, panza de ferastrau se poate bloca si se

poate produce un recul.

Acordati o atentie deosebita ,taierilor pe-
netrante” in pereti sau alte zone in care
nu exista vizibilitate. Panza de ferastrau
care patrunde in material se poate bloca la
taierea in obiecte ascunse si poate provoca
un recul.

Functiile capotei inferioare de protectie

Verificati inainte de fiecare folosire inchi-
derea impecabila a capotei inferioare de
protectie. Nu utilizati ferastraul daca ca-
pota inferioara de protectie nu se depla-
seaza liber si daca nu se inchide imediat.
Nu intepeniti sau legati niciodata capota
inferioara de protectie in pozitie deschisa.
Daca ferastraul a cazut neintentionat pe
pardosealad, capota inferioara de protectie
se poate indoi. Deschideti capota de protec-
tie cu maneta de retragere si asigurati-va
ca se deplaseaza liber si ca nu atinge nici
panza de ferdstrau si nici alte piese la orice
unghi si adancime de tdiere.

Verificati functionarea arcului pentru ca-
pota inferioara de protectie. Daca capota
inferioara de protectie si arcul nu functio-
neaza impecabil, efectuati o intretinere
curenta a ferastraului inainte de folosire.
Piesele deteriorate, depunerile lipicioase
sau acumularile de material aschiat deter-
mina intarzieri in functionarea capotei infe-
rioare de protectie.

Deschideti capota inferioara de protectie
cu mana numai in cazul unor taieturi spe-
ciale, precum ,taieri penetrante si un-
ghiulare”. Deschideti capota inferioara de
protectie cu maneta de retragere si elibe-
rati-o imediat ce panza de ferastrau pa-
trunde in piesa de lucru. La toate celelalte
lucrari de taiere, capota inferioara de pro-
tectie trebuie sa functioneze automat.

Nu asezati ferastraul pe bancul de lucru
sau pe pardoseala, fara ca panza de feras-
trau sa fie acoperita de capota inferioara
de protectie. O panza de ferastrau neaco-
perita, care se misca datorita inertiei, de-
plaseaza ferastraul in sens contrar directiei
de tdiere si taie tot ce ii sta in cale. Luatiin
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considerare in acest sens intervalul de
post-functionare al ferastraului.

Functionarea penei de ghidare [1-5]

Utilizati, daca este posibil, panza de feras-
trau care se potriveste cu pana de ghida-
re. La utilizarea unor panze de ferastrau
cu un disc-suport mai gros, functionarea
penei de ghidare este limitata. Pentru ca
pana de ghidare sa aiba efect, trebuie ca
discul-suport al panzei de ferastrau sa fie
mai subtire decat pana de ghidare si lati-
mea dintilor mai mare decat grosimea pe-
nei de ghidare. In cazul utilizirii unei panze
de ferdstrau mai groase luati in calcul un
pericol sporit de recul.

Nu utilizati ferastraul cu pana de ghidare
indoita. Ahiar si o avarie mica poate Tncetini
inchiderea capotei de protectie.

2.3 Instructiuni privind siguranta la
utilizarea panzei de ferastrau
premontate

Utilizare

Nu este permisa depasirea turatiei maxime
indicate pe panza de ferastrau, respectiv
trebuie respectat domeniul de turatie.

Panzele de ferastrau premontate sunt des-
tinate exclusiv utilizarii cu ferastraie circu-
lare.

La dezambalarea si ambalarea sculel, pre-
cum si la manevrare (de exemplu, la mon-
tarea Tn masina) actionati cu extrem de
multa atentie. Pericol de ranire din cauza
muchiilor aschietoare foarte ascutite!

La manevrarea sculel, purtarea manusilor
de protectie optimizeaza apucarea in sigu-
ranta a sculei si reduce suplimentar riscul
de ranire.

Panzele de ferastrau circular ale caror cor-
puri sunt fisurate trebuie sa fie inlocuite.
Repararea nu este permisa.

Nu trebuie utilizate panze de ferastrau cir-
cular n varianta compound (dinti de feras-
trau lipiti metalic) ale caror dinti au grosimi
mai mici de T mm.

Sculele care prezinta fisuri vizibile, taisuri
tocite sau deteriorate, nu trebuie sa fie uti-
lizate.

Montarea si fixarea
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Sculele trebuie sa fie fixate astfel Incat sa
nu se desprinda in timpul operarii.

La montarea sculei, trebuie sa va asigurati
ca prinderea se realizeaza pe butucul scu-

lei sau pe suprafata de tensionare a sculei
si ca lamele nu se ating intre ele sau nu in-
tra in contact cu clemele de fixare.

Suruburile si piulitele de fixare vor fi stran-
se prin utilizarea de chei compatibile etc. si
la cuplul de strangere specificat de produ-
cator.

Nu este permisa utilizarea unui prelungitor
al cheii sau strangerea prin aplicarea de lo-
vituri de ciocan.

Murdaria, unsoarea, uleiul si apa trebuie sa
fie indepartate de pe suprafetele de tensio-
nare.

Suruburile de tensionare trebuie sa fie
stranse conform instructiunilor producato-
rului.

Pentru adaptarea diametrului gaurii panzei
de ferastrau la diametrul axei masinii, pot fi
utilizate numai inelele stranse ferm, de
exemplu, inelele presate sau fixate cu ade-
ziv. Nu este permisa utilizarea de inele sla-
bite.

Intretinerea si ingrijirea

2.4

Reparatiile si operatiile de slefuire sunt
permise numai atelierului autorizat Festool
al serviciului de asistenta pentru clienti sau
expertilor.

Constructia sculei nu trebuie sa fie modifi-
cata.

Indepartati cu regularitate résinile de pe
scula si efectuati curatarea generala a
acesteia (cu un detergent cu pH-ul cuprins
intre 4,5 si 8).

Taisurile tocite pot fi reascutite pe fata de
degajare pana la o grosime de minimum 1
mm a cutitului.

Scula trebuie transportata numai intr-un
ambalaj adecvat - pericol de ranire!

Alte instructiuni privind siguranta

Nu este permisa incorporarea acestei scu-
le electrice intr-o masa de lucru. Monta-
rea intr-o masa de lucru de la un alt produ-
cator sau intr-o masa de lucru de fabricatie
proprie poate provoca instabilitatea sculei
electrice si accidente grave.

Nu introduceti mainile in mecanismul de
evacuare a aschiilor. Va puteti rani in cazul
contactului cu piesele aflate in rotatie.
Utilizati detectoare adecvate pentru a de-
tecta conductele de alimentare ascunse
sau trageti la raspundere societatea furni-
zoare locala. Aontactul dispozitivului de lu-
cru cu un conductor parcurs de curent poa-



te duce la incendiu si poate provoca o elec-
trocutare. Deteriorarea unei conducte de
gaz poate provoca explozii. Patrunderea in
conducta de apa provoaca deteriorari de
bunuri materiale.

- TInaintedea aseza scula electrica, astepta-
ti pana cand aceasta intra in stare de re-
paus. Scula se poate agata si duce la pier-
derea controlului asupra sculei electrice.

- Nu utilizati aparatul pentru efectuarea de
lucrari deasupra capului.

- Intimpul lucrului pot rezulta pulberi noci-
ve/toxice (de exemplu, strat de acoperire
cu continut de plumb, cateva tipuri de
lemn sau metale). Atingerea sau inhalarea
acestor pulberi poate comporta pericole
pentru operator sau pentru persoanele
aflate in apropiere. Respectati normele de
securitate de la nivel national.

- 00®0

Purtati echipamente personale de protec-
tie adecvate: Casti antifonice, ochelari de
protectie, masca anti-praf in cazul lucrari-
lor cu producere de praf, manusi de pro-
tectie in cazul prelucrarii de materiale
abrazive si la schimbarea sculelor.

- Pentru protectia sanatatii dumnea-
voastra, purtati o masca de protectie respi-
ratorie P2. In cazul incintelor inchise, asi-
gurati o ventilatie suficienta si utilizati un
aspirator mobil.

- Verificati daca componentele carcasei pre-
zinta deteriorari, de exemplu, fisuri sau al-
biri. Dispuneti repararea pieselor deterio-
rate inainte de utilizarea sculei electrice.

2.5 Alteriscuri

Tn ciuda respectarii tuturor prescriptiilor con-
structive relevante, in timpul exploatarii masinii
pot sa apara alte pericole, de ex. prin:

- Atingerea panzei de ferastrau in zona des-
chiderii de pornire de sub mesa de taiere,

- Atingerea partii din fata a panzei de feras-
trau de sub piesa la taiere,

- Atingerea pieselor aflate in rotatie din late-
ral: panza de ferastrau, flansa de prindere,
surubul flansei,

- Reculul masinii la blocare in piesa de lucru,

- Atingerea pieselor aflate sub tensiune cu
carcasa deschisa si fisa de retea nescoasa,

- Desprindere de bucati din piesa care se
prelucreaza,
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- Desprinderea de bucati din accesoriul de
lucru, Tn cazul in care acestea sunt deterio-
rate,

- Emisii de zgomot,

- Emisiile de praf.

2.6 Prelucrarea aluminiului

& La prelucrarea aluminiului, trebuie res-
pectate urmatoarele masuri din motive de se-
curitate:

- Inserarea unuiintrerupator automat de
protectie contra curentilor vagabonzi (Fl,
PRCD).

- Conectati scula electrica la un aparat de
aspirare adecvat.

- Curatati regulat scula electrica de depune-
rile de praf din carcasa motorului.

- Utilizati o panza de ferastrau pentru alumi-
niu.

Purtati ochelari de protectie!

- Lataierea cu ferastraul a placilor, trebuie
lubrifiat cu petrol, in timp ce profilurile cu
pereti subtiri (pana la 3 mm) pot fi prelu-
crate fara lubrifiere.

2.7 Valorile de emisie

Valorile tipice determinate conform EN 62841
sunt:

Nivelul presiunii acustice Lpy = 92 dB(A]
Nivelul puterii acustice Lwa = 103 dB(A)
Factor de insecuritate K=3dB

N® PRECAUTIE

Zgomot propagat prin material in cursul lu-
crarilor

Vatamarea auzului
» Purtati casti antifonice.

Valoarea emisiei de vibratii a,, (suma vectoriala
pe trei directii) si factorul de insecuritate K de-
terminat corespunzator EN 62841:

Taierea lemnului cu ferastraul  a, = 1,5 m/s?

K=1,5m/s?
Taierea metalului cu ferastraul a, = 1,7 m/s?
K=1,5m/s?

Valorile de emisie mentionate (vibratii, zgomot)
- sunt destinate compararii masinilor,
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- pot fifolosite si pentru o estimare prelimi-
nara a expunerii la vibratii si zgomot pe
parcursul utilizarii,

- reprezinta modalitatile principale de utili-
zare a sculel electrice.

/N PRECAUTIE

Valorile de emisie pot sa difere fata de valo-
rile indicate. Acest lucru depinde de modul
de utilizare a sculei si de tipul piesei de pre-
lucrat.

» Trebuie evaluata expunerea reala care are
loc pe parcursul intregului ciclu de opera-
re.

= In functie de expunerea reala, trebuie sta-
bilite masuri de siguranta adecvate pentru
protectia operatorului.

3  Utilizarea conform destinatiei

Ferastrau circular manual destinat taierii

- lemnului si materialelor lemnoase,

- materialelor fibroase din gips si legate cu
ciment,

- materialelor plastice,

- aluminiului (numai cu o panza de ferastrau
speciald pentru aluminiu marca Festool)

n combinatie cu kitul de conversie cu dispozitiv

de canelare furnizat de Festool, ferastraul cir-

cular manual poate fi reechipat intr-o freza de

caneluri.

Aceasta scula electrica poate fi utilizata exclu-

siv de specialisti sau persoane instruite.

Utilizatorul este singurul raspunzator in
cazul utilizarii neconforme cu destinatia.

3.1 Panzele de ferastrau

Pot fi utilizate numai panze de ferastrau care au
urmatoarele caracteristici:
- Panza de ferastrau conform EN 847-1
- Diametrul panzei de ferastrau: 230 mm
- Latime de taiere: 2,5 mm
- Orificiu de preluare: 30 mm
- Grosime recomandata a discului suport:
1,8 mm, max. 2,0 mm
- adecvat pentru turatii de pana la
6600 rot/min
Nu utilizati discuri de taiere si de slefuire.
La taierea cu ferastraul a placilor din fibre cu
liant de ciment, nu utilizati panze de ferastrau
segmentate, cu diamant.
Taiati numai materiale de lucru pentru care
panza de ferastrau utilizata este special preva-
zuta.
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4 Date tehnice

HK 85 EB
1900 W
3500 rot/min

Ferastrau circular manual
Putere

Turatie (regim de functio-

nare in gol)

Inclinare 0-60°
Adancime de taiere la 0° 0-86mm
Adancime maxima de 62 mm
taiere la 45°

Adancime maxima de 47 mm

taiere la 60°

Dimensiunea panzei de 230 x 2,5x 30 mm

ferastrau

Greutate (fara cablul de
retea)

6,8 kg

5 Componentele aparatului

[1-11 Manere

[1-2] Piedica de pornire

[1-31 Maneta pentru inlocuirea accesoriului

[1-4]1 Maneta de retragere pentru capota
pendulara de protectie

[1-5] Pana de ghidare

[1-6] Capota pendulara de protectie

[1-7]1 Capac de protectie

[1-8]1 Comutator de pornire/oprire

[1-91 Maneta pentru functia de patrundere
in material

[1-10] Scala divizatd in doua parti pentru
opritorul adancimii de taiere (cu/fara
sind de ghidare)

[1-11] Stut de aspirare rotativ

[1-12] Scala unghiulara

[1-13] Buton rotativ pentru reglajul unghiu-
lar

[1-14] Sistem de reglare a adancimii de
taiere

[1-15] Falci de pozitionare

[1-16] Cablu de alimentare electrica

[1-17]1 Sistem de reglare a turatiei

[1-18] Suprafete de prindere izolate (zona

umbrita cu gri)



Imaginile specificate se regasesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana.

6 Punereain functiune

/N /A  AVERTISMENT

Tensiune sau frecventa inadmisibile!
Pericol de accidente

» Avetiin vedere datele de pe placuta de fa-
bricatie.
= Avetiin vedere particularitatile tarii.

Deconectati intotdeauna aparatul inainte
de legarea sau detasarea cablului de ali-
mentare la retea!

6.1 Pornirea/ oprirea

» Impingeti piedica impotriva pornirii [1-2] in
sus.

= Apasati comutatorul de pornire/ opri-
re[1-8].
apasare = Pornit
eliberare = OPRIT

7 Setari

/N /A  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

» Inainte de efectuarea de lucrari la masina,
scoateti Tntotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!

7.1 Blocul electronic

Pornirea progresiva

Pornirea progresiva cu reglare electronica asi-
gura pornirea fara socuri a sculei electrice.
Sistem de reglare a turatiei

Turatia poate fi reglata progresiv cu ajutorul ro-
titei de reglare [1-17]1 in domeniul de turatie
(consultati Datele tehnice). Astfel, aveti posibili-

tatea de a regla in conditii optime viteza de taie-
re in functie de suprafata respectiva.

Treapta de turatie pentru fiecare material

Lemn masiv (dur, moale]) b
Placi aglomerate si din fibre de densita- 3-6
te mare

Lemn stratificat, placi aglomerate, pa- 6
nouri furniruite si acoperite

Placi laminate, materiale din compusi 4-6

Placi aglomerate si fibro-lemnoasecu  1-3
lianti de ciment si gips
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Treapta de turatie pentru fiecare material

Panouri si profile din aluminiu pandla 4-6
15 mm

Mase plastice, mase plastice armatecu 3-5
fibre (GRP (polipropilena armata cu fi-

bra de sticla)), hartie si tesatura

Sticla acrilica 4-5

Limitarea curentului

Sistemul de limitare a curentului impiedica
producerea unei absorbtii prea mari de curent
in cazul unei suprasarcini. Acest lucru poate
duce la reducerea turatiei motorului. Dupa re-
ducerea sarcinii, motorul reporneste imediat.

Frana

Scula HK 85 EB este dotata cu o frana electro-
nicd. Dupa deconectare, panza de ferastrau es-
te franata electronic pentru a ajunge in stare de
repaus in aproximativ 2 secunde.

Siguranta termica

in cazul unei temperaturi prea ridicate a moto-
rului, se reduce alimentarea electrica si turatia.
Scula electrica functioneaza numai cu putere
redusa, pentru a permite racirea rapida prin in-
termediul sistemului de ventilatie a motorului.
Dupa racire, scula electrica atinge din nou au-
tomat regimul de functionare.

7.2 Reglarea adancimii de taiere

Adancimea de tdiere poate fi reglata de la 0 - 86

mm.

= Strangeti reglajul adancimii de taiere [2-1].

» Trageti agregatul de taiere de manerul
principal in sus sau apasati-lin jos.

Adancimea de taiere fara sina de ghi-
dare/ de retezare
max. 86 mm

2 Adancimea de tdiere cu sind de ghida-
re/ de retezare
max. 82 mm

7.3 Reglarea unghiului de taiere

La reglajul unghiului de taiere, masa de
taiere trebuie sa stea pe o suprafata plana.

intre 0° si 60°:

» Deschideti butonul rotativ [3-2].

» Rabatati agregatul de taiere pana la unghiul
de taiere dorit [3-1].

= Inchideti butonul rotativ [3-2].
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Cele doud pozitii (0° si 60°) sunt reglate
din fabrica si pot fi reajustate de catre ser-
viciul pentru clienti.

In cazul taieturilor in unghi, adancimea de
taiere este mai mica decat valoarea afisata
pe scala adancimii de taiere.

7.4 Repozitionarea capotei pendulare de
protectie

Pericol de vatamare! Muchii ascutite! La
eliberare brusca, capota pendulara de
protectie se roteste rapid inapoi.

Capota pendulara de protectie [1-6] poate fi

deschisd exclusiv cu maneta de retragere [1-4].

7.5 Alegerea panzei de ferastrau

Panzele de ferastrau Festool sunt marcate cu
un inel colorat. Culoarea inelului reprezinta
materialul de prelucrat pentru care este adec-
vatd panza de ferastrau.

AVERTISMENT! Pericol de ranire! Nicio functie
a mecanismului capotei pendulare! La taierea
cu ferastraul a placilor din fibre cu liant de ci-
ment nu trebuie sa fie utilizate panze de feras-
trau segmentate, cu diamant!

Simbol

Culoare Material

Galben Lemn

Placi laminate, mate-
riale compozite

Rosu

Verde Placi aglomerate si
fibro-lemnoase cu
lianti de ciment si
gips

Aluminiu, material
plastic

Albastru

7.6 Inlocuirea panzei de ferastrau

/N /A  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

» Inainte de efectuarea de lucrri la masina,
scoateti Intotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!
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/N @ AVERTISMENT

Pericol de ranire cauzat de accesoriul fier-

binte si ascutit

» Nu utilizati accesorii tocite si defecte.

» Purtati manusi de protectie la manevrarea
accesoriilor.

» Purtati incaltaminte de protectie antistatica
la inlocuirea accesoriului.

Scoateti panza de ferastrau

= Inainte de inlocuirea panzei de fergstrau,
rotiti ferastraul la pozitia de 0° si reglati
adancimea maxima de taiere.

= Pentruinlocuire, asezati ferastraul pe capa-
cul motorului .

» Intoarceti maneta [4-3] pana la opritor.

= Desfaceti surubul [4-7] cu ajutorul cheii he-
xagonale tubulare [4-2].

» Tineti deschisa capota pendulara de protec-
tie [4-6] exclusiv de la maneta de retrage-
re [4-4].

= Scoateti pAnza de ferastriu [4-8].

Montarea panzei de ferastrau

AVERTISMENT! Verificati daca suruburile si
flansa sunt murdare si utilizati numai piese cu-
rate si nedeteriorate!

= Montati noua panza de ferastrau.

AVERTISMENT! Directia de rotatie de pe
panza de ferastrau [4-9] si cea de pe feras-
trau [4-5] trebuie s& corespunda! in cazul
nerespectarii acestor conditii, pot rezulta
raniri grave.

= Reglati flansa exterioara [4-10] astfel incéat
conul de antrenare sa patrunda in degaja-
rea din flansa interioara.

= Eliberati maneta de retragere [4-4] si lGsati
capota pendulard de protectie [4-6] s3 se
roteasca inapoi in pozitia sa finala.

= Strangeti ferm surubul [4-7].

= Intoarceti maneta [4-3].

/N AVERTISMENT

Pericol de ranire

Datorita unei flanse de prindere slabite, tai-

surile panzei de ferastrau se pot rupe, iar

datorita unui surub slabit, panza de feras-

trau se poate desface.

» Controlati stabilitatea panzei de ferastrau
dupa fiecare schimbare a panzei de feras-
trau.



7.7 Aspiratorul

/N AVERTISMENT

Periclitarea sanatatii din cauza pulberilor

» Nu lucrati niciodata fara un aspirator.

» Respectati dispozitiile nationale.

» La taierea materialelor cancerigene, racor-
dati intotdeauna un aspirator mobil adec-
vat, in conformitate cu dispozitiile nationa-
le. Nu utilizati sacul colector de rumegus.

Aspirator propriu

» Fixati piesa de racord a sacului colector de
rumegus cu o rotatie spre dreapta pe stutul
de aspirare .

» Pentru golire desprindeti piesa de racord a
sacului colector de rumegus cu o rotire
spre stanga de pe stutul de aspirare.

Aspiratorul mobil Festool

La stuturile de aspirare se poate racorda un
aspirator mobil Festool cu un furtun de aspira-
re cu diametrul de 27/32 mm sau 36 mm (este
recomandata dimensiunea de 36 mm datorita
pericolului mai mic de infundare].

Piesa de racord a unui furtun de aspirare cu

@ 27 se introduce in piesa unghiulara . Piesa de
racord a unui furtun de aspirare cu @ 36 se in-
troduce n piesa unghiulara .

ATENTIE! Daca nu se utilizeaza un furtun de
aspirare antistatic, se poate produce o incarca-
re statica. Utilizatorul poate fi electrocutat iar
blocul electronic al sculei electrice se poate de-
teriora.

8 Lucrul cu scula electrica

& in timpul lucrului, respectati toate in-
structiunile privind siguranta specificate
anterior si tineti cont de urmatoarele reguli:

Inainte de aincepe

- Nu lucrati cu masina daca blocul electronic
este defect, in caz contrar, pot aparea su-
praturatii. Un bloc electronic defect poate fi
identificat prin absenta pornirii progresive
daca nu este posibila reglarea turatiei siin
cazulin care masina emana fum sau miros
de ars.

- Tnainte de fiecare utilizare, verificati cu
ajutorul manetei de retragere [1-4] daca
capota pendulara de protectie functionea-
za corespunzator. Asigurati-va ca aceasta
se deplaseaza liber si nu atinge nici panza
de ferastrau si nici alte piese la oricare un-
ghiuri si adancimi de taiere. Utilizati scula
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electrica numai daca aceasta functioneaza
conform specificatiilor.

- Inainte de a incepe lucrul, asigurati-va c3
butonul rotativ [1-13] este strans ferm.

- Asezati piesa pe o suprafata plana, faraa o
strange.

- Asigurati-va ca furtunul de aspirare nu este
blocat pe intreaga linie de taiere, nici pe
piesa, nici pe suprafata de asezare a piesei
sau in punctele periculoase de pe podea.

La lucru

- Intimpul lucrului, tineti scula electric3 in-
totdeauna cu ambele maini de mane-
re [1-1]. Aceasta este conditia necesara
pentru lucrul precis si pentru taierea cu in-
trare directa in material. Efectuati o pa-
trundere lenta si uniforma in piesa.

- Apropiati scula electrica de piesa de prelu-
crat numai in stare conectata.

- Impingeti ferastraul intotdeauna Tnain-
te [7-9], nu il trageti in niciun caz inapoi
spre dumneavoastra.

- Adaptati viteza de avans pentru a evita su-
praincalzirea tdisurilor panzei de ferastrau
si topirea materialelor plastice la taierea
acestora. Cu cat materialul care trebuie
taiat este mai dur, cu atat trebuie sa fie mai
mica viteza de avans.

8.1 Taiereadupa trasare

Indicatoarele de taiere indica evolutia taierii fa-
ra sina de ghidare:

Taierile la 0°: [6-1]

Taierile la 45°: [6-2]

8.2 Taiereadecupajelor

Asezati ferastraul cu partea din fata a mesei de
taiere pe piesa de lucru, conectati ferastraul si
impingeti-linainte in directia de taiere.

8.3 Taierea decupajelor (taieri cu
patrundere in material)

& Pentru a evita reculurile Tn cazul taierilor
cu patrundere in material, trebuie respectate in
mod obligatoriu urmatoarele observatii:

- Asezatiintotdeauna ferastraul cu muchia
posterioara a mesei acestuia sprijinita de
un opritor.

- Incazul lucrarilor cu sina de ghidare, ase-
zati ferastraul la opritorul antirecul FS-
RSP (accesoriu) [7-7] care va fi fixat pe sina
de ghidare.
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/N /S  PRECAUTIE

Pericol de strivire

» La executarea taierilor penetrante, tineti
intotdeauna ferm masina cu mana libera.
= Nu pozitionati niciodata degetele in spatele

sau sub panza de ferastrau!

Procedeul de lucru

» Pentru reglarea adancimii de taiere, con-
sultati capitolul

= Apasatiin jos maneta [7-1].

Agregatul ferastraului se rabateaza in sus
in pozitia de patrundere.

= Tineti maneta de retragere [7-2] apasata in
jos pana la opritor.

Capota pendulara de protectie [7-5] se des-
chide si elibereaza panza de ferastrau.

» Pozitionati ferastraul pe piesa si asezati-l
intr-un opritor (opritorul antirecul].

» Conectati ferastraul.

» Apasati lent in jos ferastraul la adancimea
de taiere reglata, pana la fixarea in pozitie,
eliberati maneta de retragere [7-2] si im-
pingeti-o Tnainte in directia de taiere [7-9].

In cazul adancimii maxime de tdiere si utilizsrii

sinei de ghidare, crestatura [7-4] indicd punctul

de taiere cel mai din fata si punctul de taiere
cel mai din spate al panzei de ferastriu (0
160 mm).

8.4 Utilizarea cu un generator electric (GE)
cu motor cu ardere interna

Festool nu acorda nicio garantie pentru
functionarea fara defectiuni a sculei elec-
trice cu un GE oarecare.

Scula electrica poate fi operata cu GE, daca
sunt indeplinite urmatoarele conditiile:

- Tensiunea de iesire a GE trebuie sa fie in
permanentd in domeniul 230 VCA £ 10 %,
GE ar trebui sa fie dotat cu un sistem auto-
mat de reglare a tensiunii (AVA - Automatic
Voltage Regulation), fara aceasta fiind posi-
bile disfunctionalitati sau chiar defectarea
sculei electrice!

- Puterea GE trebuie sa fie cel putin de 2,5
ori mai mare decat puterea racordata a
sculei electrice (adica 6 kW).

- Lafunctionarea cu un GE cu o putere insu-
ficienta, turatia poate oscila, iar randamen-
tul sculei electrice poate scadea.
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9 intretinerea si ingrijirea

/N /A  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

= inainte de efectuarea oriciror lucrari de in-
tretinere si de Tngrijire, scoateti intotdeau-
na fisa de retea din priza de alimentare
electrica!

» Toate lucrarile de intretinere si de reparatii
care necesita deschiderea carcasei moto-
rului trebuie sa fie efectuate numai intr-un
atelier autorizat al serviciului de asistenta

pentru clienti.
’W Serviciile de asistenta pentru clien-
", tisireparatiile pot fi asigurate nu-
'@’ mai de producator sau de atelierele
de service. Pentru cel mai apropiat
sediu, accesati: www.festool.ro/

service
8 Utilizati numai piese de schimb ori-

=2 ginale Festool! Pentru codul de co-
? m manda, accesati: www.festool.ro/
service

O curatare regulata a masinii, cu preca-

dere a dispozitivelor de ajustare si a ghi-
dajelor, reprezinta un factor important de secu-
ritate.

Tineti cont de urmatoarele observatii:

» Dispozitivele de protectie si piesele deterio-
rate, de exemplu, o maneta defecta pentru
inlocuirea accesoriilor [1-3], trebuie sa fie
reparate sau inlocuite conform prevederilor
in cadrul unui atelier de specialitate autori-
zat daca nu exista alte specificatii Tn manua-
lul de utilizare.

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aeru-
lui, mentineti in permanenta libere si curate
orificiile de ventilatie ale carcasei.

» Pentru aindeparta fragmentele si aschiile
din scula electrica, aspirati toate orificiile.
Nu deschideti niciodata capacul de protec-
tie [1-71.

» Capota pendulara de protectie trebuie sa se
poatad deplasa intotdeauna liber si sa se in-
chida automat. Pastrati in permanenta cu-
rata zona din jurul capotei pendulare de
protectie. Eliminati pulberile si aschiile prin
suflare cu aer comprimat sau cu o pensula.

» Cand lucrati cu placi din fibre pe baza de
gips si ciment, curatati temeinic aparatul.
Curatati orificiile de aerisire ale sculei elec-
trice si ale comutatorului de pornire/oprire



utilizand aer comprimat uscat si fara ulei. in
caz contrar, in carcasa sculei electrice si pe
comutatorul de pornire/oprire se pot forma
depuneri praf cu continut de gips si care se
pot intari Tn asociere cu umiditatea aerului.
Acest lucru poate cauza defectiuni ale me-
canismului de comutare

10 Accesoriile

Codurile de comanda pentru accesorii si scule

pot fi consultate in catalogul Festool sau pe si-

te-ul web ,www.festool.ro".

Pe langa accesoriile descrise, Festool va ofera

un sistem cuprinzator de accesorii care permite

utilizarea versatila si eficienta a ferastraului

dumneavoastra, de exemplu:

e Limitator de recul FS-RSP

e Sac colector de rumegus SB-TSC

e Limitator paralel cotit, ghidat pe ambele
parti PA-A HK

e Dispozitivde canelare VN-HK85 130x16-25

10.1 Panzele de ferastrau, alte accesorii

Pentru a putea taia rapid si cu precizie diverse
materiale, Festool va ofera pentru toate cazuri-
le aplicative panze de ferdstrau speciale pentru
ferastraul dumneavoastra Festool.

10.2 Opritorul paralel [8]

Opritorul paralel (pe ambele parti) serveste la
ghidarea ferastraului paralel cu marginea pie-
sei de lucru [8A] si poate fi utilizat si ca exten-
sie a mesei [8B] pentru o taietura dreapta si
precisa.

10.3 Sina de ghidare

Sina de ghidare permite efectuarea de taieturi

precise, curate, protejand in acelasi timp su-

prafata piesei de prelucrat.

Cu sistemul de ghidare Tn combinatie cu acce-

soriile, se pot executa taieri unghiulare exacte,

taieri pe colt si lucrari de ajustare. Modalitatea

de fixare cu ajutorul clemelor [7-6] asigura o fi-

xare optima si un lucru Tn siguranta.

» Reglatijocul de ghidare al mesei ferastrau-
lui pe sina de ghidare cu cele doua falci de
pozitionare [7-8].

inainte de prima utilizare a sinei de ghidare,

taiati protectia impotriva aschiilor [7-3]:

» Asezati ferastraul cu intreaga placa de ghi-
dare pe capatul din spate al sinei de ghida-
re,

» Rotiti ferastraul in pozitia de 0° si reglati
adancimea maxima de taiere,

» Porniti ferastraul.
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» Crestati lent protectia Tmpotriva aschiilor,
fara a aseza ferastraul pe toata lungimea.

Marginea protectiei impotriva aschiilor cores-

punde acum exact cu marginea de taiere.

10.4 Sina de retezare

Sina de retezare este adecvata pentru taierea
lemnului si a materialelor din placi.

Aceasta permite efectuarea de taieri precise si
curate; taierile unghiulare in special pot fi exe-
cutate usor si cu precizie de repetabilitate. Du-
pa finalizarea procesului de taiere, ferastraul
revine automat in pozitia initiala.

Respectati instructiunile din manualul de utili-
zare a sinei de retezare FSK

11 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-

seurile menajere! Aparatele, accesoriile

si ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.
Numai pentru UE: Conform directivei europene
privind aparatele electrice si electronice uzate
si transpunerea n legislatia nationala, sculele
electrice trebuie sa fie colectate separat si de-
puse la centre de reciclare in conformitate cu
normele de mediu.

Informatii de REACh: www.festool.com/reach
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