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1 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyel-
meztetés

Figyelmeztetés az aramiités veszélyére

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi eldirdsokat!

Viseljen flilvédét!

Viseljen védbkesztylit a szerszamcse-
rénél!

Viseljen légzémaszkot!

Viseljen véd6szemiiveget!

Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

Il. védelmi osztaly

A flrész és a flirészlap forgasi iranya

O OdSO®IAIDP

)

Elektrodinamikus indukcids fék

A késziilék egy chipet tartalmaz az
adattarolashoz. lasd fejezet 12.1

Y

CE-jelolés: Igazolja, hogy az elektro-
mos kéziszerszam megfelel az Eurdpai
Kozosség iranyelveinek.

N
m

Megjegyzések, otletek

S

Hasznalati Utmutatod

Magyar

Az ujjak és kezek becsipddésének ve-
szélye!

QIQ Veszélyes teriilet! Ne nydljon be kéz-
& el
P

Hlzza ki a haldzati csatlakozot

Halozati csatlakozdvezeték csatlakoz-
tatasa

Halozati csatlakozd levalasztasa

2 Biztonsagi eloirasok
2

.1 Elektromos kéziszerszamokra
vonatkozo altalanos biztonsagi
tudnivalok

VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos

szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsa-
gi tudnivalodt, utasitast, abrat és miiszaki ada-
tot. A biztonsagi eldirasok és utasitasok betar-
tdsanak elmulasztasa aramitéshez, tlizhoz és/
vagy sulyos testi sérilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatosag érdekeé-
ben.

A biztonsagi eloirasoknal hasznalt ,elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos haldzatrol izemelé (elektromos ka-
bellel elldtott) és az akkumulatorrol tzemeld
(elektromos kabel nélkili) elektromos kézi-
szerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva a
munkateriiletét. A rendetlenség vagy a
nem megfeleléen megvilagitott munkate-
rulet balesethez vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kdrnyezetben, illetve ahol gyulékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalha-
t0. Az elektromos kéziszerszamok haszna-
lata kozben szikra keletkezhet, amit6l a por
vagy a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.

c. Azelektromos kéziszerszamok hasznala-
takor tartsa tavol magatol a gyermekeket
és mas személyeket. Ha figyelmét eltere-
lik, elveszitheti az elektromos kéziszer-
szam felett az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a. Akésziilék csatlakozodugodjanak a csatla-
kozdaljzathoz illeszkednie kell. A csatla-
kozodugo modositasa szigoruan tilos! Ne
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hasznaljon csatlakozdadaptert a védofaol-
deléssel ellatott késziilékekhez. A mddo-
sitatlan csatlakozddugd és a hozzavald
csatlakozodaljzat csokkenti az aramiités
esélyét.

Keriilje el a foldelt feliilethez, pl. csovek-
hez, flitorendszerelemekhez, kalyhahoz
és hiitogéphez valé hozzaérést. Fokozott
aramutésveszély all fenn, ha a teste le van
foldelve.

Tartsa tavol a késziiléket az esotol és a
nedvességtol. Ha egy elektromos készii-
lékbe viz jut be, n6 az dramiités esélye.

Ne hasznalja a csatlakozdkabelt a készii-
lék tartasara, felakasztasara vagy a csat-
lakozodugo csatlakozdaljzatbol valo kihu-
zasara. Tartsa tavol a csatlakozokabelt a
hohatastol, olajtol, éles szegélyektol vagy
mozgo elemektol. A sérilt vagy megtorott
csatlakozdvezeték noveli az dramités esé-
lyét.

Ha az elektromos kéziszerszammal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkal-
mas hosszabbitdkabel csokkenti az arami-
tés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben torténo
lizemeltetése, hasznaljon hibaaram-védo-
kapcsolot. A hibadram-véddkapcsolé hasz-
nalata csokkenti az aramités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, dovatosan és rendelte-
tésszeriien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitdszer, alkohol vagy
valamilyen gyogyszer hatasa alatt all. Mar
az is sulyos sériilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikoz-
ben hasznalja a késziiléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen védoszemiiveget. Az elekt-
romos kéziszerszam fajtajatol és hasznalati
madjatol fliggd egyéni védofelszerelés
(pormaszk, cstiszasmentes biztonsagi cipd,
védbsisak vagy flilvédd) viselése csokkenti
a sériilés és az egészségkarosodas eseélyét.
Keriilje a véletlen lizembe helyezést. Gyo-
zodjon meg arrol, hogy az elektromos ké-
ziszerszam ki van kapcsolva, mielott csat-
lakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy mi-

elott a szerszamot kézbe venné vagy hor-
dozna. Balesethez vezethet, ha az elektro-
mos haldzatra csatlakoztataskor ugy fogja
az elektromos szerszamot, hogy ujja a kap-
csoldn van, vagy a késziilék be van kapcsol-
va.

A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beallitasra szolgalo szersza-
mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forgo részénél lévé szerszam
vagy villaskulcs sériilést okozhat.

Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon
stabilan és mindenkor tartsa meg egyen-
sulyat. (gy varatlan helyzetekben jobban
tudja uralni a késziiléket.

Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészek-
tol. A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a
hosszu hajat elkaphatjak a mozgo alkatré-
szek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokészii-
lékek telepithetok, csatlakoztassa és
megfelelden hasznalja azokat. A porelszi-
v0 egység hasznalata csokkentheti a por
okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozo biztonsagi sza-
balyokat, még akkor sem, ha jelentos ta-
pasztalatot szerzett hasznalatuk soran. A
figyelmetlen hasznalat a masodperc tore-
déke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

a.

Ne terhelje tal az elektromos késziiléket.
A munkajahoz az ahhoz alkalmas elektro-
mos kéziszerszamot hasznalja. Az adott
teljesitménytartomanyba tartozd elektro-
mos kéziszerszammal jobban és biztonsa-
gosabban dolgozhat.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsoldja. Az
az elektromos kéziszerszam, amelyiket
nem lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes,
és meg kell javitani.

Hazza ki a csatlakozo dugaszt a konnek-
torbal, és/vagy vegye ki az akkut, mielott
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz
vagy a kiilonb6zo betétszerszamok cseré-
jéhez, vagy amennyiben félrerakja az
elektromos késziiléket. Ez az 6vintézkedés
megakadalyozza a késziilék véletlenszer(
bekapcsolasat.



d. Hanem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak az elektromos szerszamot
olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak
ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos
kéziszerszamok veszélyesek, ha tapaszta-
latlan személy hasznalja azokat.

e. Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellenoriz-
ze, hogy kifogastalanul miikodnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,
nincsenek-e eltorve, illetve nem sériiltek-
e meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék mii-
kodését. Az elektromos szerszam haszna-
latba vétele elott javittassa meg a sériilt
alkatrészeket. Sok baleset okozdja az
elektromos kéziszerszamok rossz karban-
tartasa.

f. Tartsa mindig éles és tiszta allapotban a
vagoszerszamokat. A gondosan apolt, éles
vagoeéll vagoszerszamok kevésbé szorul-
nak be és konnyebben iranyithatdk.

g. Az elektromos szerszamot, a betétszer-
szamokat stb. a jelen utasitasoknak meg-
feleloen hasznalja. Mindig vegye figyelem-
be a munkafeltételeket és az elvégzendo
tevékenységet is. Az elektromos kéziszer-
szamok rendeltetésszer(tol eltéro célra
torténd hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

h. A fogantyukat és a markolatfeliiletet tart-
sa mindig tiszta, olaj- és zsirmentes alla-
potban. A cslszds fogantyuk és markolat-
fellletek nem teszik lehet6vé az elektro-
mos kéziszerszam biztonsagos kezelését
és iranyitasat az elérelathatatlan helyze-
tekben.

5 SZERVIZELES

a. Csak megfeleloen képzett szakemberrel,
és kizardlag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy
garantalhato, hogy a késziilék mindig biz-
tonsagosan mdkodjon.

b. Ajavitashoz és karbantartashoz kizardlag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok
és potalkatrészek hasznalata elektromos
aramutést vagy sérilést okozhat.

Magyar

2.2 Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
tudnivalok kézi korfiirészek esetén

Flreszelés

& VESZELY! Ne nyuljon kézzel a fii-
részlaphoz, illetve annak miikodési terii-
letére. Egyik kezével fogja a kiegészito fo-
gantyut vagy a motorhazat. Ha mindkét ke-
zével tartja a korflrészt, akkor kezei nem
sérilhetnek meg.

- Ne nydljon a munkadarab ala. A védébur-
kolat a munkadarab alatt nem védi meg ke-
zét a flrészlaptol.

- lgazitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagahoz. Akkor j6 a beallitds, ha a
munkadarab alatt egy fogmagassagnal ke-
vesebb latszik a tarcsabol.

- A munkadarabot sose a kezével vagy laba-
val rogzitse. Rogzitse a munkadarabot
stabil alapzaton. Fontos a munkadarab
alapos rogzitése, hogy a testtel vald érint-
kezés, a flirészlap beszorulasanak vagy a
kontroll elvesztésének veszélye minimalis
legyen.

Csak a szigetelt markolatnal fogva tartsa
az elektromos szerszamot, ha olyan mun-
kat végez, ahol a betétszerszam rejtett
elektromos vezetékeket, vagy a sajat csat-
lakozovezetéket eltalalhatja. A fesziiltség
alatt allo vezetékkel valo érintkezéskor az
elektromos szerszam fémes alkatrészei is
fesziltség ala kerllnek, és ez dramitéshez
vezethet.

- Hosszanti vagas esetén mindig hasznaljon
itkozot vagy egyenes vezetoélet. Ezaltal
megno a vagas pontossaga és csokken a
flirészlap beszorulasanak veszélye.

- Mindig csak a megfelelo méretii és illesz-
kedo (pl. rombikus vagy kerek) rogzitofu-
ratu flirészlapot hasznaljon. Azok a fU-
résztarcsak, amelyek nem illeszkednek a
korflirész szerel6elemeihez, nem futnak
korkorosen és a vagasi biztonsag megsz(-
nését okozhatjak.

- Ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelelo
flirészlaprogzito karimakat, illetve csava-
rokat. A flirészlaprogzité karimakat és csa-
varokat kimondottan a korflrészéhez ter-
veztik az optimalis teljesitmény és lizem-
biztonsag szem el6tt tartasaval.
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A visszacsapas okai és a megfelelo biztonsagi
szabalyok

A visszacsapodas a megakadt, beszorult
vagy rosszul beallitott flirészlap varatlan
reakcidja, ami altal a kontrollvesztett fi-
részgép az anyagbol kiugorva a kezel6 sze-
mély felé csapddhat;

ha a flirészlap az 6sszezarodd vagasi hé-
zagban megakad vagy beszorul, akkor le-
blokkol, és a motor nyomatéka a gépet a
kezeld felé lenditi;

a vagas kozben elforditott vagy rosszul be-
allitott flrészlap hatulsd fogai a munkada-
rab felliletében megakadhatnak, ami altal a
flirészlap a vagasi hézaghol kiugrik és hat-
rafelé, a kezeld iranyaba lendl.

A visszacsapodas a flirész nem megfeleld, illet-
ve hibas hasznalatabol adddik. A kovetkezdkben
leirt biztonsagi el6irdsok betartasaval eléfordu-
lasa elkerilhetd.

Tartsa két kézzel a gépet, és karjai olyan
helyzetben legyenek, hogy a visszacsapo-
dasi eronek ellen tudjon tartani. Mindig a
flirészlap mellett alljon, soha ne hozza a
tarcsat a testével egy sikba. Visszacsapo-
das esetén a flirész hatracsapddhat, azon-
ban a megfelel6 szabalyok betartasaval a
kezeld ellen tud neki tartani.

Ha a fiirészlap beakad vagy ha a munka-
végzést megszakitja, engedje fel a kikap-
csoldo gombot, és tartsa addig stabilan a
flirészt, amig a fiirészlap teljesen meg
nem all. Soha ne probalja a fiirészt a mun-
kadarabbal kivenni vagy visszafelé hazni,
amig a flirészlap forog vagy ha visszacsa-
podas kovetkezhet be. Allapitsa meg és
szlintesse meg a flirészlap beakadasanak
okat.

Ha az anyagban allo fiirészt djra akarja in-
ditani, elotte helyezze a tarcsat a vagasi
hézag kozepébe és gyozodjon meg rola,
hogy a fogak nincsenek beakadva. Ha a f(-
részlap szorul, Ujrainditaskor kiugorhat a
munkadarabbdl vagy visszacsapddast okoz-
hat.

A nagyméretii lemezeket tdmassza al3,
hogy a beszorulo flirészlap okozta vissza-
csapodast elkeriilje. A nagyméret( lemez-
ek sajat sulyuktol behajlanak. A lemezeket
mindkét oldalon, a vagasi hézag kozelében
és a széleinél is ala kell tamasztani.

Ne hasznaljon tompa vagy sériilt fiirészla-
pot. A tompa vagy rosszul beallitott fogaza-
tu flrészlapok a kisebb hézag miatt na-

gyobb surlédashoz, a flirészlap beszorula-
sahoz és visszacsapddashoz vezethetnek.
A flirészelés elott huzza meg a vagas-
mélység- és szogbeallito csavarokat. Ha
vagas kozben a beallitdsok megvaltoznak, a
flrészlap beszorulhat és visszacsapddhat.
Meglévo falban vagy mas be nem lathato
targyban végzett fiirészelésnél legyen kii-
londsen ovatos. A bemerilé flrészlap rej-
tett targyakban megakadhat és visszacsa-
podast okozhat.

Az also6 védobura funkcidja

A

Minden hasznalat elott ellendrizze, hogy
az also védobura tokéletesen zar-e. Ne
hasznalja a fiirészt, ha az alulso védobura
nem jar konnyedén vagy nem zar azonnal.
Az alulso védoburat sose rogzitse nyitott
allapotban. Ha a flrész véletlenil leesik,
az alulsé védébura elhajolhat. Nyissa ki a
védoburat a visszahuzd karral, és gy6z6d-
jon meg roéla, hogy szabadon mozog, és
semmilyen vagasi szognél vagy mélységnél
nem érinti sem a flirészlapot, sem mas al-
katrészt.

b)Ellendrizze az alsé védobura rugojanak
miikodését. Ha az also6 védobura és a rugo
nem miikodik kifogastalanul, hasznalat
elott javittassa meg a flirészt. A sérilt al-
katrészek, ragacsos lerakodasok vagy a
felgyllemlett forgacs késleltetik a véd6bu-
ra mikodéseét.

c)JAz als6 véddburat kézzel csak kiilonle-
ges, mint pl. ,meriil6" vagy szogben vég-
zett vagasok esetén nyissa ki. Nyissa az
also védoburat a visszahuzo karral majd
engedje el a kart, amint a flirészlap az
anyagba hatolt. Minden mas vagasi mod
esetén a véd6buranak automatikusan kell
mukaddnie.

Ne fektesse a korfilirészt a munkapadra
vagy a padlora, ha az alsé védobura nem
fedi a flirészlapot. A védelem nélkuli fi-
részlap utanfutaskor a vagasi irannyal
szemben mozgatja a gépet, és elflirészeli,
ami az Utjaba keril. Vegye figyelembe a gép
utanfutasi idejét.

vezetdék funkcidja [1-5]

Ha lehetséges, hasznaljon a vezetoéknek
megfelelo fiirészlapot. Vastagabb szer-
szamtesttel rendelkezo flirészlapok hasz-
nalata esetén a vezetoék miikodése korla-
tozott. A vezet6ék akkor hatasos, ha a fu-
részlap teste a vezet6éknél vékonyabb, és a
fogszélesség nagyobb, mint a vezet6ék vas-



tagsaga. Vastagabb flirészlapok hasznalata
esetén a visszacsapas fokozott veszélyével
szamoljon!

- Ne miikddtesse a fiirészt elhajlott vezeto-
ékkel. Mar csekély hiba is a véd6bura zaro-
dasanak lassulasat okozhatja.

Tovabbi biztonsagi tudnivalok

- Ezt az elektromos szerszamot tilos mun-
kaasztalba rogziteni. A mas gyartotol szar-
mazo vagy sajat készités( asztalba vald be-
szerelés kovetkeztében az elektromos ké-
szUlék bizonytalanna valhat, és sulyos ba-
lesethez vezethet.

- Soha ne nyuljon a kezével a forgacskido-
boba. A forgo alkatrészek sériiléseket
okozhatnak.

- Arejtett vezetékek megkereséséhez hasz-
naljon megfelelo keresoeszkozt, vagy lép-
jen kapcsolatba a helyi koziizemi halozat
lizemeltetojével. Ha a betétszerszam fe-
szliltséget vezetd vezetékkel érintkezik, tliz
keletkezhet, vagy aramités torténhet. A
gazvezetékek megsértése robbanast okoz-
hat. A vizvezetékek megsértése anyagi ka-
rokat okozhat.

- Varjon, amig leall az elektromos szer-
szam, mielott leteszi. A betétszerszam be-
szorulhat, és emiatt elveszitheti az ellen6r-
zést az elektromos kéziszerszam felett.

- A készilékkel tilos fej feletti munkakat vé-
gezni.

- Munka kozben karos/mérgezo por kelet-
kezhet (pl. olomtartalmu festék és néhany
fafajta, ill. fém megmunkalasakor). Ezek-
nek a poroknak az érintése vagy belégzése
veszélyeztetheti a kezelot és a kdzelben
tartézkodo személyeket. Vegye figyelembe
az On orszagaban érvényes biztonsagi eldi-
rasokat.

- Az egészsége védelme érdekében viseljen
megfelel6 légzésvédabt. Zart térben gondos-
kodjon kelld szell6ztetésrdl, és csatlakoz-
tasson elszivomobilt.

. @906

Viseljen megfelelo egyéni védofelszere-
lest: Viselje fiiltokot, véddszemiiveget, por-
maszkot a porképzddéssel jaré munkaknal.

- Ellendrizze, hogy a haz elemein lathatok-e
karosodasok, példaul repedések vagy
stressz miatti kifehéredések. Az elektro-
mos szerszam hasznalatba vétele elott ja-
vittassa meg a sérilt alkatrészeket.

Magyar

2.3 Maradék kockazatok

Minden fontos szerelési eldiras betartasa ellen-
ére a gép Uzemeltetése kozben veszélyek Lép-
hetnek fel, példaul:

- aflrészlapok megérintése az inditonyilas
teriletén, a flrészasztal alatt,

- aflrészlap munkadarab alatt lév0 részé-
nek megérintése vagas kozben,

- aforgd részek oldalrdl torténdé megérinté-
se: flirészlap, szoritokarima, karimas csa-
var,

- aszerszam visszalokése a munkadarabban
valo elakadas esetén,

- feszlltség alatt allo alkatrészek megérin-
tése nyitott burkolat és ki nem huzott halo-
zati kabel esetén,

- munkadarabrészek elrepilése,

- szerszamrészek elrepilése sériilt szersza-
mok esetén,

- zajkibocsatas,

- porkibocsatas.

2.4  Aluminium megmunkalasa

&Alumfnium megmunkalasakor biztonsagi

okokbol a kovetkezo el6irasokat kell betartani:

- A gép elé hibadram- (FI-, PRCD-]) véddkap-
csolot kell bekotni.

- Csatlakoztassa az elektromos kéziszersza-
mot arra alkalmas elszivo berendezéshez.

- Az elektromos kéziszerszamot rendszere-
sen meg kell tisztitani a motorhazban lera-
kodott portol.

- Hasznaljon aluminium-flirészlapot.

Viseljen védészemiiveget!

- Lemezek flirészelésekor petroleumkenést
kell alkalmazni, vékony fald profilok (3
mm-ig) kenés nélkil is megmunkalhatodak.

2.5 Karosanyag-kibocsatasi értékek

Alz) 62841 szerinti értékek altaldban a kovetke-

z0k:

Hangnyomasszint Lp, = 89 dB(A]
Hangteljesitményszint Lwa = 100 dB(A)
Bizonytalansag K=3dB

&@ FIGYELMEZTETES!

Munkavégzéskor keletkezo hanghatas
Hallaskarosodas
» Viseljen zajvédo felszerelést.



Magyar

Az a,, rezgéskibocsatasi érték (harom irany vek-
torialis 6sszege) és a K bizonytalansadg megha-
tarozasa az 62841 el6irasainak megfeleléen:

Fa flirészelése ap= < 2,5 m/s?

K=3 m/s?
ap=3,0m/s?
K=3 m/s?

A megadott kibocsatasi értékek (rezgés, zaj)

- agépek dsszehasonlitdsara szolgalnak,

- segitenek elézetesen megbecsiilni, hogy
mekkora lehet munkavégzés kozben a vib-
racio- és zajterhelés,

- azelektromos szerszam elsdédleges fel-
hasznalasi teriletére jellemzéek.

& FIGYELMEZTETES!

A gép kibocsatasi értékei eltérhetnek a me-

gadott értékektol. Ez a szerszam hasznala-

tatol és a megmunkalt munkadarab tipusa-

gol fiigg.

= Ateljes Uzemi ciklus alatti tényleges terhe-
lést kell figyelembe venni.

= Atényleges terheléstdl fliggéen a kezel6
védelmére megfeleld dvintézkedéseket kell
meghatarozni.

Fém flrészelése

3 Rendeltetésszeri hasznalat

A kézi korflrész a kovetkez6 anyagokhoz alkal-

mas

- fa és fajellegli nyersanyagok,

- gipsz- és cementkotésl szalkompozitok,

- mdUanyagok,

- aluminium (csak a Festool aluminiumhoz
valo specialis flirészlapjaival)

Csak a kovetkezo adatokkal rendelkezd

flirészlapok hasznalhatok:

- Az EN 847-1 szerinti flirészlapok

- Flrészlap atmérdje 160 mm

- Az ajanlott vagasszélesség 1,8 mm, max.
2,2 mm, a vezet6ék korlatozott funkcidjaval

- Rogzitéfurat 20 mm

- Ajanlott testvastagsag 1,2 mm, de minden-
képpaz1,1-1,25 mm-es tartomanyon be-
Lat

- megfelelé 9500 ford./perc fordulatszamig

Csak olyan nyersanyagokat firészeljen, ame-

lyekhez az adott flirészlapot tervezték.

Ne hasznaljon bonto- vagy csiszolékorongot.

Nem rendeltetésszer( hasznalat esetén
a felelésséget a felhasznalo viseli.

4  Miuszaki adatok

K,ézi billendburas korfu- HK 55
rész
Teljesitmény 1200 W
Fordulatszam (iresjarat) 2000 - 5400 ford./
perc
Ferde allas 0- 50°
Vagasmélység 0°-nal 0-55mm
Vagasmeélység 50°-nal 38 mm
A korflrészlap méretei 160 x 1,8 x 20 mm
Suly (haldzati kabel nél- 4,4 kg

kiil)

5 Akesziilék részei

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]

[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]

[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]

Markolat
Bekapcsolasgatld szerkezet
Szerszamcserére szolgald kar

A mozg6 véddéburkolat visszahuzo
karja

Vezet6ék

Leng6burkolat
Be-/kikapcsolé gomb

A bemeritési funkcid karja

kettéosztott skala a mélységlitkozo-
nek (vezetésinnel vagy anélkdl)

Elszivocsonk

Szogskala

Forgathaté gomb a szdg beallitasara
Vagasimélység-allitd

Haldzati csatlakozdvezeték

Allitok

Fordulatszam-szabalyozas

A hivatkozott dbrak a német nyelvl hasznalati
utasitasban talalhatok.



6 Uzembe helyezés

/N /N VIGYAZAT!

Nem kielégito fesziiltség vagy frekvencia!

Balesetveszély

= A haldzati fesziiltségnek és az dramforras
frekvenciajanak meg kell egyeznie a tipus-
tablan feltlintetett adatokkal.

= Eszak-Amerikaban csak 120V / 60 Hz fe-
szlltségi értékkel rendelkezd Festool gé-
peket szabad hasznalni.

/N FIGYELMEZTETES!

A plug it csatlakozo felforrosodasa nem tel-

jesen reteszelt bajonettzar esetén

Egési sériilések veszélye

» Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
el6tt gy6z6djon meg rola, hogy a haldzati
csatlakozdkabelen lévo bajonettzar telje-
sen zart és reteszelt legyen.

A gépet mindig kapcsolja ki, mielétt csat-
lakoztatja vagy levalasztja az elektromos
halozatrol!
Az elektromos csatlakozokabel csatlakoztata-
sara és levalasztasara [1-14] vonatkozdan lasd
alz) [2] 4brat.

6.1 KI/BE kapcsolégomb

= A bekapcsolasi reteszt [1-2] tolja felfelé.
» Nyomja meg a kapcsolégombot [1-7].
benyomas = BE
elengedés = KI

7 Beallitasok

/N/\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

= A gépen torténé minden munkavégzés elétt
a haldzati dugot ki kell hizni az elektromos
aljzatbol!

7.1 Elektronika

Magyar

Aramerdsség-hatarolé

Az aramerdsség-hatarolo a gép nagymértékd
tulterhelése esetén megakadalyozza a megen-
gedett nagymeérték(d aramfelvételt. Ez a motor
fordulatszamanak csokkenését idézheti eld. Te-
hermentesités utan a motor azonnal Ujra felpo-
rog.

Fek

A HK 55 EBQ elektromos fékkel rendelkezik.
Kikapcsolas utan a flirészlap kb. 2 masodperc
alatt elektronikusan allora fékezodik.

Véletlen bekapcsolas elleni védelem

A beépitett Ujrainditas-gatlé megakadalyozza,

hogy fesziiltségkimaradast kovetéen az elektro-

mos szerszam lenyomott kapcsolégomb mellett

automatikusan Ujrainduljon. Ebben az esetben

az elektromos szerszamot el6szor kapcsolja ki,

majd kapcsolja be Ujra.

Tulmelegedés elleni védelem

Ha a motor tulsagosan felmelegszik, akkor

csokken a gép dramellatasa és a fordulatsza-

ma. Ekkor az elektromos kéziszerszam csok-

kentett teljesitménnyel dolgozik, annak érdekeé-

ben, hogy a motor szell6zése révén gyorsan le-

hiilhessen. A motor leh(lését kdvetben az

elektromos kéziszerszam automatikusan ismét

magas fordulatszamon dolgozik.

7.2  Avagasi mélység beallitasa

A vagasi mélység 0 és 55 mm kozott allithato

be.

= Nyomja 0ssze a vagasimélység-allitot [3-11.

= Aflirészaggregatot a f6 fogantyunal fogva
hlzza felfelé vagy nyomja lefelé.

% Vagasi mélység vezetbsin/vagosin nél-
kil

max. b5 mm

Vagasi mélység vezetdsinnel/vagosin-
nel
max. 51T mm

7.3 Avagasi szog beallitasa

Inditasi aramkorlatozas

Az elektronikusan vezérelt lagy inditas gondos-
kodik az elektromos kéziszerszam ugrasmen-
tes elindulasarol.

Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszam fokozatmentesen beallithaté az
allitokerékkel [1-16] a fordulatszam-tarto-
manyban (lasd 4). Igy tudja optimalisan hozzai-
gazitani a fordulatszamot a mindenkori felilet-
hez (lasd 8.4. fejezet).

A vagasi szog beallitasa soran a flirészasz-
talnak sik felileten kell allnia.

0° és 50° kozott:

= Nyissa ki a forgathaté gombot [4-2].

» Forditsa el a flirészaggregatot a kivant va-
gasi szog [4-1] értékig.

= Zarja a forgathaté gombot [4-2].



Magyar

A végallasok (0° és 50°) gyarilag beallitott
értékek, a veviszolgalatnal utanallittatha-
téak.

Szogben végzett vagas esetén a vagasi
mélység kisebb, mint a vagasimélység-
skalan jelzett érték.

7.4 A mozgo védoburkolat beallitasa

Sériilésveszély! Eles élek! Hirtelen
elengedés esetén a mozgd véddéburkolat
gyorsan visszahajlik.
A mozg6 védéburkolatot [1-6] kizarélag a visz-
szahuzékarral [1-4] nyissa ki.

7.5 Afiirészlap kivalasztasa

A Festool flrészlapokat egy szines gytrd jeloli.
A gylr( szine az anyagot jelzi, melynek meg-
munkalasara a flirészlap alkalmas.

VIGYAZAT! Sériilésveszély! A billenébura me-
chanizmus nem miikddik! Cementkotési for-
gacslap flrészelésekor tilos gyémant-firészla-
pot hasznalni!

Szin Anyag Szimbdlum
sarga Fa
piros Laminat, asvanyi anyag

zold  Gipsz- és cementkotés(
forgacs- és rostlapok

kék  Aluminium, manyag

7.6 Afiirészlap cseréje

/N VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gépen tortén6 minden munkavégzés elott
a haldzati dugét ki kell hiizni az elektromos
aljzatbol!

& @ FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély forro és éles betétszerszam

miatt

» Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott
szerszamokat.

» A betétszerszammal végzett munka soran
viseljen védokesztydit.

10

A fiirészlap kivétele

= Aflrészlap cseréje el6tt a flirészt hajtsa 0°-
os allasba, és allitsa maximalis vagasmély-
ségre.

» A cseréhez a flrészt fektesse a motorbur-
kolatra [5-2].

» Forditsa at a kart [5-4] az ttkoz6ig.

» Lazitsa meg a csavart [5-10] az imbusz-
kulccsal [5-3l.

» A mozgé védSburkolatot [5-11] kizardlag a
visszahlzokarral [5-5] tartsa nyitva.

= Vegye le a flirészlapot [5-9].

Flirészlap behelyezése

VIGYAZAT! Ellendrizze a csavar és a perem
esetleges szennyezettségét - csak tiszta és
sértetlen alkatrészeket hasznaljon fel!

= Helyezze be az Uj firészlapot.

VIGYAZAT! A flirészlap [5-7] és a f(i-

rész [5-6] forgasi iranyanak meg kell
egyeznie! Ennek a figyelmen kivil hagyasa
sulyos sériilésekhez vezethet.

» Helyezze fel a kiilsé tartogydrdt [5-81 gy,
hogy a rogzitécsapja a belsé gy(lribe illesz-
kedjen.

= Engedje el a visszahuzokart [5-5], és a
mozgo védbburkolatot [5-11] hagyja a vég-
leges allasba visszahajlani.

» Hulzza meg szorosan a csavart [5-101.

= Hajtsa vissza a kart [5-41.

& VIGYAZAT!

Sériilésveszély

Laza szoritokarima mellett a flirészlap fogai
vagaskor kitorhetnek, laza csavar esetén pe-
dig a flirészlap levalhat.

» Minden flirészlapcsere utan ellendrizze a
flrészlap szilard rogziléseét.

7.7 Elszivas

/N VIGYAZAT!

A por miatti egészségkarosodas veszélye
» Soha ne dolgozzon elszivas nélkiil.
= Vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket.

Festool mobil elszivo

Az elszivécsonkra [6-1] 27/32 vagy 36 mm-es
elszivotomlé-atmérojl Festool mobil elszivot
lehet csatlakoztatni (az eltomd&dés mérsékel-
tebb kockazata miatt a 36 mm-es javasolt).

A 27-es atmérojd elszivotomlo csatlakozd-
csonkjat illessze bele a sarokadapterbe . A 36-



0s atmérojl elszivotomlo csatlakozdcsonkjat
hlzza ra a sarokadapterre .

VIGYAZAT! Ha nem antisztatikus szivotomlt
hasznal, akkor a berendezés sztatikusan feltol-
todhet. A felhasznaldot aramités érheti és az
elektromos szerszam elektronikus rendszere
karosodhat.

Belso elszivas

= A porzsak [6-3] csatlakozdcsonkjat [6-2]
jobbra forgatva rogzitse az elszivocsonk-
ra [6-1].

» A porzsak Uritéséhez a csatlakozécsonkot
balra elforgatva vegye le az elszivdcsonkrol.

8 Munkavégzés az elektromos
szerszammal

A munkavégzés soran vegye figyelembe a
biztonsagi tudnivaldkat, valamint az alab-
bi szabalyokat:

- Az elektromos kéziszerszamot csak bekap-
csolt allapotban nyomja neki a munkada-
rabnak.

- Avisszahuzo kar [1-4] segitségével min-
den hasznalat elott ellendrizze a védobura
miikodését. Gy6z4djon meg rdla, hogy sza-
badon mozog, és semmilyen vagasi szognél
vagy mélységnél nem érinti sem a flrészla-
pot, sem mas alkatrészt. Az elektromos ké-
ziszerszamot csak akkor hasznalja, ha
megfeleléen mikaodik.

- Mindig Ugy rogzitse a munkadarabot, hogy
az megmunkalas kozben ne tudjon elmoz-
dulni.

- Ellendrizze, hogy az elszivétomld a vagas
teljes hosszaban ne akadhasson be sem a
munkadarabba, sem a munkadarab alatét-
jébe vagy a padlo veszélyes teriileteire.

- Munkavégzés kozben a szerszamot a kézi
fogantydnal [1-1] fogva mindig két kézzel
tartsa. Ez a preciz munkavégzés elofeltéte-
le és a bemeril6 vagashoz elengedhetet-
len. A munkadarabba val6 bemeritést las-
san és egyenletesen végezze.

- Aflrészt mindig elérefelé [8-9] tolja, soha
ne huzza hatrafele.

- Ahaladasi sebesség helyes megvalaszta-
saval keriilje el a vagas soran a flirészlap
tdlheviilését, mianyag vagasanal a mla-
nyag megolvadasat. Minél keményebb a va-
gandd nyersanyag, annal kisebb kell legyen
az elGtolasi sebesség.

Magyar

- Munkavégzés elétt gy6z6djon meg réla,
hogy a forgathaté gombot [1-12] meghlzta.

- Ne dolgozzon a géppel, ha meghibasodott
az elektronikaja, mivel ez tul magas fordu-
latszamot eredményezhet. Az elektronika
meghibasodasat arrol ismerheti fel, hogy a
lagy inditds nem mkadik, a gép fordulat-
szama nem szabalyozhatd, fist keletkezik
vagy a gépbol égett szag érzodik.

8.1 Flirészelés elorajzolt minta utan

A vagasjelz6 (vezetbsin nélkili) vagasnal jelzi a

vagasi konturt:

0°-os vagas: [7-1]

45°-0s vagas: [7-2]

8.2 Darabokra flirészelés

A flirészt a flirészasztal eliils részével helyez-

ze a munkadarabra, a flirészt kapcsolja be, és

tolja el6re a vagasi iranyba.

8.3 Kivagasok flirészelése (meriil6 vagas)

& A visszacsapodas elkeriilése érdekében
merild vagasnal okvetlenil vegye figyelembe a
kovetkezdket:

- Aflrészt az asztal hatulso élénél mindig
tamassza neki egy rogzitett itkozének.

- Vezet6sinnel tortén6 munkavégzés esetén
helyezze a flirészt az FS-RSP visszalokést
gatld ttkozére (tartozék) , mely a vezetd-
sinre szilardan rogzitve lett.

Vigyazat!ZGzodasos sériilés veszélye!

Merilévagas beallitasakor a szabad ke-
zét mindig tartsa a szorosan a gépen. Soha ne
helyezze az ujjat a flrésztarcsa mogé vagy ala!

Eljarasmod

~ Allitsa be a vagasmélységet lasd: 7.2. feje-
zet.

= Akart [8-1] nyomja lefelé.

A fdrészaggregat felfelé, a bemeriilési helyzet-

be hajtodik.

= Avisszah(zd kart [8-2] nyomja le litkézésig,
és ebben a helyzetben tartsa meg.

A mozgo véddburkolat [8-4] felnyilik, s a fi-

részlap szabadon marad.

» A flrészt helyezze ra a munkadarabra, és
nyomja neki egy itk6zének (visszalokést
gatlé itkozd).

» Kapcsolja be a flirészt.

» A flrészt a beallitott vagasmélységig lassan
nyomja le, amig a bereteszel, a visszahizé
kart [8-2] engedje el, majd a flrészt tolja
elére a vagasiranyba [8-9].

"



Magyar

A bevagas [8-3] a maximalis vagasi mélységet
Jeloli, vezetdsin alkalmazasa esetén pedig a fu-

8.4 Fordulatszam-beallitas anyagtol fiiggoen

részlap (@ 160 mm] leghatulsé metszéspontjat
Is mutatja.

Anyag Fordulatszam
fokozat
e Tomarfa (kemény, puha) 6
) Forgacs- és keményfarostlemez 3-6
Rétegelt lemez, lécbetétes butorlap, furnérozott és bevonattal ella- | 6
tott lemezek
K MUanyagok, livegszal-ergsitési manyagok (GfK), papir és szovet | 3-5
Akriliveg 4-5
mm | Gipsz- és cementkotésl kompozitlemezek 1-3
Al Aluminiumlemezek és -profilok 15 mm-ig 4-6

9 Karbantartas és apolas

/N/N\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gép karbantartasi és apolasi munkainak
megkezdése el6tt mindig huzza ki a hald-
zati csatlakozot a csatlakozoaljzatbol!

» Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyitasaval
jar egyutt, csak felhatalmazott vevészolga-

lati javitomUhely végezhet el.
o
¥ ¥4 gyartonal vagy szakszervizekben. A
'@’ legkozelebbi cimet a kdvetkezd ol-
dalon talalja meg:

Ugyfélszolgalat és javitas csak a

EKAT . | Kizaroélag eredeti Festool pdtalkat-
»ﬂ?&f részeket hasznaljon! Rendelési sza-
? | mok a kdvetkezd helyen:

Fontos biztonsagi tényezé a gép, elsésor-
ban a beallitd berendezések és a vezetok,
rendszeres tisztitasa.

Ugyeljen az alabbiak betartasara:

» Asérilt védéberendezéseket és alkatrésze-
ket (pl. sériilt szerszamcserélé kart [1-3]),
amennyiben a hasznalati utasitas masképp
nem rendelkezik, egy felhatalmazott szak-
mUhellyel szakszer(ien meg kell javittatni
vagy ki kell cseréltetni.

» A légaramlas biztositdsahoz a késziilékha-
zon Lévo hitényilasokat mindig szabadon és
tisztan kell tartani.

» Aforgacs és szilankok elektromos szer-
szambol valo eltavolitdsahoz minden nyilast
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porszivdzzon ki. Soha ne nyissa fel a védo-
fedelet .

» A mozgd védéburkolat legyen mindig sza-
badon mozgathato, és onalléan zarodjon. A
mozgo védoburkolat teriiletét mindig tartsa
tisztan. A port és forgacsokat sdritett leve-
govel fujja ki vagy ecsettel tavolitsa el.

» Gipsz- és cementkotésd forgacslap meg-
munkalasa utan a gépet kiilonosen alap-
osan tisztitsa meg. Tisztitsa ki az elektro-
mos szerszam és a be-/kikapcsolé szell6z6-
nyildsait szaraz és olajmentes s(ritett leve-
govel. Ellenkez0 esetben a gipsztartalmu
por az elektromos szerszam hazaban és a
be-/kikapcsolé gombban lerakddhat és a le-
vegb nedvességtartalmaval kikeményedhet.
Ez a kapcsolomechanizmust hatranyosan
befolyasolhatja.

10 Tartozekok

A tartozékok és szerszamok rendelési szamai a

Festool katalégusban vagy az interneten talal-

hatdk a kovetkezd oldalon: .

Az ismertetetteken kiviil a Festool a rendszer-

tartozékok széles skalajat kinalja, amelyek le-

hetdveé teszik a flirész sokréti és hatékony

hasznalatat. Példaul:

e oldalvezetd, PA-HKC 55 asztalszélesito

e FS-RSP visszalokést gatld Gitkozo

e FS-PA oldalvezet6 és FS-PA-VL hosszabbi-
to

e oldalfedd, ABSA-TS55/60 peremszegélye-
zés

10.1 Fiirészlapok, egyéb tartozékok

A kilonb06z6 anyagok gyors és tiszta vagasa ér-
dekében a Festool minden alkalmazasi esethez


https://www.festool.hu/szerviz
https://www.festool.hu/szerviz
https://www.festool.hu/szerviz
https://www.festool.hu

kifejezetten Festool flirészéhez igazitott flirész-
lapokat kinal.

10.2 Vezetosin

A vezet8sin preciz, tiszta vagast tesz lehetdveé,
és egyidejlleg dvja a munkadarab fellletét a
karosodasoktol.

A széleskord tartozékkinalattal 6sszehangolva

a vezetérendszer segitségével a szogben vég-

zett vagasok, gérvagasok és illesztések ponto-

san megmunkalhatok. A szoritok [8-7] képezte

rogzitérendszer szilard régzitést és biztos mun-

kat tesz lehetové.

= AvezetGsinen a két allito [8-8] segitségével
allitsa be a flrészasztal vezetésének a ja-
tékat.

Az elso hasznalat elott fiirészelje be a vezeto-

sint [8-5]:

= Aflrészt a teljes vezet6talppal helyezze fel
a vezetosin hatso széléhez,

» a flrészt hajtsa 0°-os allasba, és allitsa ma-
ximalis vagasi mélységre,

» Kapcsolja be a flrészt.

= A kipattogzasgatlot lassan, megallas nélkiil
flirészelje be a teljes hosszaban.

A kipattogzasgatlo éle most pontosan a vagasi

élnek felel meg.

10.3 Vezetosin

A vezetOsin rendeltetésszerlien fa és lemezes
nyersanyagok flirészelésére szolgal.

A vezetdsin preciz és tiszta vagast tesz lehet6-
vé, a szogben végzett vagasokat pedig kiilono-
sen egyszerlivé és megismételhetdvé teszi. A
flrész a flirészelés utan automatikusan vissza-
jar a kiinduld helyzetbe.

Vegye figyelembe az FSK vezetdsin hasznalati
utmutatojat

11 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi sze-
ﬁ métbe! Adja le a szerszamot, a tartozé-

kokat és a csomagolast a kdrnyezetve-
delmi eléirdsoknak megfeleld Ujrahasznositas
céljabdl. Ugyeljen az érvényes helyi el8irasok
betartasara.
Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl szolo eurdpai iranyelv és annak
nemzeti jogi atvétele értelmében a hasznalt
elektromos szerszamokat szelektiven kell gy(j-
teni, és lehetové kell tenni azok kornyezetkimeé-
L6 Ujrahasznositasat.

Magyar

A rendeltetésszer( artalmatlanitashoz a gy(jt6-
helyekrol informaciokat az alabbi helyen
www.festool.hu/recycling taldlja.

Informaciok a REACH-rol: www.festool.hu/
reach

12 Altalanos tudnivalék

12.1 Adatvédelemre vonatkozo tudnivalok

Az elektromos kéziszerszam egy chipet tartal-
maz a gép- és lizemadatok automatikus tarola-
sahoz. A tarolt adatok nem tartalmaznak koz-
vetlen személyi informaciokat.

Az adatok specidlis készlilékekkel érintés nél-
kil kiolvashatok, és a Festool azokat kizarolag
hibadiagndzisra, javitasi és garancialis célokra,
valamint mindségjavitasra, ill. az elektromos
szerszam tovabbfejlesztésére hasznalja. Az
adatok ezen tulmend hasznalatara az ligyfél
nyomatékos beleegyezése nélkil nem kerdl
sor.
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1 CuMmBoONMU

MpepynpexneHune 3a obuwa onacHocT

OnacHocCT oT TOKOB yoap

[NpoyeTeTe MHCTPYKLMATA 33 eKcnoa-
Tauma n ykasaHusaTa 3a besonacHocT!

HoceTe 3awmnTHn cnywanku!

Mpy CMAHa Ha MHCTPYMEHT HoceTe 3a-
WUTHW pbkaBuum!

HoceTe 3aWuTHa auxaTtenHa macka!
) HoceTe 3aWMTHU oymna!

[la He ce n3xBbpna KaTo bMTOB OTNa-
IbK.

Knac Ha 3awuTa Il

[Mocoka Ha BbpTeHe Ha LuMpKynapa u
pexxeLmns Anck

SO0 O0OS@®ADD

)

EJ'IEKTpO,D,VIHaMVI‘-IHa cnnpaydka

YpenbT BK/IOYBA YMM 33 3aMaMeTaBaHe
Ha JaHHW. BX. rnasa 12.1

2

CE mapkupoBka: lNoTBbpxAaBa cbo-
TBETCTBMETO Ha eflekTpMyeckaTa Mallm-
Ha C AMpekTMBUTe Ha EBponeickaTa
obLHocT.

mn
M

CbBeT, yka3aHue

e

NHcTpykumna 3a bopaseHe

OnacHoCT OT NpuULKUNBaHe Ha NPbCTU U
pbue!

OnacHa 30Ha! [IpbXTe pbLeTe CU Ha-
cTpaHm!

N3BapeTe Wencena

CBbp3BaHe Ha MPEXOBUSA NMPOBOLHMK

@ @D

PaskauyaHe Ha MpeXoBua NnpoBogHNK

2 MNpaBuna 3a TeXxHMKaTa Ha
6e3onacHoCT

2.1 06wwm yka3zaHua 3a 6e3o0nacHoOCT 3a
eNeKTpUYeCKU MHCTPYMEHTH

BHUMAHMUE! lNpouyeTeTe BCUUYKM YKa3a-

HUA 332 6€30MacHOCT, UHCTPYKLUU, 306~
pPakeHUs U TeXHUYECKU AAHHMU, C KOMTO enek-
TpuyeckaTa MaluMHa e cHabpeHa. [1ponycku
Npv CNa3BaHeTOo Ha ClefHUTe UHCTPYKLUM MoraT
00 [oBeaat 40 TOKOB yaap, noxap u/uim Texku
HapaHsaBaHUS.

CbxpaHsiBanTe BCUYKMU YKa3aHUSA U MHCTPYKLUKN
3a 6e3onacHa pabora, 3a ga MoXXe B 6bbaewa
Npu HY)XKAA Aa ce KOHCYNTupare C TaX.
N3non3BaHMAT B UHCTPYKLUMUTe 3a be3onacHocT
TEPMUH ,,eNIeKTPUYECKM MHCTPYMEHT  Cce O0THacH
3a 3a[lBU>XKBaHNA Ypes eJl. 3aXxpaHBaHe UHCTPY-
MeHT (c MpexoB kaben) nnu 3a 3aABUXKBaHUS C
akymysnaTopHa batepua nHcTpyMeHT (6e3 Mpe-
0B Kaben).

1 BE3ONACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. [loppabpxaiTe Bawara paboTHa 30Ha YK-
cTa u pobpe ocBeTteHa. HenogpeneHa nnum
HeocBeTeHa paboTHa 30Ha MoXe fa npe-
LAV3BUKA 3/10MOJTYKM.

b. He paboTeTe ¢ eneKTpUY4ECKUA MHCTPYMEHT
B paboTHa cpepa ¢ OMAacHOCT OT eKCNo3us,
B KOAITO C€ HAMUPAT 3aNajMMMN TEYHOCTH,
rasoBe uam npaxose. EnektpnyeckuTe H-
CTPYMEHTM Npom3BeX[aT UCKPU, KOUTO MO-
raTt fAa Bb3MnjaMeHAT npaxa Win n3napeHus-
Ta.

c. [MMo BpeMe Ha paboTa c eneKTpMyecKkus MH-
CTPYMEHT BHUMaBaWTe Habnuso pa HAMa
Aeua v apyru nuua. pu oTknoHsABaHe Ha
BHMMaHuMeTo Bne MoxeTe fa narybute KoH-
TPON Hap, enekTpuyeckaTa MallnHa.



2 EJIEKTPOBE3OMNACHOCT

a.

LLlencenbT Ha eneKTpUYECKUA UHCTPYMEHT
TpsibBa fla nacBa B KOHTaKTa. LllencensbT He
6uBa na 6bae NPOMEHsH N0 HUKAKbB Ha-
4YuH. He usnonseanTe agantepu 3a KOHTaK-
TU 3ae1HO C 3a3eMEeHMU eNIeKTPUYECKU UH-
CTPYMEeHTU. HenpoMeHeHUTe Wwencenu n
nacBalMTe KOHTaKTM HaMansaBaT pucka ot
TOKOB yzap.

U3b6aresante KOHTAKTU Ha TANOTO Bu cbce
3a3eMeHU NOBbPXHOCTU, KaTo HanpuMmep
TpbbK, pagnaTopu, NneYKn U XNaguHULM.
CbluecTBYBa NOBMLLEH PUCK OT TOKOB yAap,
aKo TAN0TO BM € 3a3eMeHO.

He usnaraunTte eneKkTpu4yecKuTe UHCTpY-
MEHTU Ha AbXXA Uiy Bnara. [lpoHnkBaHeTo
Ha BOJa B ENIEKTPUYECKNSA UHCTPYMEHT yBe-
NnMyaBa p1cka oT TOKOB yAap.

He usnonssante kabena 3a gpyrv uenm, 3a
HOCeHe Ha ypefa, 3a OKayBaHe WM 3a fla
usabpnarTe wencena ot KOHTaKT. [lpbXTe
NpUCbeAUHUTESNTHUA NPOBOAHUK Aaney oT
ropeumHa, Mmacno, octpu pbbose unu gBu-
)Kewm ce yacTu. [loBpeneH unu 3anneTeH
NpUCcCbeguMHUTENEH NPOBOAHNK YBENNYABA
pucKa oT TOKOB yaap.

AKo nsnonspare efleKTPUYECKUS UHCTPY-
MEHT Ha OTKPUTO, U3NOJNI3BaWTE CaMo yAbJl-
XXUTeNHU Kabenu, KOUTO ca npurofeHu 3a
paboTta Ha oTKpuUTO. [1pn n3non3BaHe Ha
nogxonsal, 3a pabota Ha OTKPUTO yabIIKATE-
neH kaben ce HamansgBa p1cka OT TOKOB
ynap.

AKoO HIMa Bb3MOXXHOCT fia ce usberHe pa-
6oTaTa c eneKTpUYeCKUS UHCTPYMEHT BbB
BNla)KHa OKOJIHA cpepa, U3non3BanTe aBTo-
MaTU4YeH NnpeKbcBay Npu NoBpeaa UIu uUs-
TUYaHe Ha ToK. /13non3BaHeTo Ha eguH aB-
TOMaTM4eH NpekbCBay Npu nospega unm
M3TU4YaHe Ha TOK HaMansgBa pUcka oT TOKOB

yAap.

3 BE3OMACHOCT HA NMOJ1I3BATEJIA U OKOJ1-
HUTE

a.

BbaeTe BHUMaTeNHU, BHUMaBaiTe KakKBO
npaBuTe U NOAXO0XAANTE pa3yMHO KbM pa-
6oTaTa c eneKTpM4YEcku MHCTPyMeHT. He
U3non3BanTe efleKTPUYECKUSA MHCTPYMEHT,
aKo CTe YMOpPEeH UNu nop Bb3AencTBMeTo
Ha HapKOTUYHMU BeLLeCTBa, aJIKOX0s UK
MeAuKaMeHTU. EfnH MOMeHT Ha HeBHMMa-
HMe Npu paboTa C eNekTpMYeCcKmsa UHCTPY-
MEHT MOXe Aa NPUYMHM CEPUO3HM HapaHa-
BaHWA.

Bbnrapcku

HoceTe nu4yHM 3aWUTHU CpeACTBa M BUHA-
rU 3alMTHU o4mMna. HoceHeTo Ha NINYHK 3a-
WMTHW CpeaCcTBa, KaTo NPOTMBOMNPaxoBa
Macka, Hennb3raln ce npeanasHu obyBku,
3alUWTEH LWNEM WM CPeACcTBa 3a Npeanas-
BaHe Ha c/lyxa, B 3aBMCMMOCT OT BUAa U
NPUNIOXEHNETO Ha eNeKTPUYECKUS UHCTPY-
MEHT, HaMansBa pUcka 0T HapaHABaHMUS.
N36sareanTe HEBOJNIHO NycKaHe B AeCTBUE.
YBepeTe ce, Ye eNeKTPUYECKUAT UHCTpY-
MEHT e U3KJII04€eH, NpeAu Aa ro cBbp3Barte
KbM eNeKTpo3axpaHBaHeTo U/Unu akyMmy-
nartopa, aa ro BAUraTe wWau Aa ro npeHacs-
Te. AKo Npu HOCeHe Ha eNleKTPUYEeCKUs UH-
CTPYMEHT NpbCTbT Bu ce Hamupa Ha npe-
KbCBaya MW ypeabT e BKIOYEH Npu npu-
CbelNHsABaHe KbM eneKkTpocHabasBaHeTo,
TOoBa MOXe Ja foBefe A0 3/10N0NYKH.
Mpeau BkNOYBaHE Ha eNEKTPUYECKUA UH-
CTPYMEHT CBaJsieTe OT Hero MHCTPYMEHTUTe
3a perynuvpaHe Wau rae4yHus Kniou. EguH
WHCTPYMEHT UJIN FaeyeH KJ1to4, KOUTO ce Ha-
MMpa BbB BbPTSALLA Ce YacT Ha enekTpuye-
CKMSI UHCTPYMEHT, MOXe [a NPUYNHMN Hapa-
HABaHMUS.

N3barsanTe pa ctoute B HEHOPMAJHO Mo-
noxxeHue. lNocrapaiTe ce pa croute cra-
6unHo u no BCSIKO BpeMe Aa cTe B paBHOBe-
cue. [1o To3M HaUYMH B HEOYAKBaAHW CUTYya-
LU1mn MoxeTe no-pgobpe fa KOHTponupare
eNeKTPUYeCKNS MHCTPYMEHT.

HoceTe nopxopsuwo obnekno. He HoceTe
wunpoko obnekno unm 6uxyra. Nasere Ko-
cata u obneknoTo cu no-ganeye ot noa-
BMOKHUTe YacTu. LLinpoko obnekno, bunxyta
NN ObATN Kocu MoraT aa bbaaT 3axBaHaT
OT NOABUXHUTE YacTu.

Ako MoraTt ga ce MOHTMpaT NPaxon3cMyK-
BalLM M YNaBALLM CbOPbXKEHUS, Te TpAbBa
Aa ce CBbpXXaT M Aa ce U3Non3BaT NpaBui-
Ho. /13non3BaHeTo Ha NpaxoM3cMyKBaHe
MOXKe i@ HaManun puckoBeTe OT Nnpax.

He usnapante BbB paniunBa yBepeHoCT U
He ce OTK/IOHAIBalTe OT NpaBunaTa 3a 6es-
ONacHOCT NpPU eNeKTPUYECKU UHCTPYMEH-
TW, BOPU U cnep MHOrokpaTHa ynotpeba ga
CTe 3ano3HaTH C eNIeKTPUYECKUSA UHCTPY-
MeHT. HebpexHoTo bopaBeHe Moxe fa fo-
BeAe [0 TEXKN HapaHsBaHUSA 3a 4acTu oT
cekyHparTa.

4 YNOTPEBA U BOPABEHE C ENNEKTPUYE-
CKUA NHCTPYMEHT

He npeTtoBapBaiTe eneKkTrpuyeckarta Ma-
wuHa. U3nonssanTe noaxoasiiua enek-
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TPMYECKU MHCTPYMEHT 3a Bawara pabora.
C noaxoAasL, enekTpuyeckn MHCTPYMEHT
Bue we pabotute no-pobpe n no-curypHo B
yKa3aHWs MOLLHOCTEH AManasoH.

He paboTeTe c enekTpMyeckn UHCTPYMEHT a.

¢ ApedeKTeH npeKbeBay. Enexrtpnyeckn nH-
CTPYMEHT, KOMTO He Moxe fAa bbae BKIOYeH
NN N3KIOYEH, e onaceH 1 Tpsbea fa bvae

PEMOHTUPAH.

U3BapeTe wencena otT KOHTaKTa u/unm ot-
CTpaHeTe aKyMynaTopHaTta 6aTepus, npeau

Aa npeanpveMeTe HaCTPOMKU MO UHCTPY- b.

MEHTa, ia CMeHsATe paboTHM YyacTh unum pa
OCTaBATE eNIeKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT. Te-
3n npeBeHUNoOHHM MepKKn npenoTepaTaBaT
HEBOJIHOTO CTapTUpaHe Ha eNeKTpUYecKkms
NHCTPYMEHT.

CbxpaHfiBaTe efleKTPU4YeCKUTE UHCTPY-
MEHTU, KOUTO He u3non3BaTe B MOMEHTA
M3BbH obcera Ha peua. He nosBonsaBanTe

2.2

TPO/ Ha eNeKTPUYEeCKUs UHCTPYMEHT B He-
npeaBUAEHN CUTYyaLUW.

5 CepBus

EnekTpuyeckuaT MHCTPYMeHT TpabBa aa
6bae peMOHTUPAH caMo OT KBanuduumpaH
M cnewuvannusnpaH nepcoHan, KaTo nNpu To-
Ba TpsbBa na 6bAaaT M3nonsBaHU caMo opu-
rMHaNHU pe3epBHMU YacTU.[1o TakbB HauMH
ce ocurypsiea besonacHa pabota c enekTpu-
YEeCKWUS MHCTPYMEHT.

Mpu peMOHT 1 NnoaApbXKKa U3nonssanTe
CaMO0 OPUTMHAJIHN pe3epBHM YacTu. V13-
MoN3BaHeTO Ha NPUHAANEXHOCTN UK pe-
3epBHM YaCcTW, KOUTO He ca NpeaBUAaeHM 3a
Tasw Len, MoXe fa foBefe A0 eneKkTpuye-
CKW yAap Wav 40 HapaHsBaHUS.

CneunduyHM 332 UHCTPYMEHTA
MHCTPYKL MM 32 6€30NaCHOCT 3a PbYHMU
LUPKYNSAPHU TPUOHU

eNeKTpUYeCKUsi MHCTPYMEHT aa 6bae us-
non3BaH OT JIMLLA, KOMTO He ca 3ano3HaTu ¢
Herowsu He ca Npoyenu Te3m yKkasaHus.
EnekTpnyeckmTe MHCTPYMEHTM Ca OMacHW,
KOraTo ce U3Mon3BaT OT HEOMUTHU NnLa.
MoapbpXkanTe eneKTpUYECKUTE MHCTPY-
MeHTMU 1 paboTHaTa npucraBKa ¢ BHUMa-
Hue. [poBepsiBauTe Aanu ABMXKELLUTE ce
4yacTu ce ABMKAT cBO6GOAHO M He 3asKAaaT, -
Aanu HAMAa CYYNeHW MU NoBpPeAeHu YacTu,
KOWUTO fia NpeyaT Ha HOPMANHOTO PYHKLUO-
HMpaHe Ha eNeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT.
MNpeau paboTa c ypepaa peMoHTHpanTe no-
BpeAeHUTE HYacTU Ha eNeKTPUYECKUSA UH-
CTPYMEHT. MHOro 3/10NM0NyKn ce NpuYnHs-
BaT OT JIOLLO NOAABbPXKAHM eNeKTpruYeckm
NHCTPYMEHTMW. -
MopabpikanTe peXxewmnTe MHCTPYMEHTH
OCTPM U YUCTU. [ pVXKNMBO NOAABPXKAHM pe-
XKeLLW MHCTPYMEHTM C OCTPU pexkeLin pbbo-
Be Ce 3akJ/elBaT no-Manko 1 ce BOAAT No-
neko.

M3nonsBaiTe eneKTpu4eCckUsi MUHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucraBka, paboTHuTe npu-
CTaBKM U Ap. CbINAacHO Te3U yKasaHus. Mpum
TOBa UMaWTe NpeaBuA ycnoBusiTa U Buaa
Ha paboTa. /I3non3BaHeTo Ha enekTpunye-
CKUTE MHCTPYMEHTU 3a ApYyru Henpeasuae-
HW MPUIIOXKEHMS MOXKE fa NMPUYUHUN Bb3HUK-
BaHe Ha OMacHU CUTyauuu.

MoapbpiKanTe pbKOXBAaTKUTE M NOBbLPXHO-
CTUTe 3a XBalLaHe Cyxu, YucTu u 6e3 Mmacno
MW Ma3HUHA NO TAX. XNb3raBuTe pbKox-
BaTKW M MOBbPXHOCTM 3a XBallaHe He Mno-
3BonsgBaT be3onacHo obcnyxxBaHe U KOH-

Mpouec Ha psAzaHe

& OMACHOCT! Na3eTe pbueTe CU OT pe-
Xewus auck. [ipbXKTe ¢ ABETE CU pbLe Pb-
KoxBaTKaTa uau Kopnyca Ha MoTopa. Kora-
TO ABETE pblie AbpXKaT LUPKYNSPHUSA TPUOH,
peXxeWwnaT OUCK He MOXKe Oa MM HapaHu.

He noctaBsiitiTe pbue nopg obpaborsaeMus
petann. 3alUTHUAT Kanak He MoXe Ja BU
npefnasBa OT pexewms guck nog paboTHus
netan.

HacTtpoiTe nebennHaTa Ha psizaHe cnopep
Ta3u Ha paboTHusa peTtaun. Tpabea pa ce
BMXKZA NO-MaJiko OT NbJIHATA BUCOYMHA HA
3bbunTe nop paboTHUA peTann.

Hukora He gpb)XTe paboTHUA aeTann B pb-
Ka U He ro nognupanTe ¢ Kpak. 3akpenere
AeTanna Ha ctabunHa nopgnoxxka. BaxHo e,
paboTHMAT netann ga bbae ctabunHo 3a-
cTonopeH, 3a fa bbhe cBefieHa O MUHUMYM
OMacHOCTTa OT JONMP Ha peXxeLns AUCK A0
TAN0TO, 3aK/eLlBaHe Ha Aucka nnu 3aryba
Ha KOHTPO.

XBallanTe enekTpuyecKkaTa MallMHa 3a U3-
OJIUpPaHUTE pbKOXBATKK, KOraTo M3BbPLU-
BaTe paboTta, npu KoaTo paboTHaTa Mawu-
Ha MO)Ke fla CpeLyHe CKpUTa eJl. MHCTana-
LM Unu cobcTBeHns cu NPOBOAHUK. KOH-
TaKT Ha MeTaNHWUTE YacTK Ha MHCTPYMEHTa C
eflekTpuyeckaTa Mpexa e npeamnsBmka Kb-
CO CbeauHUNeHNe.

Mpu HapNBbXXHO psi3aHe BUHaru usnonssam-
Te HapgNbXKHA ynopa unm nuHean. Tosa no-
nobpsiBa TOYHOCTTa Ha pa3pe3nTe U Hama-



NsiBa Bb3MOXHOCTTA 3a 3ak/ellBaHe Ha pe-
Xewmsa ouck.

BuHaru usnonssainTe peXxewwm [UCKOBeE C
noaxoAsLy, pasMep U nNacealy 0TBOp 3a 3a-
KpenBaHe (HanpuMep ¢ popMaTa Ha pe-
WeTKa Unm Kpbr). Pexeluy auckose, KOUTO
He MacBaT Ha MOHTaXHMWTE YacTu Ha LUPKY-
nsipa, ce BbpPTAT HEPABHOMEPHO M BOASAT L0
3aryba Ha KOHTpo.

Hukora He usnonsBaiTe noBpefeHU Unu
rpewHu 3aTeratesiHu GpaaHumn WU BUHTO-
Be. 3aTeratenHuTe dbnaHuUM M BUHTOBETE Ha
peXxeLLma ANCK ca KOHCTpyMpaHu cnewyman-
HO 3a BalLWS LUPKYSSp M ce rpuxkar 3a on-
TUManHW pe3ynTaTu n CUrypHoOCT Ha paboTa.

OTKaT - MPUYNHU U CLOTBETHUTE YKa3aHMUS 3a
6e3onacHocCT

OTKaTbT NpeAcTaBnaBa BHe3anHa peakuyus
Ha 3axBaHaT, 3akJIMHEH WU FPeLLHO HUBe-
NNPaH LMpKYNSpeH [UCK, KaTo pe3ynTar e
noBauraHe Ha umpkynspa 6e3 KOHTpon u
n3kapBaHeTo My oT obpaboTBaemus fetamn
B MOCOKa Ha onepaTopa;

aKo LMpKYyNApHUAT AWUCK Ce e 3axBaHan unu
3aK/IMHUA B 3aTBapsLL, Ce 0TBOP Ha psizaHe,
Tol bnokMpa 1 cunata Ha MoTopa BpbLLa
MallnHaTa obpaTHo B nocokaTa Ha oneparo-
pa;

aKo LUMPKYNAPHUAT AUCK Ce U3MECTU UK e
rpeLHo LeHTpoBaH B cpesa, 3bbuunTe B 3a-
[HaTa My 4acT MoraT fia ce 3akJIMHAT B MN0-
BbPXHOCTTa Ha obpaboTBaeMus getann u
Taka LMpPKYISAPHUSAT AUCK MOXe [1a 0TCKOYM
OT 0TBOPA U LMpPKYNAPT fa ce BbpHe No no-
coKa Ha onepaTopa.

OTKaTbT e pe3ynTaT oT rpeLlHa UAn HenpaBuiHa
ynoTpeba Ha unpkynsapa. Ton Moxe fa bbae ns-
BerHaTt ypes B3MMaHe Ha CbOTBETHWUTE Npefnas-
HW MEpKW, OMMCaHM No-[ony.

Opb)XXTe 3apaBo LUPKYNspa C ABe pble U
rv noctaBeTe B TakaBa No3uuus, Ye Aa Mo-
)KeTe Aa noemeTe OTKaTHUTe cunu. BuHarm
CTOWTe OTCTPAHU Ha LMPKYNAPHUS AUCK,
HUKOra He NocTaBalTe LUPKYNSPHUSA AUCK
Ha efAHa NNHUSA ¢ TANOTO cu. [pn oTkaT
LMPKYNAPBT MOXKE Aa 0TCKOYM Ha3af, Ho Mo-
N3BaTeNIAT MOXe [a OBajee 0TKaTHUTE CU-
NN, CTUra fa B3eMe CbOTBETHUTE MEpPKMU.

B cnyyai, 4ye LUPKYNSAPHUAT AUCK 3aaAe
WK NnpekbcHeTe paboTa, oTnycHeTe ByToHa
3a BKJIlOYBaHe/U3K/OYBaHe U 3aApbXKTe
LUMpKynsipa B MaTepuana, fOKaTo LUpPKY-
NAPHUA AUCK He crpe oKo4vaTenHo. Hukora
He onuTBaNiTe Aa M3BagMTe LUPKynspa ot

Bbnrapcku

obpaboTrBaeMus getamn unu fa ro ApbrHe-
Te Ha3ag Npy NoJIoXKeHUe, Ye LUPKYNApHUSA
AVUCK BCe oLe ce ABWXKU, B NPOTUBEH Ciy-
Yyai Mo)Ke fia ce Noslyym oTKaT. YcTaHoBeTe
M OTCTpPaHeTe NPUYNHUTE 33 3aKAAHETO Ha
LUMPKYNSPHUSA OUCK.

KoraTto uckate ga BkKnro4mte 0OTHOBO LUp-
Kynsip, Hamupaly ce B obpaborsaeMus ge-
TaWun, LeHTpUpanTe NpUcTaBKkaTa B OTBOpa
Ha ps3aHe U NpoBepeTe fanu pexxewure
3b6uu He ca 3asanu B obpaboTBaeMus pe-
Taun. AKo LMPKYNApHUAT AUCK 3a8e, TOM
MoXe fia nsnese ot obpaboTBaemMuns getann
M1 na npeaon3BurkKa OTKaT Korato unpkyna-
PbT OTHOBO BbAe BKIIOYEH.

Moanpete roneMmuTe NJOCKOCTHU, 3a Aa Ha-
ManuTe PUCKa OT OTKAT, NPUUYUHEH OT 3aan
LUPKYNApPeH AUCK. 0eMu NIocKoCTN Mo-
raT fa ce orbHaT noj cobCTBEHOTO CU Terso.
MnockoctuTe Tpsabea ga 6baaT 3acTonopeHm
OT fBETE CTPaHK, KakTo B 62M30CT o pas-
pe3a, Taka u Ao pbba.

He nsnonsBaitTe M3TbNeHU MNU NOBPEeAEHM
LUMpKynapu. 3apaam npekaneHo TeCHNUS
paspes LMpKynspuTe C U3TbMEHN UK FpeLl-
HO pa3noJioKeHW 3bOLM Npean3BMKBAT NO-
BULLEHO TPUEHE, 3as>KAaHe Ha LUMpKynspa u
oTKaT.

YcTaHoBeTe npeaun pA3aHeTo HaCTPOUKUTe
3a AbN60YMHA U BIbJl Ha psAAzaHe. AKo no
BpeMe Ha psA3aHeTo HaCTPOMKUTe ce Npo-
MEHAT, UNPKYNTAPHUAT ONCK MOXe fa Ce 3a-
KJAVMHW U fa ce NoJslyym oTkar.

Bbpete 0co6eHO BHMMATEJTHM NpU pA3aHe
B CTEHU UNU APYru NPsKo Heo603puMu
obnacTu. [1pun pasaHe noTbBALWMUAT ANCK
Moxe fa bnokupa B ckpuTn 0bekTn 1 fa
npegn3BnkKa OTKaT.

q)YHKLWISl Ha AO0JIHUA 3alLUTEH Kanak

MNpeau Bcsika ynotpeba nposepsiBanTe ga-
NN AOJTHUAT 3aLLUTEH Kanak ce 3aTBaps
npaBuaHO. AKO TOM He ce ABUXXK cBo60OAHO
M He ce 3aTBapsA NIeCHO, He U3non3BamnTe
TpuoHa. Hukora He 3acTonopsiBanTe U He
3aBpb3BauTe AOJIHUSA 3aLLMTEH Kanak B OT-
BOpEeHa No3uumaA. AKo HEBOJIHO M3nNycHeTe
TPWMOHA Ha 3eMATa, ToraBa KanakbT MOXe Oa
ce nskpusu. OTBapamnTe Kanaka c nocTa, uU3-
AbpnBaly ce Ha3ap, v ce yBepeTe, Ye ce
LBUXM CBOOOAHO N He Ce JOKOCBA HUTO [0
pexeLwmsa ANCK, HUTO A0 APYrM YacTu npu
KaKbBTO M A e brbJl MK AbnboynHa Ha psa-
3aHe.
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MpoBepeTe GYHKLUMOHMPAHETO HA NPYXXKU-
HaTa 3a A0JIHUA 3alUMTEH KanakK. AKO TS U
KanakbT He paboTAT npaBUHO, He U3NON3-
BaWTe TpUoHa. [loBpeneHn yacTu, nenkasu
HaCNosBaHWA UK CTPYNBaAHE Ha CTPY>KKK
3abasaT paboTaTta Ha Kanaka.

OTBapsinTe AONHUA 3aLLUTEH Kanak pb4yHo
camo npu ocobeHu paspesu, KaTo ,,NOTbBa-
WK 1 brnoeu paspesun”. OTBopeTe Kanaka
Yypes AbpnaLums ce NoCT U ro NycHeTe LWoM
peXewWmaT AUcK ce notonu B ob6paboresae-
Musa pgetaunn. [pn paboTa c BCcIkaksu apyru
pa3pe3un LONHMAT 3aluTeH Kanak Tpabea ga
paboTn aBTOMaTUYHO.

He noctaBsinTe TpMoHa Ha paboTHaTa Maca
Wnu Ha nopa 6e3 AONHUAT 3alUTEH Kanak
Aa NOKpuBa pexxewmsa aAucK. EqgnH Hesawwm-
TEH pexeLl ANCK, KOMTO NpogbixaBsa fa ce
BbPTU CNief, U3KIHYBAHETO Ha MHCTPYMEHTA,
npuaBMXKBa TPMOHA B Nocoka, obpaTHa Ha
nocokaTa Ha psi3aHe, U pexe BCUYKO, U3-
npeyunsno ce Ha NbTa My. [Nopaan ToBa B3e-
MeTe NpefBu BbpPTEHETO Ha AMCKa cnep
N3KJIOYBAHETO Ha TPUOHa.

®yHKuma Ha Boaewms knuH [1-5]

M3non3BanTe, Korato e Bb3MOXXHO, NOAX0-
ASLWM peXXeLwm AUCKOBe 3a BOAELLUS KIUH.
Mpu nsnonsBaHe Ha peXxeLin [UCKoOBeE C
no-ge6ena ocHoBHa YacT GYHKLMOHUpPaAHe-
TO Ha BOAELMUSA KITUH e orpaHMyeHo. 3a aa
byHKUMOHMpPa BOOELWMAT KNUH € Heobxoam-
Mo febennHaTa Ha OCHOBHAaTa 4YacT Ha pe-
XeLna ANCK Aa e No-TbHKa OT Hero, a 3bb-
LuuTe ga ca no-wnpoku. |_|pl/l Mn3nosiaBaHe Ha
no-pgeben pexely auck bbaeTe rotosm 3a
Nno-rofisMa onacHoCT OT OTKaT.

He usnonseanTte UMpKynspa c U3SKpUBeH
BoAeLl KNuH. [lopy Manka Henm3npaBHOCT
MO>Ke Aa 3abaBu 3aTBapAHETO Ha 3aLMUTHUS
Kanak.

JonbnHUTEeNHU ykasaHus 3a 6esonacHocT
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To3u eneKTpnyecKu MHCTPYMEHT He 6uBa
Aa ce Brpa)kpa B pabotHa Maca. [pu Brpa-
xpaaHe B paboTHa Maca Ha Apyr Nnpon3Boau-
TeN UK B CaMoCTOoATeNHO n3paboteHa Maca
eNIeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT MOXe Aa cTa-
He Hebe3onaceH 1 ToBa fa AoBefe A0 TeX-
K 3710MO0NYKMU.

He 6bpKaiTe ¢ pbLie B 0TBOpa 3a U3BEXAa-
He Ha CTbProTUHU. Moxe fa ce HapaHuTe
Ha BbPTSALLM Ce YacTu.

M3nonseante nogxoasium ypeau, c KOUTo

Aad OTKpueTe CKpUTaTa eJl. UHCTanauua uin
ce 06bpHeTEe KbM MECTHUSA [OCTAaBYUK HA

2.3

enekTpuyectBo. KOHTaKkTbT Ha NpUcTaBKaTa
C eJl. UHCTaslaums nof, HanpexeHne Moxe
LA [oBefe [0 noxap unm Tokos ygap. Mo-
BpeXAaHe Ha rasonpoBoj MoXe [a foBeae
0,0 ekcnnosus. [poHMKBaHe BbB BOAOMNPO-
BOJ LLe AoBefe O MaTepuasHu LWeTw.

M3yakanTe, [OKATO €/IeKTPUYECKUAT UH-
CTPYMEHT cnpe, Npeau Aa ro octaBuTe Ha
3eMATa. PaboTHaTa npucTtaBka MoXe fa ce
3ak/MHM 1 aa poBefe [0 3aryba Ha KOHTPON
BbPXYy enekTpuyeckaTa MalunHa.

He nsnonseawte MHCTpyMeHTa 3a paboTa
Hap rnaeaTa.

Mpwu paboTta MoXke pa ce obpa3yBa BpeneH/
TokcuyeH npax (Hanpumep, 601 cbc cbabpP-
>XaHUe Ha 0J10BO, HAKOU BUA0BE AbpBECU-
Ha unu MeTtanu). lokocsaHe unun BAULLBA-
HeTO Ha TakMBa NpaxoBe MOXe Aa e 0MacHo
3a paboTelyms YoBeK NN 3a HAMUpaALLUTE
ce Habnwm3o xopa. CvbnogaBanTe BanuaHu-
Te BbB Bawarta cTpaHa MHCTpyKumum 3a bes-
OMacHOCT.

3a 3awmTa Ha BaweTo 3npaBe HoceHe noa-
X04sLlLa 3aWMTa 33 AuxaTenHuTe nbTmwa. B
3aTBOPEHM MNPOCTPAHCTBA OCUTypeTe AoCTa-
TbYyHO 40OpO NpoBETPEHME U CBHPXKETE MO-
BunHa acnupaunoHHa cuctema.

®O6

-HoceTe nopxopsim NUYHN 3aLUTHU
obopyaBaHma: 3alimTa 3a Cnyxa, 3alWUTHN
o4mna, Macka 3a npax npu reHepupaLim
npax AevHoCTH.

KoHTponupaiTe, panu 4yactu ot Kopnyca
MMaT NoBpeau, KaTo NyKHaTUHU UK
MUKponyKHaTUHWU. [1pegun paboTa c ypepa
PEMOHTMpaNTe NOBPeAEHUTE YacTUN Ha
eNeKTPUYECKNA NHCTPYMEHT.

Opyru onacHocTu

Bbnpeku cnazBaHeTo Ha BCUYKM BaXKHWU CTPOM-
TeSIHW HOpMU U NpaBuna npu paboTaTa c Malm-
HaTa BCe oLle MoraT fja Bb3HMKHAT 0MacHocCTH,

Hanpumep nopagu:

llokocBaHe fo pexelwmsa onck B obnactra
Ha HaYaNHUS OTBOP MOA PexXeLmsa AUCK,
LOKOCBaHe [0 OTKpMTaTa 4acT Ha pexeLms
Lovck nog paboTHMs getann npu pssaHe,
CTPaHMYHO JOKOCBAHe A0 BbPTALLM Ce Ya-
CTW: pexeLy, aucCK, 3aTterateneH ¢pnaxeu,
BMHT Ha dnaHeua,

0TKaT Ha UHCTPYMEeHTa Npwu 3aKeLllBaHe B
paboTHWUs peTann,



- [0KOCBaHe [0 4acTu NpPOBOXAALLM eNlekTpu-
4eCTBO NPW OTBOPEH KOPMNYC N Hen3BageH
Mpe>oB kaben,

- OTXBbpYaHe Ha yacTu oT paboTHuMa peTann,

- OTXBbpYaHe Ha YacCTu OT UHCTPYMEeHTa npu
noBpefeHW NPUCTaBKy,

- Emucua Ha wywm,

- rpaxoBa eMUCUS.

2.4 0O6paboTka Ha anyMUHU#

& Mo cbobparkeHuns 3a besonacHocCT Npu
obpaboTtka Ha anymMunHuin Tpsabea pa ce cnaseaT
cnefHuWTe NpaBuna:

- BxnouBaHe Ha npekbcBay 3a oCcTaTbyeH TOK
(nedexTHOTOKOBA 3aLLMTa).

- [lpucbepunHeTe enekTpnYeckms MHCTPYMEHT
KbM nogxoAdLla npaxocMykayka.

- [louncTBanTe pefoBHO KOpnyca Ha MOTopa
Ha eNeKTPUYeCcKMUs MHCTPYMEHT OT NPaxoBu
HaTpynBaHUS.

- V3nonsBsanTe pexely AUCK NnpegHa3HayeH
32 aNyMUHUN,

HoceTe 3aWmTHM o4ymnal

- [lpu pa3aHe Ha NI0CKOCTW CMa3BalTe C Ke-
POCUWH, TbHKOCTeHHM npodunu (oo 3 MMm) Mo-
rat ga 6baat obpaboTBaHu be3 cma3BaHe.

2.5 CTtoMHOCTM Ha eMUCUMU

YcTaHoBeHUTe cbrnacHo 628471 CTOMHOCTU Bb3-
nn3aT 0bUKHOBEHO Ha:

HuBo Ha 3ByKa Lps = 89 dB(A)
BbpxoBa MolHOCT Ha wyMa Ly, = 100 dB(A)
KoedunumneHT Ha HecurypHocT K=3dB

&@ BHUMAHME

Bb3HukBaly, npu pabota wyM
YBpexxaaHe Ha cnyxa
» lI3nonsBanTe 3awimnTa 3a cayxa.

EMucusa Ha Bubpaumu a;, (BekTopHa cyma oT Tpu-

Te nocoku) n KoednumneHTa Ha HecurypHocT K ca
YyCTaHOBEHMW CbrnacHo 62841:

psizaHe Ha AbpBO ap = < 2,5 M/cek?

K =3 m/cex?
psizaHe Ha MeTan a, = 3,0 M/cex?
K =3 m/cek?

MocoyeHunTe CTOMHOCTM Ha emucum (Bubpauuu,
wym)

Bbnrapcku

- CNyxaT 3a CpaBHsBaHe Ha MalUWHW,

- Ca NOAXOASLM 33 NpefBapuTesiHa oLeHkKa
Ha BMOPALMOHHOTO M LWYMOBOTO HaToBapBa-
He npu ynoTpeba,

- NpeAcTaBnaBaT OCHOBHUTE MPUSIOXKEHUS Ha
enekTpuyeckaTa MallMnHa.

/N BHUMAHME

CTOMHOCTUTE Ha eMUCUM MOraT Aa ce pasnu-
YyaBaT OT MOCOYEHUTe CTOMHOCTU. ToBa 3aBU-
CU OT U3NON3BAHETO HAa UHCTPYMEHTA U OT BU-
Aa Ha o6bpaboTBaemMus peraunn.

» [leicTBUTENHOTO HaTOBapBaHe Mo BpeMe Ha
Lenusa paboTeH unkbn TpsbBa fa ce oueHu.

» B 3aBucuMocCT oT 4enCcTBUTENHOTO HaTOBap-
BaHe TpsibBa Aa ce yCTaHOBAT MOAXOASALLM
3alUNTHM MepKM 3a onepaTopa.

3 U3non3BaHe no
npepHa3HayeHue

PbueH LMpKynsipeH TPUOH NpefHa3HayeH 3a ps-
3aHe Ha

- [ObpBO U ObPBOMNOAOGHM MaTepuany,

~  BNAKHeCTW FMMCOBU U LIMMEHTOBM MaTepuma-
m,

- nnactMacw,

—  anyMmuHuii (camo c npepnaranu ot Festool
crneuunann3npaHmn pexeLLm anckose 3a any-
MUHWA)

MoraT fa ce M3non3BaT caMo peXXelu HoOXKoBe
CbC CeAHUTe faHHMU:

- Uwnpkynsapwu cernacHo EN 847-1

- OvameTbp Ha umpkynapHusa anck 160 mm

- [lpenopbunTenHa WnpoymHa Ha pa3aHe
1,8 MM, MaKkc. 2,2 MM c orpaHunyeHa QyHKLMS
Ha BO4eLNs KIWH

- OtBop 3a nocTtaBka 3a MHCTPYMeHT 20 MM

- [lpenopbumntenHa gebenvHa Ha TA10TO Ha
aucka 1,2 MM, Makc. Bb3MoxeH obxsaT 1,1 -
1,25 MM

- nopxopnsu, 3a 06opoTn Ha BbpTeHe A0
9500 06./MUH™

Pe>xceTe caMo MaTepuanu, 3a KOUTO CbOTBETHUAT
pexell, HOX e NpeaBULeH.

,£|,a HE Ce N3MNosi3BaT OTPE3HU U LLIJ'IVICI)OB'b‘-IHl/I
OnckKoBe.

Mpu ynotpeba He No npegHasHayeHne BU-
Ha HOCW M3NON3BaLLKS.
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4 TexHn4YecKu aaHHHU

PbueH umpkynspeH TpmoH HK 55

Ycnyra 1200 BaTa

06opoTu (NpaseH xopn) 2000 -

5400 06/MuH

HaknoHeHo nonoxeHue 0 -50°

HdbnboumHa Ha psisaHe npwu 0-55mMMm

00

HdbnboumHa Ha psizaHe npu 38 MM

50°

Pa3smepu Ha unpkynapHums

LUCK

npenopbyYnTENHNM 160x 1,8
x 20 MM

MaKc. 160 x 2,2
x 20 MM

Terno (6e3 Mpexos kaben) 4,4 xr

5 EneMeHTM Haypepa

[1-1] PwbkoxsaTka

[1-2] Broxax Ha BkIOYBAHETO

[1-31 JlocTue 3a cMsiHa Ha MHCTpyMeHTa
[1-4] JNoctue 3a MaxanHWa 3aWUTEH Kanak
[1-5] Bogewy knuH

[1-6] 3awmTeH kanak Ha MaxaneH NPUHLMM
[1-71 MyckoB npekbcBay

[1-8] JlocT 3a noTbBalwa GyHKLMSA

[1-91 ckana c nBe geneHus 3a AbNGOYMHEH

orpaHuunTen (c/6e3 HanpaensBsalla
WnHa)

[1-10]1 Acnupauws
[1-11]1 brnosa ckana

[1-12] BwbpTswo kouwye 3a HacTpolika Ha
brbfla Ha psA3aHe

[1-13] PerynupaHe Ha 4bN60YNHHUSA OTpaHK-
ynTen

[1-14] Enektpuyecku kaben
[1-15] Ponka 3a perynupate
[1-16] BytoH 3a perynauus Ha obopoTuTe

[No3oBaHUTe n30bpaxxeHnsa ce HaMuMpaT B Haya-
NOTO Ha HEMCKOE3MKOBaTa MHCTPYKLNS 33 ek-
cnnoaTaums.
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6 [lyckaHe B penucrBue

& A NPERYNPEXAEHWUE

Heponyctumo HanpexeHue unu yecrora!

OnacHocT oT 3710n0/1yKa

» HanpexeHuneTo B MpexaTa 1 YyectoTaTta Ha
M3TOYHMKa Ha eHeprus Tpsbea fa oTroBap-
9T C faHHWTe, MOCoYeHN Ha dupMeHaTa Ta-
benka.

» B CeBepHa AMepuka Morat na 6bpaTt ns-
non3BaHM camo MalunHu Ha Festool ¢
HanpexeHwue 120V / 60 Xu.

/N BHUMAHMUE

3arpsiBaHe Ha plug it cBbp3BaHeTo Npu Hefo-

6pe ¢puKcupaHo 6anoHeTHO 3aTBapsiHe

OnacHocCT OoT UsrapsiHe

= [Ipegu BkIOYBAHE Ha enekTpuyeckaTa Ma-
LUMHA Ce yBepeTe, Ye balloHETHOTO 3aTBa-
psiHe BbpXy CBbpP3BaLLUsA NPOBOAHMK € Ha-
MbJIHO 3aTBOPEHO W 3aKJTOYEHO.

[Npenn cBbp3BaHe M paskavyaHe Ha Mpe-
>KOBMS MPOBOAHWK BUHArM U3KN0YBanTe
MallunHaTa!

Cebp3BaHe ¥ pazkayaHe Ha MPEXOBUSA NPOBOL-
Huk [1-14] 8. dur. [2].

6.1 Bkn./v3skniouBaHe

= [lpemecTeTe 6nokuposaya [1-2] Harope.
» HaTtucHete bytoHa 3a Bkn./uskn. [1-7].

HaTUCHeTe = BKJTIOYEH
oTnyCcHeTe = N3KJTIYEeH

7 Hactponku

/N /\ NPEAYNPEXAEHWE

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [Ipegu Bcsika paboTa BbpXy MHCTPYMEHTa
BMHAru U3kJYBanTe Wencena oT KOHTakK-
Tal

7.1  EnexkTpoHuKa

MnaBHO 3aABUW)XBaHe

EnexkTpoHHO perynupaHuaT naaBeH Nyck ce rpu-
XXM 3a NYCK Ha eflekTpuyeckaTa MallnHa bes
Tnacbuum.

byToH 3a perynauusa Ha obopoTuTe

ObopoTute MoraT fa bbaaT HacTponBaHK bes-
cTeneHHo ¢ peryaunpauwoTo koseno [1-16] BbB
Bb3MOXHMSA AnanasoH (Bx. rnasa 4). Mo Takbs
HaYMH CKOpOCTTa Ha pa3aHe Moxe Aa bbae Ha-



nacsaHa ONTMMaJsHO KbM CbOTBETHaTa NOBbPX-
HocT (BX. rnaBa ).

OrpaHuyaBaHe Ha ToKa

OrpaHuyaBaHeTO Ha Toka NpenoTBpaTsaBa npe-
KOMepHaTa KOHCyMaLWs Ha eNeKTpUYecTBO npwu
N3KJIOYUTENIHO HaToBapBaHe. ToBa MoXe Aa fo0-
BeAe [0 HaMansiBaHe Ha obopoTuTe Ha gBuraTe-
ns. Cnef HamanaBaHe Ha HaTOBapBaHeETO ABUra-
TeNAT BeiHara oTHOBO yBenMyaBa obopoTuTe.

Cnupauka

HK 55 EBQ nputexaBa enekTpoHHa crnvpayka.
Cnep n3knoYBaHe LUPKYNAPHUAT [UCK Ce cnupa
e/IeKTPOHHO 3a oK. 2 cek.

3awmTa or NMOBTOPHO NyCKaHe

BrpapeHata 3awmTa oT NOBTOPHO NyckaHe
npepoTBpaTaBa CaMOCTOATENIHOTO NyckaHe Ha
eNeKTPUYeCKNA MHCTPYMEHT cilef, NpeKbCBaHe
Ha efleKTPUYeCcTBOTO NpU HaTUCHAT byTOH 3a
BKJ1./u3kn. MNpun TakaBa cUTyauus enekTpude-
CKMAT MHCTPYMeHT TpsbBa nbpBo Aa bbae 13-
KJIOYEH M Mocne BKOYEH OTHOBO.

TeMnepaTtypeH npepnasurten

Mpu TBBPAE BMCOKaA TeMMnepaTypa Ha MoTopa
nofaBaHeTo Ha TOK U obopoTuTe ce peayunpar.
EnexkTpnyeckaTta MawunHa cera pabotu camo ¢
HamasieHa MOLLHOCT, 3a [la CTaHe Bb3MOXHO
Bbp30To oXxM1axaHe oT BeHTMIATOpa Ha MoTopa.
Cnep oxnaxpaHe efnekTpmMyeckarta MallnHa OT-
HOBO caMa ce BKJlOYBa.

7.2 Hacrtpo#ka Ha Abnb6oymnHaTa Ha pA3aHe

HbnboynHaTa Ha psisaHe Moxe fa bbae perynu-

paHa B AnanasoHa ot 0 - 55 mm.

» HaTtucHete byToHa 3a perynaymsHa gbnbo-
ynHaTa Ha psasaxe [3-11.

» [loBaurHeTe UMpKynspa Harope Uam ro Ha-
TMCHeTe HaZoJly C MOMOLLITa Ha OCHOBHaTa
PbKOXBaTKa.

=

HbnbounHa Ha ps3aHe 6e3 Bojela
ME!

Makc. b5 MM

HdbnboymHa Ha psizaHe ¢ BofeLla LWNHA
Makc. 51 MM

+FS

7.3 HacrtpoiBaHe Ha brbjia Ha pAi3zaHe

@ [Mpn HacTpoWkKa Ha brbfla Ha ps3aHe oc-
HOBHaTa nyioya TpsibBa fa fexun Bbpxy paB-
Ha MOBBPXHOCT.

Mexxay 0°un 50°:
» OTBuinTe BLPTALLOTO Cce Konye [4-2].

Bbnrapcku

= HaksioHeTe UupKynapa [0 XefaHWs brbil Ha
psizaHe [4-1].
= 3aBuiTe BbpTALWOTO ce Konye [4-2].

NeeTe nosnumm (0° 1 50°) ca HacTpoeHw
dabpunyHo 1 morat ga bbaaT perynupaHu B
cepBu3a.

(i) Mpu paspesu nog brua AvnboumnHata Ha
psi3aHe e No-Maska oT Noka3aHaTa CToM-
HOCT Ha AbnboymHHaTa ckana.

7.4 TlpeMecTBaHe Ha MaxaJiHUA 3aLLUTEH
Kanak

OnacHocT oT HapaHsaBaHe! OcTpu
pbboBe! [1py BHe3anHo nyckaHe Maxan-
HMAT 3aLLMTeH Kanak bbp30 ce BpbLLA B M3XO4-
Ha no3uums.
MaxanHuat 3awmTeH kanak [1-6] Tpabsa na 6b-
ne oTBapsaH camo c noctyeto [1-4].

7.5 W360p Ha pexxeLy HOX

Festool unpkynsapute ca obosHauyeHu ¢ LuBeTEH
npbcTeH. LIBeTbT Ha NpbcTeHa obo3HayaBa Ma-
Tepuana, 3a KOWTO € MOAXOASLL, PexXeLlns HOX.

NMPEAYNPEXAEHUE! OnacHocT oT HapaHfBa-
He! He paboTn MexaHU3MbT Ha MaxasiHUA Ka-
nak! [pn pasaHe Ha UMMeHTHO-dasepHM No-
CKOCTM He TpabBa fia ce U3MNoN3BaT AMaMaHTHU

umpkynspu!

bos Martepuan CumMBon
xbnta [ObpBoobpaboTtka
yepBeH JlaMuHaT, MUHepaneH
MaTepuan
3eneH  [lnockocTu oT TanawuT & |
n dasep, CBbP3aHM C
TUNC N LUMEHT
CUH AnyMmnHun, nnactMaca
AL

7.6 CMsiHa Ha LUPKYNSAPHUSA [UCK

/N /A\ NPEAYNPEXAEHWE

OnacHocCT oT HapaHsABaHe, TOKOB yaap

» [Ipepu Bcsika paboTa BbpXy MHCTPYMeEHTa
BMUHArn U3KoYBanTe Wencena oT KOHTaK-
Tal
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Bwnrapcku

&@ BHUMAHME

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe Nopaau ropety 1

OCTbP MHCTPYMEHT

» He nanonseante Tonu 1 fedeKTHN NHCTPY-
MEHTMW.

» HoceTe 3aWwWnTHM pbkaBuum npu bopaseHe
C UHCTPYMEHT.

CBaneTe pexxewims AUCK

= [lpenv cMaHa Ha pexeLyns OUCK HakoHeTe
unpkynspa B nosunumsa 0° n HacTponTe Mak-
cuManHa obnboynHa Ha pa3aHe.

= [lo BpeMe Ha cMsAiHaTa nocTaBeTe LMpKyspa
BbpXy Kanaka Ha MoTopa [5-2].

= [lpemecTeTe noctyeto [5-4] no orpaHnuuTe-
ns.

= Pazsuiite BuHTa [5-10] ¢ wectorpama [5-31.

» [IpbXTe 0TBOPEH MaxasHUS 3alLUTeH Ka-
nak [5-11]1 egunncteero ¢ noctyeto [5-51.

= Cganerte pexeums guck [5-91.

MocTaBsAHe Ha UMPKYNAPHUA AUCK

NPEAYNPEXAEHMUE! [posepeTe BUHTOBETE M
dnaHeua 3a 3aMbpCcABaHNS M U3NoN3BanTe ca-
MO YMCTK M M3NpaBHK YacTwm!

» [locTaBeTe HOBUSA pexew, AgNCK.

NPEAYNPEXXAEHME! MMocokaTa Ha BbpTeHE
Ha umpkynapHua guck [5-71 n umpkyna-
pa [5-6] Tpabea na cbenapa! Mpu Hecnasea-
He MoraT fja nocneaBaT TeXKW HapaHaBa-
HUS.

= [locTaBeTe BbHLWHUA dnaHel, [5-8] Taka, ye
NPUCHEANHUTENHUAT WMT Aa NonagHe B
0TBOpa Ha BbTpellHNa dnaHew,.

= OtnycHeTe noctyeto [5-5] v octaseTe Ma-
xanHus 3awmteH kanak [5-11]1 ga ce sbpHe
B M3XOAHATA CY MO3MLMS.

= 3asuHTeTe BMHTa [5-10].

= BupHete noctueto [5-4].

/N\  NPERYNPEXAEHWE

MMa onacHOCT OT HapaHsiBaHe

Mpu xnabas 3aTerateneH ¢pnaHey Morar a

ce CHYNSAT pe3uuTe Ha peXxeLwusa AUCK, Npu

xnabaB BUHT peLUAT AUCK MOXKe fa ce OTKa-

yu.

» Cnep Bcska cMsiHa Ha peXkelLns gUcK npo-
BepsiBalTe CUTYPHUS My CTOEX.
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7.7 MpaxouscMykBaHe

& NPERYNPEXAEHWUE

OnacHocT 3a 3ApaBeTo nopaau npaxose

» Hwukora He paboTeTe 6e3 npaxonscMykBaHe.
» CnasBaunTe HauMoOHanHUTe pasnopenbw.

Mob6unHa acnupaumnoHHa cuctema Festool

KbM npaxonscMmykBaTtenHata snoxka [6-1] mo-
Xe fa bbae npukayeHa MobuHa acnupaumnoHHa
cucteMa Festool c gnameTbp Ha cMyKaTeNHUA
Mapkyy oT 27/32 MM nnu 36 MM (36 MM ce npe-
nopbysa NPOTMB OMACHOCT OT 3anyluBaHe).

EneMeHTBLT 3a npucbepmHaBaHe Ha Mapkyy C

@ 27 ce nbxBa B brnosua eneMeHT . EneMeHTbT
3a NpucbenHaBaHe Ha Mapkyy ¢ @ 36 ce nbxea
B BIrIOBUSA €/IeMeHT .

BHuMaHue! Ako He 6bae M3NON3BaAH aHTUCTATU-
4yeH MapKyd, MOXe [a Ce CTUrHe A0 CTaTU4yeH 3a-
pag. [onssaTtenat moxe fa bbae yoapeH ot To-
KOB y4ap 1 eNeKTpoHMKaTa Ha eNneKTpuYecKkms
MHCTPYMEHT MoXe fa bbae noBpepeHa.

CobcTBEHO Npaxou3cMyKBaHe

» [pucbeguHutenHuat enement [6-2] Ha Top-
bata 3a ynassaHe Ha npax [6-3] na ce 3akpe-
MW KbM CMyKaTeSIHMS LilyLiep CbC 3aBbpTaHe
nHapscHo [6-1].

= 3a u3npassaHe cBafeTe NPUCbeaUHUTENHUS
efleMeHT Ha TopbaTa 3a ynaBsHe Ha npax oT
CMyKaTesIHM LiyLiep CbC 3aBbpTaHe HaNsABo.

8 PaboTta c enekTpuyeckara
MalUMHa

Mpun paboTa cnasBanTe BCUYKM fafeHN
yKasaHus 3a be3onacHoCT, KakTo 1 cnep-
HWTe nNpasuna:

- Bopete enekTpnyeckns MIHCTPYMEHT caMo
BbB BKJIIOYEH PEXUM KbM paboTHUA meTann.

- Npepu Bcsika ynotpeba npoBepeTte pen-
CTBMETO Ha MaxaJiHUA 3alluTeH Kanak ¢
NOMOLLTa Ha NlocTa 3a usternsaHe [1-4].
YBepeTe ce, Ye TOW ce ABUXN CBOOOAHO 1
MNPV BCUYKM BIN 1 AbNO0YMHM Ha pA3aHe
He LOKOCBa HUTO peXeLins AUCK, HATO Apy-
M yactn. M3non3eante enekTpnYeCKns UH-
CTPYMEHT caMo ako GyHKLMOHMpa npaBui-
HO.

- 3akpenBaunTe obpaboTBaeMuns getann Bu-
Haru Taka, Ye npu obpaboTka fa He Moxe
La ce LBUXW.

- YBepeTe ce, Ye CMyKaTeNHUAT Mapky4 He
3aKaya HUKbAE Mo Lenuns paspes Ha TPUOHa,



HUTO BbPXY AeTalna, HUTO Npe3 onopaTa Ha
LeTanna uam onacHuTe MecTa Ha noga.

- [lpu paboTa opbxTe enekTpuyeckarta Ma-
LVMHa BUHAru c ABe pble 3a pbukute [1-1].
ToBa e HeobxoauMo ycnoBue 3a NpeunsHa
paboTa 1 3a nogaBaHeTo. BkapBanTe baBHO
M paBHOMepHO B obpaboTBaemMusa getann.

- BuHaru HaTuckaiTe TpuoHa Hanpen [8-9],
HUKOra He ro AbpnamnTe Hasap kbM cebe cu.

- He ponyckanTe nperpsiBaHe Ha pexeLyuns
LOVCK M CTONSIBaHe Ha MaTepuana npv psasa-
He Ha nflacTMaca KaTo KOHTponupaTe CKo-
poCTTa Ha NpeMMHaBaHe npes geTtanna.
KonkoTo no-TBbpA € 0OTpA3BaHMNAT MaTe-
pvan, TonkoBa no-masnka Tpabea fa bvae
CKOpOCTTa Ha NojaBaHeTo.

- YBepeTe ce npeau 3anoysaHe Ha paborta, ye
BbpTaLwoTo konye [1-12] e 3gpaBo 3aBuTO.

- He paboTeTe c MawmnHaTa, ako efNleKTPOHMU-
kaTa e pedeKkTHa, Tbi KaTo TOBa MOXe Ja
noBefe fo npesueHn obopotu. ledbekTHa-
Ta eNleKTPOHMKa Ce Mo3HaBa Mo AMncBaLyms
NnaBeH NycK, ako He e Bb3MOXHO perynupa-
He Ha obopoTuTe 1 npu obpa3yBaHe Ha AUM
WA MUPM3Ma Ha U3ropsiI0 OT MaLUMHaTAa.

8.1 PssaHe no oyepTaHusa

Yka3aTendaTt Ha psi3aHeTo NoKasBa ABUXKEHMETO
Ha uMpKynsipa npu pa3pesun be3 Bogella LWNHa:
0°-paspesu: [7-1]

45°-paszpesu: [7-2]

8.2 Ps3aHe Ha cerMeHTH

[MocTaBeTe MHCTPYMEHTA C NpeAHaTa YacT Ha
nnoTa Ha uMpkynsapa Bbpxy paboTHUA getann m
LBUVXeTe B N0COKa Ha ps3aHe.

8.3 PssaHe Ha cerMeHTM (MoTbBaLLM
paspesu)

& 3a pa npepoTBpaTMTe 0TKATU NpW NoTbBa-
LW paspesn, crefBaiite obesaTesHo cnefHNUTe
yKasaHus:

8.4 Hacrpoika Ha obopoTUTe cnopep MaTepuana

Bbnrapcku

- BwHarm onupanTte MawmnHaTa CbC 3a4HUS
pbb Ha NnoTa Ha uMpKynapa KbM CTaLMoHa-
PeH orpaHuymnTen.

- [lpwn paboTta c Bogela WKNHA onupanTe MH-
CTpyMeHTa B cTonep-orpaHunyntena FS-RSP
(MpvHapnexHocT) , KOWTO e 3aKperneH 3a BO-
[ellaTa WwuHa.

BHuMaHue!OnacHocT oT HapaHsiBaHe!

[pwn HacTpovka Ha NOTbBALLM pa3pesu
BMHAru 4pbXTe 34paB0 MHCTPYMEHTa CbC CBO-
bopHaTa cu pbka. Hukora He nocTaBsanTe Npb-
CTUTe CU 33 WK Nnof pexeLms anck!

HauuH Ha peiticTBUe

» Hactponte gbnboynHaTa Ha psisaHe, BXK.
rn. 7.2.

» HaTtucHete noctyeto [8-1]1 Hapony.

Lnpkynapa ce HaknaHs1 Harope B oTbBaLLa ro-

3unyms.

= [pwxTe noctyeto [8-2] HaTucHaTO Hagony
L,0 OrpaHuymnTens.

Maxanumnar zawmnter kanak [8-4Jce oteaps n

OTKPUBAE pexeLymnss UCK.

» [locTaBeTe unpkynspa Bbpxy paboTHus pe-
Taln v ro onpete KbM orpaHuyuTen (Hanpu-
Mep cTonep-orpaHmymTens).

» BknioyeTe unpkynapa.

» HaTtncHeTe unpkynspa baBHo Hagony fo Ha-
cTpoeHaTa AbnboynHa Ha pa3aHe, oTnycHeTe
noctuyeto [8-2] n npuasuxete unpkynspa B
nocokaTa Ha aBuxeHue [8-9].

Mapkuposkara [8-3] nokassa Havi-3a4Hara pe-

Xelya Toyka Ha pexeums guck [ 160 mm)] npu

MaKCcUMasiHa b100491Ha Ha pS3aHe 1 U310/13B8a-

He Ha BojeLya LINHA.

MaTepwnan CteneH Ha
obopoTu

o MacusHo AbpBo (TBBPAO, MeKo) 6
[lnockocTn oT TanawuT n oT TBBbPLA Pasep 3-6
CnoecTo AbpBO, AbPBOAESICKM NMNOCKOCTH, GYPHUPAHU U MOKPUTK Nio- | 6
CKOCTM

K MnactMacu, noacunexn ¢ BnakHa nnactmacu (GfK), xaptus n TbkaH 3-5
AKpPWHO CTBbKI0 4-5
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MaTepunan CteneH Ha
obopoTu
ommmm | [1NCOBM M LMMEHTOBM BAIAKHECTU MAOCKOCTH 1-3
Al AnymMuHneBuM naockocTn n npodunm fo 15 Mm 4-6

9 TexHuyecko obcnyxBaHe U
noaabp)KaHe

/N /\ NPEAYNPEXAEHWE

OnacHocT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [Ipepu BcsikakBKM paboTu No noaapbXKKaTa
BUHAru U3kyBanTe Wencena oT KOHTaK-
Ta!

» BcuUYkM peMOHTHM [eMHOCTH, 3@ KOUTO €
HeobxoaMMo 0TBapsiHe Ha Kopnyca, MoraT
La 6bpaT M3BbpLUBaAHM CaMo B OTOPM3NPaH

cepBus.
.

; ? 4, OT NPOM3BOAUTENS UMW OT CEPBU3HMU
‘@’ paboTunHuun. Han-bnnskmsa agpec

MOXKeTe [1a OTKpUeTe Ha:

KnueHTtcka cnyxb6a u peMoHT camo

EKAT N3non3eanTte caMo opuUrMHaaHu pe-

g/,
?M?T 3epBHM YacTu oT Festool! KatanoxHu
' HOMepa Ha:

PenoBHOTO NoYyncTBaHe Ha MHCTPYMEHTA,

npeav BCUYKO MOABMXKHUTE YacTh U BO-
LaunTe, NnpencTaBngBa BaxeH dakTop 3a 6e3o-
macHocTTa.

CnasBaiTe cnefgHUTe yKasaHUs:

» [loBpefeHu npefna3HM yCTPOMCTBA U YacTH,
HanpuMep fedeKTeH I0CT 33 CMAHA Ha WH-
ctpymenTuTe [1-3], Tpsbea ga 6boat npode-
CMOHANIHO PEMOHTUPAHM N 3aMEHEHM OT
NpM3HaT cneunanmampaH CepBm3, 0CBEH ako
B MHCTPYKLMATA 3a eKcnyioataums He e no-
COYEHO Lpyro.

» 3a fa ocurypute LMpKynauma Ha Bb3gyxa
BMHaru gpbXte cBOBOAHN M YNCTM OTBOpUTE
3a NpoBeTpeHue B Kopnyca.

» 3a [a npeMaxHeTe CTPY>XXKUTE U CTbPrOTUHM-
Te OT eNeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT, U3CMyYe-
Te C NpaxocMyKayka BCUYKKM oTBopyU. Hukora
He oTBapsnTe 3alUTHNS Kanak .

» MaxanHuaT 3awunTeH kanak Tpsibea BuHarm
L2 MOXe fa ce ABUXK cBoboaHO 1 fa ce 3a-
TBapsi caMocTtodaTesHo. [logbpxxante obnact-
Ta OKOJI0 MaxaslHUS 3alUMUTEH Kanak BUHaru
yumcTa. [ouncTeTe Npaxa v CTbProTUHUTE
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ype3 nsgyxeaHe CbC CrbCTeH Bb34yX UJn C
yeTka.

» [lpu paboTta c runco- nnu ymumeHTodasepHu
nnockocTtn ocobeHo gobpe noyncreamte
ypega. [Mouncreante BEHTUNALMOHHUTE OT-
BOPW Ha efleKTpMyeckaTta MalluHa v Nycko-
BMS NpeKbCcBay CbC cyX U obe3MacneH Crb-
CTeH Bb3ayXx. B npoTuBeH cnyyan cbabpxaly,
rMnc npax Moxe fa ce cbbepe B Kopnyca Ha
enekTpuyeckaTa MallMHa U MO NYyCKOBUS
MpeKbcBay M Aa ce BTBbPAN MPU KOHTAKT C
BnaraTa BbB Bb3lyxa. [0Ba MoXe [ia floBefe
L,0 MOBPEXJaHUS N0 NPeBKIOYBALLUSA MeXa-
HU3BM.

10 TMpuHapneXHoCTU

KaTanoxHuTe HoMepa 3a NpUHaANEeXHOCTH U
WHCTPYMEeHTH Le oTKpueTe BbB Bawwung katanor
Ha Festool unn B UHTepHeT Ha

JonbAHUTENHO KbM OMUCAHWTE
npuHapnexHoctn Festool npegnara borata ra-
Ma OT CUCTEMHW NPUHAANEXHOCTH, KOATO Lie Bu
Mo3BOSIM pa3HO0b6pa3HOTO M ePpeKTUBHO NPUIIO-
XeHue Ha Bawwusa unpkynap, Hanpumep:

e YcnopepeH orpaHnMynTenN, paswwnpeHmne 3a
maca PA-HKC 55

e cTonep-orpaHunuymnten FS-RSP

e YcnopepeH orpaHnunten FS-PA n
yobmkeHue FS-PA-VL

e [okputne ABSA-TS55/60

10.1 LUwupkynsapHu ouckKoBse, opyru
NPUHAANEXKHOCTH

3a 6bp30 1 YNCTO pA3aHe Ha Pa3INYHM
MaTepuanu Festool npepgnara nogxoasiim unp-
KyNSipHM AUMCKOBE 33 BCMYKK Cllyyaun Ha ynoTpe-
6a Ha Bawws Festool umpkynap.

10.2 LUWuHa HanpaBnsBalya

BogzewaTa WnHa NnpaBm Bb3MOXHW NPELN3HN U
YMCTM pa3pesn 1 CbLLEBPEMEHHO Ma3n NOBbPX-
HOCTTa Ha paboTHMA geTann oT HapaHaBaHe.

B koMbuHaumsa ¢ pasHoobpasHuTe NpuHagnex-
HOCTW C BOAellaTa cucteMa moraT fa bbaat ns-
BbPLUBaHM TOYHM pa3pe3un Mog brbj 1 NpeLn3Hn
HanacBaTeNHWN AeNHOCTU. 3acTonopsiBaHETO CbC
ctern [8-7] ce rpuxu 3a ctabunHoTo cToeHe u
CUrypHOCTTa Ha paboTarTa.
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= 0Ob6epeTe nydpTa Mexpay nioTa Ha LMpKynsapa
M BoZellaTa WIWHa C NMOMOLLTA Ha ABETE pPoi-
ku 3a perynupare[8-8l.

I'Ipenu MbPBOTO U3MOJiI3BaHe Ha BoAellaTa Wnu-

Ha M3pe)xeTe 3alLMTaTa cpelly 3a4enBaHe

[8-5]:

= [locTaBeTe unpkyndpa C udsjiata OCHOBHa
nno4a Bbpxy 3agHUA Kpal71 Ha BoAaelwaTa wn-
Ha,

= HaKJIoOHeTe UMpPKyndpa B 00—|_|03V|L|,V|ﬂ M Ha-
CTpOl71Te MaKCUMaJlHa ,D,bﬂ60qMHa Ha pA3aHe,

= BkuoueTe umpkynspa.

- l/|3pe>|<eTe 3alnTaTa CpeLly 3adenBaHe baB-
Ho be3 npekbCBaHe Nno udasiata obJ/IKMNHA.

Cera pb5b7’ Ha 3anrara cpeLyy 3ad4eriBaHe cbo-
TBETCTBAa HallbJ/IHO Ha pexxeLyuns pb5

10.3 MoppaBHfABaLLa WMHA

MoppaBHsBaLLaTa WKHA e NpefHa3HayeHa 3a
pA3aHe Ha ObpBO U NNOCTKOCTHN MaTepunann.

TS npaBu Bb3MOXXHW NPeLn3HUTEe N YACTK pas-
pe3un, kaTto ocobeHo NIecHO ce M3BbLPLUBAT NOBTa-
psiemMun pa3pesn nog bvrba. LlnpkynspsT ce Bpb-
L@ aBTOMATMYHO cllef, NpoTMYaHe Ha paspe3a B
M3X04Ha no3nyung.

MMaiTe npeasua pbKOBOACTBOTO 3@ eKCnJoa-
Tauusa Ha noapaBHsABaLlaTa wuHa FSK

11 OkonHa cpepa

He usxsbpnsainte ypeaa B LOMaKMHCKMUA
6oknyk! NHCTpyMeHTN, NnpuHapNexXHoCTH

M KOHCyMaTuBK Tpabea ga bbaat pasgen-
HO M3XBBPASHM C MUCBHI 3a OKOJTHaTa cpeAa.
Cna3BaliTe BaNUAHUTE HaLMOHaNHW pa3nopes-
on.
Cnopep eBponeickaTta Hapenba n3non3eaHuTe
enekTpoypean Tpabea ga ce cvbupart pasgenHo
n pa bbaaT NnpefaBaHu 3a peumKIvpaHe ¢ Mu-
CbJ1 3a OKOJHaTa cpeaa.
NHdopmauns 3a nyHkToBeTe 3a CbbupaHe oT-
HOCHO NPaBUIHOTO U3XBbLPJIIHE MOXETE Aia BU-
ante Ha www.festool.bg/recycling.

MHdopmMauma 3a REACH: www.festool.bg/reach

12 06wm yKasaHus

12.1 WUHPopMauus 3a 3alMTa Ha flAHHUTE

EnekTpMyeckMAT MHCTPYMEHT CbAbp>Ka YmMn 3a

aBTOMaTM4HO 3anaMeTsiBaHe Ha MalUWHHM U pa-
60THU faHHW. 3anaMeTeHUTe AAaHHU He CbAbP-

XaT AUPEeKTHM NpenpaTky KbM KOHKPETHU nnLa.
[aHHWTe MoraT fla ce NpoYmMTaT CbC CNeLManHu
ypenu be3koHTakTHO 1 ce n3nonaeat oT Festool
U3KJTYMTESIHO 1 CaMO 3a AMarHoCTUKa Ha rpe-

Bbnrapcku

WKW, PEMOHTHWN EMHOCTU U ypexxaaHe Ha ra-
PaHLMOHHM NCKOBE, KaKTo ¥ 3a nofobpsiBaHe Ha
KayecTBOTO, pecn. A0YyCbBbPLUEHCTBAHE Ha
eNleKTpUYeCcKns MHCTpyMeHT. M3nn3awa n3sbH
Te3n pamku ynotpeba Ha JaHHUTE He ce U3-
BbpLUBA, OCBEH aK0o HAMa U3PUYHO pa3peLleHne
OT KJIMEHTa.
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1 Simboluri

& Avertisment privind un pericol general

& Avertizare contra electrocutarii

Cititi instructiunile privind siguranta
din cadrul manualului de utilizare!

Purtati casti antifonice!

Purtati manusi de protectie la inlocui-
rea accesoriului!

Purtati o masca de protectie respirato-
rie!

Purtati ochelari de protectie!

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere.

Clasa de siguranta Il

Directia de rotatie a ferastraului si
panzei de ferastrau

Actionare electrodinamica a franei la
cadere

Aparatul contine un chip pentru stoca-
rea datelor. Consultati capitolul 12.1

Y5 000003

Marcajul CE: Confirma conformitatea
sculei electrice cu directivele Comuni-
tatii Europene.

m
M

Recomandare, observatie

e

Instructiuni de manipulare
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Pericol de strivire degetelor si maini-
lor!

Zona periculoasa! Tineti mainile la dis-
tanta!

Trageti fisa de retea

Racordarea cablului de alimentare
electrica

1@ @D

Debitarea cu cablul de alimentare
electrica racordat

2 Instructiuni privind siguranta

2.1 Instructiuni generale privind siguranta
in cazul utilizarii sculelor electrice

AVERTISMENT! Respectati toate instruc-

tiunile privind siguranta, indicatiile, ima-
ginile si datele tehnice cu care este prevazuta
aceasta scula electrica. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutdri, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguranta
si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.

Notiunea de ,.scula electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) sau la sculele electrice cu acumulatori
(fara cablu de reteal).

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a. Zonade lucru trebuie sa fie mentinuta cu-
rata si bine iluminata. Dezordinea sau ilu-
minarea necorespunzatoare a zonei de lu-
cru poate duce la producerea de accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu
pericol de explozie, in care se afla lichide,
gaze sau praf. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c. Tineti la distanta copiii si celelalte persoa-
ne pe parcursul utilizarii sculei electrice.
In cazul distragerii atentiei, puteti pierde
controlul asupra sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a. Fisaderacord a sculei electrice trebuie sa
se potriveasca cu priza de alimentare
electrica. Fisa nu poate fi modificata in ni-
ciun fel. Nu utilizati fise adaptoare im-
preuna cu scule electrice protejate prin
legare la pamant. Fisele nemodificate si



prizele de alimentare electrica corespun-
zatoare reduc riscul de electrocutare.

b. Evitati contactul corporal cu suprafetele
legate la pamant, precum tevile, sisteme-
le de incalzire, plitele si frigiderele. Exista
un risc ridicat de electrocutare atunci cand
corpul uman este legat la pamant.

c. Feritisculele electrice de ploaie si ume-
zeala. Patrunderea apei intr-o scula elec-
trica creste riscul de electrocutare.

d. Nufolositi conductorul de legatura in alte
scopuri, cum ar fi transportarea sculei
electrice, suspendarea acesteia sau pen-
tru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti conductorul de legatura la distanta de
sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile. Cablurile de conectare
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

e. Daca lucrati cu o scula electrica in aer li-
ber, utilizati numai un conductor prelungi-
tor avizat si pentru exterior. Utilizarea
unui conductor prelungitor avizat pentru
exterior reduce riscul de electrocutare.

f. Daca punerea in functionare a sculei elec-
trice intr-un mediu cu umiditate este ine-
vitabila, utilizati un intrerupator de pro-
tectie impotriva curentilor vagabonzi. Uti-
lizarea unui intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a. Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va aflati
sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

b. Purtatiintotdeauna echipament personal
de protectie si ochelari de protectie. Prin
purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, precum masca anti-praf, incaltamin-
tea de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau casti antifonice, in functie de
tipul si aplicatia sculei electrice, se reduce
riscul de electrocutare.

c. Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este
oprita inainte de a o racorda la sursa de
alimentare electrica si/sau la acumulator,
precum si inainte de a o ridica sau trans-
porta. Daca, in timpul transportarii sculei
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electrice, tineti degetul apasat pe comuta-
torul acesteia sau daca scula electrica este
pornita cand il conectati la sursa de ali-
mentare electrica, se pot produce acciden-
te.

d. Scoatetiinstrumentele de reglare sau
cheile fixe inainte de conectarea sculei
electrice. Prezenta unui accesoriul de lu-
cru sau a unei cheiin zona sculei electrice
a aparatului poate duce la raniri.

e. Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asi-
gurati o pozitie fixa si mentineti-va intot-
deauna echilibrul. Astfel, puteti controla
mai bine scula electrica in situatii imprevi-
zibile.

f.  Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul siimbracamintea departe de piesele
aflate in miscare. imbracamintea larg3, bi-
juteriile sau parul lung pot fi agatate de
piesele aflate in miscare.

g. Daca se pot monta sisteme de aspirare si
de captare a prafului, acestea trebuie ra-
cordate si utilizate in mod corect. Utiliza-
rea unui sistem de aspirare a prafului poa-
te reduce pericolele implicate de prezenta
prafului in mediul de lucru.

h. Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunte-
ti familiarizat cu scula electrica in urma
utilizarii indelungate a acesteia. Manevra-
rea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA SI| MANIPULAREA SCULEI ELEC-
TRICE

a. Nu suprasolicitati scula electrica. Utilizati
numai scule electrice adecvate pentru lu-
crarea dumneavoastra. Prin utilizarea
unor scule electrice corespunzatoare veti
lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

b. Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care
nu se mai poate conecta sau deconecta es-
te periculoasa si trebuie reparata.

c. Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acu-
mulatorul detasabil inainte de a efectua
reglaje ale sculei electrice, de a inlocui
componentele inserabile ale acesteia sau
de a o aduce in stare de repaus. Prin
aceasta masura de precautie se evita por-
nirea involuntara a sculei electrice.
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d.

e.

Nu lasati sculele electrice la indemana co-
piilor. Nu permiteti utilizarea sculei elec-
trice de catre persoane care nu sunt fami-
liarizate cu aceasta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt pericu-
loase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.

ingrijiti cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca pie-
sele aflate in miscare functioneaza optim
si daca nu se blocheaza, daca componen-
tele sunt rupte sau deteriorate si daca im-
piedica functionarea corespunzatoare a
sculei electrice. Dispuneti repararea pie-
selor deteriorate Tnainte de utilizarea scu-
lei electrice. Multe dintre accidentele care
au loc se datoreaza sculelor electrice intre-
tinute necorespunzator.

Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu mu-
chii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de ghidat.

Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care tre-
buie efectuata. Folosirea sculelor electrice
pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoa-
se.

Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu per-
mit operarea si controlul in siguranta al
sculei electrice in situatii neprevazute.

5 SERVICE

a.

b.

2.2

Scula electrica trebuie sa fie reparata nu-
mai de catre personal de specialitate cali-
ficat si trebuie utilizata numai cu piese de
schimb originale. Numai astfel poate fi ga-
rantata mentinerea sigurantei sculei elec-
trice.

in cadrul lucrarilor de reparatie si intreti-
nere trebuie utilizate numai piese origina-
le. Utilizarea de accesorii sau piese de
schimb necorespunzatoare se poate solda
cu electrocutari sau raniri.

Indicatii de securitate specifice masinii
pentru ferastraiele circulare manuale

Operatiunile de taiere
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& PERICOL! Nu apropiati mainile de zo-
na de taiere si de panza de ferastrau. Ti-

neti cu cea de-a doua mana manerul supli-
mentar sau carcasa motorului. Daca tineti
cu ambele maini ferastraul circular, aces-
tea nu vor putea fi accidentate de panza de
ferastrau.

Nu introduceti mana sub piesa de prelu-
crat. Capota de protectie nu va poate prote-
ja de contactul cu panza de ferastrau in zo-
na de sub piesa de prelucrat.

Adaptati adancimea de taiere la grosimea
piesei de prelucrat. Este recomandat sa fie
vizibila mai putin de o indltime completa a
dintelui sub piesa de prelucrat.

Nu tineti niciodata cu mana sau deasupra
piciorului piesa care urmeaza sa fie taiata
cu ferastraul. Asigurati piesa de prelucrat
pe o suprafata stabila. Este important sa
fixati ferm piesa de prelucrat, pentru a re-
duce la maximum pericolul contactului cu
corpul, intepenirea panzei de ferastrau sau
pierderea controlului.

Tineti scula electrica de suprafetele izola-
te ale manerelor cand executati lucrariin
care scula de lucru poate intra in contact
cu conductori electrici ascunsi sau cu pro-
priul conductor de legatura. Contactul cu
un conductor parcurs de curentul electric
pune sub tensiune si piesele metalice ale
aparatului electric, cauzand astfel electro-
cutarea.

La taierea pe lungime, utilizati intotdeau-
na un opritor sau un ghidaj de margine
drept. Acest lucru Tmbunatateste precizia
de taiere si reduce posibilitatea de intepe-
nire a panzei de ferastrau.

Utilizati intotdeauna panze de ferastrau de
dimensiune potrivita si cu orificiul de pre-
luare potrivit (de exemplu, in forma de
romb sau rotunde). Panzele de ferastrau
care nu se potrivesc cu piesele de montaj
ale ferastraului se rotesc neuniform si duc
la pierderea controlului.

Nu utilizati niciodata flanse de strangere
sau suruburi deteriorate sau neoriginale
pentru panza de ferastrau. Flansa de
strangere si suruburile pentru panza de fe-
rastrau au fost produse special pentru fe-
rastraul dumneavoastra, pentru asigurarea
unei functiondri optime si in siguranta.

Cauza reculurilor si instructiuni privind sigu-
ranta

Un recul reprezinta reactia brusca a unei
panze de ferdstrau care se agata, se blo-
cheaza sau este orientata gresit, care face



ca un ferastrau necontrolat sa se ridice si
sd se deplaseze in afara sculei, in directia
operatorului;

daca panza de ferastrau se agata sau se in-
tepeneste in fanta de taiere care se inchide,
aceasta se blocheaza si forta motorului
arunca aparatul in directia operatorului;
daca, In timpul taierii, panza de ferdstrau
este rotita sau orientata gresit, dintii din
zona din spate a panzei de ferastrau se pot
agata In suprafata piesei de prelucrat, pan-
za de ferastrau este aruncata din fanta de
taiere, iar ferastraul sare inapoi in directia
operatorului.

Un recul este consecinta unei utilizari gresite
sau defectuoase a ferastraului. Producerea
acestuia poate fi prevenita prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate, precum cele
descrise mai jos.

Tineti ferm ferastraul, cu ambele maini, si
aduceti bratele intr-o pozitie din care sa
puteti prelua fortele de recul. Stati intot-
deaunain lateral fata de panza de feras-
trau si nu aduceti niciodata panza de fe-
rastrau n aceeasi linie cu corpul dumnea-
voastra. in cazul unui recul, ferastraul cir-
cular poate sari in spate, insa operatorul
poate stapani fortele de recul daca au fost
adoptate masuri adecvate.

n cazul in care panza de ferastriu se blo-
cheaza sau daca intrerupeti lucrul, elibe-
rati comutatorul de pornire/oprire si tineti
nemiscat ferastraul in piesa de prelucrat,
pana cand panza de ferastrau s-a oprit
complet. Nu incercati niciodata sa inde-
partati ferastraul din piesa de prelucrat
sau sa-l trageti inapoi atat timp cat panza
de ferastrau se afla in miscare, in caz con-
trar, se poate produce un recul. Determi-
nati si remediati cauza Intepenirii panzei de
ferastrau.

Daca doriti sa reporniti un ferastrau care
se afla in piesa de prelucrat, centrati pan-
za de ferastrau in fanta de taiere si verifi-
cati daca dintii de ferastrau nu sunt agata-
ti in piesa de prelucrat. in cazul in care
panza de ferastrau este blocata, aceasta se
poate deplasa in afara sculei sau poate
produce un recul la repornirea ferastraului.
Sprijiniti placile mari pentru a reduce ris-
cul producerii unui recul prin blocarea
panzei de ferastrau. Placile mari pot face
sageata sub propria lor greutate. Placile
trebuie sprijinite in ambele parti, atatin
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apropierea fantei de taiere, cat si la margi-
ne.

Nu utilizati panze de ferastrau tocite sau
deteriorate. Panzele de ferastrau cu dinti
tociti sau orientati gresit determina, ca ur-
mare a unei fante de taiere preainguste,
un grad de frecare crescut, blocarea panzei
de ferastrau si producerea unui recul.

inainte de tiiere, stabiliti setarile adanci-

mii de taiere si cele ale unghiului de taie-

re. Daca setdrile se modifica in timpul taie-
rii, panza de ferastrau se poate bloca si se

poate produce un recul.

Acordati o atentie speciala la taierea cu
ferastraul in pereti aparenti sau alte zone
care nu sunt vizibile. Panza de ferastrau
care patrunde in material se poate bloca la
taierea cu ferastraul in obiecte ascunse si
poate provoca un recul.

Functiile capotei inferioare de protectie

Verificati inainte de fiecare folosire inchi-
derea impecabila a capotei inferioare de
protectie. Nu utilizati ferastraul daca ca-
pota inferioara de protectie nu se depla-
seaza liber si daca nu se inchide imediat.
Nu intepeniti sau legati niciodata capota
inferioara de protectie in pozitie deschisa.
Daca ferastraul a cazut neintentionat pe
pardoseala, capota inferioara de protectie
se poate indoi. Deschideti capota de protec-
tie cu maneta de retragere si asigurati-va
ca se deplaseaza liber si ca nu atinge nici
panza de ferdstrau si nici alte piese la orice
unghi si adancime de tdiere.

Verificati functionarea arcului pentru ca-
pota inferioara de protectie. Daca capota
inferioara de protectie si arcul nu functio-
neaza impecabil, efectuati o intretinere
curenta a ferastraului inainte de folosire.
Piesele deteriorate, depunerile lipicioase
sau acumularile de material aschiat deter-
mina intarzieri in functionarea capotei infe-
rioare de protectie.

Deschideti capota inferioara de protectie
cu mana numai in cazul unor taieturi spe-
ciale, precum ,taieri penetrante si un-
ghiulare”. Deschideti capota inferioara de
protectie cu maneta de retragere si elibe-
rati-o imediat ce panza de ferastrau pa-
trunde in piesa de lucru. La toate celelalte
lucrari de taiere, capota inferioara de pro-
tectie trebuie sa functioneze automat.

Nu asezati ferastraul pe bancul de lucru
sau pe pardoseala, fara ca panza de feras-
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trau sa fie acoperita de capota inferioara
de protectie. O panza de ferastrau neaco-
perita, care se misca datorita inertiei, de-
plaseaza ferastraul in sens contrar directiei
de tdiere si taie tot ce ii sta in cale. Luatiin
considerare Tn acest sens intervalul de
post-functionare al ferastraului.

Functionarea penei de ghidare [1-5]

Utilizati, daca este posibil, panza de feras-
trau care se potriveste cu pana de ghida-
re. La utilizarea unor panze de ferastrau
cu un disc-suport mai gros, functionarea
penei de ghidare este limitata. Pentru ca
pana de ghidare sa aiba efect, trebuie ca
discul-suport al panzei de ferastrdu sa fie
mai subtire decat pana de ghidare si lati-
mea dintilor mai mare decat grosimea pe-
nei de ghidare. In cazul utilizirii unei panze
de ferastrau mai groase luati in calcul un
pericol sporit de recul.

Nu utilizati ferastraul cu pana de ghidare
indoita. Ahiar si o avarie mica poate ncetini
inchiderea capotei de protectie.

Alte instructiuni privind siguranta
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Nu este permisa incorporarea acestei scu-
le electrice intr-o masa de lucru. Monta-
rea intr-o masa de lucru de la un alt produ-
cator sau intr-o masa de lucru de fabricatie
proprie poate provoca instabilitatea sculei
electrice si accidente grave.

Nu introduceti mainile in mecanismul de
evacuare a aschiilor. Va puteti rani in cazul
contactului cu piesele aflate in rotatie.

Utilizati detectoare adecvate pentru a de-
tecta conductele de alimentare ascunse
sau trageti la raspundere societatea furni-
zoare locala. Aontactul dispozitivului de lu-
cru cu un conductor parcurs de curent poa-
te duce la incendiu si poate provoca o elec-
trocutare. Deteriorarea unei conducte de
gaz poate provoca explozii. Patrunderea in
conducta de apa provoaca deteriorari de
bunuri materiale.

inainte de a aseza scula electrica, astepta-
ti pana cand aceasta se opreste complet.
Scula se poate agata si duce la pierderea
controlului asupra sculei electrice.

Nu utilizati aparatul pentru efectuarea de
lucrari deasupra capului.

in timpul lucrului pot rezulta pulberi noci-
ve/toxice (de exemplu, strat de acoperire
cu continut de plumb, cateva tipuri de
lemn sau metale). Atingerea sau inhalarea

2.3

acestor pulberi poate comporta pericole
pentru operator sau pentru persoanele
aflate in apropiere. Respectati normele de
securitate de la nivel national.

Pentru protectia sanatatii dumneavoastra,
purtati o masca de protectie respiratorie
adecvati. In cazul incintelor inchise, asigu-
rati o ventilatie suficienta si utilizati un as-
pirator mobil.

®O6

Purtati echipamente personale de protec-
tie adecvate: Purtati casti antifonice, oche-
lari de protectie, masca anti-praf in cazul
lucrarilor cu producere de praf.

Verificati daca componentele carcasei
prezinta deteriorari, de exemplu, fisuri
sau albiri. Dispuneti repararea pieselor de-
teriorate Tnainte de utilizarea sculei electri-
ce.

Alte riscuri

Tn ciuda respectarii tuturor prescriptiilor con-
structive relevante, in timpul exploatarii masinii
pot sa apara alte pericole, de ex. prin:

2.4

Atingerea panzei de ferastrau in zona des-
chiderii de pornire de sub mesa de taiere,
Atingerea partii din fata a panzei de feras-
trau de sub piesa la taiere,

Atingerea pieselor aflate in rotatie din late-
ral: panza de ferastrau, flansa de prindere,
surubul flansei,

Reculul masinii la blocare in piesa de lucru,
Atingerea pieselor aflate sub tensiune cu
carcasa deschisa si fisa de retea nescoasa,
Desprindere de bucati din piesa care se
prelucreaza,

Desprinderea de bucati din accesoriul de
lucru, Tn cazul in care acestea sunt deterio-
rate,

Emisii de zgomot,

Emisiile de praf.

Prelucrarea aluminiului

& La prelucrarea aluminiului, trebuie res-
pectate urmatoarele masuri din motive de se-
curitate:

Inserarea unui intrerupator automat de
protectie contra curentilor vagabonzi (FI,
PRCD).

Conectati scula electrica la un aparat de
aspirare adecvat.

Curatati regulat scula electrica de depune-
rile de praf din carcasa motorului.



- Utilizati o panza de ferastrau pentru alumi-
niu.

Purtati ochelari de protectie!

- Lataierea cu ferastraul a placilor, trebuie
lubrifiat cu petrol, in timp ce profilurile cu
pereti subtiri (pana la 3 mm) pot fi prelu-
crate fara lubrifiere.

2.5 Valori de emisie

Valorile tipice determinate conform 62841 sunt:

Nivelul presiunii acustice Lps = 89 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa = 100 dB(A)
Factor de insecuritate K=3dB

N® PRECAUTIE

Zgomot propagat prin material in cursul lu-
crarilor

Vatamarea auzului
» Purtati casti antifonice.

Valoarea emisiei de vibratii a,, (suma vectoriald
pe trei directii) si factorul de insecuritate K de-
terminat corespunzator 62841:

Taierea lemnului ap, = < 2,5 m/s?

K=3m/s?
Taierea metalului ap = 3,0 m/s?
K=3m/s?

Valorile de emisie mentionate (vibratii, zgomot)

- sunt destinate compararii masinilor,

- pot fi folosite si pentru o estimare prelimi-
nara a expunerii la vibratii si zgomot pe
parcursul utilizarii,

- reprezinta modalitatile principale de utili-
zare a sculei electrice.

/N PRECAUTIE

Valorile de emisie pot sa difere fata de valo-
rile indicate. Acest lucru depinde de modul
de utilizare a sculei si de tipul piesei de pre-
lucrat.

» Trebuie evaluata expunerea reala care are
loc pe parcursul intregului ciclu de opera-
re.

= in functie de expunerea real3, trebuie sta-
bilite masuri de siguranta adecvate pentru
protectia operatorului.

Roméana

3 Utilizarea conform destinatiei

Ferastrau circular manual destinat taierii

- lemnului si materialelor lemnoase,

- materialelor fibroase din gips si legate cu
ciment,

- materialelor plastice,

- aluminiului (numai cu o panza de ferastrau
speciald pentru aluminiu marca Festool)

Pot fi utilizate numai panze de ferastrau care
au urmatoarele caracteristici:

- Panza de ferdstrau conform EN 847-1

- Diametrul panzei de ferastrau: 160 mm

- Latimea de taiere recomandata: 1,8 mm,
max. 2,2 mm, cu functie limitata a penei de
ghidare

- Orificiul de preluare: 20 mm

- Grosimea recomandata a discului suport
1,2 mm, domeniu 1,1 - 1,25 mm max. posi-
bil

- adecvat pentru turatii de pana la
9500 rot/min

Taiati numai materiale de lucru pentru care
panza de ferastrau utilizata este special preva-
zuta.

Nu utilizati discuri de taiere si de slefuire.

Utilizatorul este singurul raspunzator in
cazul utilizarii neconforme cu destinatia.

4 Date tehnice

Ferastrau circular manual HK 55
Putere 1200 W
Turatia (regim de functiona- 2000 -
re in gol) 5400 rot/min
Inclinarea 0 - 50°
Adancimea de taiere la 0° 0-55mm
Adancimea de taiere la 50° 38 mm
Dimensiunea panzei de fe-
rastrau
recomandata 160x 1,8
x 20 mm
max. 160 x 2,2
x 20 mm
Greutatea (fara cablul de re- 4,4 kg

tea)
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5 Componentele aparatului

[1-11 Manere

[1-2] Piedica de pornire

[1-31 Maneta pentru inlocuirea sculei

[1-4]1 Maneta de retragere pentru capota
pendulara de protectie

[1-51 Pana de ghidare

[1-6] Capota pendulara de protectie

[1-7]1 Comutator de pornire/oprire

[1-8] Maneta pentru functie de intrare di-
recta in material

[1-9]1 Scala impartitd Tn doua pentru oprito-

rul adancimii de taiere (cu/fara sina
de ghidare])

[1-10] Stut de aspirare
[1-11]1 Scala unghiulara

[1-12] Buton rotativ pentru reglajul unghiu-

lar
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]

Imaginile specificate se regasesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana.

Reglarea adancimii de taiere
Cablu de alimentare electrica
Falci de pozitionare

Reglarea turatiei

6 Punereain functiune

/N\/A\  AVERTISMENT

Tensiune sau frecventa inadmisibila!

Pericol de accidentare

» Tensiunea din retea si frecventa sursei
electrice trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta cu date tehnice.

» In America de Nord nu pot fi utilizate decat

masini Festool cu o tensiune de 120V /
60 Hz.

/N PRECAUTIE

incalzirea racordurilor ,,plug it” la inchizato-

rul tip baioneta blocat incomplet

Pericol de arsuri

» [nainte de conectarea sculei electrice, asi-
gurati-va ca inchizatorul tip baioneta de la
cablul de alimentare electrica este complet
inchis si blocat.
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Masina trebuie sa fie intotdeauna in stare

oprita inainte de conectarea si deconec-
tarea cablului de alimentare electrica la si de la
reteaua de alimentare cu energie electrical
Conectarea si deconectarea cablului de alimen-
tare electrica la si de la reteaua de alimentare
cu energie electrica [1-14] consultati imagi-
nea [2].

6.1 Pornirea/ oprirea

= Impingeti piedica impotriva pornirii [1-2] in
sus.

= Apdsati comutatorul de pornire/ opri-
re[1-71.
apasare = Pornit
eliberare = OPRIT

7 Setari

& @ AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

» Inainte de efectuarea de lucrari la masina,
scoateti ntotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!l

7.1 Blocul electronic

Pornirea progresiva

Pornirea progresiva cu reglare electronica asi-
gura pornirea fara socuri a sculei electrice.

Reglarea turatiei

Turatia poate fi reglata progresiv cu ajutorul ro-
titei de reglare [1-16]1 in domeniul de turatie
(consultati capitolul 4). Astfel, puteti adapta op-
tim viteza de taiere in functie de suprafata de
prelucrat (consultati capitolul 8.4).

Limitarea curentului

Sistemul de limitare a curentului impiedica
producerea unei absorbtii prea mari de curent
in cazul unei suprasarcini. Acest lucru poate
duce la reducerea turatiei motorului. Dupa re-
ducerea sarcinii, motorul reporneste imediat.

Frana

HK 55 EBQ este dotat cu o frana electronica.
Dupa deconectare, panza de ferastrau este fra-
nata electronic pana la starea de repaus, in
aproximativ 2 secunde.

Protectie impotriva repornirii

Protectia impotriva repornirii incorporata im-
piedica repornirea automata a sculei electrice
dupa o intrerupere a curentului cand comutato-
rul de pornire/oprire este ap3sat. In acest caz,
scula electrica trebuie mai intai deconectata si
apoi reconectata.



Siguranta termica

Tn cazul unei temperaturi prea ridicate a moto-
rului, se reduce alimentarea electrica si turatia.
Scula electrica functioneaza numai cu putere
redusa, pentru a permite racirea rapida prin in-
termediul sistemului de ventilatie a motorului.
Dupa racire, scula electrica atinge din nou au-
tomat regimul de functionare.

7.2 Reglarea adancime de taiere

Adancime de taiere poate fi reglatd de la 0 - 55
mm.

= Strangeti reglajul adancimii de taiere [3-11.
= Trageti agregatul de taiere de manerul
principal in sus sau apasati-lin jos.
dare/pendulara

2
max. 55 mm

Adancimea de taiere cu sina de ghida-

Adancimea de tdiere fara sina de ghi-

re/pendulara
max. 5T mm

7.3 Reglarea unghiului de taiere

La reglajul unghiului de taiere, masa de
taiere trebuie sa fie asezata pe o suprafata
plana.

intre 0° si 50°:

» Deschideti butonul rotativ [4-2].

» Rabatati agregatul de taiere pana la unghiul
de taiere dorit [4-1].

= Inchideti butonul rotativ [4-2].

Cele doua pozitii (0° si 50°) sunt reglate
din fabrica si pot fi reajustate de catre ser-
viciul de asistenta pentru clienti.

In cazul taieturilor in unghi, adancimea de
taiere este mai mica decat valoarea afisata
pe scala adancimii de taiere.

7.4 Repozitionarea capotei pendulare de
protectie

Pericol de vatamare! Muchii ascutite! La
eliberare brusca, capota pendulara de
protectie se roteste rapid Thapoi.
Capota pendulara de protectie [1-6] poate fi
deschisa exclusiv cu maneta de retragere [1-4].

7.5 Alegerea panzei de ferastrau

Panzele de ferdstrau Festool sunt marcate cu
un inel colorat. Culoarea inelului reprezinta
materialul de prelucrat pentru care este adec-
vatd panza de ferastrau.

Roméana

AVERTISMENT! Pericol de ranire! Nicio functie
a mecanismului capotei pendulare! La taierea
cu ferastraul a placilor din fibre cu liant de ci-
ment nu trebuie sa fie utilizate panze de feras-
trau segmentate, cu diamant!

Culoare Material

Galben Lemn
Rosu Placi laminate, mate-
riale compozite
Verde Placi aglomerate si fi-
bro-lemnoase cu lianti
de ciment si gips
Albastru Aluminiu, material
pLaStIC AL ACRYL

Inlocuirea panzei de ferastrau

7.6
/N /I  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

= inainte de efectuarea de lucriri la masina,
scoateti intotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!

/N PRECAUTIE

Pericol de ranire cauzat de accesoriul fier-

binte si ascutit

» Nu utilizati scule tocite si defecte.

» Purtati manusi de protectie la manevrarea
accesoriilor.

Scoateti panza de ferastrau

= Inainte de inlocuirea panzei de ferastrau,
rotiti ferastraul la pozitia de 0° si reglati
adancimea maxima de taiere.

= Pentruinlocuire, asezati ferastraul pe capa-
cul motorului [5-2].

~ intoarceti maneta [5-4] pan3 la opritor.

» Desfaceti surubul [5-10] cu ajutorul cheii
hexagonale tubulare [5-31.

» Tineti deschisa capota pendulara de protec-
tie [5-11] exclusiv de la maneta de retrage-
re [5-5].

= Scoateti pAnza de ferastriu [5-9].

Montarea panzei de ferastrau

AVERTISMENT! Verificati daca suruburile si
flansa sunt murdare si utilizati numai piese cu-
rate si nedeteriorate!

» Montati noua panza de ferastrau.
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AVERTISMENT! Directia de rotatie de pe
panza de ferastrau [5-7] si cea de pe feras-
trau [5-6] trebuie s corespunda! in cazul
nerespectarii acestor conditii, pot rezulta
raniri grave.

= Reglati flansa exterioara [5-8] astfel incat
conul de antrenare sa patrunda in degaja-
rea din flansa interioara.

= Eliberati maneta de retragere [5-5] si l&sati
capota pendulara de protectie [5-11] s& se
roteasca inapoi in pozitia sa finala.

= Strangeti ferm surubul [5-101.

~ Intoarceti maneta [5-4].

/N AVERTISMENT

Pericol de ranire

Datorita unei flanse de prindere slabite, tai-

surile panzei de ferastrau se pot rupe, iar

datorita unui surub slabit, panza de feras-

trau se poate desface.

» Controlati stabilitatea panzei de ferastrau
dupa fiecare schimbare a panzei de feras-
trau.

7.7 Aspiratorul

/N AVERTISMENT

Periclitarea sanatatii din cauza prafului

» Nu lucrati niciodata fara un sistem de aspi-
rare.

» Respectati dispozitiile nationale.

Aspiratorul mobil Festool

La stuturile de aspirare [6-1] se poate racorda
un aspirator mobil Festool cu un furtun de aspi-
rare cu diametrul de 27/32 mm sau 36 mm (es-
te recomandata dimensiunea de 36 mm datori-
ta pericolului mai mic de infundare].

Piesa de racord a unui furtun de aspirare cu

@ 27 se introduce in piesa unghiulara . Piesa de
racord a unui furtun de aspirare cu @ 36 se in-
troduce n piesa unghiulara .

ATENTIE! Daca nu se utilizeaza un furtun de
aspirare antistatic, se poate produce o incarca-
re statica. Utilizatorul poate fi electrocutat iar
blocul electronic al sculei electrice se poate de-
teriora.

Aspirator propriu

= Fixati piesa de racord [6-2] a sacului colec-
tor de rumegus [6-3] cu o rotatie spre
dreapta pe stutul de aspirare [6-1].

» Pentru golire desprindeti piesa de racord a

sacului colector de rumegus cu o rotire
spre stanga de pe stutul de aspirare.
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8 Lucrul cu scula electrica

in timpul lucrului, respectati toate in-
structiunile privind siguranta specificate
anterior si tineti cont de urmatoarele reguli:

- Apropiati scula electrica de piesa de prelu-
crat numai in stare conectata.

- inainte de fiecare utilizare, verificati cu
ajutorul manetei de retragere [1-4] daca
capota pendulara de protectie functionea-
za corespunzator. Asigurati-va ca aceasta
se deplaseaza liber si nu atinge nici panza
de ferastrau si nici alte piese la oricare un-
ghiuri si adancimi de tdiere. Utilizati scula
electrica numai daca aceasta functioneaza
conform specificatiilor.

- Fixati piesa de lucru, astfel incat sa nu se
poata misca pe parcursul prelucrarii.

- Asigurati-va ca furtunul de aspirare nu este
blocat pe intreaga linie de taiere, nici pe
piesa, nici pe suprafata de asezare a piesel
sau n punctele periculoase de pe podea.

- Intimpul lucrului, tineti scula electric3 Tn-
totdeauna cu ambele maini de mane-
re [1-1]. Aceasta este conditia necesara
pentru lucrul precis si pentru taierea cu in-
trare directd in material. Efectuati o pa-
trundere lentd si uniforma in piesa.

- Impingeti ferastraul intotdeauna nain-
te [8-9], nu il trageti in niciun caz inapoi
spre dumneavoastra.

- Adaptati viteza de avans pentru a evita su-
praincalzirea taisurilor panzei de ferdstrau
si topirea materialelor plastice la taierea
acestora. Cu cat materialul care trebuie
taiat este mai dur, cu atat trebuie sa fie mai
mica viteza de avans.

- Inainte de a incepe lucrul, asigurati-va c3
butonul rotativ [1-12] este strans ferm.

- Nu lucrati cu masina daca blocul electronic
este defect, in caz contrar, pot aparea su-
praturatii. Un bloc electronic defect poate fi
identificat prin absenta pornirii progresive
daca nu este posibild reglarea turatiei si in
cazulin care masina emana fum sau miros
de ars.

8.1 Taiereadupa trasare

Indicatoarele de taiere indica evolutia taierii fa-
ra sina de ghidare:

Taierile la 0°: [7-1]

Taierile la 45°: [7-2]



8.2 Taierea decupajelor

Asezati ferastraul cu partea din fata a mesei de

taiere pe piesa de lucru, conectati ferastraul si

impingeti-Linainte In directia de taiere.

8.3 Taierea decupajelor (taieri cu
patrundere in material)

& Pentru a evita reculurile Tn cazul taierilor
cu patrundere in material, trebuie respectate in
mod obligatoriu urmatoarele observatii:

- Asezatiintotdeauna ferastraul cu muchia
posterioara a mesei acestuia sprijinita de
un opritor.

- Incazul lucrarilor cu sina de ghidare, ase-
zati ferastraul la opritorul antirecul FS-
RSP (accesoriu) care va fi fixat pe sina de
ghidare.

Atentie!Pericol de strivire!

La executarea taierilor cu patrundere in
material, tineti intotdeauna ferm masina utili-
zand mana libera. Nu pozitionati niciodata de-
getele Tn spatele sau sub panza de ferastrau!

8.4 Reglarea turatiei in functie de material

Roméana

Procedeul de lucru

» Pentru reglarea adancimii de taiere, con-
sultati capitolul

= Apasati maneta [8-1]1n jos.

Agregatul ferastrdului se rabateazd in sus in

pozitia de patrundere.

» Tineti maneta de retragere [8-2] ap&sata in
jos pana la opritor.

Capota pendulara de protectie [8-4] se deschi-

de si elibereaza panza de ferastrau.

» Asezati ferdstraul pe piesa si asezati-lintr-
un opritor (opritorul antirecul).

» Conectati ferastraul.

» Apasati lent in jos ferdstraul la adancimea
de taiere reglata, pana la fixarea in pozitie,
eliberati maneta de retragere [8-2] si im-
pingeti-o Tnainte in directia de taiere [8-9].

In cazul addncimii maxime de t3jere si utiliz3rii

sinei de ghidare, cresttura [8-3] indicd punctul

de taiere cel mai din fata si cel mai din spate al

péanzei de ferdstrau [0 160 mm).

Material Treapta de
turatie
i Lemn masiv (dur, moale) b
| Placi aglomerate si placi din fibre de densitate mare 3-6
Lemn stratificat, placi aglomerate, panouri furniruite si acoperite 6
K Materiale plastice, materiale plastice armate cu fibre (GFK], hartie 3-5
si tesaturi 4-5
Sticla acrilica
mms_ | Placidin fibre pe baza de gips si ciment 1-3
Al Panouri si profile din aluminiu de pana la 15 mm 4-6

9 Intretinerea siingrijirea

/N\/\  AVERTISMENT

Pericol de ranire si electrocutare

= inainte de efectuarea oricaror lucrari de in-
tretinere si de ingrijire, scoateti intotdeau-
na fisa de retea din priza de alimentare
electrical

» Toate lucrarile de intretinere curenta si de
reparatii care necesita deschiderea carca-
sel trebuie realizate doar de un atelier au-
torizat al serviciului pentru clienti.

Serviciile de asistenta pentru clien-
ti si reparatiile pot fi asigurate nu-
mai de producator sau de atelierele
de service. Pentru cel mai apropiat
sediu, accesati:

Utilizati numai piese de schimb ori-
ginale Festool! Pentru codul de co-
manda, accesati:

O curatare regulata a masinii, cu preca-

dere a dispozitivelor de ajustare si a ghi-
dajelor, reprezinta un factor important de secu-
ritate.
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Tineti cont de urmatoarele observatii:

» Dispozitivele de protectie si piesele deterio-
rate, de exemplu, o maneta defecta pentru
inlocuirea accesoriilor [1-3], trebuie sa fie
reparate sau inlocuite conform prevederilor
in cadrul unui atelier de specialitate autori-
zat daca nu exista alte specificatii Tn manua-
lul de utilizare.

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aeru-
lui, mentineti in permanenta libere si curate
orificiile de ventilatie ale carcasei.

» Pentru aindeparta fragmentele si aschiile
din scula electrica, aspirati toate orificiile.
Nu deschideti niciodata capacul de protec-
tie .

» Capota pendulara de protectie trebuie sa se
poata deplasa intotdeauna liber si sa se in-
chida automat. Pastrati Tn permanenta cu-
rata zona din jurul capotei pendulare de
protectie. Eliminati pulberile si aschiile prin
suflare cu aer comprimat sau cu o pensula.

= in cazul lucrarilor cu pléci din fibre legate
cu gips si ciment, curatati temeinic apara-
tul. Curatati orificiile de aerisire ale sculei
electrice si ale comutatorului de pornire/
oprire utilizand aer comprimat uscat si fara
ulei. In caz contrar, in carcasa sculei elec-
trice si pe comutatorul de pornire/oprire se
pot forma depuneri praf cu continut de gips
si care se pot intari in cazul contactului cu
umiditatea din aer. Acest lucru poate cauza
defectiuni ale mecanismului de comutare.

10 Accesorii

Codurile de comanda pentru accesorii si scule

pot fi consultate in catalogul Festool sau pe in-

ternet, la adresa www.festool.ro.

Suplimentar accesoriilor descrise, Festool va

ofera un sistem cuprinzator de accesorii care

va va permite utilizarea multipla si efectiva a fe-

rastraului dumneavoastra, de ex.:

e Limitator paralel, extensie de masa PA-
HKC 55

e  Opritor antirecul FS-RSP

e Limitator paralel FS-PA si extensie de ghi-
dare FS-PA-VL

e Capac lateral, imbinari aparente ABSA-
TS55/60

10.1 Panzele de ferastrau, alte accesorii

Pentru a putea taia rapid si cu precizie diverse
materiale, Festool va ofera pentru toate cazuri-
le aplicative panze de ferdstrau speciale pentru
ferastraul dumneavoastra Festool.
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10.2 Sina de ghidare

Sina de ghidare permite efectuarea de taieturi

precise, curate, protejand in acelasi timp su-

prafata piesei de prelucrat.

Cu sistemul de ghidare in combinatie cu acce-

soriile, se pot executa taieri unghiulare exacte,

taieri pe colt si lucrari de ajustare. Modalitatea

de fixare cu ajutorul clemelor [8-7] asigura o fi-

xare optima si un lucru in siguranta.

» Reglatijocul de ghidare al mesei ferastrau-
lui pe sina de ghidare cu cele doua falci de
pozitionare [8-8].

inainte de prima utilizare a sinei de ghidare,

taiati protectia impotriva aschiilor [8-5]:

» Asezati ferastraul cu intreaga placa de ghi-
dare pe capatul din spate al sinei de ghida-
re,

» Rotiti ferastraul in pozitia de 0° si reglati
adancimea maxima de tdiere,

» Porniti ferastraul.

» Crestati lent protectia impotriva aschiilor,
fara a aseza ferastraul pe toata lungimea.

Marginea protectiei impotriva aschiilor cores-

punde acum exact cu marginea de tajere.

10.3 Sina de retezare

Sina de retezare este adecvata pentru taierea
lemnului si a materialelor din placi.

Aceasta permite efectuarea de taieri precise si
curate; taierile unghiulare in special pot fi exe-
cutate usor si cu precizie de repetabilitate. Du-
pa finalizarea procesului de taiere, ferastraul
revine automat in pozitia initiala.

Respectati instructiunile din manualul de utili-
zare a sinei de retezare FSK

11 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-

seurile menajere! Aparatele, accesoriile

si ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.
Conform directivei europene privind aparatele
electrice si electronice uzate si transpunerea in
legislatia nationala, sculele electrice trebuie sa
fie colectate separat si depuse la centre de re-
ciclare in conformitate cu normele de mediu.
Informatiile referitoare la centrele de colectare
ecologica pot fi consultate accesand
www.festool.ro/recycling.

Informatii de REACH: www .festool.ro/reach


https://www.festool.ro
https://www.festool.ro/recycling
https://www.festool.ro/reach

12 Indicatii generale

12.1 Informatii privind protectia datelor

Scula electrica contine un cip pentru salvarea
automata a datelor masinii si a datelor de lu-

cru. Datele salvate nu contin referiri directe la
utilizator.

Datele pot fi exportate fara contact cu aparate
speciale si sunt utilizate de Festool exclusiv
pentru diagnoza pe baza erorilor, derularea re-
paratiilor si garantiei, precum si pentru imbu-
natatirea calitatii, respectiv perfectionarea scu-
lei electrice. Fara aprobarea explicita a clientu-
lui, datele nu vor fi utilizate Tn afara acestui ca-
dru.

Roméana
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