FESTOOL

hu Eredeti Uzemeltetési Utmutatod - Meril6flirész 3
bg OpurmHanHo “PbkoBofcTBo 3a paboTta” BpsizBaly umpkynap 14
ro Manualul de utilizare original - Ferastraul circular 26

TS 75 EBQ
TS 75 EQ

Festool GmbH
Wertstrafle 20
73240 Wendlingen
Germany

+49 (0)7024/804-0
www.festool.com

ND

E_719101_B/2021-04-21



72064

Seriennummer *
Serial number *
N° de série *

Tauchsage
Plunge-cut saw
Scie plongeante

(T-Nr.)
TS 75 EBQ 204838
TS 75 EQ 204839

mm(yMynaTopHa npobuBHa oTBepTKa. Hne
obsiBsiBaMe C eJHOIMYHA OTTOBOPHOCT, Ye TO3MU
MPOAYKT € CbrnacyBaH C BCUYKMN peneBaHTHM
M3WCKBAHMWS Ha ClIeAHUTE PbKOBOLHW IMHUN,
HOPMM NI HOPMATUBHMW LOKYMEHTU:

IEN EU-vastavusdeklaratsioon. Kinnitame ainu-
vastutajatena, et kaesolev toode vastab jargmistele
standarditele ja normdokumentidele:

L hr Deklaracija o EG-konformnosti. Izjavljujemo
pod vlastitom odgovornoscu da je ovaj proizvod u
skladu sa svim vaznim zahtjevima sljedecih smjer-
nica, normi ili normativnih isprava:

I ES konformitates deklaracija. Uznemoties
pilnu atbildibu, més apliecinam, ka Sis produkts
atbilst $adam direktivam, standartiem vai normati-
vajiem dokumentiem:

N EB atitikties deklaracija. Prisiimdami visa
atsakomybe pareiskiame, kad Sis gaminys tenkina
visus aktualius Siu direktyvu, normu arba normaty-
viniu dokumenty reikalavimus:

LsLIES Izjava o skladnosti. S polno odgovornostjo
izjavljamo, da je ta proizvod skladen z vsemi velja-
vnimi zahtevami naslednjih direktiv, standardov ali
normativnih dokumentov:

M v medfeleloségi nyilatkozat: Kizardlagos
felelosséglink tudataban kijelentjik, hogy ez a
termék az alabbi iranyelvek, szabvanyok vagy
normativ dokumentumok minden vonatkozo kove-
telményének megfelel:

W Andwon nwetoTtntag EK: AnAwvoupe pe
anoKAELOTIKN pag euBuvn, OTL auTo TO NPOLOV
TAUTIZETAL HE OAEG TLG OXETIKEG QMALTNOELG TWV
akoAouBwv 0dnylwy, MPOTUNWY N EYYPAPWV
Tunonoinong:

T4 ES-Vyhlasenie o zhode: Zodpovedne vyh-
lasujeme, Ze tento produkt suhlasi so vSetkymi
relevantnymi poZiadavkami nasledujtcich smernic,
noriem alebo normativnych dokumentov:

Declaratia de conformitate CE: Declaram pe

proprie raspundere ca acest produs este conform

cu toate cerintele relevante din urmatoarele direc-
jtive, norme sau documente normative:

AT uygunluk deklarasyonu: Butin sorum-
luluklari firmamiza ait olmak kaydiyla bu Grindn
asagida aciklanan ilgili direktiflerin yonetmelik-
lerini, norm ve norm dokimanlarinin kosullarini
karsiladigini taahhtt ederiz.

EZ deklaracija o usaglasenosti: Mi izjavljuje-
mo na sopstvenu odgovornost da je ovaj proizvod

uskladen sa svim relevantnim zahtevima sledece

direktive, standardima i normativnim dokumenti-
ma:

is | EB-samramisyfirlysing. Vid stadfestum hér
med & eigin abyrgd ad pessi vara uppfyllir oll videi-
gandi akvaedi eftirfarandi tilskipana med dordnum
breytingum og samraemist eftirfarandi stodlum:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC:2015
EN 62841-2-5:2014

EN 55014-1: 2017,

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581: 2012

c E Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY

Wendlingen, 2019-01-10

AT

Markus Stark
Head of Product Development

Ralf Brandt
Head of Product Conformity

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 -
49999999

in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 -
49999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.) de 40000000 - 49999999



Tartalomjegyzék
T SzZimbOlUMOK.....veeeeiciiieceeee e 3
2 Biztonsagi el6irdasok......cccccceeeviiieiiiieeiienn 3
3 Rendeltetésszerl hasznalat....................... 8
4 MUszakiadatok.......ccccoevviieiiiiiiiee e 8
5 Uzembe helyezés......c.ocoovvviovioieioiieeeenn, 9
6 BedllitdsoK......coooeeeeiiiiiiiee e 9
7 Munkavégzés az elektromos szerszam-

MIAL e 11
8 Karbantartas és apolas........cccceevviiineeennn. 12
9 Tartoz€KoK.....oooeeeeueeeeeeeiiee e 12
10 Kornyezetvédelem........ccccooevveeieicineeeene, 13

1 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozd figyel-
meztetés

@ Figyelmeztetés az daramiités veszélyére

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi eldirasokat!

Viseljen légzémaszkot!

Viseljen védbkesztylt a szerszamcse-
rénél és érdes anyagok mozgatasakor!

@ Viseljen fllvédét!
Viseljen védészemiveget!

ﬁ Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

<«F¥> Halodzati csatlakozd levalasztasa

Halozati csatlakozdvezeték csatlakoz-
tatasa

% A flrész és a firészlap forgasi iranya

a = A korflrészlap méretei

s A ... atmeéro
(& Elektrodinamikus indukcios fék

\ | Elektronika szabalyozhato, allando for-
"\/| dulatszammal és hémérséklet-feli-
gyelettel

O] 1. védelmi osztaly

@ Megjegyzések, otletek

Magyar

-— Hasznalati Utmutato

A hivatkozott abrak a német nyelv( hasznalati
utasitasban talalhatok.

2 Biztonsagi eloirasok

2.1 Elektromos kéziszerszamokra
vonatkoz¢ altalanos biztonsagi
tudnivalok

VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos

szerszamhoz mellékelt 0sszes biztonsa-
gi tudnivalodt, utasitast, abrat és miiszaki ada-
tot. A biztonsagi eldirasok és utasitasok betar-
tdsanak elmulasztasa aramitéshez, tlizhoz és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatdsag érdeké-
ben.

A biztonsagi el6irdsoknal hasznalt ,.elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos haldzatrol izemelé (elektromos ka-
bellel elldtott) és az akkumulatorrol Gzemeld
(elektromos kabel nélkili) elektromos kézi-
szerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva a
munkateriiletét. A rendetlenség vagy a
nem megfeleléen megvilagitott munkate-
rulet balesethez vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kdrnyezetben, illetve ahol gyulékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalha-
td. Az elektromos kéziszerszamok haszna-
lata kozben szikra keletkezhet, amit6l a por
vagy a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.

c. Azelektromos kéziszerszamok hasznala-
takor tartsa tavol magatol a gyermekeket
és mas személyeket. Ha figyelmét eltere-
lik, elveszitheti az elektromos kéziszer-
szam felett az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a. Akésziilék csatlakozodugodjanak a csatla-
kozoaljzathoz illeszkednie kell. A csatla-
kozodugo modositasa szigoruan tilos! Ne
hasznaljon csatlakozoadaptert a védofadl-
deléssel ellatott késziilékekhez. A mddo-
sitatlan csatlakozodugd és a hozzavald
csatlakozdaljzat csokkenti az aramiités
esélyét.

b. Keriilje el afoldelt feliilethez, pl. csovek-
hez, flitorendszerelemekhez, kalyhahoz
és hiitogéphez valo hozzaérést. Fokozott
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aramutésveszély all fenn, ha a teste le van
foldelve.

Tartsa tavol a késziiléket az esotol és a
nedvességtol. Ha egy elektromos készii-
lékbe viz jut be, n6 az dramiités esélye.

Ne hasznalja a csatlakozdkabelt a készii-
lék tartasara, felakasztasara vagy a csat-
lakozodugo csatlakozdaljzatbol valo kihu-
zasara. Tartsa tavol a csatlakozokabelt a
hohatastol, olajtol, éles szegélyektol vagy
mozgo elemektol. A sérilt vagy megtorott
csatlakozdvezeték noveli az dramiités esé-
lyét.

Ha az elektromos kéziszerszammal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkal-
mas hosszabbitdkabel csokkenti az arami-
tés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben torténo
lizemeltetése, hasznaljon hibaaram-védo-
kapcsolot. A hibadram-védékapcsolé hasz-
nalata csokkenti az aramiités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, ovatosan és rendelte-
tésszeriien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitdszer, alkohol vagy
valamilyen gyogyszer hatasa alatt all. Mar
az is sulyos sériilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikoz-
ben hasznalja a késziiléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen védoszemiiveget. Az elekt-
romos kéziszerszam fajtajatol és hasznalati
madjatol fliiggd egyéni védofelszerelés
(pormaszk, cstiszasmentes biztonsagi cipd,
védbsisak vagy flilvédd) viselése csokkenti
a sérilés és az egészségkarosodas esélyét.
Keriilje a véletlen lizembe helyezést. Gyo-
zodjon meg arrol, hogy az elektromos ké-
ziszerszam ki van kapcsolva, mielott csat-
lakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy mi-
elott a szerszamot kézbe venné vagy hor-
dozna. Balesethez vezethet, ha az elektro-
mos haldzatra csatlakoztataskor ugy fogja
az elektromos szerszamot, hogy ujja a kap-
csoldn van, vagy a késziilék be van kapcsol-
va.

A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beallitasra szolgalo szersza-

mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forgo részénél lévd szerszam
vagy villaskulcs sérilést okozhat.

Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon
stabilan és mindenkor tartsa meg egyen-
sulyat. gy varatlan helyzetekben jobban
tudja uralni a késziiléket.

Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészek-
tol. A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a
hosszu hajat elkaphatjak a mozgd alkatré-
szek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokészii-
lékek telepithetok, csatlakoztassa és
megfelelden hasznalja azokat. A porelszi-
vo egység hasznalata csokkentheti a por
okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozo biztonsagi sza-
balyokat, még akkor sem, ha jelentos ta-
pasztalatot szerzett hasznalatuk soran. A
figyelmetlen hasznalat a masodperc tore-
déke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

a.

Ne terhelje tal az elektromos késziiléket.
A munkajahoz az ahhoz alkalmas elektro-
mos kéziszerszamot hasznalja. Az adott
teljesitménytartomanyba tartozé elektro-
mos kéziszerszammal jobban és biztonsa-
gosabban dolgozhat.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsoldja. Az
az elektromos kéziszerszam, amelyiket
nem lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes,
és meg kell javitani.

Huzza ki a csatlakozd dugaszt a konnek-
torbal, és/vagy vegye ki az akkut, mielott
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz
vagy a kiilonb6zo betétszerszamok cseré-
jéhez, vagy amennyiben félrerakja az
elektromos késziiléket. Ez az 6vintézkedés
megakadalyozza a késziilék véletlenszerd
bekapcsolasat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak az elektromos szerszamot
olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak
ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos



kéziszerszamok veszélyesek, ha tapaszta-
latlan személy hasznalja azokat.

Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellenoriz-
ze, hogy kifogastalanul miikodnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,
nincsenek-e eltorve, illetve nem sériiltek-
e meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék mii-
kodését. Az elektromos szerszam haszna-
latba vétele elott javittassa meg a sériilt
alkatrészeket. Sok baleset okozdja az
elektromos kéziszerszamok rossz karban-
tartasa.

Tartsa mindig éles és tiszta allapotban a
vagoszerszamokat. A gondosan apolt, éles
vagoeéll vagoszerszamok kevésbé szorul-
nak be és konnyebben iranyithatdok.

Az elektromos szerszamot, a betétszer-
szamokat stb. a jelen utasitasoknak meg-
feleloen hasznalja. Mindig vegye figyelem-
be a munkafeltételeket és az elvégzendo
tevékenységet is. Az elektromos kéziszer-
szamok rendeltetésszer(tol eltéro célra
torténd hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

A fogantyukat és a markolatfeliiletet tart-
sa mindig tiszta, olaj- és zsirmentes alla-
potban. A cslszds fogantyuk és markolat-
fellletek nem teszik lehet6vé az elektro-
mos kéziszerszam biztonsagos kezelését
és iranyitasat az elérelathatatlan helyze-
tekben.

5 SZERVIZELES

a.

2.2

Csak megfeleloen képzett szakemberrel,
és kizardlag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy
garantalhato, hogy a késziilék mindig biz-
tonsagosan mdkodjon.

A javitashoz és karbantartashoz kizardlag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok
és potalkatrészek hasznalata elektromos
aramutést vagy sérilést okozhat.

Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
tudnivalok kézi korflirészek esetén

Flirészelés

& VESZELY! Ne nytljon kézzel a fii-
részlaphoz, illetve annak miikodési terii-
letére. Egyik kezével fogja a kiegészito fo-
gantyut vagy a motorhazat. Ha mindkét ke-

Magyar

zével tartja a korflrészt, akkor kezei nem
sérilhetnek meg.

Ne nyuljon a munkadarab ala. A védébur-
kolat a munkadarab alatt nem védi meg ke-
zét a flrészlaptol.

Igazitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagahoz. Akkor j6 a beallitas, ha a
munkadarab alatt egy fogmagassagnal ke-
vesebb latszik a tarcsabdl.

A munkadarabot sose a kezével vagy laba-
val rogzitse. Rogzitse a munkadarabot
stabil alapzaton. Fontos a munkadarab
alapos rogzitése, hogy a testtel valo érint-
kezés, a flirészlap beszorulasanak vagy a
kontroll elvesztésének veszélye minimalis
legyen.

Csak a szigetelt markolatnal fogva tartsa
az elektromos szerszamot, ha olyan mun-
kat végez, ahol a betétszerszam rejtett
elektromos vezetékeket, vagy a sajat csat-
lakozovezetékét eltalalhatja. A fesziiltség
alatt allo vezetékkel vald érintkezéskor az
elektromos szerszam fémes alkatrészei is
feszliltség ala keriilnek, és ez aramitéshez
vezethet.

Hosszanti vagas esetén mindig hasznaljon
itkozot vagy egyenes vezetoélet. Ezaltal
megnd a vagas pontossaga és csokken a
flirészlap beszoruldsanak veszélye.

Mindig csak a megfelelo méretii és illesz-
kedo (pl. rombikus vagy kerek) rogzitofu-
ratu flirészlapot hasznaljon. Azok a fi-
résztarcsak, amelyek nem illeszkednek a
korflirész szereléelemeihez, nem futnak
korkordsen és a vagasi biztonsadg megsz(-
nését okozhatjak.

Ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelelo
flrészlaprogzito karimakat, illetve csava-
rokat. A flirészlaprogzito karimakat és csa-
varokat kimondottan a korflirészéhez ter-
veztlk az optimalis teljesitmény és lizem-
biztonsag szem elétt tartasaval.

A visszacsapas okai és a megfelelo biztonsagi
szabalyok

A visszacsapodas a megakadt, beszorult
vagy rosszul beallitott flirészlap varatlan
reakcioja, ami altal a kontrollvesztett f(i-
részgép az anyagbol kiugorva a kezel6 sze-
mély felé csapddhat;

ha a flrészlap az 6sszezarddo vagasi hé-
zagban megakad vagy beszorul, akkor le-
blokkol, és a motor nyomatéka a gépet a
kezelo felé lenditi;
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a vagas kozben elforditott vagy rosszul be-

allitott flrészlap hatulsé fogai a munkada-

rab felliletében megakadhatnak, ami altal a
flirészlap a vagasi hézagbdl kiugrik és hat-

rafelé, a kezeld iranyaba lendl.

A visszacsapodas a flirész nem megfeleld, illet-
ve hibas hasznalatabol adddik. A kovetkezékben
leirt biztonsagi eldirasok betartasaval el6fordu-
lasa elkerilhetd.

Tartsa két kézzel a gépet, és karjai olyan
helyzetben legyenek, hogy a visszacsapo-
dasi eronek ellen tudjon tartani. Mindig a
flirészlap mellett alljon, soha ne hozza a
tarcsat a testével egy sikba. Visszacsapo-
das esetén a flirész hatracsapddhat, azon-
ban a megfeleld szabalyok betartdsaval a
kezel0 ellen tud neki tartani.

Ha a flirészlap beakad vagy ha a munka-
végzést megszakitja, engedje fel a kikap-
csold gombot, és tartsa addig stabilan a
flrészt, amig a flirészlap teljesen meg
nem all. Soha ne prdbalja a flirészt a mun-
kadarabbol kivenni vagy visszafelé huzni,
amig a flirészlap forog vagy ha visszacsa-
podas kovetkezhet be. Allapitsa meg és
szlintesse meg a flrészlap beakadasanak
okat.

Ha az anyagban allo fiirészt djra akarja in-
ditani, elotte helyezze a tarcsat a vagasi
hézag kozepébe és gyozodjon meg rola,
hogy a fogak nincsenek beakadva. Ha a fi-
részlap szorul, Ujrainditaskor kiugorhat a
munkadarabbdl vagy visszacsapddast okoz-
hat.

A nagyméretii lemezeket tdmassza al3,
hogy a beszorulo flirészlap okozta vissza-
csapodast elkeriilje. A nagyméret( lemez-
ek sajat sulyuktol behajlanak. A lemezeket
mindkét oldalon, a vagasi hézag kozelében
és a széleinél is ala kell tamasztani.

Ne hasznaljon tompa vagy sériilt fiirészla-
pot. A tompa vagy rosszul beallitott fogaza-
tu flirészlapok a kisebb hézag miatt na-
gyobb surlédashoz, a flrészlap beszorula-
sahoz és visszacsapddashoz vezethetnek.

A fiirészelés elott hizza meg a vagas-
mélység- és szogbeallitdé csavarokat. Ha
vagas kozben a beallitdsok megvaltoznak, a
flirészlap beszorulhat és visszacsapddhat.

Meglévo falban vagy mas be nem lathaté
targyban végzett meriilo vagasnal legyen
kiilonosen ovatos. A bemerild flirészlap
rejtett targyakban megakadhat és vissza-
csapddast okozhat.

A porvédo burkolat funkcioi

Minden hasznalat elott ellenorizze, hogy a
védoburkolat tokéletesen zar-e. Ne hasz-
nalja a fiirészt, ha a védoburkolat nem jar
konnyedén vagy nem zar azonnal. Soha ne
szoritsa, vagy rogzitse szilardan a védo-
burkolatot; ekkor ugyanis a fiirészlap vé-
delem nélkiil maradna. Ha a f(irész vélet-
lenil leesik, a véd6burkolat elhajolhat.
Gy6z6djon meg rola, hogy szabadon mozog,
és semmilyen vagasi szognél vagy mély-
ségnél nem érinti sem a flirészlapot, sem
mas alkatrészt.

Ellenorizze a védoburkolat rugdjanak al-
lapotat és miikodését. Ha a védoburkolat
és a rugo nem miikodik kifogastalanul,
hasznalat elott javittassa meg a gépet. A
sérilt alkatrészek, ragacsos lerakddasok
vagy a felgylilemlett forgacs késleltetik a
védoburkolat mikodését.

Nem derékszogben végzett meriilovagas-
nal biztositsa a fiirész alaplapjat oldalira-
nyd elmozdulas ellen. Az oldaliranyu elto-
l6das a flrészlap beszorulasdhoz és visz-
szacsapodashoz vezethet.

Ne fektesse a korflirészt a munkapadra
vagy a padlora, ha a védoburkolat nem fe-
di a fiirészlapot. A védelem nélkdli frész-
lap utanfutaskor a vagasi irannyal szemben
mozgatja a gépet, és elflirészeli, ami az 4t-
jaba kerdl. Vegye figyelembe a gép utanfu-
tasi idejét.

A hasitoék funkcidja

Hasznaljon a hasitoéknek megfelelo fii-
részlapot. A hasitdék akkor hatasos, ha a
flirészlap teste a hasitoéknél vékonyabb és
a fogszélesség nagyobb, mint a hasitdék
vastagsaga.

A hasitoéket az ebben a kezelési utasitas-
ban leirtak szerint allitsa be. Az ék nem
megfeleld tavolsaga, helyzete vagy beallita-
sa oda vezethet, hogy a hasitdék a vissza-
csapddast nem tudja hatékonyan megaka-
dalyozni.

A hasitoék csak akkor miikadik, ha a vaga-
si hézagban van. Rovid vagasok esetén a
hasitéék nem tudja megakadalyozni a visz-
szacsapodast.

Ne miikddtesse a flirészt rejtett hasitoék-
kel. Mar csekély hiba is a véddburkolat za-
rédasanak lassulasat okozhatja.



2.3 Azeloszerelt flirészlap biztonsagi
eloirasai
Hasznalat

A flrészlapon feltiintetett maximalis fordu-
latszamot tilos tuallépni, ill. be kell tartani a
fordulatszam-tartomanyt.

Az el6szerelt flirészlapot kizarolag korflre-
szekben valo hasznalatra tervezték.

A szerszam ki- és becsomagolasat, vala-
mint szerelését (pl. a gépbe térténd beépi-
tés) kiilonos gonddal végezze. Az igen éles
kések balesetveszélyesek!

A szerszammal végzett munka soran a vé-
dbékesztyl viselete javitja a szerszam biztos
fogasat és tovabbcsokkenti a sériilés koc-
kazatat.

Cserélje ki a sérilt korflrészlapot. Az al-
katrész felljitdsa nem megengedett.

Tilos olyan kompozit kiviteld korflirészlapo-
kat (beforrasztott flirészfogak) hasznalni,
amelyeknél a flrészfog vastagsaga kisebb
mint 1 mm.

Lathato repedéssel, tompa vagy sérilt kés-
sel ne hasznalja a kéziszerszamot.

Felszerelés és rogzités

A kéziszerszamokat Ugy kell befogni, hogy
tzemeltetés kdzben ne oldddjanak ki.

A szerszamok felszerelésénél biztositani
kell, hogy a rogzités a szerszamagyon vagy
a szerszam rogzitési felliletén torténjen, és
az élek mas alkatrészekkel ne érintkezhes-
senek.

A kulcs meghosszabbitasa, illetve a kala-
pacs segitségével torténdé meghuzas nem
megengedett.

A feszitofellileteknek szennyezodéstol,
zsirtol, olajtol és viztol mentesnek kell len-
nidk.

A feszitOcsavarokat a gyarto utasitasai sze-
rint kell meghuzni.

A korflirészlap furatatmérdjének a géporso
atmérdjéhez torténo beallitdsara csak fixen
felhelyezett gydriket, pl. bepréselt vagy ra-
gasztassal rogzitett gy(riket szabad hasz-
nalni. Tilos laza gy(riket hasznalni.

Karbantartas és apolas

Javitasokat és csiszolasi munkakat csak a
Festool ligyfélszolgalat munkatarsai vagy
szakértok végezhetnek.

A szerszam konstrukcidjat tilos megvaltoz-
tatni.

2.4
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Rendszeresen tisztitsa meg a szerszamot a
gyantatol és egyéb szennyezddésektdl (4,5
és 8 kozti pH értékd tisztitoszert hasznal-
jon).

Az életlen vagoélek a befogasi fellileten a
minimalis 1 mm-es vagoélvastagsagig uta-
nélezhetdk.

A szerszamot csak megfelel6 csomagolas-
ban szallitsa - Sérilésveszély!

Tovabbi biztonsagi tudnivalok

2.5

60®0

Viseljen megfelelo egyéni védofelszere-
lést: flilvédot, védGszemiiveget, pormasz-
kot porképzddéssel jaré munkaknal, védo-
keszty(it durva anyagok megmunkalasanal
és szerszamcsere esetén.

Munka kozben karos/mérgezo por kelet-
kezhet (pl. dlomtartalmu festék és néhany
fafajta, ill. fém megmunkalasakor). Ezek-
nek a poroknak az érintése vagy belégzése
veszélyeztetheti a kezel6t és a kozelben
tartozkodo személyeket. Vegye figyelembe
az On orszagaban érvényes biztonsagi eldi-
rasokat.

Egészsége érdekében viseljen P2-es
légzOmaszkot. Zart térben gondoskodjon
kelld szell6ztetésrol, és csatlakoztasson
mobil elszivdberendezést.

Ellendrizze, hogy a haz elemein lathatok-e
karosodasok, példaul repedések vagy
stressz miatti kifehéredések. Az elektro-
mos szerszam hasznalatba vétele el6tt ja-
vittassa meg a sériilt alkatrészeket.

A rejtett vezetékek megkereséséhez hasz-
naljon megfelelo keresoeszkozt, vagy lép-
jen kapcsolatba a helyi kéziizemi halozat
tizemeltetojével. Ha a betétszerszam fe-
szlltséget vezetd vezetékkel érintkezik, tlz
keletkezhet, vagy dramiités torténhet. A
gazvezetékek megsértése robbanast okoz-
hat. A vizvezetékek megsértése anyagi ka-
rokat okozhat.

Aluminium megmunkalasa

& Aluminium megmunkalasakor biztonsagi
okokbol a kovetkez6 eldirasokat kell betartani:

A gépet megfelell elszivd berendezéshez
kell csatlakoztatni.

A gépet rendszeresen meg kell tisztitani a
motorhazban lerakodott portol.
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- Hasznaljon aluminium-flirészlapot.
- Zarja be a kémlelGablakot / forgacsvédét.

Viseljen véddszemiiveget!
LR

- Lemezek flirészelésekor petréleumkenést
kell alkalmazni, vékony fald profilok (3
mm-ig) kenés nélkiil is megmunkalhatdak.

2.6 Karosanyag-kibocsatasi értékek

A(z) EN 62841 szerinti értékek altalaban a ko-
vetkezdk:

Hangnyomasszint Lpy = 88 dB(A]
Hangteljesitményszint Lwa =99 dB(A)
Bizonytalansag K=3dB

& @ FIGYELMEZTETES!

Munkavégzéskor keletkezo hanghatas
Hallaskarosodas
= Viseljen zajvédo felszerelést.

Az a;, rezgéskibocsatasi érték (harom irany vek-
torialis 6sszege) és a K bizonytalansag megha-
tarozasa az EN 62841 eldirasainak megfelel6-
en:

Fa flirészelése ap 3,5 m/s?
K=2m/s?
Fém flirészelése ap 3,5 m/s?
K=2m/s?

A megadott kibocsatasi értékek (rezgés, zaj)

- ageépek osszehasonlitdsara szolgalnak,

- segitenek el6zetesen megbecsiilni, hogy
mekkora lehet munkavégzés kozben a vib-
racio- és zajterhelés,

- az elektromos szerszam elsddleges fel-
hasznalasi teriletére jellemzéek.

/N FIGYELMEZTETES!

A gép kibocsatasi értékei eltérhetnek a me-

gadott értékektol. Ez a szerszam hasznala-

tatol és a megmunkalt munkadarab tipusa-

gol fiigg.

= Ateljes Uzemi ciklus alatti tényleges terhe-
lést kell figyelembe venni.

= Atényleges terheléstél fliggéen a kezeld
védelmére megfeleld dvintézkedéseket kell
meghatarozni.

3 Rendeltetésszerd hasznalat

A meriloflirész rendeltetése fa, fajellegl
anyagok, gipsz- és cementkotésl szalkompozi-
tok és mlanyagok flrészelése. A Festool alu-
miniumhoz késziilt specialis flirészlapjaival a
gép aluminium flrészelésére is hasznalhatd.
Azbeszttartalmu anyagokat nem szabad meg-
munkalni.

Ne hasznaljon bontd- vagy csiszolokorongot.
Ezt az elektromos kéziszerszamot kizarolag
szakember vagy betanitott személy hasznalhat-
ja.

A Festool elektromos kéziszerszamai csak a
Festool altal erre a célra tervezett munkaasz-
talokra szerelhetok fel. Az egyéb vagy a sajat
készités( asztalba vald beszerelés kovetkezté-
ben az elektromos késziilék bizonytalanna val-
hat, és sulyos balesethez vezethet.

Nem rendeltetésszer(i hasznalat esetén
a felelésséget a felhasznald viseli.

3.1 Fiirészlapok

Csak a kovetkez6 adatokkal rendelkezé flirész-

lapok hasznalhatok:

- Az EN 847-1 szabvany szerinti flirészlapok

- Flrészlapatmérd 210 mm

- Vagasszélesség 2,4 mm - 2,6 mm

- Rogzitéfurat 30 mm

- Testvastagsag max. 1,8 mm

- alkalmas 5000 ford./perc alatti fordulatsza-
mokhoz.

A Festool flrészlapok megfelelnek az EN 847-1
szabvanynak.

Csak olyan nyersanyagokat flirészeljen, ame-
lyekhez az adott flirészlapot tervezték.

4  Miuszaki adatok

Kézi billen6buras kor- TS 75 EBQ, TS 75 EQ

flrész
1600 W
(110 V-os valtozat: 13 A)

1350 - 4400 ford./perc

Teljesitmény

Fordulatszam (ures-

jarat)

Ferde allas 0-47°
Vagasmélység 0°-nal 0-75mm
Vagasi mélység 45°- 0-56mm

nal



Kézi billen6buras kor- TS 75 EBQ, TS 75 EQ

flrész

A korflirészlap mére- 210x2,4x30 mm

tei

Suly (haldzati kabel
nélkil)

6,2 kg

5 Uzembe helyezés

/N /N VIGYAZAT!

Nem kielégito fesziiltség vagy frekvencia!

Balesetveszély

= A haldzati fesziiltségnek és az daramforras
frekvenciajanak meg kell egyeznie a tipus-
tablan feltlintetett adatokkal.

= Eszak-Amerikaban csak 120V / 60 Hz fe-
szlltségi értékkel rendelkezd Festool gé-
peket szabad hasznalni.

/N FIGYELMEZTETES!

A plug-it csatlakozo felforrosodasa nem tel-

jesen reteszelt bajonettzar esetén

Egési sériilések veszélye

» Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
el6tt gy6z6djon meg rola, hogy a haldzati
csatlakozdkabelen lévd bajonettzar telje-
sen zart és reteszelt legyen.

A gépet mindig kapcsolja ki, miel6tt csat-
lakoztatja vagy levalasztja az elektromos
halozatrol!
Az elektromos csatlakozokabel csatlakoztata-
sara és levalasztasara - vonatkozdan lasd a(z)
[2] 4brat.

A kapcsolézarat [1-8] tolja felfelé és
nyomja le a kikapcsold gombot [1-7] (le-
nyomas = BE / felengedés = KlJ.
A kapcsolozar eltolasa kioldja a bemerit6 szer-
kezet reteszelését. A flirészaggregat ekkor
mozgathato lefelé. Ennek soran a flirészlap el-
hagyja a véddburkolatot.

@ A gép megemelésekor a flirészaggregat
visszarugodzik a kiinduldhelyzetébe.

Magyar
6 Beallitasok

/N /N VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gépen torténé minden munkavégzés el6tt
a haldzati dugét ki kell hizni az elektromos
aljzatbol!

6.1 Elektronika

A gép (TS 75 EBQ, TS 75 EQ) teljeshullamd
elektronikaval rendelkezik, amelyet a kovetke-
z0k jellemeznek:

Inditasi aramkorlatozas

Az elektronikusan vezérelt lagy inditas gondos-
kodik az elektromos kéziszerszam ugrasmen-
tes elindulasaral.

Allandé fordulatszam

A motorfordulatszamot az elektronika allandé
szinten tartja. Ezaltal biztosithaté az egyenletes
vagasi sebesség terhelés mellett is.

Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszam fokozatmentesen beallithato az
allitokerékkel [1-5] a fordulatszam-tartomany-
ban (ldsd a miszaki adatokat). Ezaltal kiva-
laszthatd a mindenkori feliiletnek megfeleld,
optimalis vagasi sebesség.

Fordulatszam-fokozat anyagonként

Tomarfa (kemény, puha) 6
Forgacs- és keményfarostlemez 3-6
Rétegelt lemez, lécbetétes butorlap, 6
furnérozott és bevonattal ellatott le-

mezek

Laminat, asvanyi anyagok 4-6
Gipsz- és cementkotésl forgacs- és 1-3
rostlapok

Aluminiumlemezek és -profilok 15 mm- 4-6
ig

M(anyagok, Uvegszal-erdsitésd mia- 3-5
nyagok (GfK), papir és szovet
Akriliveg 4-5

Tulmelegedés elleni védelem

Ha a motor tulsagosan felmelegszik, akkor
csokken a gép aramellatasa és a fordulatsza-
ma. Ekkor az elektromos kéziszerszam csok-
kentett teljesitménnyel dolgozik, annak érdeké-
ben, hogy a motor szell6zése révén gyorsan le-
hilhessen. A motor leh(lését kovetben az
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elektromos kéziszerszam automatikusan ismét
magas fordulatszamon dolgozik.
Aramerésség-hatarolo

Az dramerdésség-hatarold a gép nagymeérték
tulterhelése esetén megakadalyozza a megen-
gedett nagymérték(d aramfelvételt. Ez a motor
fordulatszamanak csokkenését idézheti eld. Te-
hermentesités utan a motor azonnal Ujra felpo-
rog.

Fék

ATS 75 EBQ elektromos fékkel rendelkezik. Ki-

kapcsolas utan a flirészlap kb. 2 masodperc
alatt elektronikusan allora fékezodik.

6.2 Avagasmélység beallitasa

A vagasmélység 0 és 75 mm kozott allithato be

a mélységitkozon.

= Nyomja meg a vagasmélység-iitkoz6t [3-3],
és tolja a kivant vagasmélységhez (a ska-
lan [3-1]1 megadott értékek 0°-os, vezetdsin
nélkili vagasra érvényesek],

= engedje el a vagdsmélység-iitkoz6t (a va-
gasmeélység-itkozé 1 mm-es lépésekben
bereteszel).

A fdrészaggregatot ezutan a beallitott vagasi

mélységig le lehet nyomni.

(i) Avéagasmélység-iitk6z6 furataba [3-2] egy
hernydcsavar (M4x8 - M4x12) becsavarha-
td. A hernyocsavar elforgatasaval a vagas-
mélység még pontosabban (+/- 0,1 mm)
beallithatd.

6.3 Avagasi szog beallitasa

A flrészlap 0° és 47° kozott eldonthet6:

= Nyissa ki a forgdgombokat [3-4, 3-6].

» Forditsa el a flirészaggregatot a kivant va-
gasi szog [3-5] értékig.

~ Ujra huzza ra a forgégombokat.

A két véghelyzet gyarilag 0° és 45° értékre
van beallitva. A hernydcsavarokat [3-7] az
dramutato jarasaval ellentétes iranyba el-
forgatva a 45°-o0s véghelyzet legfeljebb
47°-ra novelhetd.

6.4 Afiirészlap kivalasztasa

A Festool flirészlapokat egy szines gytrd jeloli.
A gylr( szine az anyagot jelzi, melynek meg-
munkalasara a flirészlap alkalmas.

Vegye figyelembe a sziikséges informaciokat a
flirészlappal kapcsolatban (lasd fejezet).
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6.5 Aflirészlap cseréje

AVAN VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gépen torténd minden munkavégzés elott
a haldzati dugot ki kell hidzni az elektromos
aljzatbol!

& @ FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély forro és éles betétszerszam

miatt

» Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott
szerszamokat.

» A betétszerszammal végzett munka soran
viseljen védokesztydit.

A flirészlap kivétele

= Aflrészlap cseréje el6tt forditsa a gépet a
0°-os helyzetbe, és allitsa be a maximalis
vagasi mélységet.

= Forditsa el Utkozésig a kart [4-2].

= Tolja a kapcsolézarat [4-1] felfelé, és nyom-
ja lefelé a flirészaggregatot bekattanasig.

= Csavarja ki a csavart [4-4] az imbuszkulcs-
csal [4-3].

= Vegye ki a firészlapot .

Flirészlap behelyezése

VIGYAZAT! Ellendrizze a csavar és a perem
esetleges szennyezettségét - csak tiszta és
sértetlen alkatrészeket hasznaljon fel!

= Helyezze be az Uj flirészlapot.

VIGYAZAT! A flirészlap [4-9] és a f(i-

rész [4-7] forgasi irdnyanak meg kell
egyeznie! Ennek a figyelmen kiviil hagyasa
sulyos sériilésekhez vezethet.

» Helyezze fel a kiilsé tartogy(r(t [4-10] ugy,
hogy a rogzitécsapja a belsé gy(ribe illesz-
kedjen.

» Huzza meg szorosan a csavart [4-4].

= Hajtsa vissza a kart [4-2].



6.6 Afeszitoek beallitasa

y

Forditsa at a kart [4-2]az (itk6zdig,

= tolja fel a kapcsoldzarat [4-1], és nyomija le-
felé a flirészaggregatot bekattanasig,

= lazitsa meg a csavart [4-6] az imbuszkulcs-
csal [4-3],

» a hasitoéket allitsa be az abra [4] szerint,

» hlzza meg szorosan a csavart [4-6],

» Hajtsa vissza a kart [4-2].

6.7 Elszivas

/N VIGYAZAT!

A por miatti egészségkarosodas veszélye
= Soha ne dolgozzon elszivas nélkiil.
= Vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket.

Festool mobil elszivo

Az elszivécsonkra [6-1] 27/32 vagy 36 mm-es
elszivotomlé-atméroji Festool mobil elszivot
lehet csatlakoztatni (az eltémddés mérsékel-
tebb kockazata miatt a 36 mm-es javasolt).

A 27-es atmérdjl elszivotomlo csatlakozo-
csonkjat illessze bele a sarokadapterbe . A 36-
0s atmérojl elszivotomlo csatlakozdcsonkjat
hlzza ra a sarokadapterre .

VIGYAZAT! Ha nem antisztatikus szivotomlét
hasznal, akkor a berendezés sztatikusan feltol-
tédhet. A felhasznalot aramités érheti és az
elektromos szerszam elektronikus rendszere
karosodhat.

6.8 Kipattogzasgatlo felszerelése

A kipattogzasgatlo (tartozék) 0°-os vagasnal je-
lentés mértékben javitja a leflirészelt munka-
darab vagasi élének mindségét a folfelé esé ol-
dalon.

= Helyezze fel a kipattogzasgatlot [5-1] a vé-
déburkolatra,

= helyezze a gépet a munkadarabra, ill. a ve-
zetdsinre,

» nyomja lefelé a kipattogzasgatlot, mig fel-
fekszik a munkadarabon, majd hizza meg
szorosan a forgégombbal [5-2],

= Flrészelje be a kipattogzasgatlot (gép a
maximalis vagasmélységen és 6-os fordu-
latszam-fokozaton).

7 Munkavégzés az elektromos
szerszammal

A munkavégzés soran vegye figyelembe a
biztonsagi tudnivalokat, valamint az alab-
bi szabalyokat:

Magyar

Mielott munkahoz Lat

- Minden hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a
meghajtéegység a flirészlappal kifogastala-
nul és teljesen visszatér a kiindulasi hely-
zetbe, a fenti védéburkolatba. Ne hasznalja
a flirészt, ha a fels6 véghelyzet nem biztosi-
tott. Soha ne régzitse az elfordithatéo meg-
hajtoegységet egy adott vagasi mélységen.
Ezaltal a flirészlap védtelenné valna.

- Minden hasznalat el6tt ellendrizze a beme-
ritészerkezet miikodését, és csak akkor
hasznalja a gépet, ha az rendeltetésszer(-
en mikaodik.

- Ellendrizze a flirészlap szilard rogziilését.

- Munkavégzés elétt gy6z6djon meg réla,
hogy a forgathaté gombot [3-4, 3-6] meg-
huzta.

- Gondoskodjon arrél, hogy az elszivotomld
és a haldzati csatlakozdvezeték a vagas tel-
jes hosszaban ne akadhasson be sem a
munkadarabba, sem a munkadarab alatét-
jébe vagy a padlo veszélyes teriileteire.

- Mindig Ugy rogzitse a munkadarabot, hogy
az megmunkalas kézben ne tudjon elmoz-
dulni.

- Fektesse fel a munkadarabot siman és fe-
szlilésmentesen.

Munkavégzés kozben

- Munkavégzés kozben a szerszamot a kézi
fogantyanal [1-1, 1-6] fogva mindig két
kézzel tartsa. Ez a preciz munkavégzés
elofeltétele és a bemeriilé vagashoz elen-
gedhetetlen. A munkadarabba valé bemeri-
tést lassan és egyenletesen végezze.

- Az elektromos kéziszerszamot csak bekap-
csolt allapotban nyomja neki a munkada-
rabnak.

- Aflirészt mindig elérefelé [1-2] tolja, soha
ne hdzza hatrafele.

- Ahaladasi sebesség helyes megvalaszta-
saval kerilje el a vagas soran a flirészlap
tulheviilését, mlianyag vagasanal a mla-
nyag megolvadasat. Minél keményebb a va-
gandd nyersanyag, annal kisebb kell legyen
az el6tolasi sebesség.

- Ne dolgozzon a géppel, ha meghibasodott
az elektronikdja, mivel ez tul magas fordu-
latszamot eredményezhet. Az elektronika
meghibasodasat arrdl ismerheti fel, hogy a
lagy inditds nem mikodik, a gép fordulat-
szama nem szabalyozhato, fist keletkezik
vagy a gépbol égett szag érzddik.

"
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7.1 Flirészelés elorajzolt minta utan

A vagasjelz6 [6-3] 0°-o0s és 45°-0s [vezetdsin
nélkili) vagasnal jelzi a vagasi kontdrt.
7.2 Darabokra filirészelés

Helyezze a gépet a flirészasztal eliilso részével
a munkadarabra, kapcsolja be a gépet, nyomja
le a beallitott vagasi mélységig és tolja elére
vagasi iranyban.

7.3 Kivagasok flirészelése (meriilo vagas)

A visszacsapodas elkeriilése érdekében
merilo vagasnal okvetlendl vegye figye-
lembe a kovetkezoket:

- A gépet az asztal hatulsod élénél mindig ta-
massza neki egy rogzitett Gitkozének. Ha a
vezetdsinnel dolgozik, a gépet a visszacsa-
pasgatlohoz [7-1]kell tdmasztani, amely a
vezetbsinen rogzithet6 (lasd [7]. dbra;
hasznalaton kivil a visszacsapasgatlo a gép
vezet6lapjan [7-2]tarolhatd).

- A gépet tartsa mindig két kézzel biztonsa-
gosan, és csak lassan meritse be.

Eljarasmad

Helyezze a gépet a munkadarabra, és egy titko-

z6hoz (visszalokést gatld litkozd), kapcsolja be

a gépet, lassan nyomja le a beallitott vagas-

mélységre, majd tolja elére a vagas iranyaba.

A jelolések [6-2] maximalis vagasi mélység és

vezetGsin alkalmazasa esetén a flirészlap (@

210 mm) legeliilsé és leghatulsd vagaspontjat

mutatjak.

8 Karbantartas és apolas

/N /N VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gép karbantartasi és apolasi munkainak
megkezdése el6tt mindig huzza ki a hald-
zati csatlakozot a csatlakozodaljzatbol!

» Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyitasaval
jar egyutt, csak felhatalmazott vevészolga-

lati javitomhely végezhet el.
> .- Ugyfélszolgalat és javitas csak a
-gw gyartonal vagy szakszervizekben. A
‘@ legkozelebbi cimet a kovetkez6 ol-
dalon talalja meg: www.festool.hu/
szerviz

Kizardlag eredeti Festool potalkat-
részeket hasznaljon! Rendelési sza-
mok a kovetkezd helyen: www.fes-
tool.hu/szerviz

Ugyeljen az alabbiak betartasara:

» Asérilt védoberendezéseket és alkatrésze-
ket (pl. sériilt szerszamcserélé kart [1-8]),
amennyiben a hasznalati utasitds masképp
nem rendelkezik, egy felhatalmazott szak-
mUhellyel szakszerlien meg kell javittatni
vagy ki kell cseréltetni.

= Ellendrizze a teljes meghajtoegységet a fel-
s0, védett végallasi helyzetbe nyomd, visz-
szaallito rugd allapotat és kifogastalan m-
kodését.

= A légaramlas biztositdsahoz a késziilékha-
zon lévé hitényilasokat mindig szabadon és
tisztan kell tartani.

» Aforgacs és szilankok elektromos szer-
szambol valo eltavolitdsahoz minden nyilast
porszivdzzon ki. Soha ne nyissa fel a védo-
fedelet [4-7].

» Gipsz- és cementkotésd forgacslap meg-
munkalasa utan a gépet kiilonosen alap-
osan tisztitsa meg. Tisztitsa ki az elektro-
mos szerszam és a be-/kikapcsolé szell6z6-
nyildsait szaraz és olajmentes s(ritett leve-
govel. Ellenkez0 esetben a gipsztartalmu
por az elektromos szerszam hazaban és a
be-/kikapcsolé gombba lerakédhat és a le-
vegb nedvességtartalmaval kikeményedhet.
Ez a kapcsolomechanizmust hatranyosan
befolyasolhatja

9 Tartozéekok

A tartozékok és szerszamok rendelési szama a
Festool katalégusaban vagy az interneten a
~www.festool.com” oldalon talalhaté meg.

9.1 Parhuzamvezeto, asztalszélesito

A parhuzamvezeté 180 mm szeletszélességig
alkalmazhatd. A parhuzamvezet6 hasznalhatd
asztalszélesitokeént is.

9.2 Vezetosin rendszer

A vezetOsin preciz, tiszta vagast tesz lehetdve,
és egyidejlleg dvja a munkadarab fellletét a
karosodasoktol.
A széleskori tartozékkinalattal 6sszehangolva
a vezetdrendszer segitségével a szogben vég-
zett vagasok, gérvagasok és illesztések ponto-
san megmunkalhatdk. A szoritok [6-4] képezte
rogzitérendszer szilard rogzitést és biztos mun-
kat tesz lehetdve.
= Avezetdsinen a két allitd [1-3] segitségével
allitsa be a flrészasztal vezetésének a ja-
tékat.




A vezetosin elso hasznalata elott flirészelje be

a kipattogzasgatlot [1-4]:

= Allitsa a fordulatszamot a 6. fokozatba.

= Tegye ra a késziiléket a teljes vezetétalppal
a vezet6sin hatso végére.

» Kapcsolja be a gépet.

= Legfeljebb a beallitott vagasi mélységig
nyomja le lassan a késziiléket, és leallas
nélkil flirészelje végig a kipattogzasgatlot
teljes hosszaban.

A kipattogzasgatlo éle most pontosan a vagasi

élnek felel meg.

A vezetdsint a forgacsvédelem bevagasa-
hoz tegye egy alatétfara.

9.3 Multifunkcios asztal

Az MFT 3 multifunkcionalis asztal lehetdveé teszi
a munkadarabok egyszer( raszoritasat, vala-
mint (a vezetérendszerrel) nagyobb és kisebb
munkadarabok biztonsagos és pontos meg-
munkalasat. Sokréti felhasznalhatdsaga miatt
gazdasagos ergonomikus munkat biztosit.

9.4 Firészlapok, egyéb tartozékok

A kiilonboz6 anyagok gyors és tiszta vagasa ér-
dekében a Festool minden alkalmazasi esethez
kifejezetten Festool flirészéhez igazitott flrész-
lapokat kinal.

10 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi sze-
E métbe! Adja le a szerszamot, a tartozé-

kokat és a csomagolast a kornyezetvé-
delmi eléirdsoknak megfelel6 Ujrahasznositas
céljabol. Ugyeljen az érvényes helyi el8irdsok
betartasara.
Csak az EU tagorszagokra érvényes: Az elekt-
romos és elektronikus berendezések hulladé-
kairdl szoloé eurdpai iranyelv és annak nemzeti
jogi atvétele értelmében a hasznalt elektromos
szerszamokat szelektiven kell gy(jteni, és lehe-
tové kell tenni azok kornyezetkimélé Ujrahasz-
nositasat.
Informaciok a REACh-rol: www.festool.com/
reach

Magyar
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1 CuMBoONM

& MpepynpexneHune 3a obuwia onacHocT

& OnacHocCT OT TOKOB yzap

I'IpoqueTe MHCTPYKUMNATA 3a eKcrnjoa-
Tauna n ykasaHuUdTa 3a be3zonacHocT!

HoceTe 3alWLNTHa OUXaTeslHa macka!

HoceTe npepnasHu pbkaBuLum npu cMa-
Ha Ha MHCTPYMeHT v npwu paboTa c rpy-
bu matepuanu!

@ HoceTe 3awmnTHn cnywanku!

HoceTe 3aWwmnTHM oymna!

Ila He ce n3xeBbpasa kaTo buToB oTNa-

<«t3> PaskauaHe Ha MpexoBMS MPOBOAHNK
-B— CBbp3BaHe Ha MPEXOBUSA MPOBOAHMK

% [Mocoka Ha BbpTEHe Ha LuMpKynsapa v
pexxeLns Anck

oy
Eﬂgj Pa3Mepwu Ha unpKynspHmMs oucK
s @ ... AnameTtsp

G\@ EnexkTpoanMHaMuyHa cnmpayka

EnekTpoHuMKa c perynnpyemMu, KoH-
CTaHTHW 0bOpPOTM U CnefieHe Ha TeMne-
paTtypaTa

Mg
MME

D Knac Ha 3awwmTa

@ CobBeT, ykasaHue

14

-— NHcTpykuna 3a bopaseHe

|_|O3OBaHl/ITe VI306pa)KeHVIFI ce HaMl/IpaT B Ha4ya-

J1I0TO HA HEMCKOe3nKoBaTa VIHCprKLI,l/I‘r'I 3a eKk-

cnfaoartaums.

2 MNpaBuna 3a TeXxHMKaTa Ha
6e3onacHoCT

2.1 06wwm ykasaHua 3a 6e30nacHoOCT 3a
eNeKTpUYECKU MHCTPYMEHTH

BHUMAHMUE! lNpouyeTeTe BCUYKM YKa3a-

HUA 3a 6€30MacCHOCT, UHCTPYKLUU, 306~
pa)keHUsl U TeXHUYECKU AaHHU, C KOUTO eNek-
TpuyeckaTa MallMHa e cHabpeHa. [1ponycku
Npv CNa3BaHeTOo Ha ClefHUTe UHCTPYKLUM MoraT
00 AoBeaat 40 TOKOB yaap, noxap u/uim Texxku
HapaHsABaHUS.
CbxpaHsiBalTe BCUYKMU YKa3aHUA U UHCTPYKL UMK
3a 6e3onacHa pabora, 3a ga MoXe B 6baewa
Npy HY)KAA Ba ce KOHCYNTUpaTe C TAX.
N3non3BaHMAT B UHCTPYKLUMUTe 3a be3onacHocT
TEPMUH ,,eNIeKTPUYECKM MHCTPYMEHT Cce O0THacH
3a 334BWXXBaHMA Ype3 efl. 3axpaHBaHe UHCTpY-
MeHT (c MpexoB kaben) nnu 3a 3aABMXKXBaHUS C
akyMmysnaTopHa batepua nHcTpyMeHT (6e3 Mpe-
X0B Kaben).

1 BE3ONACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. [loppabpxkaiTe Bawara paboTHa 30Ha YK-
cTa u gobpe ocBeTeHa. HenogpepeHa nnu
HeocBeTeHa paboTHa 30Ha MoXe fAa npe-
LAV3BMKA 3/10MOJTYKM.

b. He paboTeTe c eneKTpUY4ECKUA MHCTPYMEHT
B paboTHa cpefia c ONACHOCT OT eKCNAo3us,
B KOSITO Ce@ HAaMMpAT 3anaJiIuMU TEYHOCTMH,
rasose uam npaxose. EnektpnyeckuTe UH-
CTPYMEHTW Npomn3BexaaT UCKPU, KOUTO MO-
raTt fAa Bb3MnjaMeHAT npaxa Win n3napeHus-
Ta.

c. [MMo BpeMe Ha paboTa c eneKTpmyeckus UH-
CTPYMEHT BHUMaBauTe Habnuso pa HAMa
Aeua v apyru nuua. pu oTknoHsABaHe Ha
BHMMaHMeTo Bne MoxeTe fa narybute KoH-
TPON Hafj enekTpuyeckaTa MalluHa.

2 EJIEKTPOBE3OMACHOCT

a. LlencenbT Ha eNneKTPUYECKUA UHCTPYMEHT
TpsbBa ga nacBa B KOHTaKTa. LLlencenbT He
6uBa ga 6bAe NPOMEHSH N0 HUKAKbB Ha-
4YuH. He u3nonseanTe aganTepu 3a KOHTaK-
TWU 3aeJHO C 3a3eMEeHMU eNIeKTPUYECKN UH-
CTPYMEHTU. HenpoMeHeHUTe Wwencenu un



naceawnTe KOHTAKTN HaMalidBaT pucKa oT
TOKOB yAap.

N36sireaniTe KOHTAKTU Ha TANOTO BM cbe
3a3eMeHM NOBbPXHOCTU, KaTo HanpuMep
TPpbOM, pagmaTopu, NeYKU U XNaguNHULKU.
CbwecTByBa NoBULLIEH PUCK OT TOKOB yaap,
ako TSJI0TO BU € 3a3eMeHo.

He usnaranTte enekTpu4yecKuTe UHCTpY-
MEHTM Ha AbXXA UNK Bnara. [[poHMkBaHeTo
Ha BOAA B e/IeKTPUYECKUSA MHCTPYMEHT yBe-
NMYyaBa pucka oT TOKOB yaap.

He usnonssante kabena 3a gpyrv uenm, 3a
HOCeHe Ha ypepa, 3a 0KayBaHe Wiu 3a pa
usgbpnare wencesa ot KOHTaKT. [lpbxTe
NPUCbEAUHUTENTHUA NPOBOAHUK Aaney ot
ropewmHa, Mmacno, octpu prbose unu asu-
)Kewm ce yacTu. [oBpefeH Unum 3anneTeH
npucbegnHNTENEH NPOBOAHMK YBEIMYaBa
pvcKka OT TOKOB yaap.

AKo usnonsearte eNleKTpUYECKUSA UHCTPY-
MEHT Ha OTKPUTO, U3NOoN3BalTe caMo YAbI-
XXUTeNHU Kabenun, KOUTO ca NPUrofeHu 3a
paboTta Ha oTKpuUTO. [1pn n3non3BaHe Ha
nogxonsuy, 3a paboTa Ha OTKPUTO yABIIKMUTE-
neH kaben ce HaMansBa p1cka oT TOKOB
yoap.

AKo HfiMa Bb3MO)XXHOCT fia ce usberHe pa-
6oTaTa c eNeKTpuY4eCcKUs MUHCTPYMEHT BbB
BJNIa)KHa OKOJIHA cpefa, U3nonsBanTe aBTo-
MaTU4YeH NpeKbCcBaY Npu nosBpepa Uiu Us-
TUYaHe Ha TOoK. /13non3BaHeTo Ha eauH aB-
TOMAaTU4YeEH NpekKbCBay Nph noepena nin
M3TMYaHe Ha TOK HaMansBa pucka OT TOKOB

yoap.

3 BE3OMACHOCT HA MOJI3BATEJ11 U OKOJ1-
HUTE

a.

bbaeTe BHUMaTeNIHU, BHUMaBalTe KakBo
npaBuTe U NOAXO0XXAAWTE Pa3yMHO KbM pa-
6oTaTa c eneKTpu4ecku MHCTpyMeHT. He
M3NoN3BanTe eNlIeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT,
aKo CTe YMOpPEH Uiy nop Bb3AEeUCTBMETO
Ha HapKOTU4YHM BeLLecTBa, aJIKoX0N Unu
MeguKaMeHTM!. E,EI,VIH MOMEHT Ha HEBHUMaA-
HWe Npu paboTa C eNeKTpUYeCcKms NHCTPY-
MEHT MOXe Aa NPUYNHU CEPUO3HUN HapaHs-
BaHWUA.

HoceTe nMYHM 3alMTHU CpeacTBa M BUHA-
r'M 3alUTHU o4MNna. HoceHeTo Ha NINYHM 3a-
WMTHW CPefCcTBa, KaTo NPOTMBOMNPaxoBa
Macka, Henab3ralm ce npegnasHu obyBkwy,
3alUNTEH LWNEM UK CPeAcTBa 3a npeanas-
BaHe Ha C/lyxa, B 3aBMCMMOCT OT BMaa U
MPUNTOXKEHNETO Ha eNeKTPNYeCKNA MHCTpY-
MEHT, HaMaNiiBa pMCKa OT HapaHABaHMS.

Bbnrapcku

N36sreainTe HEBOJIHO NyCKaHe B AeUCTBMUe.
YBepeTe ce, Ye eNeKTPUYECKUAT MHCTPY-
MEHT e U3KJI04€eH, Npeau Aa ro cBbp3Barte
KbM efieKTpo3axpaHBaHeTo u/unm akymy-
naropa, pa ro BaMraTe Wiau fa ro npeHacs-
Te. AKO Npu HOCeHe Ha eNeKTPUYEeCKUs UH-
CTPYMEHT NpbCTbT By ce HaMumpa Ha npe-
KbCBaya WM YypeabT e BKIIOYEH NpU Npu-
CbeNHSABaHe KbM eneKkTpocHabasBaHeTo,
TOBa MOXe Ja foBefe A0 3/I0NONYKH.
Mpepu BKNOYBaHE Ha eNeKTPUYECKUS UH-
CTPYMEHT CBasieTe OT HEro UHCTPYMEHTUTE
3a perynuvpaHe Wau rae4yHus Knwou. EgmH
WHCTPYMEHT UM raeyeH KoY, KOMTO ce Ha-
MUpa BbB BbPTALLA Ce YaCT Ha enekTpuye-
CKMS UHCTPYMEHT, MOXe [a NPUYNHKN Hapa-
HABaHUS.

N3barsanTe pa ctomte B HEHOPMAaJHO No-
noxxeHue. lNMocrtapanTe ce ga ctomTe cTa-
6unHo u no BcsIKo BpeMe Aa cTe B paBHOBe-
cue. [1o To3M HAYMH B HEOYaKBaHWN CUTya-
LnM MoxeTe no-gobpe fa KoHTponupare
eNeKTPUYeCKNA MHCTPYMEHT.

HoceTe nopxopsuo obnekno. He HoceTte
wurpoKo obnekno unu buxyra. lNasete Ko-
caTta u obneknoTto cu no-paneye ot nog-
BM)KHUTe YacTu. LLinpoko obnekno, buxyta
WK OBATU KOCK MoraT fa bbaaT 3axBaHaTtu
OT NOABUXHUTE YacTu.

AKo MoraT ga ce MOHTMpaT NPaxon3cMyK-
BalLM U YNaBsALLM CbOpbXKeHUs, Te TpAbBa
Aa ce CBbPXXaT M Aa ce U3nonsBaT NpaBui-
Ho. /I3non3BaHeTo Ha NpaxonM3cMyKkBaHe
MOXe i@ HaManun puckoBeTe OT Nnpax.

He nsnapaitte BbB ¢panwumBa ysepeHocT u
He ce OTKNOHsIBaTe OT NpaBunaTa 3a 6es-
OMNacHOCT NpU eNeKTPUYeCKN MHCTPYMEH-
TW, AOPU U cnep MHOrokpaTHa ynotpeba ga
CTe 3ano3HaTU C eNeKTPUYECKUS UHCTPY-
MeHT. HebpexxHoTo bopaBeHe Moxe fa fo-
BeAe [0 TEXKN HapaHsABaHUA 3a@ 4acTu oT
cekyHpaTa.

4 YNMOTPEBA U BOPABEHE C ENIEKTPUYE-
CKUA UHCTPYMEHT

a.

He npeToBapBaiTe enekTpuyeckaTta ma-
wuHa. M3non3saitTe noaxoasAlms enek-
TPMYECKU MHCTPYMEHT 3a BawaTa pabora.
C nopxopsil, eNeKTpu4eckm MHCTPYMEHT
Bue we pabotute no-pgobpe n no-curypHo B
yKa3aHWsA MOLLHOCTEH AMana3oH.

He paboTeTe c eneKTpu4yecku UHCTPYMEHT
¢ pedeKTeH npekbeBay. Enexrtpnyeckn nH-
CTPYMEHT, KOMTO He MoXe Aa bbae BKIOYeH
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NN N3KIKOYEH, e onaceH 1 Tpsbea fa bbvae
PEMOHTMpPaH.

U3BapeTe wencena otT KOHTaKTa u/mnm ot-
CTpaHeTe aKyMynaTtopHaTta 6aTtepus, npegu
Aa npeanpueMeTe HaCTPOMKMU NO UHCTPY-
MEHTa, ia cMeHATe paboTHM yacTn unm pa
OCTaBATE eNIeKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT. Te-
31 NPEBEHLUMOHHN MEPKWN NpefoTBpaTaBaT
HEBOJIHOTO CTapTUpaHe Ha eNeKTpUYecKkms
NHCTPYMEHT.

CbxpaHsiBaTe efleKTPU4YEeCKUTE UHCTPY-
MEHTU, KOUTO He U3Non3BaTe B MOMEHTA
M3BbH obcera Ha geua. He no3BonaBanTe
eNeKTPUYeCKU UHCTPYMEHT pa 6bae ns-
NoN3BaH OT LA, KOMTO He Ca 3ano03HaTH ¢
HEerouau He ca Npo4Yenu Tesm yKasaHus.
EnekTpnyeckmTe MHCTPYMEHTM Ca OMacHW,
KoraTo ce U3Mmon3BaT OT HEOMUTHU NnLa.
MNopabp)kanTe eneKTpUYECKUTE UHCTPY-
MeHTU U paboTHaTa NnpucTaBKa c BHUMA-
Hue. MpoBepsiBaiiTe panu genxeLLuTe ce
yacTu ce aBmKaT cBo6oaHO U He 3asXKAaarT,
AaJIN HAMA CYYNEHU U NOBPEAEHU HacTH,
KOUTO Aa npe4yaT Ha HOPMAJNIHOTO PYHKLUO-
HUpPaHe Ha eNeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT.
MNpeau paboTa c ypepa peMoHTUpanTe no-
BpPeAEHUTE HYacTU Ha eNeKTPUYECKUS UH-
CTPYMEHT. MHOro 3/10NM0NyKN ce NpUYnHs-
BaT OT JIOLLO NOAABbPXKAHW eNeKTpUYeckm
NHCTPYMEHTMW.

Mopabp)kanTe peXxkewnuTe MUHCTPYMEHTHU
OCTPM U HUCTU. [ pVXKNMBO NOAABPXKAHM pe-
XKeLLWM MHCTPYMEHTM C OCTPU pexeLin pbbo-
Be ce 3ak/jiewBaT No-Maiko 1 ce BoaAT Nno-
neko.

M3non3Bante eneKTpu4YeCKUS UHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucTtaBKa, paboTHuTe npu-
CTaBKM U Ap. CbrNacHo Te3un yKkasanus. Mpu
TOoBa UMaWTe NpeaBUA YCNOBUATA U BUAA
Ha paboTa. /I3non3BaHeTo Ha enekTpunye-
CKUTE MHCTPYMEHTU 3a ApYyru Henpeasuae-
HW MPUIOXKEHMS MOXKE @ NMPUYUHUN Bb3HUK-
BaHe Ha OMacHW CUTyauuu.

MopabprkanTe pbKOXBAaTKMTE U NOBbPXHO-
CTUTe 3a XBalllaHe CyXH, Ynuctu u 6e3 macno
WU Ma3HUHA NO TAX. XNb3raBuUTe pbKox-
BaTKW 1 MOBbPXHOCTM 3a XBallaHe He Mno-
3BongBaT besonacHo obcnyxxBaHe U KOH-
TPOJ HA eNeKTPUYECKMA UHCTPYMEHT B He-
npeaBUAEHN CUTYaL MW,

5 CepBus

EneKkTpuyecKUAT MHCTPYMeHT TpsbBa aa
6bae peMOHTMpPaH caMo OT KBannpuumupaH
M cneuunanusvMpaH nepcoHan, KaTo npu To-

b.

2.2

Ba TpsibBa fa 6bAAT M3NoN3BaHU caMo Opu-
rMHANIHU pe3epBHU YacTKU.[1o TakbB HaUYUH
ce ocurypsia besonacHa paboTa ¢ enekTpu-
YECKMUS UHCTPYMEHT.

Mpu peMoHT ¥ NoaapbXXKa U3Non3BanTe
CaMo OpUrMHANHKU pe3epBHM YacTu. 3-
MOJI3BAHETO HAa NPUHALANEXHOCTU UK pe-
3epPBHM YacTu, KOWUTO He ca NpefBUAeHM 3a
Tasu Len, MoXe Aa AoBefe [0 efekTpuye-
CKMW yaap uav o HapaHsBaHus.

CneundUYHM 33 MHCTPYMEHTA
MHCTPYKLMM 3a 6e30nacHOCT 3a pbYHU
LMPKYNSAPHU TPUOHMU

Mpouec Ha psizaHe

& OMACHOCT! NaseTe pbueTe cu oT pe-
xewms auck. [ipbXXte ¢ ABeTe CU pbLe pb-
KoXBaTKaTa uaum Koprnyca Ha MmoTtopa. Kora-
TO ABETE pblie AbpXAT LMPKYIAPHUSA TPUOH,
peXeLnaT AUCK He MOXe Aa MM HapaHW.

He noctaBsiiiTe pbue nog obpaborsaeMus
AeTann. 3alUTHUAT Kanak He MoXe [a Bu
npefnasBa OT pexeLms guck nog paboTHus
peTtann.

HacTtpoiite pebennHaTa Ha psizaHe cnopep
Ta3u Ha paboTHuA peTtaunn. Tpsbea ga ce
BMXAa MO-Masko OT MbJIHaTa BUCOYMHA Ha
3bbunTe nop paboTHUA peTann.

Hukora He gpb)XTe paboTHuA geTann B pb-
Ka M He ro nopgnupaimTe ¢ Kpak. 3akpeneTe
AeTauna Ha ctabunHa nognoxkka. BaxcHo e,
paboTHmaT getann ga bbvae ctabunHo 3a-
cTonopeH, 3a fa bbae cBefieHa 4O MUHUMYM
0MacHOCTTa OT AOMUP Ha pPexeLLns GUCK [o
TAN0TO, 3aK/ellBaHe Ha Ancka unu 3aryba
Ha KOHTPOI.

XBalanTe eNeKTpuyeckaTa MallMHa 3a U3-
ONIUpaHUTE PbKOXBATKMU, KOFraTo U3BbPLLU-
BaTe paboTa, npu KosiTo paboTHaTa MaLu-
Ha MOXKe Aa CpeLyHe CKpUTa efl. UHCTana-
LuMsa unm cobcTBeHnsa cu npoBoaHUK. KoH-
TakT Ha MeTaJIHUTE YacTM Ha UHCTPYMEHTa C
enekTpuyeckaTa Mpexa Lie npean3Buka Kb-
CO CbeAuHNEHMe.

Mpu HagNbXXHO psi3aHe BUHAru U3nonseam-
Te HapNTb)KHA ynopa uau nuHean. Tosa no-
p06psiBa TOYHOCTTA Ha pa3pe3unTe U HaMa-
NsiBa Bb3MOXHOCTTa 3a 3ak/iell|BaHe Ha pe-
XKeLma OnCK.

BuHaru usnonssaiTe pexxelim AUCKoBe C
noaxopAsLy, pasMep U nacealy, oTBOp 3a 3a-
KpenBaHe (HanpuMep c popMaTa Ha pe-
LWeTKa unu Kpbr). Pexelun auckose, KOUTO



He MacBaT Ha MOHTaXHMUTe YacTu Ha LUpPKY-
nspa, ce BbpPTAT HEPAaBHOMEPHO M BOAAT [0
3aryba Ha KOHTpo.

Hukora He usnonsBaiTe noBpefeHU UNu
rpewHu 3aTeratesiHu GpaaHumn WU BUHTO-
Be. 3aTeratenHuTe dbnaHuUM U BUHTOBETE Ha
peXxeLLma ANCK ca KOHCTpyMpaHu cnewyman-
HO 33 BalLWS LUPKYSSp M ce rpuxar 3a on-
TUManHW pe3ynTaTu n CUrypHoOCT Ha paboTa.

OTKaT - MPUYNUHU U CLOTBETHUTE YKa3aHUS 3a
6e3onacHocCT

OTKkaTbT NpeAcTaBnsBa BHe3anHa peakuus
Ha 3axBaHaT, 3ak/IMHEH WU FPeLLHO HUBe-
NNPaH LMpKYNSpeH AUCK, KaTo pe3ynTarT e
noBauraHe Ha umpkynspa 6e3 KoOHTpon u
n3KkapBaHeTo My oT obpaboTBaemus fetamn
B MOCOKa Ha onepaTopa;

aKo LMpPKYNAPHUAT AWUCK Ce e 3axBaHan unu
3aK/IMHU B 3aTBapsLL, Ce OTBOP Ha psizaHe,
Tol BnokMpa 1 cunata Ha MoTopa BpbLLa
MallnHaTa obpaTHo B nocokaTta Ha oneparo-
pa;

aKo LUMPKYNAPHUAT LUCK Ce U3MECTU UK e
rpeLHo LeHTpoBaH B cpesa, 3bbuunTe B 3a-
[HaTa My YacT MoraT fia ce 3ak/IMHAT B M0-
BbPXHOCTTa Ha obpaboTBaeMus geTtann u
Taka LMpPKYNSAPHUSAT AUCK MOXe [la 0TCKOYM
OT 0TBOPA U LMPKYNAPT fa ce BbpHe Mo no-
CoKa Ha onepaTopa.

OTKaTbT e pe3ynTaT oT rpeLlHa UM HenpaBuiHa
ynoTpeba Ha unpkynsapa. Ton Moxe fa bbae ns-
BerHaTt ypes3 B3MMaHe Ha CbOTBETHWUTE Npefnas-
HW MEpKW, OMMCaHM No-[ony.

LpbXXTe 3apaBo UMpPKyNspa c ABe pble U
rvm noctaBeTe B TakaBa No3uuums, Ye ga Mo-
)KeTe fa noeMeTe OTKaTHUTe cunu. BuHaru
CTOMTE OTCTPAHU Ha LUPKYNAPHUA OUCK,
HUKOra He NOCTaBANTE LUPKYNAPHUSA AUCK
Ha efiHa NIUHMSA C TANOTO cu. [1pun oTkaT
LMPKYNSPbT MOXe Aa 0TCKOYM Ha3ap, Ho no-
N1I3BaTENAT MOXe [a OBfafiee oTKaTHUTE CU-
nn, CTUra fla B3eMe CbOTBETHUTE MEpPKMU.

B cnyuai, ye UMPKYNAPHUAT BUCK 3aae
WU NnpekbcHeTe paboTa, oTnycHeTe 6yToOHa
3a BKJIlOYBaHe/U3K/l0YBaHe U 3afpbXXTe
LMpKynsipa B MaTepuana, foKaTo LMpKy-
NAPHUA AUCK He cnpe oKo4YaTenHo. Hukora
He onuUTBalTe fa U3BaguTe LUpPKynsapa ot
obpaboTrBaeMus geTann unu ga ro apbnHe-
Te Hasap Npy NoJIoOXKEeHUe, Ye LMPKYNSpHUS
ANCK BCe oLe ce ABUXKU, B NPOTUBEH CNy-
Yyan MoXKe fia ce Nosyym oTKaT. YcTaHoBeTe
W OTCTPaHeTe MPUUYMHUTE 3a 3asKAAHETO Ha
LUMPKYNSPHUSA OUCK.

Bbnrapcku

KoraTo nckarte pa BKno4uMTe 0THOBO LMp-
Kynsip, Hamupaly ce B obpaborsaeMus ge-
TaWun, LeHTpUpanTe NpUcTaBKkaTa B OTBOpa
Ha psAi3aHe U NpoBepeTe fanu pexeliuTe
3b6uu He ca 3aanu B obpaboTBaeMus pe-
Tann. AKo LMPKYNApHUAT AUCK 3a8e, TOM
MoXe [1a u3nese o1 obpaboTBaemMus getann
M1 na npeaon3BurkKa OTKaT Korato unpkyna-
PbT OTHOBO Obae BKIOYEH.

Moanpete ronemMuTe NNOCKOCTH, 3a Aa Ha-
ManuTe PUCKa OT OTKAT, NPUUYUHEH OT 3aaN
LUPKYNAPeH AUCK. [01eMu NIoCKOCTN MO-
raT [a ce orbHaT nop cobCTBEHOTO CU Terso.
MnockoctnTe Tpabea ga bbaaT 3acTonopeHm
OT fBeTe CTpaHu, KakTo B 621M30CT o pas-
pe3a, Taka u Ao pbba.

He usnonseanTte M3TbNEHU UNU NOBPEAEHU
LMPKYNsapu. 3apagmn npekaneHo TeCHNUS
pa3pe3 LMpKyNspuTe C U3TbMNEHN UK rpeLl-
HO pasnonoXeHu 3bbLM Npean3BMKBaAT NO-
BMLUEHO TpMeHe, 3askaHe Ha LupKynspa u
oTKar.

YcTaHoBeTe npeaun pA3aHeTo HaCTPoOMKUTe
3a AbN60YMHA U BIbJl Ha psAAzaHe. AKo Mo
BpeMe Ha ps3aHeTo HaCTPOMKUTe ce Npo-
MEHAT, UMPKYNAPHUAT OUCK MOXe [a ce 3a-
KIWMHW 1 [la ce Moay4Ym oTKarT.

Bbaete ocob6eHO BHMMaTENIHU NpU "NOTb-
Ballin npope3n™ B CTEHU U ApYrv HEBUAM-
MM npocTpaHcTBa. [1py pssaHe noTbBaAWMAT
AVCK MOoXe fa bnokupa B CKpuUTK 06eKTn 1
LA npean3BuKa oTKarT.

q)YHKLWWI Ha npeanasHuda Kanak

MNpeau Bcsika ynotpeba nposepsiBanTe ga-
NN 3aLMTHUAT Kanak ce 3aTBaps npasun-
Ho. AKO TOi He ce ABWXMK cBOo6OAHO U He ce
3aTBaps NeCHO, He M3NoJi3BaiTe TPUOHA.
Hukora He 3aKnUHBaTe UNU He 3axBa-
WanTe 3alMTHUA Kanak; Taka LMpKynsap-
HUAT AUCK OCTaBa He3almTeH. AKo HeBOJ-
HO U3NyCHeTe TPUOHa Ha 3eMdTa, TOraBa Ka-
NnakbT MOXe [la ce U3KpUBW. YBepsiBanTe ce,
ye 3alMTHUAT Kanak ce ABUXKN cBoboAHO U
Nnpn BCUYKU BIIIN U ,El,'bJ'I60‘-Il/IHVI Ha pA3aHe
He L,OKOCBa HUTO LMPKYNAPHUSA BUCK, HATO
ApYru YacTu.

MNpoBepeTe cbCTOAHUETO U GYHKLUOHUPA-
HeTOo Ha NpPY)XMHaTa Ha 3aLMTHUSA Kanak.
Mpepm ynotpeba nonpaBeTte ypeaa B cny-
4yau, Yye 3aLUTHUAT Kanak U Npy)KMHaTa He
pabotaTt 6e3ynpeyHo. [loBpeaeHn yacTuy,
nenkasu HaCNOSIBAHUS UM HATpynBaHe Ha
CTPY>XKK 3abaBAT paboTaTa Ha 3aLUUTHUSA
Kanak.
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O6esonacasanTte npu “MoTbBaLy cpes”,
KOWTO HEe € U3MbJIHEH NPaBOBbIbJIHO, OC-
HOBHaTa MnJjioya Ha LMpKynsipa cpeLly us-
MecTBaHe. CTpaHMYHOTO M3MECTBaHe MoXe
[la joBefe A0 3axBallaHe Ha LMpPKYNsapHUA
AMCK W MO TO3M HAYMH o OTKaT.

He noctaBsinTe TpMoHa Ha paboTHaTa Maca
unu Ha nopa 6e3 3aWMTHMA Kanak aa no-
KpuBa peXxewms gUcK. EqnH HesawmTeH
pexeLy, AMCK, KONTO NpoAb/iXasa fAa ce Bbp-
TW CNep, U3KKYBAHETO Ha MHCTPYMEHTA,
npuaBMXKBa TPMOHA B Nocoka, obpaTHa Ha
nocokaTa Ha psi3aHe, U pexe BCUYKO, U3-
npeyunsno ce Ha NbTa My. [Nopaan ToBa B3e-
MeTe NpefBu BbPTEHETO Ha AMCKa cnep
N3KJIOYBAHETO Ha TPUOHa.

DyHKUMA Ha pasaensaw, KIUH

M3nonssante noaxoasiy peXxkew, AUCK 3a
paspensilmna KNuH. 3a Aa Moxe pasgens-
WMAT KNWH fa GyHKLMOHMPA, TO OCTPUETO
Ha pexXelins gnuck TpsibBa aa e No-TbHKO OT
KSIMHA, a WnpoYymHaTa Ha 3bbuTe TpsibBa Aa
e no-rongama oT ,u,e6en|/|HaTa MY.

PerynupanTe paspensilyms KiuH, KaKTo e
ONMCaHo B TOBA yNbTBaHe. HenpaBuiHu
pa3CcTtoaHnd, No3nuna n LeHTprnpaHe Morat
[la CTaHaT NpUYMHA PasfensawmnsaT KIUH aa
He MoXe fa npefoTBpaT epeKTUBHO efHM
OTKaT.

3a ga MoXKe pasgenswmuaT KIuH aa GyHk-
LLMOHMpa, To Toil TpabBa pa ce Hamupa B
pa3pesa. [lpn Kbcu pa3pesn KINHBT e Hee-
durKaceH Nnpu NnpegoTBpaTaABaHe Ha OTKaT.
He nsnonsBaiiTe TpMOHA, aKo K/IUHBLT € U3-
KpuBeH. [lopy Manka HeM3npaBHOCT MOXe
na 3abaBu 3aTBapsHETO Ha 3aWMTHUSA Ka-
nak.

2.3 YkasaHud 3a 6e3onacHocT 3a
npeaBapUTENIHO MOHTUPAHUS
LUPKYNAPEH AUCK

U3nonsBaHe
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OThaBaHWTE BbPXY pexeLLns HOX MaKcu-
ManHu obopoTun He bMBa fa ce npeBuLLaBaT,
pecn. AMana3oHbT Ha obopoTuTe TpabBa aa
ce cnassa.

[peABapuTENHO MOHTUPAHUAT LMPKYNAPEH
LVCK € U3KJIIYUTENHO 1 caMo 3a ynotpeba B
LUPKYNSpW.

BHuMaBalTe MHOro nNpu pasonakoBaHe u
ornakoBaHe Ha MHCTPYMEHTA, a CbLLLO Taka u
npw paboTa ¢ Hero (HanpMMep MOHTaX Ha
MalwmnHaTa). MiMa onacHocT oT HapaHsiBaHe
nopagu MHoro octpuTe pbbose!

[Mpun paboTa C MHCTPYMEHT Ype3 HOCEHETO
Ha 3alMTHM pbkaBuum ce nopgobpsaea 3a-
XBaTa BbpXy UHCTPYMEHTa 1 ce HaMansBea
LOMBHUTENHO PUCKA OT HapaHsBaHe.
LMpKynapHu gnuckoBe, KOMTO MMAT NyKHATK-
HW No TanoTo, TpsbBa Aa bbaaT CMEHEHM.
3abpaHeHo e Te ga 6baaT peMoHTUPaHW.
Kpbroeu LMpKynsipHM OMCKOBE C KOMMO3UT-
Ha CTpyKTypa (3anoeHun pexelin 3b6u), ynin-
TO pa3Mep Ha 3bbuTe e No-Manbk oT 1 MM,
He buBa ga ce M3nonssar.

NHCTpYMEHTN C BUAMMU NYKHATUHU, CbC 3a-
TbMNEeHU UIN NOBPEAEHN PEXELLM CTPAHMN He
bvBa noBeye ga ObOAT U3MON3BAHMU.

MoHTaX ¥ 3aKpenBaHe

NHcTpyMeHTuTe TpsbBa Aa ca Taka obTerHa-
T, Ye Npu M3NonN3BaHe Aa He ce pa3xnab-
BaT.

[Mpy MOHTaXa Ha MHCTpyMeHTUTe TpsbBa Aa
ce rapaHTupa, Ye ob6TAraHeTo cTaBa BbpXY
BTYyJIKaTa Ha MHCTPYMeHTa UK BbpXy 06-
TAXHATa NOBbPXHOCT Ha MHCTPYMEHTa U Ye
pesunTe He BAM3aT B KOHTAT e41H C ApYr
WA C OBTSAXKHUTE eNeMEHTHU.

Y,u,meaBaHe Ha KJjilo4a Uin 3atdraHe C no-
MOLLTa Ha yAapu C 4HykK He e OonyctnMo.

Mo npegHNUTe NOBbPXHOCTUN HE buea Oa nMma
3aMbpcdBaHnAd, CMa3ka, MacJio 1 BOLa.

ObTaxHuTe BMHTOBE TpAbBa Aa ce 3aTerHat
cnopef yka3aHusaTa Ha Npou3BOAUTENS.

3a HacTponka Ha AnaMeTbpa Ha npobuBaHe
Ha KpbroBUWs NOCT Ha TPMOHA No AnaMeTbpa
Ha WNWHAena Ha MalluHaTa MoraTt fia ce 13-
Mosi3BaT CaMo HEMOABMXHO NOCTaBEHU Mpb-
CTEeHW, Hanp.: NPecoBaHM UAN 3a4bpPXKaHu C
npunenBaLLo CBbp3BaHe NpbCTeHn. M3-
non3BaHeTo Ha xnabaBy NPbCTEHN He ce
L0nycKa.

TexHuyecko obcny)kBaHe U noaabp)KaHe

PeMoHTUTE M WNNPOBBYHUTE fENHOCTU MO-
raT fa ce M3BbpPLUBAT CaMO OT KIIMEHTCKUTE
cepBM3HU LeHTpoBe Ha Festool nnu ot ek-
cnepTm.

KoHcTpyKuMSTa Ha MHCTPYMeHTa He buBa aa
bboe npoMeHsHa.

PenoBHO nNo4YncTBaiTe MHCTpyMeHTa (noum-
CTBaLLO CpencTBo ¢ pH cTOMHOCT Mexay 4,5
n 8).

TbnuTe ocTpmeTa MoraT Aa ce go3artoyaT
BbPXY 00TsAXHaTa NOBbPXHOCT 40 MUHUMAN-
Ha pebennHa Ha ocTpmneTo oT T MM.



- TpaHcnopTupanTe MHCTPYMEHTa CaMo B
MOAXOASLLA OMaKoBKa, 3aL,0TO B MPOTUBEH
cnyyan MMa onacHoOCT OT HapaHsBaHe!

2.4 [onbNHUTENHU yKa3aHuSA 3a
6esonacHocT

66006

-HoceTe noaxoasLwm NUYHU 3aLLUTHH
obopyaBaHma: 3awmTa 3a cnyxa, npegnas-
HM 04YMna, Macka 3a npax npu npaxoobpasy-
BaLLW OEeNHOCTH, 3aLLMTHN PbKaBULM MpK
obpaboTtka Ha rpybu mMaTepuanu u npu cma-
Ha Ha UHCTPYMEHTM!.

- Npwu paboTta MoXce pa ce obpa3yBa BpeneH/
ToKcuueH npax (Hanpumep, 608 cbc cbABLP-
YKaHWe Ha 0J10BO, HAKOM BUAOBE AbpBeCU-
Ha unu Mmetanum). [lokoceBaHe nnu sauLLBa-
HeTo Ha TakMBa NpaxoBe MOXe fa e 0MNacHo
3a paboTelymsa YoBeK UM 3a HaMUpaLLuTe
ce Habnumso xopa. CvbnogaBanTe BaNnUpHM-
Te BbB BawaTa cTpaHa MHCTpyKLMM 3a bes-
onacHocT.

- 3a 3awmTa Ha BaweTo 30paBe HoceTe
3aWmMTHa Macka P2. B 3aTBopeHM npocTpaH-
CTBa ocurypeTe AocTaTbyHO fobpo npoBeT-
peHue 1 CBbpXKeTe MobUIHa acnupaymoHHa
cucTteMma.

- KoHTponupaiiTe, janu yactu oT Kopnyca
MMaT NoBpeam, KaTo NyKHATUHW UIU MUKPO-
nykHaTuHu. MNpeau paboTa c ypeaa peMoH-
TUpanTe NoOBpeAeHUTe YacTU Ha eNekTpuye-
CKMS UHCTPYMEHT.

- WsnonsBauTe nogxoasiim ypeam, ¢ KOMTo
Aa OTKpUeTe CKpUTaTa eJl. UHCTanauusa uim
ce 06bpHeTe KbM MECTHUSA [OCTaBYUK HA
enekTpuyecTtBo. KoHTakTbT Ha NpucTaBkaTa
C €. UHCTaNaumsa nog HanpexxeHne Moxe
[a [oBefe 0o noxap nauv TokoB ygap. llo-
BpeXAaHe Ha ra3onpoBoj MoxXe Aa foBefe
L0 ekcnno3sng. [lpoHnKBaHe BbB BOAOMNPO-
BOZ LUe [oBefe 00 MaTepuasHU LWeTu.

2.5 O0O6paboTka Ha anyMUHUHU

& Mo cbobpakeHns 3a besonacHocT Npu

obpaboTtka Ha anyMunHun Tpsbea ga ce cnaseaT

cnefHuUTe NpaBuna:

- CBbpXeTe MHCTPYMeHTa KbM NOAXOAALL0
Mpaxon3cMyKBaHe.

- [louncTBante peOBHO MHCTPYMeHTa OT
NMpaxoBw HaTpynBaHWs B KOopryca Ha MOTO-

pa.

Bbnrapcku

- V3nonsanTe pexew, gMcK npegHa3HayeH
3a aNyMUHUN.
- 3aTBapsAnTe 3awmTaTa CcpeLly CTPYXKH.

- [lpwn psi3aHe Ha NNOCKOCTN CMa3BalTe C Ke-
POCWH, TbHKOCTEHHU npodunn (go 3 mm) mMo-
rat fa bbpat obpaboTrBaHu be3 cMa3BaHe.

HoceTe 3aWwmntHu o4ymna!l

2.6 CToMHOCTU Ha eMUCUM

YcTaHoBeHUTe cbrinacHo EN 62841 ctonmHocTH
Bb3/11M3aT 0OMKHOBEHO Ha:

HuBo Ha 3BYyKa Lp, = 88 dB(A]
BbpxoBa MOLLHOCT Ha LyMa Lwa =99 dB(A)
KoedbunumeHT Ha HecurypHocT K=3dB

&@ BHUMAHME

Bb3HukBaL, npu paboTa wym
YBpexkpaHe Ha cnyxa
» lI3nonsanTte 3awmTa 3a cnyxa.

EMucua Ha Bubpauwmm a,, (BekTopHa cyMa oT Tpu-
Te nocoku) n koedpuumeHTa Ha HecurypHocT K ca
ycTaHoBeHM cbrnacHo EN 62841:

PaszaHe Ha gbpBO a 3,5 M/cex?

K =2 m/cek?
Pa3zaHe Ha MeTan ap, 3,5 M/cek?
K =2 m/cek?

MocoyeHUTe CTOMHOCTM Ha emucun (Bnbpauuu,

wym)

- CNy>aT 3a CpaBHSIBaHe Ha MalUWHW,

- Cca NOAXOAALLM 33 NpefBapuTesiHa oLeHkKa
Ha BMOPaLMOHHOTO 1 LLIYMOBOTO HaToBapBa-
He npu ynoTpeba,

- MpeAcTaBnsABaT OCHOBHUTE MPUIOXKEHUS Ha
enekTpuyeckaTa MallMHa.

/N BHUMAHME

CTOMHOCTUTE Ha eMUCUM MOraT Aa ce pasnu-

YyaBaT OT NOCOYEHUTe CTOMHOCTU. ToBa 3aBU-

CW OT U3MONI3BAHETO HA UHCTPYMEHTA U OT BU-

Aa Ha obpaboTBaeMua getamn.

» [leicTBUTENHOTO HaTOBapBaHe Mo BpeMe Ha
Lenusa paboTeH unkbn TpsibBa fa ce oueHMu.

» B 3aBucuMocCT oT fencTBUTENHOTO HaTOBap-
BaHe TpsibBa Aa ce yCTaHOBAT MOAXOASALLM
3alUNTHM MepKM 3a onepaTopa.

19



Bwnrapcku

3 U3non3BaHe no
npepHa3HayeHue

MoTbBalLMTE LMPKYASPHN TPUOHM Ca NpefHa3-
HayeHW 3a ps3aHe Ha AbPBO, NoAO0OHM Ha AbPBO
MaTepuanu, BNakKHeCTU MMNCcoBM U LUMEHTOBU
MaTepmanu KkakTo u nnactmacu. Cbe cneyman-
HWUTe pexeLln AnckoBe 3a anyMunHuin ot Festool
MHCTPYMEHTMTe MoraT fa 6bAT M3non3BaHu 1 3a
psi3aHe Ha anyMUHUN.

MaTepuanu cbabpxalm aszbect He Tpsabea na
bboat obpaboTBaHwm.

[la He ce n3non3BaT 0TPe3HU U WANDOBBYHM
AVCKOBE.

Tasu enekTpuyecka MallMHa MoXe fia ce U3-
Mosi3Ba U3K/OYMTEIHO N CaMO OT CNeLNanncTu
WAN MHCTPYKTUPaHU NnLa.

Enektpuyeckute MawmHu Ha Festool MoraT pa
ce Brpaxpaart camo B paboTHu nnotoBe, KOUTO
ca npeasupeHu ot Festool 3a yenTa. [1pn MOH-
TUpaHe KbM Apyra uim caMocTosTenHo nspabo-
TeHa paboTHa Maca eneKTpMYECKUAT UHCTPY-
MEHT MOXe Aa CTaHe HecUrypeH 1 ToBa fia foBe-
L.e 0,0 TEXKM 3110MONYKMW.

Mpu ynotpeba He no npegHa3HayeHne BU-
Ha HOCM M3MNoN3BaLLMS.

3.1 LUmpkynsapHu puckose

MoraT fla ce M3non3BaT caMo LUPKYNSPHU ON-
CKOBE CbC C/IefHUTe faHHMU:

- UwnpkynsapHu ouckose cbrnacHo EN 847-1
- IOvameTbp Ha umpkynapHus anck 210 mm
- WwnpoumnHa Ha pasaHe 2,4 MM [0 2,6 MM

- OtBop 3a noctaBsHe 30 MM

- JlebennHa Ha 0CHOBHMSA NUCT Makc. 1,8 MM
- noaxopAauLo 3a obopoTu go 5000 06/MuH
Festool unpkynapute otrosapat Ha EN 847-1.
Pe>xceTe caMo MaTepuanu, 3a KOUTO CbOTBETHUAT
peXxell, HOX e NpeABUAeH.

4 TexHn4YecKu oaHHU

PbyeH umpkynapeH TS 75 EBQ, TS 75 EQ

TPUOH
1600 BaTa

(110 V- BapuaHT: 13 A)
1350 - 4400 06/MuH

Ycnyra

O6opoTu (npaseH xoa)

HaknoHeHoTO nonoxe- 0-47°
Hue
HObnbounHa Ha psa3aHe 0-75mMm

npwm 0°
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PbyeH umpkynsapeH TS 75 EBQ, TS 75 EQ

TPWOH

HbnboymHa Ha pasaHe 0-56MMm
npw 45°

Pa3mepu Ha umpkynsap- 210x2,4x30 MM
HWS OUCK

Terno (6e3 MpexoB ka- 6,2 Kr

6en)
5 [lyckaHe B peucrteue

/N /\ NPEAYNPEXAEHUE

HeponycTtuMo Hanpe)xeHue unm yecrora!l

OnacHocCT oT 3/10M0yKa

» HanpexeHuneTo B MpexaTa un yectoTaTta Ha
M3TOYHMKa Ha eHeprus Tpsbea fa oTroBap-
AT C JaHHWTe, NOCOYeHN Ha dupMeHaTa Ta-
benka.

» B CeBepHa AMepuka MoraTt ga 6bvpat ns-
noJi3BaHM camo MalnHu Ha Festool ¢
Hanpexenue 120V / 60 Xu,.

/N BHUMAHME

3arpsiBaHe Ha Plug it cBbp3BaHeTo nNpu Hepo-

6pe ¢puKcupaHo 6anoHeTHO 3aTBapsiHe

OnacHOCT OT U3rapsiHe

= [Ipegu BkItOYUBaAHE Ha enekTpuyeckaTa Ma-
WKWHa ce yBepeTe, 4e baNOHETHOTO 3aTBa-
pAHe BbpXy CBbp3Ballg NPOBOAHUK € Ha-
MbJIHO 3aTBOPEHO M 3aKJTOYEHO.

Mpenn cBbp3BaHe M paskayaHe Ha Mpe-
>KOBUSA MPOBOAHMK BUHArM U3KJOYBanUTe
MalwnHaTta!
CBbp3BaHe M pa3kayaHe Ha MPEXXOBMKS NPOBOL-
HUK - BX. dur. [2].

MpeMecTeTe NpeanasuTens Ha LMPKyap-

Hua TpmoH [1-8] Hanpepn n HaTUcHeTe by-
ToHa 3a BKkJYBaHe/usknoysaHe [1-71 (Hatuc-
HaT = BKJI./ nycHaT= n3kJ.).
MpeMecTBaHeTo Ha NpeanasuTens oceoboxaasa
NoTbBaLLOTO ABMXEHNe Ha uupKynapa. Pexe-
LMAT arperaT Moxe Aa bbhe npeMecTeH Hagony.
Mpu ToBa pexeLmaT AUCK U313a OT 3aLLUTHUS
Kanak.

(i) Mpu noeanraHe Ha MalMHaTa pexeLLmsT
arperaT ce Bpbliia 06paTHO B M3XOLHO MO-
NoXeHue.



6 Hactponku
/N /\ NPERYNPEXXAEHME

OnacHocT oT HapaHsBaHe, TOKOB yaap

» [Ipeau Bcsika paboTa BbpXy MHCTPYMeHTa
BMHAru U3KJYBanTe Wencena oT KOHTakK-
Tal

6.1 EnexkTpoHuKa

MawwuuHaTa (TS 75 EBQ, TS 75 EQ) nma enekrpo-
HMKa C LLenun BasoBe CbC ClefHUTe CBOMCTBA:

NMnaBHO 3aaABM)KBaHe

EnekTpoHHO perynnpaHmaT naaBeH Nyck ce rpu-
XKW 3a MyCK Ha efneKTpu4yeckaTa MallunHa bes
TnacbuMm.

KoHcTaHTHM 06opoTH

ObopoTuTe Ha MOTOpa ce NoAAbPXKAT KOHCTAHT-
HW NO eNeKTPOHeH HauYuH. Taka fLopu Npu HaTo-
BapBaHe CKOPOCTTa Ha ps3aHe He Ce NPOMEHS.

ByToH 3a perynupaHe Ha o6opoTuTte

ObopoTtuTe Morart ga bbaaT HacTporBaHu bes-
cTeneHHo ¢ konenueto [1-5] BbB Bb3MOXKHMSA
amanasoH (Bx. TexHunueckun ganHHu). Taka Moxe-
Te Aa ajanTuparte onNTMMaNHO CKOPOCTTa Ha ps-
3aHe KbM CbOTBeTHaTa MOBbPXHOCT.

CteneH Ha 0bopoTUTe Ha BbpTEHE B 3aBUCU-
MOCT OT MaTepuana

MacusHo abpBo (TBbPAO, MeKo) 6
[MnockocTu oT TanawuT n oT TBbPA Pa- 3 -6
3ep

CnoecTo AbpBO, L BPBOAESICKM MIOCKO- 6
CTW, GypPHMPaHN 1 NOKPUTU NIOCKOCTH
JlaMuHaT, MMHepanHu MaTepmanu L-6

[MnockocTu oT Tanawut u dasep, cBbp- 1-3
3aHW C TUMC U LUMEHT

AnymMuHuneBM naockocTn n npodunn go 4 -6
15 MM

[MnacTMacw, ycuneHnu c BnakHa nnact- 3 -5
macw (GfK), xaptua n nnat

AKpPWSIHO CTBKII0 4 -5

TeMmnepaTypeH npegnasuTen

Mpu TBBPAE BMCOKaA TeMMepaTypa Ha MoTopa
nogaBaHeTo Ha Tok U obopoTuTe ce pepyumpar.
EnektpuuyeckaTa MalumHa cera paboTu camo ¢
HamasieHa MOLLHOCT, 3a [la CTaHe Bb3MOXHO

6'bp30TO oxnaxpnaHe OoT BeHTUJ1aTopPa Ha MOTOpa.

Cne,u, oxXnaxpaHe enekrtpnyeckaTta MallnHa OT-
HOBO CaMa Ce BKJII0YBa.

Bbnrapcku

OrpaHManaHe Ha TOKa

OrpaHManaHeTo Ha TOKa npenoTBpaTtydBa npe-
KOMepHaTa KOHCyMauund Ha enekTpnyecTBo npu
N3KNKYNTENHO HAaTOBapBaHe. ToBa Moxe Oa no-
Bege 0o HaMalidBaHe Ha OGOpOTVITe Ha ABuUrarte-
n4d. Cne,u, HaMmajidBaHe Ha HaTOBapBaHeTO ABUra-
TeNndaT BegHara otTHOBO yBeJin4aBa 060pOTI/ITe.

Cnupauka

TS 75 EBQ nMa enekTpoHHa cnupayka. Cneg ns-
KJtoYBaHe LMPKYNAPHUST OUCK Ce Ccnupa enek-
TPOHHO 3a 0K. 2 CeK.

6.2 Hactpo#ka Ha abnbounHaTa Ha ps3aHe

HbnboumHaTa Ha pA3aHe Moxe ga bbae perynun-
paHa B gnanasoHa ot 0 - 75 MM Bbpxy Abnbo-
YMHHWS OrpaHYnTen.

» HaTucHeTe obnbounHHmMs orpaduumten [3-31]
n n3bytante fo XenaHaTta AbnboymHa Ha ps-
3aHe (nocoyeHuTe Bbpxy ckanata [3-1]
CTOMHOCTW BaxkaT 3a cpe3oBe npu 0° 6e3 Ha-
npasfsBaLlia WwWuHa)l,

= OTnycHeTe AbNBOYMHHMA orpaHuunTen (obn-
BOUYMHHMAT orpaHnymTen ce GMKCMpa Ha UH-
TepBanaun ot o 1 MmJ.

Pexxewymsar arperat Moxe 4a ce Hatucka Hagsny

CaMo [0 HACTPOEHATa AbJ1I60YNHAE HA PS3aHE.

(i) Boteopa [3-2] Ha gbnbounHHMA orpaHm-
YMTes MOXe [la ce 3aBue WUdT ¢ pesba
(M4x8 no M4x12). Ypes nsmecTeaHe Ha
wmdTa c pesba Moxe Aa ce HacTponBa
AbnboynHaTa Ha pA3aHe oLle No-TouHo (+/-
0,1 MmM).

6.3 HacTtpoiBaHe Ha brbna Ha psizaHe

PexxelMaT arperaT MoxXe fa Ce 3aBbpTu Mexay

0°n 47°:

= OTBopeTe BbpTAWMTE ce KonyeTa [3-4, 3-6].

= HaknoHeTe uMpKynsapa [0 XenaHWsa brbi Ha
psizaHe [3-5],1.

» 3aTerHerte 0THOBO BbPTALLMUTE Ce KOMYeTa.

[lBeTe KpalHW NONOXEHMS Ca HAaCTPOEHMU
babpnyHo Ha 0° 1 45°. Ypes 3aBbpTaHe Ha
aBata wuoTa ¢ pesba [3-7] obpaTHo Ha ya-
COBHMKA KparMHOTO nonoxeHune 45° Moxe
[a ce yBeNMYM MakKCUMyM fo 47°.

6.4 WN360p Ha pexxeLy HOX

Festool unpkynsapute ca obosHayeHu ¢ LuBeTEH
npbcTeH. LIBeTbT Ha npbcTeHa obo3HayaBa Ma-
Tepuana, 3a KOWTO € MOAXOASLL, PeXeLLns HOX.
CnasBanTe HeobxoanMUTe AaHHM 3a LUpPKYNsap-
HUA anck (BX. rnasa ).

21



Bwnrapcku

bos Martepuan CumMmBon
xbnta [ObpBoobpaboTka
yepBeH JlaMuHaT, MUHepaneH

mMaTepwuan

3eneH [lnockocTu oT TanawuT 4.,%
n dasep, CBbP3aHM C \
FUNC N LUMEHT
CUH AnyMmnHun, nnactMaca
AL

6.5 CMsiHa Ha UMPKYNSAPHUA AUCK

/N /\ NPEOYNPEXXAEHME

OnacHocT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [Ipegu Bcsika paboTa BbpXy MHCTPYMeEHTa
BUHArn U3kyBamnTe Wencena oT KOHTaK-
Ta!

&@ BHUMAHME

OnacHoCT OT HapaHsABaHe nNopaau ropety n

OCTbp UHCTPYMEHT

» He n3nonsgsante Tonu u fePpeKTHN UHCTPY-
MEHTHU.

» HoceTe 3awmnTHM pbkaBuum npy bopaBeHe
C UHCTPYMEHT.

CBanete LUPKYNSIPHUSA AUCK

= [lpeau cMsaHa Ha UMPKYNSpHUS BUCK NpeMe-
cTeTe MalumMHaTa B nosmuua 0°v 3againTe
MakcMMasiHaTa AbnboynHa Ha pa3aHe.

= [lpemecTeTe noctyeto [4-2] no orpaHnyuTe-
n8.

= bByTHete npegnasutend [4-1] Harope v Ha-
TUCHeTe LMpKyNsapa 40 3arHe3fBaHe Hagony.

= Otsuitte BuHTa [4-4] c wecTorpama [4-31.

= 3BageTe UMpKyNSpHUS OANCK .

MocTaBsAiHe Ha UMPKYNAPHUA AUCK

NPEAYNPEXAEHME! [poBepeTe BUHTOBETE U
dnaHeua 3a 3aMbpcsaBaHMA U M3MoN3BalTe ca-
MO YMCTM M M3NpaBHK YacTwu!

» [locTaBeTe HOBWS LMPKYNSpPeEH ANUCK.

NPEAYNPEXAEHUE! [TocokaTta Ha BbpTeHe
Ha unpkynapHus anck [4-91 v unpkyna-
pa [4-7] Tpabea ga cvBnapa! Mpu Hecnasga-
He MoraT ga nocnepsaT TeXKW HapaHsBa-
HUA.

» [locTaBeTe BbHWHMA dnaHel, [4-10] Taka, ue
NPUCHEANHUTENHUAT WNGT fa nonagHe B
0TBOpa Ha BbTpeLLHMS dnaHeL.
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= 3aBuHTeTe BMHTa [4-4].
= BubpHeTe noctyeto [4-2].

6.6 Hacrpoiika Ha pa3gensiwms KJIKH

= npemecteTe noctyeto [4-2]p0 orpaHnynTe-
ns,

= 6yTHeTe npennasutens [4-1]1 Harope v Ha-
TUCHETe TPMOHa [10 3arHe3fBaHe,

» pa3suinTe BuHTa [4-6] c wecTtorpam [4-3],

» HaCTpoWTe pa3aensans KIIMH CbrIacHo 13-
obpaxeHnueTo [4],

= 3aBuHTeTe BuHTa [4-6],

= BupHete noctueto [4-2].

6.7 MpaxounscMmykBaHe

/N\  NPEAYNPEXAEHUE

OnacHocT 3a 3ApaBeTo nopagu npaxose

» Hukora He paboTeTe 6e3 NnpaxonscMykBaHe.
» CnasBavTe HauMoOHaNHUTe pasnopenou.

Mob6unHa acnupaumnoHHa cuctema Festool

KbM npaxouscMmykBaTenHata Bnoxka [6-1] mo-
Xe pa bbae npukayeHa MobunHa acnupaLmoHHa
cucteMa Festool c gnameTbp Ha cMyKaTeNHUA
Mapkyy oT 27/32 MM nnu 36 MM (36 MM ce npe-
nopbysa NPOTMB OMACHOCT OT 3anyLBaHe).
EnemMeHTBLT 3a npucbefmHaBaHe Ha MapKyy C

@ 27 ce nbxBa B brNoBMKS efeMeHT . EneMeHTsT
3a npucbennHsaBaHe Ha Mapkyy ¢ @ 36 ce nbxBa
B bI/I0BUS €/1EMEHT .

BHuMaHue! Ako He 6bae M3NON3BaAH aHTUCTATU-
4yeH MapKyd, MOXe [a Cce CTUIHe A0 CTaTU4yeH 3a-
pag. [MonssaTtenat moxe fa bbae yoapeH ot To-
KOB y4ap W eNeKTpoHMKaTa Ha eNnekTpuYeckms
WMHCTPYMEHT MoXe fa bbae noBpepeHa.

6.8 MoHTupaHe Ha 3awWMTaTa cpeLyy
3ayenBaHe

3awmTaTa cpelly 3a4enBaHe (NpuHaanexHocTy)
nofobpsaBa 3HauMTeNnHo npu paspesun npu 0° ka-
4ecTBOTO Ha pbba Ha oTps3BaHWUA paboTeH fe-
TaWn OT ropHaTa cTpaHa.

» [lbxHeTe 3awumTaTa cpeuly 3a4ensaHe [5-11]
B 3alLMTHMA Kanak,

> TrlocTaBeTe MallMHaTa Bbpxy obpaboTBaemMus
[eTann, pecn. HanpaBagBallaTa WWHa,

> TMpUTUCHETE 3aluMTaTa CpeLly 3a4enBaHe
[0KaTo He nerHe Bbpxy obpaboTBaemMus ge-
TaWi U 3aBUNTE C BbPTHALLOTO Ce Komn-
ye [6-2],

> paspexeTe 3aliMTaTa CpeLly 3a4enBaHe
(MawmrHa Ha MakcuManHa obnboyrHa Ha ps-
3aHe 1 cTeneH Ha obopoTy 6).



7 Pabota c enekTpuyeckarta
MalluHa

[Npn paboTa cnasBanTe BCUYKM JafeHU
yKa3aHus 3a be30nacHoCT, KakTo v cnef-
HWTe NpaBuna:

MNpeau HayanoTo

- [lpepu Bcsika ynoTpeba npoBepsiBanTe ganu
3a4BMXBALLUAT MOLYN C LUPKYNSAPHMS OUCK
ce 3aBbpTa besnpobneMHo n gokpan B n3-
XOAHO NOJIOXKEHWe Harope B 3alLUTHUS KOp-
nyc. He nsanonseanTte unpkynspa, ako rop-
HaTa KpalHa no3uums He e NoACUrypeHa.
Hukora He 3axBalanTe nnu dukcmpanTte
HaKNaHALWMS ce 3af4BMXKBALL, MOLYN Ha
onpepeneHa AbnboynHa Ha pa3aHe. Taka
LUMPKYNSPHUAT UCK LLe e He3allMTeH.

- [lpepu Bcsaka ynotpeba npoBepeTe PyHK-
LMOHMPAHETO Ha NOTHbBALLOTO CbOPbXeHMe
M M3N0oN3BalTe MallMHaTa camMo KoraTo To
byHKUMOHMPa n3npasHo.

- [lpoBepeTe cTabunHma cToex Ha LUpKyNsap-
HUS OUCK.

- YBepeTe ce npeau 3anoysaHe Ha paborta, ye
BbpTALLOTO Konue [3-4, 3-6] e 3npaBo 3aBu-
TO.

- YBepeTe ce, ye CMyKaTeJIHUAT MapKyy 1 Ka-
6enbT 3a CBbpP3BaHe KbM MpexaTa He 3aKa-
4aT HUKbAE MO LeNua pas3pes Ha Lupkynapa,
HUTO BbPXY AeTaisa, HUTo npe3 ornopaTa Ha
[eTalina Uy onacHUTe MecTa Ha noAa.

- 3akpenBanTe obpaboTBaeMus geTtann Bu-
Haru Taka, ye npv obpaboTka fia He Moxe
[a ce OBUXM.

- [loctaBete obpaboTBaeMumaT getann cBo-
bogHoO 1 paBHoO.

Mo BpeMe Ha paboTa

- [lpun paboTa opbxTe enekTpuyeckarta Ma-
LUMHa BMHaru c aBe pbue 3a pbukute [1-1,
1-6]. ToBa e HeobxoLMMO ycnoBue 3a npe-
umM3Ha paboTa n 3a nogasaHeTo. Mong, nog-
aBanTe 6aBHO M paBHOMEpPHO B AeTanna.

- Bopete enektpuyeckns MHCTpyMeHT camo
BbB BKJIIOYEH PEXUM KbM paboTHMA feTann.

- BwuHaru HatuckaiTe TpuoHa Hanpeg [1-2],
HUKOra He ro AbpnanTe Hasap kbM cebe cu.

- He ponyckanTe nperpsiBaHe Ha pexeLiuns
LVCK 1 CTONsIBaHe Ha MaTepuana npu psasa-
He Ha nnacTMaca KaTo KOHTposinpaTe CKo-
pOCTTa Ha NMpeMunHaBaHe npes geTanna.
KonkoTo no-TBbpA € 0TpA3BaHUAT MaTe-
pvan, ToNikoBa no-Mmaska Tpsabsa fa bbae
CKOpOCTTa Ha NofaBaHeTo.

Bbnrapcku

- He paboTeTe c MawmnHaTa, ako eNeKTPOHM-
KaTa e gedekTHa, Tb KaTo TOBa MoXe [a
nosepne [0 npesuileHn obopotu. ledbekTHa-
Ta e/IeKTPOHMKA Ce No3HaBa Mo JMNCBALLNS
naaBeH MyCK, ako He e Bb3MOXHO perynuvpa-
He Ha obopoTuTe 1 Npu obpa3yBaHe Ha UM
NN MUPM3MaA Ha U3rOpPSsIo OT MallMHaTa.

7.1 Psa3aHe no oyepTaHusA

YkasaTendat Ha pasaHeTo [6-3]nokassa aBuxe-
HWEeTO Ha unpkynsapa npu paspesun ot 0° n 45°
(6e3 Bogelua WuHa).

7.2 PsasaHe Ha cerMeHTU

[NocTaBeTe MHCTPYMEHTA C NpefHaTa YacT Ha
nioTa Ha uMpKynsgpa Bbpxy paboTHUs getamn,
BKJIlOYEeTe MallMHaTa, HaTUCHeTe [0 HacTpoeHa-
Ta Abnb0oYMHa 1 ABUXKETE B MOCOKA Ha psi3aHe.

7.3 Ps3aHe Ha cerMeHTu [noTbBawWwm
pa3pesu)

& 3a pa npepoTBpaTUTE OTKATWU NPU NOTh-
BalLM pa3pesun, cnepBante obesatenHo
cnefHUTe yKasaHus:

- BwHaru noctaBsiiTe MawmnHaTa nerHana cbe
3afHua pbb Ha MacaTa 3a pA3aHe KbM TBbp-
na onopa. llpn pabota c HanpaBnaBawa
WKHa MalwmnHaTa TpsbBa fa ce NocTaBs
BbpXy Bb3BpaTHaTa 6nokuposka [7-11], koa-
TO € 3axBaHaTa KbM Hanpas/sBallaTa W1Ha
(B>x. dur. [7]; npu HensnonssaHe Bb3BpaT-
HaTa bnoknpoBKka MoXe [la ce CbxpaHsBa
BbpXy HanpasnsBauaTta nioya [7-2] Ha ma-
lwnHaTa).

- MawwuHaTa BuHaru Tpsibea fa ce gbpxu
34paBo C ABe pbLe ¥ aa ce noTans 6aBHo.

HauwuH Ha peicTBUE

[NocTaBeTe MalwmnHaTa Bbpxy obpaboTBaemusa
OeTaln 1 NonoxeTe BbPXy orpaHuymTen (Bb3-
BpaTHa biokMpoBKal, BktoyeTe MalnHara, bas-
HO HaTMCHeTe A0 HacTpoeHaTa Ab/iboynHa Ha
psizaHe n n3bytaBanTe B NocokaTa Ha cpesa.
Mapkuposkute [6-2] nokassaT npu MakcuManHa
ObnboYMHa Ha psisaHe M U3M0JI3BHAe Ha Hanpa-
BNAIBallla WMHA HaWn-NpegHaTa U Han-3agHaTa
pexellla Touka Ha pexxewusa auck (@ 210 mm).
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8 TexHuyecko obcny)xBaHe u
nopaAabpKaHe

/N /\ NPERYNPEXAEHUE

OnacHocT oT HapaHsABaHe, TOKOB yaap

» [lpenw BcAkakem paboTu no nogapbxkaTa
BMHarn n3k/to4YBanTe Lencena oT KoHTakK-
Ta!

» Bcuykn peMoHTHM fleMHOCTH, 3@ KOUTO e
HeobxoAnMoO oTBapsiHe Ha Kopnyca, MoraT
na 6baaT M3BbPLUBAHM CaMO B OTOPMU3NPaH

cepBu3.
-
'ﬁw OT NPOM3BOANTENS NN OT CEPBU3HU
'@’ paboTunHuum. Han-bnmnskmsa agpec
MOXeTe fjla OTKpueTe Ha:
www.festool.bg/cepsus

KnueHTtcka cny)x6a M peMoHT camo

EKAT N3non3BanTe camMo opuUrMHanHu pe-
»«?’f 3epBHM YacTu oT Festool! KaTanoxHu
? | HoMepa Ha: www.festool.bg/cepBus

Cna3BaMTe cnefHUTE yKa3aHuUA:

» [loBpeaeHun npefnasHm yCTponcTBa u YacTu,
HanpuMep fedeKTeH IOCT 3@ CMAHA Ha WH-
ctpymeHnTuTe [1-8], TpabBa na 6baaT npode-
CMOHAJIHO PEMOHTUPAHU UM 3aMEHEHM OT
NpW3HaT cneunanmnsnpaH cepBus, 0CBEH ako
B MHCTPYKLMATa 3a eKcnoaTaumsa He e no-
COYeHO Apyro.

» [IpoBepeTe cbCTOSAHMETO M Be3ynpeyHoTo
bYHKLMOHMPaHe Ha Bb3BpaTHaTa Npy>uHa,
KOATO NpUTUCKA LLeNns 3aiBUXKBaLL, MOy B
ropHaTa 3aliuMTeHa KparHa no3uums.

» 3a [4a ocurypute LMpKynaums Ha Bb3gyxa
BMHaru ApbXTe cBOOOAHWN M YNCTM OTBOpUTE
3a NpoBeTpeHue B Kopnyca.

= 3a Ja npeMaxHeTe CTPY>KKUTE U CTbProTUHM-
Te OT eNIeKTPUYECKMSA UHCTPYMEHT, M3CMyYe-
Te C NpaxocMykayka BCMYKM oTBOpK. Hukora
He oTBapsAnTe 3alWmMTHMA Kanak [4-7].

» [lpn paboTa c runcoBu Mnu LMMEHTHU da-
3epHU NNocKocTn ocobeHo fobpe noum-
cTBauTe ypega. [loyncrteanTte BeHTUNALMOH-
HWTEe OTBOPM Ha efekTpMyeckaTa MallnHa un
MyCKOBMS NpekbCcBay CbC Cyx U obe3macneH
CrbCTeH Bb3AyXx. B npoTuBeH cnyyan cbabp-
alLl, rmnc npax Moxe fia ce cbbepe B kopny-
ca Ha enekTpuyeckaTa MallUMHa 1 NO NyCKo-
BMS MpeKbCcBay M Aa ce BTBbPAN MPU KOH-
TaKT C BfaraTa BbB Bb3yxa. 10Ba Moxe Jia
L0Befe [0 NOBpeXAaHMsa no NpeBKYBa-
TENHUS MEXaHU3BM
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9 TlpuHapneXxHocTu

KaTanoXHuTe HOMepa 3a NpUHaAIexXHOCTUTe U
WHCTPYMeHTWTE Le oTKpueTe BbB Bawwusa kaTa-
nor Ha Festool nnn B MHTepHeT Ha agpec
~www.festool.com”.

9.1 TlMapanenHa cTpaHuW4Ha onopa,
pasLwwupeHMne Ha Maca

3a wupuHu Ha oTpssBaHe fo 180 MM Moxe pa

ce U3MoNi3Ba MapanesHa cTpaHuyHa onopa. a-

pafienHaTa CTpaHW4Ha onopa Moxe [ia ce 13-

non3Ba v KaTo pasllMpeHune Ha Maca.

9.2 CwucreMa Bofauu

BopewaTa WnHa npaBu Bb3MOXHU MPELU3HN 1

4YWUCTM pa3pesun M CbLLEBPEMEHHO Na3un NOBbPX-

HOCTTa Ha paboTHMA feTann oT HapaHsiBaHe.

B koMbuHauma c pasHoobpa3HuTe NpuHapiex-

HOCTW C BojellaTa cuctema Morart ga bbaar ms-

BbpLUBaHM TOYHW pa3pesn Nog brbl U NPeLU3HM

HanacBaTeNHW fenHOCTN. 3acTONOPSABAHETO CbC

cteru [6-4] ce rpmxu 3a cTabunHoTo cToEHE 1

CUrypHocTTa Ha paboTarTa.

» Obepete nydTa Mexay nnota Ha LMpKynsapa
v BojellaTa LWKHa C NOMOLLTa Ha ABeTe pon-
ku 3a perynupare[1-3l.

Mpeav nbpBOTO M3NON3BaHe Ha BoAeLLaTa LWK-
Ha u3pe)xeTe 3aluuTaTa cpelly oTyenBaHe
[1-4]:

» HacTpouTe obopoTnTe Ha MHCTPYMEHTA Ha
cTeneH 6.

» [locTaBeTe MallMHaTa C usnaTa Hanpasns-
Ballla njoya BbPXY 3af4HWS Kpas Ha BoAeLla-
Ta WWHa.

» BknlouyeTte MawmnHaTa.

» HaTuncHeTe MawwnHaTta baBHo Hagony 4o
MaKcuManHaTa HacTpoeHa AbnboynHa Ha
pA3aHe U n3pexeTe 3aluMTaTa CpeLLy oTyen-
BaHe Mo uganaaTa Ab/kmMHa bes ga cnuparte.

Cera pbbbT Ha 3a14MTATa Cpelly 3a4eBaHe Cbo-
TBETCTBA HAMBJIHO Ha pexelyns pbo.

[MocTaBeTe HanpaBnaBallaTa WKHa 3a
BpSi3BaHe Ha NpeanasunTens oT CTPYXXKK
BbPXY XXEPTBEHO AbPBO.

9.3 MHorodyHKUMOHANHA Maca

MuorodyHkumnoHanHata maca MFT/3 nossonsBa
NnecHo 3aTaraHe Ha obpaboTBaemMuTe geTannu, a
B KOMBUHaUUA ¢ BodeLaTa cMCTeMa - CUIypHa u
To4yHa obpbaoTka Ha Mo-rosieMun 1 No-Manku
obpaboTBaemun getannm. Ypes MHOXECTBOTO
BB3MOXHOCTM 3a ynotpeba e Bb3MOXHa peHTa-
bunHata n eproHoMmnyHaTa paboTa.




9.4 LUupkynsipHu guckKoBe, Apyru
NPUHAANEXXHOCTH

3a 6bp30 M YMCTO pA3aHe Ha pa3NNYHK
maTepuanu Festool npepgnara nogxoasiim ump-
KYNSipHU [UCKOBE 3@ BCUYKM Clydaun Ha ynoTpe-
6a Ha Bawws Festool umpkynap.

10 OkonHa cpepa

He nsaxpbpnante ypena B LOMaKUHCKUSA
6oknyk! NHCTpyMeHTN, NnpUHapNEXHOCTH

M KOHCyMaTuBu TpsibBa ga 6bvaaT pasgen-
HO M3XBBPSHM C MUCBHJ 33 OKOJIHaTa cpeaa.
Cna3BaliTe BaMAHUTE HaLMOHANHWN pa3nopes-
oun.

Camo EC: Cnopep eBponeickaTa Hapegba n3-
non3BaHUTe enekTpoypenu Tpsbea faa ce cbbm-
paT pa3geniHo v aa bbaaT npefaBaHu 3a peum-
KNMpaHe C MUCBHI 3a OKOJHaTa cpeaa.
MHdopmMauma 3a REACh: www.festool.com/
reach

Bbnrapcku
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1 Simboluri

& Avertisment privind un pericol general

& Avertizare contra electrocutarii

Cititi instructiunile privind siguranta
din cadrul manualului de utilizare!

@ Purtati o masca de protectie respirato-
rie!

Purtati manusi de protectie la inlocui-
rea accesoriilor si la manevrarea ma-
terialelor rugoase!

@ Purtati casti antifonice!
Purtati ochelari de protectie!

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere.

<3P Debitarea cu cablul de alimentare
electrica racordat

_8_ Racordarea cablului de alimentare
electrica

% Directia de rotatie a ferastraului si
panzei de ferastrau

ﬁ Dimensiunea panzei de ferastrau
b a ... Diametrul

e

C/ Actionare electrodinamica a franei la
- cadere

Blocul electronic cu turatie reglabila,
constanta si sistem de monitorizare a
temperaturii

NRar
[INR

O] CcClasa de siguranta lI
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@ Recomandare, observatie

-— Instructiuni de manipulare

Imaginile specificate se regasesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana.
2 Instructiuni privind siguranta

2.1 Instructiuni generale privind siguranta
in cazul utilizarii sculelor electrice

& AVERTISMENT! Respectati toate instruc-
tiunile privind siguranta, indicatiile, ima-
ginile si datele tehnice cu care este prevazuta
aceasta scula electrica. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutari, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguranta
si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.
Notiunea de ,.scula electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) sau la sculele electrice cu acumulatori
(fara cablu de retea).

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a. Zonade lucru trebuie sa fie mentinuta cu-
rata si bine iluminata. Dezordinea sau ilu-
minarea necorespunzatoare a zonei de lu-
cru poate duce la producerea de accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu
pericol de explozie, in care se afla lichide,
gaze sau praf. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c. Tineti la distanta copiii si celelalte persoa-
ne pe parcursul utilizarii sculei electrice.
in cazul distragerii atentiei, puteti pierde
controlul asupra sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a. Fisaderacord a sculei electrice trebuie sa
se potriveasca cu priza de alimentare
electrica. Fisa nu poate fi modificata in ni-
ciun fel. Nu utilizati fise adaptoare im-
preuna cu scule electrice protejate prin
legare la pamant. Fisele nemodificate si
prizele de alimentare electrica corespun-
zatoare reduc riscul de electrocutare.

b. Evitati contactul corporal cu suprafetele
legate la pamant, precum tevile, sisteme-
le de incalzire, plitele si frigiderele. Exista
un risc ridicat de electrocutare atunci cand
corpul uman este legat la pamant.



Feriti sculele electrice de ploaie si ume-
zeala. Patrunderea apei intr-o scula elec-
trica creste riscul de electrocutare.

Nu folositi conductorul de legatura in alte
scopuri, cum ar fi transportarea sculei
electrice, suspendarea acesteia sau pen-
tru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti conductorul de legatura la distanta de
sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile. Cablurile de conectare
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer li-
ber, utilizati numai un conductor prelungi-
tor avizat si pentru exterior. Utilizarea
unui conductor prelungitor avizat pentru
exterior reduce riscul de electrocutare.
Daca punerea in functionare a sculei elec-
trice intr-un mediu cu umiditate este ine-
vitabila, utilizati un intrerupator de pro-
tectie impotriva curentilor vagabonzi. Uti-
lizarea unui intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a.

Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va aflati
sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

Purtati intotdeauna echipament personal
de protectie si ochelari de protectie. Prin
purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, precum masca anti-praf, incaltamin-
tea de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau casti antifonice, in functie de
tipul si aplicatia sculei electrice, se reduce
riscul de electrocutare.

Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este
oprita inainte de a o racorda la sursa de
alimentare electrica si/sau la acumulator,
precum si inainte de a o ridica sau trans-
porta. Daca, in timpul transportarii sculei
electrice, tineti degetul apasat pe comuta-
torul acesteia sau daca scula electrica este
pornitd cand il conectati la sursa de ali-
mentare electrica, se pot produce acciden-
te.

Scoateti instrumentele de reglare sau
cheile fixe inainte de conectarea sculei
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electrice. Prezenta unui accesoriul de lu-
cru sau a unei cheiin zona sculei electrice
a aparatului poate duce la raniri.

Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asi-
gurati o pozitie fixa si mentineti-va intot-
deauna echilibrul. Astfel, puteti controla
mai bine scula electrica in situatii imprevi-
zibile.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul siimbracamintea departe de piesele
aflate Tn miscare. imbracimintea largs, bi-
juteriile sau parul lung pot fi agatate de
piesele aflate in miscare.

Daca se pot monta sisteme de aspirare si
de captare a prafului, acestea trebuie ra-
cordate si utilizate in mod corect. Utiliza-
rea unui sistem de aspirare a prafului poa-
te reduce pericolele implicate de prezenta
prafului in mediul de lucru.

Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunte-
ti familiarizat cu scula electrica in urma
utilizarii indelungate a acesteia. Manevra-
rea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA S1 MANIPULAREA SCULEI ELEC-
TRICE

a.

Nu suprasolicitati scula electrica. Utilizati
numai scule electrice adecvate pentru lu-
crarea dumneavoastra. Prin utilizarea
unor scule electrice corespunzatoare veti
lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care
nu se mai poate conecta sau deconecta es-
te periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acu-
mulatorul detasabil inainte de a efectua
reglaje ale sculei electrice, de a inlocui
componentele inserabile ale acesteia sau
de a 0 aduce in stare de repaus. Prin
aceasta masura de precautie se evita por-
nirea involuntara a sculei electrice.

Nu lasati sculele electrice la indemana co-
piilor. Nu permiteti utilizarea sculei elec-
trice de catre persoane care nu sunt fami-
liarizate cu aceasta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt pericu-
loase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.
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e.

ingrijiti cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca pie-
sele aflate in miscare functioneaza optim
si daca nu se blocheaza, daca componen-
tele sunt rupte sau deteriorate si daca im-
piedica functionarea corespunzatoare a
sculei electrice. Dispuneti repararea pie-
selor deteriorate Tnainte de utilizarea scu-
lei electrice. Multe dintre accidentele care
au loc se datoreaza sculelor electrice intre-
tinute necorespunzator.

Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu mu-
chii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de ghidat.

Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care tre-
buie efectuata. Folosirea sculelor electrice
pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoa-
se.

Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu per-
mit operarea si controlul in siguranta al
sculei electrice in situatii neprevazute.

5 SERVICE

a.

b.

2.2

Scula electrica trebuie sa fie reparata nu-
mai de catre personal de specialitate cali-
ficat si trebuie utilizata numai cu piese de
schimb originale. Numai astfel poate fi ga-
rantata mentinerea sigurantei sculei elec-
trice.

in cadrul lucrarilor de reparatie si intreti-
nere trebuie utilizate numai piese origina-
le. Utilizarea de accesorii sau piese de
schimb necorespunzatoare se poate solda
cu electrocutari sau raniri.

Indicatii de securitate specifice masinii
pentru ferastraiele circulare manuale

Operatiunile de taiere

28

& PERICOL! Nu apropiati mainile de zo-
na de taiere si de panza de ferastrau. Ti-
neti cu cea de-a doua mana manerul supli-
mentar sau carcasa motorului. Daca tineti
cu ambele maini ferastraul circular, aces-
tea nu vor putea fi accidentate de panza de
ferastrau.

Nu introduceti mana sub piesa de prelu-
crat. Capota de protectie nu va poate prote-

ja de contactul cu panza de ferastrau in zo-
na de sub piesa de prelucrat.

- Adaptati adancimea de taiere la grosimea
piesei de prelucrat. Este recomandat sa fie
vizibila mai putin de o inadltime completa a
dintelui sub piesa de prelucrat.

- Nutineti niciodata cu mana sau deasupra
piciorului piesa care urmeaza sa fie taiata
cu ferastraul. Asigurati piesa de prelucrat
pe o suprafata stabila. Este important sa
fixati ferm piesa de prelucrat, pentru a re-
duce la maximum pericolul contactului cu
corpul, intepenirea panzei de ferastrau sau
pierderea controlului.

- Tineti scula electrica de suprafetele izola-
te ale manerelor cand executati lucrariin
care scula de lucru poate intra in contact
cu conductori electrici ascunsi sau cu pro-
priul conductor de legatura. Contactul cu
un conductor parcurs de curentul electric
pune sub tensiune si piesele metalice ale
aparatului electric, cauzand astfel electro-
cutarea.

- Lataierea pe lungime, utilizati intotdeau-
na un opritor sau un ghidaj de margine
drept. Acest lucru Tmbunatateste precizia
de taiere si reduce posibilitatea de intepe-
nire a panzei de ferastrau.

- Utilizati intotdeauna panze de ferastrau de
dimensiune potrivita si cu orificiul de pre-
luare potrivit (de exemplu, in forma de
romb sau rotunde). Panzele de ferastrau
care nu se potrivesc cu piesele de montaj
ale ferastraului se rotesc neuniform si duc
la pierderea controlului.

- Nu utilizati niciodata flanse de strangere
sau suruburi deteriorate sau neoriginale
pentru panza de ferastrau. Flansa de
strangere si suruburile pentru panza de fe-
rastrau au fost produse special pentru fe-
rastraul dumneavoastra, pentru asigurarea
unei functionari optime si in siguranta.

Cauza reculurilor si instructiuni privind sigu-
ranta

Un recul reprezinta reactia brusca a unei
panze de ferdstrau care se agata, se blo-
cheaza sau este orientata gresit, care face
ca un ferastrau necontrolat sa se ridice si
sd se deplaseze Tn afara sculei, in directia
operatorului;

- daca panza de ferastrau se agata sau se in-
tepeneste in fanta de taiere care se inchide,
aceasta se blocheaza si forta motorului
arunca aparatul in directia operatorului;



daca, in timpul taierii, panza de ferastrau
este rotita sau orientata gresit, dintii din
zona din spate a panzei de ferastrau se pot
agata in suprafata piesei de prelucrat, pan-
za de ferastrau este aruncata din fanta de
taiere, iar ferastraul sare inapoi in directia
operatorulul.

Un recul este consecinta unei utilizari gresite
sau defectuoase a ferastraului. Producerea
acestuia poate fi prevenita prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate, precum cele
descrise mai jos.

Tineti ferm ferastraul, cu ambele maini, si
aduceti bratele intr-o pozitie din care sa
puteti prelua fortele de recul. Stati intot-
deaunain lateral fata de panza de feras-
trau si nu aduceti niciodata panza de fe-
rastrau in aceeasi linie cu corpul dumnea-
voastra. In cazul unui recul, ferastraul cir-
cular poate sari in spate, insa operatorul
poate stapani fortele de recul daca au fost
adoptate masuri adecvate.

in cazul in care panza de ferastriu se blo-
cheaza sau daca intrerupeti lucrul, elibe-
rati comutatorul de pornire/oprire si tineti
nemiscat ferastraul in piesa de prelucrat,
pana cand panza de ferastrau s-a oprit
complet. Nu incercati niciodata sa inde-
partati ferastraul din piesa de prelucrat
sau sa-l trageti inapoi atat timp cat panza
de ferastrau se afla in miscare, in caz con-
trar, se poate produce un recul. Determi-
nati si remediati cauza intepenirii panzei de
ferastrau.

Daca doriti sa reporniti un ferastrau care
se afla in piesa de prelucrat, centrati pan-
za de ferastrau in fanta de taiere si verifi-
cati daca dintii de ferastrau nu sunt agata-
ti in piesa de prelucrat. in cazul in care
panza de ferastrau este blocata, aceasta se
poate deplasa in afara sculei sau poate

produce un recul la repornirea ferastraului.

Sprijiniti placile mari pentru a reduce ris-
cul producerii unui recul prin blocarea
panzei de ferastrau. Placile mari pot face
sageata sub propria lor greutate. Placile
trebuie sprijinite Tn ambele parti, atat in
apropierea fantei de taiere, cat si la margi-
ne.

Nu utilizati panze de ferastrau tocite sau
deteriorate. Panzele de ferastrau cu dinti
tociti sau orientati gresit determina, ca ur-
mare a unei fante de taiere preainguste,
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un grad de frecare crescut, blocarea panzei
de ferastrau si producerea unui recul.

inainte de tiiere, stabiliti setarile adanci-

mii de taiere si cele ale unghiului de taie-

re. Daca setarile se modifica in timpul taie-
rii, panza de ferastrau se poate bloca si se

poate produce un recul.

Acordati o atentie deosebita ,taierilor pe-
netrante” in pereti sau alte zone in care
nu exista vizibilitate. Panza de ferastrau
care patrunde in material se poate bloca la
taierea in obiecte ascunse si poate provoca
un recul.

Functiile capotei de protectie

Tnainte de fiecare utilizare, verificati daca
capota de protectie se inchide optim. Nu
utilizati ferastraul daca capota de protec-
tie nu se deplaseaza liber si daca nu se in-
chide imediat. Nu fixati si nu legati nicio-
data capota de protectie; in caz contrar,
panza de ferastrau ar putea ramane ne-
protejata. In cazul ciderii accidentale a fe-
rastraului pe pardoseala, capota de protec-
tie se poate indoi. Asigurati-va ca capota de
protectie se misca fara a se bloca si ca nu
atinge nici panza de ferdstrau si nici alte
componente, in niciun unghi si in nicio
adancime de taiere.

Verificati starea si functionarea arcului
pentru capota de protectie. inainte de uti-
lizare, solicitati efectuarea intretinerii
aparatului in cazul in care capacul de pro-
tectie si arcul nu functioneaza optim. Pie-
sele deteriorate, depunerile lipicioase sau
aglomerarile de aschii duc la o functionare
intarziata a capotei de protectie.

in cazul , tierilor penetrante” care nu
sunt executate in unghi drept, asigurati-va
ca placa de baza a ferastraului nu se de-
plaseaza. O deplasare laterala poate duce
la blocarea panzei de ferastrau si, astfel, la
producerea unui recul.

Nu asezati ferastraul pe bancul de lucru
sau pe pardoseala daca panza de feras-
trau nu este acoperita de capota de pro-
tectie. O panza de ferastrau neacoperita,
care se deplaseaza din cauza inertiei, de-
plaseaza ferastraul in sens contrar directiei
de taiere si taie toate materialele cu care
intra in contact. In acest sens, luati in con-
siderare intervalul de post-functionare a
ferastraului.
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Functia penei de despicat

Utilizati panza de ferastrau potrivita pen-
tru pana de despicat. Pentru ca pana de
despicat sa aiba efect, trebuie ca discul-su-
port al panzei de ferastrau sa fie mai subti-
re decat pana de despicat si latimea dintilor
mai mare decat grosimea penei de despi-
cat.

Ajustati pana de despicat conform des-
crierii din acest manual de utilizare. Dis-
tantele, pozitia si orientarea incorecta poa-
te fi motivul pentru care pana de despicat
nu impiedica eficient un recul.

Pentru ca pana de despicat sa aiba efectul
scontat, aceasta trebuie sa se afle in fanta
de taiere.in cazul tiierilor scurte, pana de
despicat nu asigura preventia producerii
unui recul.

Nu utilizati ferastraul cu pana de despicat
indoita. Ahiar si o avarie mica poate incetini
inchiderea capotei de protectie.

2.3 Instructiuni privind siguranta la
utilizarea panzei de ferastrau
premontate

Utilizare

30

Nu este permisa depasirea turatiei maxime
indicate pe panza de ferdstrau, respectiv
trebuie respectat domeniul de turatie.

Panzele de ferastrdu premontate sunt des-
tinate exclusiv utilizarii cu ferastraie circu-
lare.

La dezambalarea si ambalarea sculei, pre-
cum si la manevrare (de exemplu, la mon-
tarea in masinad) actionati cu extrem de
multa atentie. Pericol de ranire din cauza
muchiilor aschietoare foarte ascutite!

La manevrarea sculei, purtarea manusilor
de protectie optimizeaza apucarea in sigu-
ranta a sculei si reduce suplimentar riscul
de ranire.

Panzele de ferastrau circular ale caror cor-
puri sunt fisurate trebuie sa fie inlocuite.
Repararea nu este permisa.

Nu trebuie utilizate panze de ferastrau cir-
cular n varianta compound (dinti de feras-
trau lipiti metalic) ale caror dinti au grosimi
mai mici de T mm.

Sculele care prezinta fisuri vizibile, taisuri
tocite sau deteriorate, nu trebuie sa fie uti-
lizate.

Montarea si fixarea

Sculele trebuie sa fie fixate astfel incat sa
nu se desprinda in timpul operarii.

La montarea sculei trebuie sa va asigurati
ca prinderea se realizeaza pe butucul scu-
lei sau pe suprafata de tensionare a sculei
si ca lamele nu intrd in contact cu alte
componente.

Nu este permisa utilizarea unui prelungitor
al cheii sau strangerea prin aplicarea de lo-
vituri de ciocan.

Murdaria, unsoarea, uleiul si apa trebuie sa
fie indepartate de pe suprafetele de tensio-
nare.

Suruburile de tensionare trebuie sa fie
stranse conform instructiunilor producato-
rului.

Pentru adaptarea diametrului gaurii panzei
de ferastrau la diametrul axei masinii, pot fi
utilizate numai inelele stranse ferm, de
exemplu, inelele presate sau fixate cu ade-
ziv. Nu este permisa utilizarea de inele sla-
bite.

Intretinerea si ingrijirea

2.4

Reparatiile si operatiile de slefuire sunt
permise numai atelierului autorizat Festool
al serviciului de asistenta pentru clienti sau
expertilor.

Constructia sculei nu trebuie sa fie modifi-
cata.

Indepartati cu regularitate résinile de pe
scula si efectuati curatarea generala a
acesteia (cu un detergent cu pH-ul cuprins
intre 4,5 si 8).

Taisurile tocite pot fi reascutite pe fata de
degajare pana la o grosime de minimum 1
mm a cutitulul.

Scula trebuie transportata numai intr-un
ambalaj adecvat - pericol de ranire!

Alte instructiuni privind siguranta
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Purtati echipamente personale de protec-
tie adecvate: Casti antifonice, ochelari de
protectie, masca anti-praf in cazul lucrari-
lor cu producere de praf, manusi de pro-
tectie in cazul prelucrarii de materiale
abrazive si la schimbarea sculelor.

n timpul lucrului pot rezulta pulberi noci-
ve/toxice (de exemplu, strat de acoperire
cu continut de plumb, cateva tipuri de
lemn sau metale). Atingerea sau inhalarea



acestor pulberi poate comporta pericole
pentru operator sau pentru persoanele
aflate in apropiere. Respectati normele de
securitate de la nivel national.

- Pentru protectia sanatatii dumnea-
voastra, purtati o masca de protectie respi-
ratorie P2. In cazul incintelor Tnchise, asi-
gurati o ventilatie suficienta si utilizati un
aspirator mobil.

- Verificati daca componentele carcasei pre-
zinta deteriorari, de exemplu, fisuri sau al-
biri. Dispuneti repararea pieselor deterio-
rate inainte de utilizarea sculei electrice.

- Utilizati detectoare adecvate pentru a de-
tecta conductele de alimentare ascunse
sau trageti la raspundere societatea furni-
zoare locala. Aontactul dispozitivului de lu-
cru cu un conductor parcurs de curent poa-
te duce la incendiu si poate provoca o elec-
trocutare. Deteriorarea unei conducte de
gaz poate provoca explozii. Patrunderea in
conducta de apa provoaca deteriorari de
bunuri materiale.

2.5 Prelucrarea aluminiului

& La prelucrarea aluminiului, trebuie res-
pectate urmatoarele masuri din motive de se-
curitate:

- Conectati masina la un aparat de aspirare
adecvat.

- Curatarea regulata a masinii de depunerile
de praf din carcasa motorului.

- Utilizati o panza de ferastrau pentru alumi-
niu.

- Inchideti fereastra de vizitare/ aparitoarea
de aschii.

Purtati ochelari de protectie!

- Lataierea cu ferastraul a placilor trebuie
lubrifiat cu petrol, Tn timp ce pofilurile cu
pereti subtiri (pana la 3 mm) pot fi prelu-
crate fara lubrifiere.

2.6 Valorile de emisie

Valorile tipice determinate conform EN 62841
sunt:

Nivelul presiunii acustice Lps = 88 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa = 99 dB(A)
Factor de insecuritate K=3dB

Roméana

N® PRECAUTIE

Zgomot propagat prin material in cursul lu-
crarilor

Vatamarea auzului
» Purtati casti antifonice.

Valoarea emisiei de vibratii a,, (suma vectoriald

pe trei directii) si factorul de insecuritate K de-
terminat corespunzator EN 62841:

Taierea lemnului cu ferastraul a, 3,5 m/s?
K=2m/s?
Taierea metalului cu ferastraul ap 3,5 m/s?
K=2m/s?

Valorile de emisie mentionate (vibratii, zgomot)

- sunt destinate compararii masinilor,

- pot fi folosite si pentru o estimare prelimi-
nara a expunerii la vibratii si zgomot pe
parcursul utilizarii,

- reprezinta modalitatile principale de utili-
zare a sculei electrice.

/N PRECAUTIE

Valorile de emisie pot sa difere fata de valo-
rile indicate. Acest lucru depinde de modul
de utilizare a sculei si de tipul piesei de pre-
lucrat.

» Trebuie evaluata expunerea reala care are
loc pe parcursul intregului ciclu de opera-
re.

= in functie de expunerea reala, trebuie sta-
bilite masuri de siguranta adecvate pentru
protectia operatorului.

3  Utilizarea conform destinatiei

Conform destinatiei, ferastraiele circulare sunt
prevazute pentru taierea cu ferastraul a lemnu-
lui, materialelor de lucru asemanatoare lemnu-
lui, materialelor fibroase pe baza de gips si ci-
ment, precum si a materialelor plastice. Cu
panza de ferastrau speciala pentru aluminiu,
oferita de Festool, puteti utiliza masinile si pen-
tru taierea aluminiului.

Prelucrarea materialelor de lucru care contin
azbest este INTERZISA.

Nu utilizati discuri de taiere si de slefuire.

Aceasta scula electrica poate fi utilizata exclu-
siv de specialisti sau persoane instruite.
Sculele electrice Festool pot fi montate numai
in mesele de lucru care sunt prevazute de
Festool in acest scop. Montarea in alte mese de
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lucru sau in mese de lucru de fabricatie proprie
poate provoca instabilitatea sculei electrice si
accidente grave.

Utilizatorul este singurul raspunzator in
cazul utilizarii neconforme cu destinatia.

3.1 Panze de ferastrau

Pot fi utilizate numai panze de ferastrau care au

urmatoarele caracteristici:

- Panza de ferastrau conform EN 847-1

- Diametrul panzei de ferastrau 210 mm

- Latime de taiere De la 2,4 mm pana la
2,6 mm

-  Orificiu de preluare 30 mm

- Grosimea discului suport max. 1,8 mm

- adecvat pentru turatii de pana la 5000
rot/min

Panzele de ferastrau Festool corespund stan-

dardului EN 847-1.

Taiati numai materiale de lucru pentru care
panza de ferastrau utilizata este special preva-
zuta.

4 Date tehnice

Ferastrau circularma- TS 75 EBQ,TS 75 EQ

nual

1600 W
(Varianta de 110 V: 13 A)
1350 - 4400 min!

Putere

Turatia (regim de mers

n gol)

Inclinare 0-47°
Adancimea de taiere la 0-75mm
00

Adancimea de taiere la 0-56mm
45°

Dimensiunea panzei de 210x2,4x30 mm
ferastrau

Greutatea (fara cablul
de retea)

6,2 kg
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5 Punereain functiune

/N /A  AVERTISMENT

Tensiune sau frecventa inadmisibila!

Pericol de accidentare

» Tensiunea din retea si frecventa sursei
electrice trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta cu date tehnice.

» In America de Nord nu pot fi utilizate decat
masini Festool cu o tensiune de 120 V/
60 Hz.

/N PRECAUTIE

incalzirea racordurilor ,,plug it” la inchizito-

rul tip baioneta blocat incomplet

Pericol de arsuri

= inainte de conectarea sculei electrice, asi-
gurati-va ca Inchizatorul tip baioneta de la
cablul de alimentare electrica este complet
inchis si blocat.

Masina trebuie sa fie intotdeauna in stare

opritd Tnainte de conectarea si deconec-
tarea cablului de alimentare electrica la si de la
reteaua de alimentare cu energie electrica!
Conectarea si deconectarea cablului de alimen-
tare electrica la si de la reteaua de alimentare
cu energie electrica - consultati imaginea [2].
& {mpingeti in sus piedica de pornire [1-8]

si apasati comutatorul de pornire/ opri-
re [1-7] (ap&sare = pornire/eliberare = OPRI-
RE).
Prin apasarea piedicii de pornire se deblochea-
za dispozitivul de penetrare. Agregatul feras-
traului poate fi deplasat in jos. In acest moment
panza de ferdstrau iese din capota de protectie.

La ridicarea masinii, agregatul ferastrau-
lui revine Tn pozitia initiala.

6 Setari

/N /A  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

» Inainte de efectuarea de lucrari la masina,
scoateti Tntotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!l

6.1 Blocul electronic

Masina (TS 75 EBQ, TS 75 EQ) are un sistem
electronic cu arbori completi, cu urmatoarele
caracteristici:



Pornirea progresiva

Pornirea progresiva cu reglare electronica asi-
gura pornirea fara socuri a sculei electrice.

Turatie constanta

Turatia motorului este mentinuta constanta cu
ajutorul sistemului electronic. Prin urmare, se
obtine o viteza de tdiere constanta si in caz de
sarcina.

Sistem de reglare a turatiei

Turatia poate fi reglata progresiv cu ajutorul ro-
titei de reglare [1-5] in domeniul de turatie
(consultati Datele tehnice). Astfel, aveti posibili-
tatea de a regla in conditii optime viteza de taie-
re in functie de suprafata respectiva.

Treapta de turatie pentru fiecare material

Lemn masiv (dur, moale) b
Placi aglomerate si din fibre de densita- 3-6
te mare

Lemn stratificat, placi aglomerate, pa- 6
nouri furniruite si acoperite

Placi laminate, materiale din compusi 4-6

Placi aglomerate si fibro-lemnoasecu  1-3
lianti de ciment si gips

Panouri si profile din aluminiu panala 4-6
15 mm

Mase plastice, mase plastice armatecu 3-5
fibre (GRP (polipropilena armata cu fi-

bra de sticla)), hartie si tesatura

Sticla acrilica 4-5

Siguranta termica

Tn cazul unei temperaturi prea ridicate a moto-
rului, se reduce alimentarea electrica si turatia.
Scula electrica functioneaza numai cu putere
redusa, pentru a permite racirea rapida prin in-
termediul sistemului de ventilatie a motorului.
Dupa racire, scula electrica atinge din nou au-
tomat regimul de functionare.

Limitarea curentului

Sistemul de limitare a curentului impiedica
producerea unei absorbtii prea mari de curent
in cazul unei suprasarcini. Acest lucru poate
duce la reducerea turatiei motorului. Dupa re-
ducerea sarcinii, motorul reporneste imediat.

Frana

Scula TS 75 EBQ este dotata cu o frana electro-
nica. Dupa deconectare, panza de ferastrau es-
te franata electronic pentru a ajunge in stare de
repaus in aproximativ 2 secunde.
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6.2 Reglarea adancimii de taiere

Adancimea de taiere poate fi reglata de la 0 - 75

mm la opritorul adancimii de taiere.

= Apasati opritorul adancimii de taiere [3-3]
si impingeti-l pana la adancimea de tdiere
dorita (valorile indicate pe scala [3-1] sunt
valabile pentru taieri la 0° fara sina de ghi-
dare],

= Eliberati opritorul adancimii de taiere (opri-
torul adancimii de tdiere se fixeaza in etape
de cate 1 mm).

Agregatul ferastraului poate fi apasat acum in

Jjos pand la addncimea de taiere reglata.

O in orificiul [3-2]al opritorului adancimii de
taiere poate fi insurubat un stift filetat
(M4x8 - M4x12). Prin rotirea stiftului file-
tat, adancimea de tdiere poate fi reglata si
mai exact (+/- 0,1 mm).

6.3 Reglarea unghiului de taiere

Agregatul ferastraului poate fi rabatat intre 0°

si 47°:

= Deschideti butoanele rotative [3-4, 3-6].

» Rabatati agregatul de taiere pana la unghiul
de taiere dorit [3-5].

» Strangeti din nou ferm butoanele rotative.

@ Cele doua pozitii de capat de cursa sunt
reglate din fabrica la 0° si la 45°. Prin roti-
rea in sens antiorar a celor doua stifturi fi-
letate [3-7], pozitia de capat de cursa de
45° poate fi maritd pana la maximum 47°.

6.4 Alegerea panzei de ferastrau

Panzele de ferastrau Festool sunt marcate cu
un inel colorat. Culoarea inelului reprezinta
materialul de prelucrat pentru care este adec-
vatd panza de ferastrau.

Respectati datele necesare ale panzei de feras-
trau (consultati capitolul 3.1).

Culoare Material

Simbol
Galben

Lemn

Placi laminate, mate-
riale compozite

Rosu

Verde Placi aglomerate si
fibro-lemnoase cu
lianti de ciment si
gips

Aluminiu, material
plastic

Albastru

5=

AL CRYL

~
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6.5 inlocuirea panzei de ferastrau

6.7 Aspiratorul

/N /A  AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

= Inainte de efectuarea de lucrari la masina,
scoateti Intotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!

/N PRECAUTIE

Pericol de ranire cauzat de accesoriul fier-

binte si ascutit

» Nu utilizati scule tocite si defecte.

» Purtati manusi de protectie la manevrarea
accesoriilor.

Scoateti panza de ferastrau

» [nainte de inlocuirea panzei de ferastraul,
rabatati masina in pozitia de 0° si reglati
adancimea maxima de taiere.

» Deplasati maneta [4-2] pana la opritor.

~ Impingeti in sus piedica de pornire [4-1] si
apasati in jos agregatul ferastraului pana
cand se fixeaza n pozitie.

= Desfaceti surubul [4-4] cu ajutorul cheii he-
xagonale tubulare [4-3].

» Scoateti panza de ferdstrau .

Montarea panzei de ferastrau

AVERTISMENT! Verificati daca suruburile si
flansa sunt murdare si utilizati numai piese cu-
rate si nedeteriorate!

» Montati noua panza de ferastrau.

AVERTISMENT! Directia de rotatie de pe
panza de ferdstrau [4-9] si cea de pe feras-
trau [4-7] trebuie s corespunda! in cazul
nerespectarii acestor conditii, pot rezulta
raniri grave.

= Reglati flansa exterioara [4-10] astfel incat
conul de antrenare sa patrunda in degaja-
rea din flansa interioara.

= Strangeti ferm surubul [4-4].

~ Intoarceti maneta [4-2].

6.6 Reglarea penei de despicat

~ intoarceti maneta [4-2] pan3 la opritor,

= Tmpingetiin sus piedica de pornire [4-1] si
apasatiin jos agregatul de tdiere pana la fi-
xarea in pozitie,

» Deschideti surubul [4-6] cu ajutorul cheii
hexagonale tubulare [4-3],

» Reglarea penei de despicat conform imagi-
nii [4],

= strangeti ferm surubul [4-6],

= fintoarceti maneta [4-2].
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/N AVERTISMENT

Periclitarea sanatatii din cauza prafului

» Nu lucrati niciodata fara un sistem de aspi-
rare.

» Respectati dispozitiile nationale.

Aspiratorul mobil Festool

La stuturile de aspirare [6-1] se poate racorda
un aspirator mobil Festool cu un furtun de aspi-
rare cu diametrul de 27/32 mm sau 36 mm (es-
te recomandata dimensiunea de 36 mm datori-
ta pericolului mai mic de infundare).

Piesa de racord a unui furtun de aspirare cu

@ 27 se introduce in piesa unghiulara . Piesa de
racord a unui furtun de aspirare cu @ 36 se in-
troduce in piesa unghiulara .

ATENTIE! Daca nu se utilizeaza un furtun de
aspirare antistatic, se poate produce o incarca-
re statica. Utilizatorul poate fi electrocutat iar
blocul electronic al sculei electrice se poate de-
teriora.

6.8 Montarea protectiei impotriva aschiilor

Protectia impotriva aschiilor (accesoriu) optimi-

zeaza suplimentar calitatea marginii taiate a

piesei de prelucrat pe partea superioara in ca-

zul taierilor la 0°.

= Atasati protectia impotriva aschiilor [5-1] la
capota de protectie,

» asezati masina pe piesa de prelucrat, res-
pectiv pe sina de ghidare,

= apasatiin jos protectia impotriva aschiilor
pana cand aceasta este pozitionata pe piesa
de lucru siinsurubati-o ferm cu butonul ro-
tativ [5-21,

= taiati protectia impotriva aschiilor (masina
este reglatd la adancimea de taiere maxima
si la treapta de turatie 6).

7 Lucrul cu scula electrica

& in timpul lucrului, respectati toate in-
structiunile privind siguranta specificate
anterior si tineti cont de urmatoarele reguli:

Inainte de aincepe

- Inainte de fiecare utilizare, verificati dac
unitatea de actionare impreuna cu panza
de ferdstrau pivoteaza inapoi in mod cores-
punzator si complet in pozitia initiala in
sus, in carcasa de protectie. Nu utilizati fe-
rastraul daca pozitia de capat superioara
nu este asigurata. Nu blocati si nu fixati ni-
ciodata unitatea pivotanta de actionare la o



anumita adancime de taiere. In caz contrar,
panza de ferastrau nu va fi protejata.

- Tnainte de fiecare utilizare, verificati func-
tionarea dispozitivului de penetrare si utili-
zati masina numai daca aceasta functio-
neaza corect.

- Verificati stabilitatea panzei de ferastrau.

- Inainte de a incepe lucrul, asigurati-va c3
butonul rotativ [3-4, 3-6] este strans ferm.

- Asigurati-va ca furtunul de aspirare si ca-
blul de alimentare electrica nu sunt blocate
pe intreaga linie de taiere, nici pe piesa, ni-
ci pe suprafata de asezare a piesei sau in
punctele periculoase de pe podea.

- Fixati piesa de lucru, astfel incat sa nu se
poata misca pe parcursul prelucrarii.

- Asezati piesa pe o suprafata plana, faraa o
strange.

La lucru

- Intimpul lucrului, tineti scula electric3 Tn-
totdeauna cu ambele maini de mane-
re [1-1, 1-6]. Aceasta este conditia necesa-
ra pentru lucrul precis si pentru taierea cu
intrare directa in material. Efectuati o pa-
trundere lenta si uniforma in piesa.

- Apropiati scula electrica de piesa de prelu-
crat numai in stare conectata.

- Impingeti ferastraul intotdeauna nain-
te [1-2], nu il trageti in niciun caz inapoi
spre dumneavoastra.

- Adaptati viteza de avans pentru a evita su-
praincalzirea taisurilor panzei de ferastrau
si topirea materialelor plastice la taierea
acestora. Cu cat materialul care trebuie
taiat este mai dur, cu atat trebuie sa fie mai
mica viteza de avans.

- Nu lucrati cu masina daca blocul electronic
este defect, in caz contrar, pot aparea su-
praturatii. Un bloc electronic defect poate fi
identificat prin absenta pornirii progresive
daca nu este posibild reglarea turatiei siin
cazulin care masina emana fum sau miros
de ars.

7.1 Taierea dupa trasare

Indicatorul de tdiere [6-3] indica in cazul taieri-
lor la 0°- si 45° (fara sina de ghidare) desfdsu-
rarea taierii.

7.2 Taierea decupajelor

Asezati masina cu partea frontala a mesei de
taiere pe piesa care se prelucreaza, conectati
masina, apasati-o pe adancimea de taiere re-
glata si Tmpingeti-o pe directia de tdiere.
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7.3 Taierea decupajelor (taieri cu intrare
directa in material)

Pentru a evita reculurile Tn cazul taierilor

cu intrare directa in material, trebuie
respectate in mod obligatoriu urmatoarele indi-
catii:

- Asezati masina in permanenta cu muchia
posterioara a mesei de taiere intr-un opri-
tor. In cazul lucrarilor cu sina de ghidare,
asezati masina la opritorul antirecul [7-1],
care va fi fixat pe sina de ghidare (consulta-
ti imaginea [7]; cdnd nu este utilizat, opri-
torul antirecul poate fi depozitat pe placa
de ghidare [7-2] a masinii).

- Masina trebuie mentinuta intotdeauna intr-
o0 pozitie sigurd, cu ambele maini, si trebuie
sa fie apasata lent.

Procesul de lucru

Asezati masina pe piesa de prelucrat si fixati-o

intr-un opritor (opritorul de recul), porniti masi-

na, apasati-o lent in jos in adancimea de taiere
reglata si impingeti-o Tnainte in directia de taie-
re.

In cazul adancimii maxime de téiere si utilizarii

sinei de ghidare, marcajele [6-2] indica punctul

de taiere cel mai din fata si cel mai din spate al

panzei de ferastrdu (@ 210 mm).

8 Intretinerea siingrijirea

/N /A\  AVERTISMENT

Pericol de ranire si electrocutare

~ inainte de efectuarea oricaror lucrari de in-
tretinere si de Ingrijire, scoateti intotdeau-
na fisa de retea din priza de alimentare
electrica!

» Toate lucrarile de intretinere curenta si de
reparatii care necesita deschiderea carca-
sel trebuie realizate doar de un atelier au-
torizat al serviciului pentru clienti.

’%@ |

FESTOOL

Serviciile de asistenta pentru clien-
ti si reparatiile pot fi asigurate nu-
mai de producator sau de atelierele
de service. Pentru cel mai apropiat
sediu, accesati: www.festool.ro/

service
EKAT . Utilizati numai piese de schimb ori-
xﬂﬁiﬁ ginale Festool! Pentru codul de co-
? ~ manda, accesati: www.festool.ro/
oW service

35



Roméana

Tineti cont de urmatoarele observatii:

» Dispozitivele de protectie si piesele deterio-
rate, de exemplu, o maneta defecta pentru
inlocuirea accesoriilor [1-8], trebuie sa fie
reparate sau inlocuite conform prevederilor
in cadrul unui atelier de specialitate autori-
zat daca nu exista alte specificatii Tn manua-
lul de utilizare.

» Verificati starea si functionarea optima a ar-
cului de rapel care preseaza intreaga unita-
te de actionare in pozitia de capat superioa-
ra, protejata.

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aeru-
lui, mentineti in permanenta libere si curate
orificiile de ventilatie ale carcasel.

» Pentru aindeparta fragmentele si aschiile
din scula electrica, aspirati toate orificiile.
Nu deschideti niciodata capacul de protec-
tie [4-71.

» Cand lucrati cu placi din fibre pe baza de
gips si ciment, curatati temeinic aparatul.
Curatati orificiile de aerisire ale sculei elec-
trice si ale comutatorului de pornire/oprire
utilizand aer comprimat uscat si fara ulei. In
caz contrar, in carcasa sculei electrice si pe
comutatorul de pornire/oprire se pot forma
depuneri praf cu continut de gips si care se
pot intari in asociere cu umiditatea aerului.
Acest lucru poate cauza defectiuni ale me-
canismului de comutare

9 Accesorii

Codurile de comanda pentru accesorii si scule
pot fi consultate in catalogul Festool sau pe si-
te-ul web ,www.festool.com”.

9.1 Limitator paralel, extensie de masa

Pentru latimile de tdiere de pana la 180 mm
poate fi utilizat un limitator paralel. Limitatorul
paralel poate fi utilizat si ca extensie de masa.

9.2 Sistemul de ghidare

Sina de ghidare permite efectuarea de taieturi

precise, curate, protejand in acelasi timp su-

prafata piesei de prelucrat.

Cu sistemul de ghidare in combinatie cu acce-

soriile, se pot executa taieri unghiulare exacte,

taieri pe colt si lucrari de ajustare. Modalitatea

de fixare cu ajutorul clemelor [6-4] asigura o fi-

xare optima si un lucru Tn siguranta.

» Reglati jocul de ghidare al mesei ferastrau-
lui pe sina de ghidare cu cele doua falci de
pozitionare [1-3].
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inainte de prima utilizare a sinei de ghidare,

taiati protectia impotriva aschiilor [1-4]:

» Reglati turatia masinii la treapta 6.

» Asezati masina cu intreaga placa de ghidare
pe capatul din spate al sinei de ghidare.

» Porniti masina.

» Apasati lent masina pana la adancimea ma-
xima de taiere reglata si tdiati fara intreru-
pere aparatoarea pentru aschii, pe intreaga
lungime.

Marginea protectiei impotriva aschiilor cores-

punde acum exact cu marginea de tajere.

Pentru taierea cu protectia impotriva as-
chiilor montata, asezati sina de ghidare pe
un suport din lemn.

9.3 Masa multifunctionala

Masa multifunctionala MFT 3 permite fixarea cu
usurintd a pieselor de prelucrat si, Tmpreuna cu
sistemul de ghidare, permite prelucrarea sigu-
ra si precisa a pieselor de prelucrat de dimen-
siuni mari si mici. Posibilitatile de utilizare di-
versificate permit utilizarea economica si ergo-
nomica.

9.4 Panzele de ferastrau, alte accesorii

Pentru a putea taia rapid si cu precizie diverse
materiale, Festool va ofera pentru toate cazuri-
le aplicative panze de ferdstrau speciale pentru
ferastraul dumneavoastra Festool.

10 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-

seurile menajere! Aparatele, accesoriile

si ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.
Numai pentru UE: Conform directivei europene
privind aparatele electrice si electronice uzate
si transpunerea in legislatia nationala, sculele
electrice trebuie sa fie colectate separat si de-
puse la centre de reciclare in conformitate cu
normele de mediu.

Informatii de REACh: www.festool.com/reach
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