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I!:'l EC pexknapauus 3a cboTBeTcTBUE. Hine
3aaBsBaMe Ha cobCTBEHa OTrOBOPHOCT, Ye HACTOALMAT
NPOAYKT CbOTBETCTBA Ha BCUYKWN PesieBaHTHU
N3nCcKBaHuA Ha cnegHute Jupektvneun Ha EC un
cnefHWTe CTaHZAPTV U HOPMATMBHM LOKYMEHTU ca
B3eTU Mo, BHUMaHMe:

IEH EL-vastavusdeklaratsioon. Kinnitame ainuvas-
tutajatena, et kaesolev toode vastab jargmiste Euroopa
Liidu direktiivide nouetele ning on kooskolas jargmiste
standardite ja normatiivsete dokumentidega:

EU izjava o sukladnosti. Izjavljujemo pod vlasti-
tom odgovornoscu da je ovaj proizvod u skladu sa svim
vaznim zahtjevima sljedecih Direktiva EU i da se pola-
zilo od sljedecih normi ili normativnih dokumenata:

ES atbilstibas deklaracija. Més ar pilnu atbildibu
pazinojam, ka Sis izstradajums atbilst visam svariga-
kajam sadu EK direktivu prasibam un ir izgatavots
atbilsdtosi sadiem standartiem vai normativajiem
dokumentiem:

I Es atitikties deklaracija. Prisiimdami visa atsa-
komybe pareiskiame, kad Sis gaminys tenkina visus
svarbius toliau nurodytu ES direktyvu reikalavimus, ir
kad jj projektuojant, buvo panaudotos toliau nurodytos
normos arba normatyviniai dokumentai:

EM v izjava o skladnosti. S polno odgovornostjo
izjavljamo, da je ta proizvod skladen z vsemi veljavnimi
zahtevami naslednjih direktiv EU in da izpolnjuje zahte-
ve naslednjih standardov ali normativnih dokumentov:

X0 EU megfeleldségi nyilatkozat. Kizarélagos
felelésségiink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
az alabbi EU-iranyelvek minden vonatkozoé kovetelmé-
nyének megfelel az alabbi szabvanyok vagy normativ
dokumentumok alapul vételével:

W Andwon ouppoppwaong EE. AnAwvoupe

HE aNOKAELOTIKN pag euBuvn, 6TLAUTO TO NPOLOV
OUMHOPPMVETAL HE OAEG TG OXETIKEG AMALTACELG

Twv akoAouBwv odnylwv TnG EE Kat 61t éxouv
xpnotponotnBei Ta akdAouBa nNpdTUNA N KaVOVLOTIKA
Eyypagpa:

Edeu vyhlasenie o zhode. Zodpovedne vyhlasuje-
me, Ze tento produkt suhlasi so vsetkymi relevantnymi
poziadavkami nasledujucich smernic EU a vychadza

z nasledujucich noriem alebo normativnych dokumen-
tov:

Declaratie de conformitate UE. Declaram pe

proprie raspundere ca acest produs este conform cu

toate cerintele relevante din urmatoarele directive UE
:@i ca se bazeaza pe urmatoarele norme sau documen-
2 te normative:

10526

BT AB Uygunluk Beyani. Biitiin sorumluluklari fir-
mamiza ait olmak kaydiyla bu drinin asagida aciklan-
an ilgili AB direktiflerinin yonetmeliklerini, norm ve
norm dokimanlarinin kosullarini karsiladigini taahhiit
ederiz:

EU deklaracija o usaglagenosti. Mi izjavljujemo
na sopstvenu odgovornost da je ovaj proizvod uskladen
sa svim relevantnim zahtevima sledecih EU direktiva i
da su korisceni sledeci standardi ili normativni doku-
menti:

[ is | ESB-samramisyfirlysing. Vio stadfestum hér
med & eigin abyrgd ad vara pessi samraemist 6llum
videigandi krofum i eftirfarandi ESB-tilskipunum
og ad eftirfarandi stadlar eda normskjol lagu til
grundvallar:

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015

EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3: 2013
EN IEC 63000:2018
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1 Szimbdlumok

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyel-
meztetés

Figyelmeztetés az aramiités veszélyére

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi el6irasokat.

Viseljen fllvédét!

Viseljen légzémaszkot!

Viseljen védbkesztylt a szerszamcse-
rénel!

Viseljen védbészemiiveget!

Halozati csatlakozoé levalasztasa

Halozati csatlakozdovezeték csatlakoz-
tatasa

Il. védelmi osztaly

N
m
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Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

CE-jelolés: Igazolja, hogy az elektro-
mos kéziszerszam megfelel az Eurédpai
Kozosség iranyelveinek.
Megjegyzések, otletek

Hasznalati Utmutato

Magyar

Biztonsagi eloirasok

2.1 Elektromos kéziszerszamokra
vonatkozo altalanos biztonsagi
tudnivalok

VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos

szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsa-
gi tudnivalot, utasitast, abrat és miiszaki ada-
tot. A biztonsagi el6irdsok és utasitasok betar-
tdsanak elmulasztasa aramutéshez, tizhoz és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatosag érdekeé-
ben.

A biztonsagi eléirasoknal hasznalt ,.elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos haldzatréol tzemeld (elektromos ka-
bellel ellatott) és az akkumulatorrél Gzemeld
(elektromos kabel nélkili) elektromos kézi-
szerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva a
munkateriiletét. A rendetlenség vagy a
nem megfelel6en megvilagitott munkate-
rulet balesethez vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kornyezetben, illetve ahol gyulékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalha-
td. Az elektromos kéziszerszamok haszna-
lata kozben szikra keletkezhet, amitél a por
vagy a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.

c. Az elektromos kéziszerszamok hasznala-
takor tartsa tavol magatodl a gyermekeket
és mas személyeket. Ha figyelmét eltere-
lik, elveszitheti az elektromos kéziszer-
szam felett az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a. Akeésziilék csatlakozodugojanak a csatla-
kozdaljzathoz illeszkednie kell. A csatla-
kozodugo modositasa szigoruan tilos! Ne
hasznaljon csatlakozdadaptert a védofadl-
deléssel ellatott késziilékekhez. A mddo-
sitatlan csatlakozddugd és a hozzavald
csatlakozodaljzat csokkenti az aramiités
esélyét.

b. Keriilje el a foldelt feliilethez, pl. csovek-
hez, flitorendszerelemekhez, kalyhahoz
és hiitogéphez valé hozzaérést. Fokozott
aramutésveszély all fenn, ha a teste le van
foldelve.

c. Tartsatavol a késziiléket az esotol és a
nedvességtol. Ha egy elektromos készii-
lékbe viz jut be, n6 az dramités esélye.
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d.

Ne hasznalja a csatlakozokabelt a készii-
lék tartasara, felakasztasara vagy a csat-
lakozodugo csatlakozdaljzatbol valo kihu-
zasara. Tartsa tavol a csatlakozodkabelt a
hohatastol, olajtdl, éles szegélyektol vagy
mozgo elemektol. A sériilt vagy megtorott
csatlakozovezeték noveli az dramités esé-
lyét.

Ha az elektromos kéziszerszammal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkal-
mas hosszabbitokabel csokkenti az arami-
tés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben torténo
lizemeltetése, hasznaljon hibadaram-védo-
kapcsolot. A hibaaram-védékapcsolé hasz-
nalata csokkenti az aramiités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, dvatosan és rendelte-
tésszerilien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitdszer, alkohol vagy
valamilyen gyogyszer hatasa alatt all. Mar
azis sulyos sérilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikoz-
ben hasznalja a késziiléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen véddszemiiveget. Az elekt-
romos kéziszerszam fajtajatol és hasznalati
maodjatol fliggd egyéni véddfelszerelés
(pormaszk, csiszasmentes biztonsagi cipg,
védGsisak vagy flilvédd) viselése csokkenti
a sérilés és az egészségkarosodas esélyét.
Keriilje a véletlen lizembe helyezést. Gyo-
z6djon meg arrol, hogy az elektromos ké-
ziszerszam ki van kapcsolva, mielott csat-
lakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy mi-
elott a szerszamot kézbe venné vagy hor-
dozna. Balesethez vezethet, ha az elektro-
mos haldzatra csatlakoztataskor Ugy fogja
az elektromos szerszamot, hogy ujja a kap-
csoldn van, vagy a késziilék be van kapcsol-
va.

A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beallitasra szolgalo szersza-
mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forgo6 részénél lévo szerszam
vagy villaskulcs sérilést okozhat.
Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon
stabilan és mindenkor tartsa meg egyen-

sulyat. {gy varatlan helyzetekben jobban
tudja uralni a készliléket.

Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészek-
tol. A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a
hosszu hajat elkaphatjak a mozgo alkatré-
szek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokészii-
lékek telepithetok, csatlakoztassa és
megfelelden hasznalja azokat. A porelszi-
vO egység hasznalata csokkentheti a por
okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozo biztonsagi sza-
balyokat, még akkor sem, ha jelentos ta-
pasztalatot szerzett hasznalatuk soran. A
figyelmetlen hasznalat a masodperc tore-
déke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

a.

Ne terhelje tul az elektromos késziiléket.
A munkajahoz az ahhoz alkalmas elektro-
mos kéziszerszamot hasznalja. Az adott
teljesitménytartomanyba tartozd elektro-
mos kéziszerszammal jobban és biztonsa-
gosabban dolgozhat.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsoldja. Az
az elektromos kéziszerszam, amelyiket
nem lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes,
és meg kell javitani.

Huzza ki a csatlakozo dugaszt a konnek-
torbol, és/vagy vegye ki az akkut, mieldtt
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz
vagy a kiilonbozo betétszerszamok cseré-
jéhez, vagy amennyiben félrerakja az
elektromos késziiléket. Ez az dvintézkedés
megakadalyozza a késziilék véletlenszeri
bekapcsolasat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak az elektromos szerszamot
olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak
ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos
kéziszerszamok veszélyesek, ha tapaszta-
latlan személy hasznalja azokat.

Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellenoriz-
ze, hogy kifogastalanul miikodnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,



nincsenek-e eltorve, illetve nem sériiltek-
e meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék mii-
kodését. Az elektromos szerszam haszna-
latba vétele elott javittassa meg a sériilt
alkatrészeket. Sok baleset okozdja az
elektromos kéziszerszamok rossz karban-
tartasa.

f. Tartsa mindig éles és tiszta allapotban a
vagoszerszamokat. A gondosan apolt, éles
vagoeéll vagoszerszamok kevésbé szorul-
nak be és konnyebben iranyithatdok.

g. Az elektromos szerszamot, a betétszer-
szamokat stb. a jelen utasitasoknak meg-
feleloen hasznalja. Mindig vegye figyelem-
be a munkafeltételeket és az elvégzendo
tevékenységet is. Az elektromos kéziszer-
szamok rendeltetésszer(tol eltéro célra
torténd hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

h. A fogantyukat és a markolatfeliiletet tart-
sa mindig tiszta, olaj- és zsirmentes alla-
potban. A cslszds fogantyuk és markolat-
fellletek nem teszik lehet6vé az elektro-
mos kéziszerszam biztonsagos kezelését
és iranyitasat az elérelathatatlan helyze-
tekben.

5 SZERVIZELES

a. Csak megfeleloen képzett szakemberrel,
és kizardlag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy
garantalhato, hogy a késziilék mindig biz-
tonsagosan mdkodjon.

b. Ajavitashoz és karbantartashoz kizardlag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok
és potalkatrészek hasznalata elektromos
aramutést vagy sérilést okozhat.

2.2 Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
tudnivalok

- Az elektromos kéziszerszamot csak a szi-
getelt markolatoknal fogja be, mivel a ma-
rofej eltalalhatja a szerszam sajat csatla-
kozovezetékét. Ha a szerszam fesziiltség
alatt lévo vezetékkel érintkezik, akkor a
fém részei is feszliltség ala keriilhetnek, és
ez elektromos aramitést okozhat.

- Rdgzitse és biztositsa stabil aljzaton a
munkadarabot szoritassal, vagy mas mo-
don. Ha a munkadarabot csak kézzel, vagy
a testéhez szoritva tartja, az labilis marad,
ezaltal elveszitheti folotte az ellendrzést.

- Csak olyan szaratmeérojl szerszamot fogjon
be, melyhez a befogdpatron alkalmas.

Magyar

- Az elektromos kéziszerszamot kizarolag
el6irds szerint felszerelt vezetoasztallal és
elszivoburkolattal Gzemeltesse.

- Az elektromos kéziszerszamra kizarolag a
Festool altal erre a célra forgalomba ho-
zott marofejek szerelhetok fel. A sériilés-
veszély megnovekedése miatt mas mardfe-
jek alkalmazasa tilos.

- Csak olyan mardszerszamot szabad hasz-
nalni, amely megfelel az EN 847-1 eldira-
sainak. A Festool maroszerszamok teljesi-
tik ezt a kovetelményt.

- A befogdpatronnak és a hollandernek séri-
lésmentesnek kell lennie.

- Repedt vagy deformalddott maroszersza-
mot nem szabad hasznalni.

- Ugyeljen a marészerszam megfeleld rég-
zllésére, és ellendrizze a kifogastalan for-
gast.

- Ne lépje tul az elektromos kéziszersza-
mon megadott maximalis fordulatszamot,
ill. a megadott fordulatszam-tartomany-
ban ilizemeltesse a szerszamot. A megen-
gedettnél gyorsabban forg¢ tartozékok el-
torhetnek és szétrepiilhetnek.

- Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszam-
mal, ha annak meghibasodott az elektroni-
kaja, mivel ez a fordulatszam megnoveke-
déséhez vezethet. Az elektronika meghiba-
sodasat arrol ismerheti fel, hogy a lagy in-
ditds nem mikodik, a gép fordulatszama
nem szabalyozhatd, fist keletkezik vagy a
gépbdl égett szag érzodik.

. ®©06

Viseljen megfelelo egyéni védofelszere-
lést: Viselje fiiltokot, védGszemiiveget, por-
maszkot a porképzédéssel jaré munkaknal.

2.3 Karosanyag-kibocsatasi értékek

A(z) EN 62841 szerinti értékek altalaban a ko-
vetkezok:

Hangnyomasszint Lp, =81 dB(A]
Hangteljesitményszint Lwa =92 dB(A)
Bizonytalansag K=15dB

&@ FIGYELMEZTETES!

Munkavégzéskor keletkezo hanghatas
Hallaskarosodas
» Hasznaljon hallasvédot!
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Az a;, rezgéskibocsatasi érték (harom irany vek-
torialis 6sszege) és a K bizonytalansadg megha-
tarozasa az EN 62841 el6irasainak megfelel6-
en:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

A megadott kibocsatasi értékek (rezgés, zaj)

- agépek dsszehasonlitasara szolgalnak,

- segitenek el6zetesen megbecsiilni, hogy
mekkora lehet munkavégzés kozben a vib-
racio- és zajterhelés,

- azelektromos szerszam elsddleges fel-
hasznalasi teriletére jellemzéek.

/N FIGYELMEZTETES!

A gép kibocsatasi értékei eltérhetnek a me-

gadott értékektol. Ez a szerszam hasznala-

tatol és a megmunkalt munkadarab tipusatal

fligg.

= Ertékelje a teljes izemi ciklus alatti tényle-
ges terhelést.

= Atényleges terheléstdl fliggben a kezeld
védelmére megfeleld dvintézkedéseket kell
meghatarozni.

3 Rendeltetésszeri hasznalat

Az MFK 700 EQ késziilék rendeltetésszerlien
fabdl, mlanyagbol és méas hasonld anyagbal
készilt munkadarabok marasara szolgal.

Nem rendeltetésszer( hasznalat esetén
a felel0sséget a felhasznalo viseli.

4  Miszaki adatok

Elmarok MFK 700 EQ
Teljesitmény 720 W
Fordulatszam 10.000 - 26.000 ford./
perc
Max. fordulatszam 26.000 ford./perc
(Gresjaratban)
Szerszambefogo 8 mm
(valaszthato: 6 mm,
1/4”)
Max. maréatméré 26 mm/ 1"
Csatlakozas porelszivas 27 mm
részére @
Az EPTA-eljaras (01:2014) 2,0 kg

szerinti tomeg:

5 Akesziilék részei
[1-11 MFK 700 EQ nagy felfekvés( maroasz-

tallal

[1-2] Oldalutkozo vezetorudakkal és elszivo-
buraval

[1-3] Elszivoburkolat elszivocsonkkal ren-
delkez6, nagy felfekvésl mardasztal-
hoz

[1-4] Mardasztal élenyvez6hoz, tapogatdgor-

g6vel és elszivoburkolattal (csak kész-
letben szallitva)

[1-5] Markolat, marasi mélység reteszelése
[1-6] Markolat

A hivatkozott 4brak a német nyelv( hasznalati
utasitasban talalhatok.

Az abrazolt és ismertetett tartozékok nem
mindegyike talalhaté meg a szallitasi csomag-
ban.

6 Uzembe helyezés

/N /N VIGYAZAT!

Nem kielégito fesziiltség vagy frekvencia!

Balesetveszély

= A haldzati fesziiltségnek és az aramforras
frekvenciajanak meg kell egyeznie a tipus-
tablan feltlintetett adatokkal.

~ Eszak-Amerikaban csak 120V / 60 Hz fe-
sziiltségi értékkel rendelkezd Festool gé-
peket szabad hasznalni.

/N FIGYELMEZTETES!

A plug it csatlakozo felforrésodasa nem tel-

jesen reteszelt bajonettzar esetén

Egési sériilések veszélye

» Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
el6tt gy6zodjon meg rola, hogy a halozati
csatlakozdkabelen lévo bajonettzar telje-
sen zart és reteszelt legyen.

Az elektromos csatlakozokabel csatlakoztata-
sara és levalasztasara - vonatkozdan lasd al(z)
[2] 4brat.

6.1 Be- és kikapcsolas

A kapcsold [3-2] a késziilék ki-/bekapcsolasara
szolgal (I = BE, 0 = Kl).



7 Beallitasok

/N /N VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gépen torténé minden munkavégzés elétt
a haldzati dugot ki kell hizni az elektromos
aljzatbol!

7.1 Elektronika

Allandé fordulatszam

Az elézetesen beallitott motorfordulatszamot az
elektronika allandd szinten tartja. Ezaltal bizto-
sithatd az egyenletes sebesség terhelés mellett
is.

Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszam fokozatmentesen beallithato az
allitokerékkel [3-1] a fordulatszdm-tartomany-
ban (lasd a m(szaki adatok fejezetét). Ezaltal
kivalaszthato a mindenkori anyagnak megfeleld
optimalis sebesség. Ugyeljen a betétszerszam
hasznalati Utmutatoéjaban foglaltakra.

A fordulatszam csokkentésével elérhetd, hogy
az anyagon ne keletkezzenek égés- vagy olva-
dasnyomok.

Tulmelegedés elleni védelem

Ha a motor tulsagosan felmelegszik, akkor
csokken a gép dramellatasa és a fordulatsza-
ma. Ekkor az elektromos kéziszerszam csok-
kentett teljesitménnyel dolgozik tovabb, annak
érdekében, hogy a motor szell6zése révén
gyorsan leh(lhessen. A motor lehilését koveto-
en az elektromos kéziszerszam automatikusan
ismét magas fordulatszamon dolgozik.

Véletlen bekapcsolas elleni védelem

A beépitett Ujrainditas-gatlo megakadalyozza,
hogy fesziiltségkimaradast kovetéen az elektro-
mos szerszam lenyomott kapcsolégomb mellett
automatikusan ujrainduljon. Ebben az esetben
az elektromos szerszamot el6szor kapcsolja ki,
majd kapcsolja be Ujra.

A beépitett Ujraindulas elleni védelemnek ko-
szonhetden az elektromos kéziszerszam kiils6
kapcsoldmodullal nem kapcsolhatd be és ki.

7.2 Mardasztal cseréje

Szériafelszereltség esetén a "nagy felfekvés(
maroasztal” van el6zetesen felszerelve. Ez a
maroasztal a nagy felfekvési felliletnek és a
pontos beallitasi lehetéségeknek kdszonhetden
garantalja a marasi munka nagy pontossagat.
Tartozékként tovabbi mardasztalok is kaphatdk.

Magyar

a) Nagy felfekvo feliiletli maroasztal

» Tolja a marodasztalt a gépen levo felfogd
csapokra.

» A csavar [4-1] rdhlzaséval rogzitse a ma-
réasztalt.

= Tegye fel az elszivdburkolatot [4-2].

= A csavar [4-3] rdahuzédséval rogzitse az el-
szivoburkolatot.

» Helyezze fel az elszivoburkolatot az elszivo-
csonkra [4-4].

A leszerelés forditott sorrendben torténik.

b) Maroasztal élenyvezohoz

A "marodasztal élenyvezéshez" (csak készletben
szallitva) a talnydlo enyvréteg szinel6 marasa-
ra, valamint profi lok marasara szolgal.

@ Annak érdekében, hogy a munkadarab ne
sériljon meg élmaraskor, a maroasztal
1,5°-kal meg van dontve. A pontosan de-
rékszogl maras megvaldsithatésaga érde-
kében tartozékként egy 0° hajlasszogl
mardasztal is kaphato.

= ROgzitse a tapogatd berendezést [5-1] a
gépre el6zetesen felszerelt csavarok segit-
ségével. A tapogato berendezés a hosszlyu-
kakban eltolva optimalisan beallithatd a
mardszerszamnak megfelelden.

» Tolja a maroasztalt a gépen levo felfogo
csapokra.

» A csavar [6-2] rdhlzasaval rogzitse a ma-
réasztalt.

= Tegye fel az elszivdburkolatot [5-31.

= A csavar [5-4] rdahuzéséval rogzitse az el-
szivoburkolatot.

A leszerelés forditott sorrendben torténik.
7.3 Szerszamcsere

&@ FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély forro és éles betétszerszam

miatt

» Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott
szerszamokat.

» A betétszerszammal végzett munka soran
viseljen véddkesztylit.

A maroszerszam cseréje el6tt vegye le a ma-

réasztalt.

Szerszam kivétele

» Nyomja meg az orsérégzitést [6-11].

» Lazitsa meg a 19-es kulcsnyilasu villas-
kulccsal a hollandi anyat [6-2], hogy a szer-
szam levehet6 legyen.

= Engedje fel az orsérogzitést [6-11.



Magyar

Szerszam behelyezése

» A mardszerszamot [6-3]a lehetd legmé-
lyebben, de legalabb a mardszaron talalha-
t6 N\ jelig dugja a nyitott befogdpatronba.

= Nyomja meg az orsérégzitést [6-11].

» Huzza meg szorosra a 19-es kulcsnyilasu
villdskulccsal a hollandi anyat [6-2].

= Engedje fel az orsorogzitést [6-11.

7.4 Befogodpatron cseréje

A késziilékkel szallitott befogdpatronokkal csak

a megfelelo szerszamok hasznalhatok. 8 mm-

es, 6 mm-es és 1/4"-o0s (6,35 mm) befogdpatron

hasznalhato.

» Nyomja meg az orsérégzitést [7-11.

Teljesen csavarja le a hollandi anyat [7-2].

Engedje fel az orsorogzitést [7-11.

A befogdpatront [7-3] a hollandi anyaval

egyutt vegye ki az orsébdl. A hollandi anyat

és a befogdpatront soha ne valassza szét!

Ezek egy egységet képeznek.

» Tegyen be az orsoba egy Uj befogdpatront a
hollandi anyaval.

» Gyengén csavarja ra a hollandi anyat. Ne
hdzza ra a hollandi anyat, ha nem rakott be
mardszarat.

7.5 Marasi mélység beallitasa

Yyvy

Oldja a forgégombot [8-3] és a rogzi-
tést [8-1] (csak "nagy felfekvésli mardasz-
tal”).

~ Allitsa be a mardasztalt a kivant marasi
mélységre a forgokerékkel [8-2].

» Huzza ra a forgogombot [8-3] és a rogzi-
tést [8-11(csak "nagy felfekvésl mardasz-
tal").

7.6 Elszivas

/N VIGYAZAT!

A por miatti egészségkarosodas veszélye

» A por az egészségre artalmas lehet. Ezért
soha ne dolgozzon elszivas nélkil.

= Az egészségre artalmas por elszivasakor
mindig tartsa be az On orszagaban érvé-
nyes rendeleteket.

Mindkét mardasztalhoz szallitunk elszivoburko-
latot, amelyet a Festool elszivoberendezésére
lehet csatlakoztatni (az elszivotomlé 27 mm at-
mérdgjd).

Az elszivo (elszivotomls @ 27 mm) az alkalma-
zastol fliiggéen a "nagy felfekvésl marodasztal-
ra” vagy az oldaliitkozore is felhelyezhetd.

[1]1 Részben tartozék

8

VIGYAZAT! Ha nem antisztatikus szivétomlét
hasznal, akkor a berendezés sztatikusan feltol-
todhet. A felhasznalot aramités érheti és az
elektromos szerszam elektronikus rendszere
karosodhat.

8 Munkavégzés az elektromos
szerszammal

A munkavégzés soran vegye figyelembe a
biztonsagi tudnivaldkat, valamint az alab-
bi szabalyokat:

- Mindig Ugy rogzitse a munkadarabot, hogy
az megmunkalas kozben ne tudjon elmoz-
dulni.

- Abiztonsagos iranyithatdsag érdekében
mindig két kézzel fogja a gépet, a motor-
haznal és a hajtoml(fejnél, ill. a kiegészit6
fogantyuanal [1-5] fogva.

- Az el6tolasi sebességet igazitsa a mardat-
méréhoz és az anyaghoz. Allandé el8tolasi
sebességgel dolgozzon.

- Az elektromos kéziszerszamot csak bekap-
csolt allapotban nyomja neki a munkada-
rabnak.

- Varja meg, hogy az elektromos kéziszer-
szam teljesen megalljon, mielott letenné.
A betétszerszam beszorulhat, és emiatt el-
veszitheti az ellendrzést az elektromos keé-
ziszerszam felett.

- Bizonyosodjon meg arrol, hogy a mardasz-
tal a maras el6tt szorosan meg lett-e hiz-
va.

- Csak forgésirannyal szembe marjon (az
elektromos kéziszerszam elG6tolasi iranya a
szerszam vagasi irdnya legyen).

8.1 Alkalmazasi médok

Maras oldaliitkozovel

A munkadarab élével parhuzamos munkavég-
zéshez az oldaluitkozd!" [9-1] alkalmazhato.

= Rogzitse a két vezet6rudat [9-7] a két for-
gogombbal [9-8] az oldaliitk6zéhoz.

= Vezesse be a vezetorudakat a kivant mér-
tékben a maroasztal hornyaiba, majd rogzi-
tse a két forgégombbal [9-3].

Finombeallitas

= Nyissa a forgatdgombot [9-5], és az allito-
tarcsa [9-6] segitségével végezze el a fi-
nombeallitast.



Egy szam az allitotarcsan megfelel 0,1 mm
a finombeallitasnak.

» A finombeallitas elvégzését kovetden zarja a
forgatégombot [9-5].

= Mindkét vezetGpofat [9-4] Ugy allitsa be,
hogy a marotol mért tavolsaguk kb. 5 mm
legyen. Ehhez nyissa ki a két pofarogzi-
t6t [9-2] majd a beallitds utan zérja vissza
Oket.

Elszivébura

= Az abran [10] lathatéd modon tolja az elszi-
vobuarat [10-1] hatulrdl az oldaliitkozdre,
amig be nem reteszel.

» Az elszivdbura lehUzasahoz kissé emelje
meg a fuleket [10-3].

Az elszivocsonkra [10-2] csatlakoztathato
egy elszivotomlé 27 mm vagy 36 mm at-
mérdvel.

Elmegmunkalas vezetd golyéscsapagy-

gyal [11. abra]

A .nagy felfekvésl mardasztalon’ végzett él-
megmunkalaskor vezet6 golydscsapagyas ma-
roszerszamokat helyezlink a gépbe. A gépet ek-
kor ugy kell vezetni, hogy a vezetd golydscsa-
pagy a munkadarabon gordiljon. Az élmeg-
munkalas soran mindig hasznalja az elszivébu-
rat [11-1] az elszivas javitdsa érdekében.

Elek megmunkalasa tapogaté berendezéssel
és élenyvezésre szolgalo marodasztal-
lal [12. bra]

Az élenyvezésre szolgald marodasztallal torténd
élmegmunkalashoz (csak készletben szallitva)
a tapogatasra szolgalé berendezést [12-1] a
gépre kell szerelni (lasd a 7.2. fejezetet). EkOz-
ben az elektromos kéziszerszamot gy kell ve-
zetni, hogy a tapogatd berendezés felfekiidjon a
munkadarabra.

9 Karbantartas és apolas

/N/\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gép karbantartasi és apolasi munkainak
megkezdése el6tt mindig huzza ki a hald-
zati csatlakozot a csatlakozoaljzatbdl!

» Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyitasaval
jar egyiitt, csak felhatalmazott vevészolga-
lati javitomhely végezhet el.

Magyar

Ugyfélszolgalat és javitas csak a
gyarténal vagy szakszervizekben. A
‘@ legkozelebbi cimet a kdvetkez6 ol-
dalon talalja meg:

Kizarolag eredeti Festool potalkat-
részeket hasznaljon! Rendelési sza-
mok a kovetkezo helyen:

» Asérilt védoberendezéseket és alkatrésze-
ket, amennyiben a hasznalati utasitds mas-
képp nem rendelkezik, egy felhatalmazott
szakmUhellyel szakszerlGen meg kell javit-
tatni vagy ki kell cseréltetni.

= Akésziilék onlekapcsolo specialis szénnel
van felszerelve. Ha ezek elhasznalodtak,
akkor az dramellatas automatikusan meg-
szakad és a készulék leall.

» A leveg6 cirkulacidjanak biztositasahoz a
motorhazon lévo hiitonyilasokat mindig sza-
badon és tisztan kell tartani.

10 Tartozekok

A tartozékok és szerszamok rendelési szamait
a kovetkez6 weboldalon talalja:

11 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi sze-
E métbe! Adja le a szerszamot, a tartozé-

kokat és a csomagolast a kdrnyezetvé-
delmi el6éirasoknak megfelel6 Ujrahasznositas
céljabol. Ugyeljen az érvényes helyi eldirdsok
betartasara.
Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl szold eurdpai irdnyelv és annak
nemzeti jogi atvétele értelmében a hasznalt
elektromos szerszamokat szelektiven kell gyj-
teni, és lehet6vé kell tenni azok kdrnyezetkimé-
l6 Ujrahasznositasat.

A rendeltetésszer( artalmatlanitdshoz a gy(jto-
helyekrél informaciokat az alabbi helyen
talalhat.

Informaciok a REACH-rol:


https://www.festool.hu/szerviz
https://www.festool.hu/szerviz
https://www.festool.hu/szerviz
https://www.festool.hu
https://www.festool.hu/recycling
https://www.festool.hu/reach
https://www.festool.hu/reach
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1 CuMmBonu

& MpenynpexpeHue 3a obwia onacHocT

@ OnacHocT oT TOKOB yaap

MpoyeTeTe MHCTPYKLMATA 3@ eKchoa-
Taumsa, ykasaHuaTa 3a besonacHocT.

HoceTe 3a WWTHW cnyLwalikn.

HoceTe OnXaTejiHa 3alunTa.

Mpy cMAHa Ha MHCTPYMEHT HoceTe 3a-
WNTHW pbkaBumum!

&Y HoceTe 3dWNTHW O4KnNa.

Pa3kayvaHe Ha MpeXoBua NpoBogHNK

CBprBaHe Ha Mpe>XoBuA NMPOBOAHUK

0N 0SD@®

Knac Ha 3awwmTa

[a He ce n3xBbpns kaTo bButos oTNa-
OBK.

CE mapkuposka: [ToTBbpxaaBa cbo-
TBETCTBMETO Ha eflekTpMyeckaTa MaLlm-
Ha Cc AMpekTMBUTe Ha EBponeickaTa
obLLHOCT.

mn
m

CbBeT, ykasaHue

e

NHcTpykuma 3a bopaBeHe

2 [lpaBuna 3a TeXHUKaTa Ha
6e3onacHoOCT

2.1 06wwm ykasaHua 3a 6e30nacHoOCT 3a
eNeKTpUYEeCKU MHCTPYMEHTH

BHUMAHMUE! NpouyeTeTe BCUYKM YKa3a-

HUA 3a 6e30NacHOCT, UHCTPYKLUUK, U306-
pa)KeHUs U TeXHUYEeCKU faHHU, C KOUTO eneK-
TpuyeckaTa MaluMHa e cHabpeHa. [1ponycku
MpW CNasBaHeTo Ha CNefHUTE MHCTPYKLMUK MoraT
00 [loBefaT 40 TOKOB yaap, noxap u/unm Texku
HapaHsaBaHUS.

CbxpaHAiBaTe BCUYKM YKa3aHUSA U MHCTPYKLUKU
3a 6e3onacHa pabora, 3a ga MoXe B 6bbaewa
Npu HY)XKAa Aa ce KOHCynTupare C TaX.

M3non3BaHnAT B MHCTPYKUMMTE 3a BesonacHocT
TEPMUH ,eNeKTPUYECKM MHCTPYMEHT  ce oTHacH
3a 3a[1IBMXKBAHMNA Ype3 efl. 3aXpaHBaHe NHCTPY-
MeHT (c MpexoB kaben) nnu 3a 3agBUXBaHUA C
akymynaTtopHa batepus nHCTpyMeHT (6e3 Mpe-
X0B Kaben).

1 BE3ONACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. [lMoppabprkainTe Bawara paboTHa 30Ha YK-
cTa u gobpe ocBeTeHa. HenogpeneHa nnu
HeocBeTeHa paboTHa 30Ha MoXe fa npe-
ON3BWKa 3/10M0JTYKW.

b. He paboTeTe c eneKTpUY4ECKUA MHCTPYMEHT
B paboTHa cpefia C ONACHOCT OT eKCNAo3us,
B KOSITO Ce€ HAaMMPpAT 3anaJiIuMU TEYHOCTH,
rasoBe WM npaxoBe. EnexkTpnyeckmTe nH-
CTPYMEHTW Npomn3BexaaT UCKPU, KOUTO MO-
raTt fa Bb3MnjaMeHaT npaxa Win n3napeHus-
Ta.

c. o BpeMe Ha paboTta c eneKkTpu4yecKus UH-
CTPYMEHT BHUMaBauTe Habnuso pa HAMa
Aeua v apyru nuua. pu oTkoHsABaHe Ha
BHUMaHMeTo Bue MoxeTe na |/|3ry6|/|Te KOH-
TPON Haf eNekTpuyeckaTa MallnHa.

2 EJIEKTPOBE3OMACHOCT

a. LlencenbT Ha eNeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT
Tps6Ba fa nacBa B KOHTaKTa. LLlencenbT He
6uBa ga 6bAe NPOMEHSH N0 HUKAKbB Ha-
4YuH. He usnonssanTe agantepu 3a KOHTaK-
TWU 3ae[HO C 3a3eMeHU eNNeKTPUYECKH UH-
CTPYMEHTU. HenpoMeHeHUTe wencenun un
nacBaWnTe KOHTAKTV HaMan4dBaT pl/ICKa oT
TOKOB yaap.

b. WN3barsanTe KOHTAKTU Ha TANOTO Bu cbce
3a3eMeHM NOBbPXHOCTU, KaTo HanpuMep
Tpbbu, paguaTopu, NneYKn U XNaguaHULK.
CbliecTByBa NoOBULIEH PUCK OT TOKOB yaap,
aKko TA0TO BM € 3a3eMeHO.



He usnaraiite enekTpuyeckuTe MHCTPY-
MEHTU Ha AbXXA Uiy Bnara. [lpoHmnkBaHeTo
Ha BOAA B e/IeKTPUYECKUSA MHCTPYMEHT yBe-
NnMyaBa pucka oT TOKOB yAap.

He usnonssante Kabena 3a apyru uenm, 3a
HOCeHe Ha ypepa, 3a 0KayBaHe UK 3a Aaa
usabpnare wWencena ot KOHTaKT. [lpbxTe
NPUCbeAUHUTENHUS NPOBOAHUK faney oT
ropewuHa, Macno, octpu prbose unu asu-
YKelm ce yacTu. [oBpefeH Unum 3anieTeH
npucbenuHUTENEH NPOBOAHMK YBENNYABA
pucKa oT TOKOB yaap.

AKo usnonssarte eNeKTpUYECKUA UHCTpY-
MEHT Ha OTKPMTO, U3NoN3BanTe caMo yabJl-
YKUTENHU Kabenu, KOUTO ca NPUrofeHu 3a
paboTta Ha oTKpuTO. [1pn M3non3BaHe Ha
nogxonsuy, 3a paboTa Ha OTKPUTO yabIIKMUTE-
neH kaben ce HamansiBa pucka oT TOKOB
yAap.

AKo HiMa Bb3MO)XHOCT Aa ce usberHe pa-
6oTaTa c eneKTpU4eCKUsi UHCTPYMEHT BbB
BJIa)XKHa OKOJIHA cpepAa, M3noJsi3BaiTe aBTo-
MaTU4eH NpeKbcBaY Npu nospepa Unu Us3-
TWYaHe Ha TOK. I3non3BaHeTo Ha eguH aB-
TOMaTU4YeH NpekbCcBay Npu noepega nnm
M3TUYaHe Ha TOK HaMansBa pUcka oT TOKOB

yoap.

3 BE3OMACHOCT HA MOJI3BATEJ1A U OKOJ1-
HUTE

a.

BbbaeTe BHUMaTeNHU, BHUMaBanTe KakBo
npaBuTe U NOAXOXXAAWTE Pa3yMHO KbM pa-
6oTaTa c eneKTpUYeCKU MHCTPYMeHT. He
U3nonsBanTe eNeKTpUYeCKUs UHCTPYMEHT,
aKo CTe YMOpPEH Unu nop Bb3AEeUCTBMETO
Ha HApKOTUYHMU BelLecTBa, aIKOXO0J UK
MeAuKaMeHTU. EgMH MoMeHT Ha HeBHMMa-
HWe npu paboTa C eNeKTPUYECKNA NHCTPY-
MEHT MOXe Aa NPUYNHU CEPUO3HUN HapaHs-
BaHUSA.

HoceTe NnW4YHM 3aLUTHU CpeACTBa M BUHA-
rM 3alMTHU o4mMna. HoceHeTo Ha NNYHM 3a-
WMTHW CPeLCcTBa, KaTo NPOTMBOMNPaxoBa
MacKa, Henab3ralm ce npegnasHu obyBkwy,
3alKNTeH WneM Unum cpeacTsa 3a npepnas-
BaHe Ha cJlyxa, B 3aBMCMMOCT OT BUAa U
MPUIOXKEHMETO Ha eNeKTPUYECKUS NHCTPY-
MEHT, HaMangdBa pMCKa OT HapaHABaHUA.
N36sreanTe HEBOJTHO NyCKaHe B AeACTBME.
YBepeTe ce, Ye eNeKTPUYECKUAT UHCTPY-
MEHT e U3KJII04€eH, Npeau Aa ro cBbp3Barte
KbM efleKTpo3axpaHBaHeTo U/unu akymy-
naTtopa, pa ro BauraTe UaM aa ro npeHacs-
Te. AKO Npu HoCeHe Ha eNeKTPUYEeCKUS UH-
CTPYMEHT NpbCTbT Bu ce Hamupa Ha npe-

Bbnrapcku

KbCBaya UIN ypeabT e BKIIOYEH NpU Npu-
CbeMHsABaHe KbM enekTpocHabasBaHeTo,
TOBa MOXe Ja foBefe A0 3/I0N0NYKH.
Mpenu BKNOYBaHe Ha eNeKTPUYECKUA UH-
CTPYMEHT CBaJsieTe OT HEro MHCTPYMEHTUTe
3a peryjuMpaHe wam raevyHus Knwd. Eqnt
WHCTPYMEHT UM raeyeH KoY, KOMTO ce Ha-
MUpa BbB BbPTALLA Ce YaCT Ha eNekTpuye-
CKMS UHCTPYMEHT, MOXe [a NPUYNHKN Hapa-
HABaHUA.

N36sreanTe pa ctoute B HEHOPMAJHO Mno-
noxxeHue. lNMoctapanTte ce fga croure cTa-
61nHO M No BCAKO BpeMe fia CTe B paBHOBe-
cue. [1o To3M HAYMH B HEOYaAKBAHWN CUTya-
L1M MoxeTe no-gobpe fa KoHTponupare
eNeKTPUYeCKNA MHCTPYMEHT.

HoceTe nopxoasawo obnekno. He HoceTe
wurpoKo obnekno unu 6uxyra. lNMasete Ko-
cata um o6neknoTo cu no-ganevye oT noa-
BM)KHUTe YacTu. LLinpoko obnekno, buxyta
WU OBITM KOCK MoraT fa 6baaT 3axBaHaTu
0T NOABUXHUTE YacTu.

AKo Morar ga ce MOHTMpAT NPaxon3cMyK-
BalLM U YNaBsALWM CbOPbXKeHuUs, Te Tpabea
[a ce CBbpXXaT MU fa ce U3non3BaT npaBui-
Ho. /I3non3BaHeTo Ha NpaxonM3cMyKkBaHe
MOXKe i@ HaManun puckoBeTe OT Nnpax.

He usnapanTe BbB panwinBa yBepeHoCT U
He ce OTK/IOHAIBaWTe OT NpaBunaTa 3a 6es-
OMAaCHOCT NpU eNeKTPUYECKU UHCTPYMEH-
TW, [OPU U cnef MHOFOKpaTHa ynoTpeba pa
CTe 3ano3HaTU C eNIeKTPUYECKUSA UHCTPY-
MeHT. HebpexxHoTo bopaBeHe Moxe fa fo-
BeAe [0 TEXKN HapaHsABaHUA 3a@ 4acTu oT
cekyHpaTa.

4 YNOTPEBA U BOPABEHE C ENIEKTPUYE-
CKUA UHCTPYMEHT

a.

He npeTtoBapBaiTe enekrpuyeckara Ma-
wunHa. U3nonsBaiTe noaxoAsLLUa enek-
TPUYECKM MHCTPYMEHT 3a BawiaTta pabora.
C noaxons, enekTpUYeckn MHCTPYMEHT
Bue we pabotute no-pgobpe n no-curypHo B
yKa3aHWs MOLLHOCTEH AMaNa3oH.

He paboTeTe ¢ eneKTpu4YecKU MHCTPYMEHT
¢ pedeKTeH npekbeBay. Enexrtpnyeckn nH-
CTPYMEHT, KONTO He MoXe Aa bbae BKIOYeH
NN N3KIOYEH, e onaceH 1 Tpsbea fa bbae
PEMOHTMpPaH.

M3BapeTe Wwencena ot KOHTaKTa u/unm ot-
CTpaHeTe aKyMynaTtopHaTta 6aTtepus, npegm
Aa npeanpuMeMeTe HaCTPOWKU NO UHCTPY-
MEeHTa, Aa CMeHATe paboTHU YacTn unu pa
OCTaBATE eNIeKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT. Te-
31 NPEBEHLMOHHN MEPKW NpefoTBpaTaBat

"



Bwnrapcku

HEBOJIHOTO CTApTMpPaHe Ha eNnekTPUYECKNS
NHCTPYMEHT.

CbxpaHfiBaTe eNleKTPU4YeCKUTE MHCTPY-
MEHTU, KOUTO He U3MNoN3BaTe B MOMEHTa
M3BbH obcera Ha geua. He nosBonsaBanTe
eNneKTpuYecKus MHCTPYMEHT Aa bbae us-
Non3BaH OT IUL,A, KOMTO He Ca 3aMno3HaTH €
Herou/aun He ca npo4enu Tesm yKasaHus.
EnexkTpnyeckmTe MHCTPYMEHTN Ca ONacHW,
KOraTo ce n3nosi3Bat OT HEONMUTHW NTNLA.
Mopabp)kanTe eneKTpUYECKUTE UHCTPY-
MeHTM ¥ paboTHaTa npucTaBKka ¢ BHUMa-
Hue. MpoBepsiBainTe ganu onxeLLuTe ce
4acTu ce ABMKAT cBOBOAHO U He 3as)KAAT,
Aanun HAMa CYYNEeHU WU NOBPEefleHU YacTu,
KOUTO Aa npe4yaT Ha HOPMaJNIHOTO PYHKLUO-
HUpaHe Ha eNeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT.
MNpepu paboTa c ypepa peMoHTUpainTe no-
BpeAeHUTe YacTu Ha eNeKTPUYEeCKUS UH-
CTPYMEHT. MHOro 3710M0flykn ce NpUYnH§-
BaT OT JIOLLO NOAABPXKAHW eNneKTpuyecku
NHCTPYMEHTH.

Mopabp)kanTe pexkewnuTe MHCTPYMEHTHU
OCTPU U YUCTU. [ pMXNMBO NoAAbPXaHW pe-
XKEeLLN MHCTPYMEHTU C OCTpU pexeln pbbo-
Be Ce 3ak/ewBaT N0-MaJiko 1 ce BogsAT MNo-
nekKo.

M3nonsBante eneKTpuYeCKUS UHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucTtaBka, paboTHuTe npu-
CTaBKM U Ap. CbrNacHo Te3un yKasaHua. Mpum
ToBa UMaWTe NpeaBUA YCNOBUATA U BUAA
Ha paboTa. /I3non3saHeTo Ha enekTpuye-
CKUTEe MHCTPYMEHTU 3a ApYyru Henpensuae-
HU NPUNoXeHnda MoXXe a NpUu4YnHU Bb3HUK-
BaHe Ha OMaCHW CUTyaLuMW.

MopabprkanTe pbKOXBATKMTE U NOBbPXHO-
CTUTe 3a XBalllaHe CYXH, YucTtu u 6e3 Macno
WU Ma3HUHA MO TAX. XNb3raBuTe pbKox-
BaTKM M MOBBbPXHOCTM 3a XBalllaHe He no-
3BondABaT besonacHo obcnyxxBaHe U KOH-
TPOJ1 Ha eNleKTpU4YeCckKUa NHCTPYMEHT B He-
npeaBMAEHN CUTyauun.

5 CepBus

a.
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EnekTpuyeckuaT UHCTpYMeHT TpsbBa pa
6bae peMOHTUpPaAH caMo OT KBanuouuupaH
M cneuunanusvpaH nepcoHan, KaTo npu To-
Ba TpsbBa fa 6bAaT M3non3BaHM caMo opu-
rMHaNHKU pe3epBHU YacTU.[1o TakbB HauYMH
ce ocurypsa besonacHa paboTa c enekTpu-
4eCKUS MHCTPYMEHT.

Mpu peMoOHT M NOAAPBIKKA U3NON3BaUTe
CaMO0 OPUrMHAJIHK pe3epBHM YacTu. /13-
MnoJiI3BaHETO Ha NPUHAANE>XHOCTU Uin pe-
3epPBHM YacTW, KOMTO He ca NpefBMAEHM 33

2.2

Tasu Les, MoXe Ja foBefe A0 enekTpuye-
CKM yap Wiu 40 HapaHsaBaHMS,

CneunduyHM 3a MalLMHATA YKa3aHUA 3a
6e3onacHocT

LpbXXTe enekTpuyeckaTa MallMHa 3a U30-
JINPaAHUTE NOBBLPXHOCTM 3a XBallaHe, TbH
KaTo ¢ppe3epbT MOXKe fia Ce CPeLyHe CbC
cobcTBeHUA 3axpaHBaLy, NPoBOAHUK. KoH-
TaKTbT C MPOBOAHMLM HA BUCOKO Hanpexe-
HWe MOoXe [1a NpeHece HanpexXeHNeTo BbpXy
METa/IHNTE 4aCTU Ha NHCTPYMEHTA 1 Oa A0-
Befe [0 TOKOB yaap.

3akpeneTe U nogcurypeTte getauna no-
CPeACTBOM CTSAITU UM NO APYr HAYUH BbpXY
ctabunHa ocHoBa. AKo obpXuTe paboTHMS
L.eTaln camo C pbka Uan ro nognupare Ha
TAI0TO CU1, TOM oCTaBa HecTabuneH, KoeTto
MOXe Aa foBepfe [0 3aryba Ha KOHTPOI.
3aTaranTe MHCTPYMEHTM CaMOo C fMaMeTbp
Ha CTBOJA, 3@ KOMTO ca NpeABUAEHM 3aTera-
TENIHUTE YENOCTH.

N3nonspanTe enekTpuYeCcKUA MHCTPYMEHT
eIMHCTBEHO C paboTeH NNOT 1 NpUcnoco-
bneHune 3a acnupauns, MOHTUpPaHN Cbob-
Pa3HO MHCTPYyKLNUTE

Bbpxy enekTpuuyeckaTa MallMHa MoraT fia
ce MOHTUpAT caMo NpepgJsiaraHuTe 3a uenTa
oT Festool ¢ppesepu. VznonzeaHeTo Ha
Lpyrv dpe3epun nopaan yBennyeHa onac-
HOCT OT HapaHsiBaHe ce 3abpaHsBa.

Morat fa ce n3nonseat caMo ppesepu, Kon-
To oTroBapsaT Ha EN 847-1. Bcnuku nHctpy-
MeHTW 3a dpesep Ha Festool nanwnHaear
TOBa M3MCKBaHe.

3aTeratenHunTe 4enlCTU N rankaTa He buea
[ uMaT nospegu.

Dpe3epuTe c HanykBaHUs 1 Te3un, KOMTO ca
nedopmupaHu, He b1Ba fla ce U3non3Bar.

CnepeTe 3a 3apaBa onopa Ha ¢pesepa u
npoBepeTe Be3ynpeyHns My Xop,.

OTpaBaHuTe Bbpxy paboTHaTa npucraBka
MaKcuManHu obopotu He 6uBa pa ce npe-
BMLUABAT, pecn. AuanasoHbT Ha obopoTuTe
TpabBa Aa ce cnasBa. [IpMHagnexHocTy,
KOUTO Cce BbPTAT No-6bp30 OT A4OMNYCTUMOTO,
MoraT fia Cce CYynsT 1 [a ce pa3xBbpyart.

He paboTeTe npu pedekTHa enekTpoHUKa Ha
eNeKTpPUYeCcKMa NHCTPYMEHT, Tbi KaTo TOBa
MOXe [a foBefe 4,0 NpeBulleHn 06opoTu.
HedekTHaTa enekTpoHuMKa ce no3HaBa no
NIMNCBALLNA MIaBeH NycK, ako He € Bb3MOX-
HO perynupaHe Ha obopoTuTe 1 Npu obpasy-



BaHe Ha OAMM U1 MUPU3Ma Ha N3ropasio oT
MallMHaTAa.

 ®06

-HoceTe noaxoasawm nUYHU 3aLlLUTHU
obopyaBaHuA: 3alwmTa 3a Cyxa, 3aUTHU
o4yunna, Macka 3a npax npv reHepupaLym
npax LeNHOCTH.

2.3 CToMHOCTU Ha eMUCUM

YctaHoBeHUTe cbrnacHo EN 62841 ctomHocTH
Bb3/1M3aT 0OMKHOBEHO Ha:

HuBo Ha 3BykoBOTO HandraHe  Lp, =81 dB(A)
HnBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Lwa =92 dB(A)
KoedununeHT Ha HecurypHocT K=1,5dB

&@ BHUMAHME

Bb3HuKBaLy, npu paboTta wym
YBpe)XxpaHe Ha cnyxa
» W3nonspanTe 3alUTHN CAyLLIANKMN.

EMucus Ha Bubpauun a, (BektopHa cyma oT Tpu-
Te nocoku) n KoedpuumeHTa Ha HecurypHocT K ca
ycTaHoBeHu cbrnacHo EN 62841:

ay, < 2,5 M/cex?
K=1,5M/cek?

MocoyeHWTe CTOMHOCTY Ha eMucum (BMBpaumu,

wym)

- CNy>aT 3a CpaBHSIBaHe Ha MalUWHW,

- Cca NoAXoAsiLluM 3a NpefBapuTesiHa oueHKa
Ha BMOPaLMOHHOTO M LUYMOBOTO HaTOBapBa-
He npu ynoTpeba,

-  NpeAacTaBnsiBaT OCHOBHWUTE NPUSIOXKEHUS Ha
enekTpuyeckaTa MallmHa.

/N BHUMAHMUE

CTOMHOCTUTE HAa eMUCUU MOoraT Aa ce pasnn-

4yaBaT OT NOCoYeHUTe cTonHocTU. ToBa 3aBuU-

CU OT U3MON3BAHETO Ha UHCTPYMEHTA U OT BU-

Aa Ha obpaboTBaeMus getaunn.

» OueHeTe [eNCTBMTENIHOTO HaToBapBaHe Mo
BpeMe Ha obwmsa paboTeH LuUKbI.

» B 3aBUCKMMOCT OT f,eCTBUTENHOTO HaTOBap-
BaHe TpsibBa Aa ce yCTaHOBAT NOAXOASLLM
3alMTHM MepKkM 3a onepaTopa.

Bbnrapcku

3 WU3nonsyBaHe no
npepHasHa4YeHUeTo

MFK 700 EQ e npegHa3sHayeHa 3a ¢ppe3oBaHe Ha
LbpBeCcuHa, NaacTMacu 1 gpyru nogobHu mate-
puanu.

Mpu ynotpeba He No npegHa3HayeHne BU-
Ha HOCM M3MNoN3BaLLMS.

4 TexHn4YecKu oaHHU

KaHToBa ¢pesa MFK 700 EQ
MouiHocT 720 Bt
ObopoTn 10.000 -
26.000 MuH™"
ObopoTu Ha BbpTEHE 26.000 MuH!
makc. (npaseH xopn)
[NpucbennHaBaHe Ha 8 MM
MHCTPYMEHT (onumoHanHo: 6 MM,
1/47)
@ Ha ¢pe3epa, Makc. 26 Mm /1"
[NpucbennHaBaHe Ha 27 MM
npaxonscmykBaHe @
Terno cbrnacHo EPTA- 2,0 kr

Procedure 01:2014:

5 EneMeHTM Ha ypeaa

[1-11 MFK 700 EQ c ¢pe3oBa Maca ronsma

noanoXKkKa

[1-2] CtpaHunyeH orpaHmunTen c BogeLm
WaHr 1 npucnocobneHne 3a N3CMyk-

BaHe

[1-3]1 TMpwcnocobneHune 3a acnmpaumus 3a oc-
HOBa C rofiiMa NoAJioxKa ¢ acnvpa-

LUMOHEH Wyuep

[1-4]1 OcHoBa 3a nenexu pbboBe c orpaHnum-
TesHa poJika v npucnocobneHune 3a ac-
nupaums (camo B obeMa Ha focTaBKaTa

3a SET)

[MoBBPXHOCT 3a XxBallaHe, dukcaTop Ha
obnboynHaTa Ha ppe3oBaHe

[1-5]

[1-6]

[lo3oBaHMTe n30bpaxkeHnsa ce HaMmMpaT B Ha4va-
NOTO HAa HEMCKOE3MKOBaTa MHCTPYKLNS 3a eK-
cnnoaTtauums.

[NokasaHWTe MK onNMcaHu NPUHALNEXHOCTH OT-
Y4acTu He cnapaT kbM obema Ha focTaBKaTa.

HOBprHOCT 3a XBalllaHe
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Bwnrapcku

6 [llyckaHe B pencreue

& A NPERYNPEXAEHWUE

Heponyctumo HanpeXxeHue unm yecrora!

OnacHocT oT 3n10Nn0/1yKa

» HanpexeHuneTo B MpexaTa 1 YyectoTaTta Ha
M3TOYHWKa Ha eHeprus Tpsibea ga otroBap-
9T C AaHHWTE, NoCoYeHN Ha dupMeHaTa Ta-
benka.

» B CeBepHa AMepuka Morat pa bbvpaTt ns-
non3BaHuM caMo MalmnHu Ha Festool ¢
HanpexeHue 120V / 60 Xu.

/N BHUMAHMUE

3arpsiBaHe Ha plug it cBbp3BaHeTO Npu Hefo-

6pe puKcupaHo 6anoHeTHO 3aTBapsiHe

OnacHocT oT usrapsiHe

» [Ipepu BkOYUBAHE Ha enekTpuyeckaTa Ma-
WKMHa ce yBepeTe, 4ye balNoOHETHOTO 3aTBa-
psiHe BbpXYy CBbP3BalLMNsA NPOBOAHUK € Ha-
NbJIHO 3aTBOPEHO M 3aKJTHOYEHO.

CBbp3BaHe M paskayaHe Ha MPeXXoBMS NPOBOJ-
HUK - BX. ¢ur. [2].

6.1 BknwouBaHe/usKno4YBaHe

MpeskntousaTenat [3-2] cnyxu kaTo npeBktoY-
BaTe 3a BkAuYBaHe/u3kauBaHe (| = BKJ1., 0 =
N3KJ.).

7 Hactpoiku

/N /\ NPEAYNPEXAEHWE

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [Ipegu Bcsika paboTa BbpXy MHCTPYMeEHTa
BUHArn U3koyBamnTe Wencena oT KOHTaK-
Ta!

7.1 EnexkTpoHuKa

KoHcTaHTHM 060poTH

N3bpaHuTe 0bopoTM Ha MOTOpa ce nogabp>aT
KOHCTaHTHM MO eNneKTPOHeH HayuH. Taka gopu
MpW HaTOBapBaHe CKOPOCTTa He Ce MPOMEHS.

ByToH 3a perynupaHe Ha o6opoTute

ObopoTute Morat ga bbaaT HacTponmBaHu bes-
cTeneHHo ¢ kosienueTo [3-1] BbB Bb3MOXKHMSA
AananasoH (Bx. TexHuyeckun gaHum). Mo To3m Ha-
YMH MOXeTe Aa HamacBaTe ONTUMAHO CKOPOCT-
Ta cnopep pafeHus matepman. Couio cvbnoga-
BaWTe yKa3laHuaTa BbpXy NpUCTaBKuUTe.

Cnepu oT obrapsHus n ToneHe no MaTepuana
MoraT fa 6baat nsberHaTv Ypes HamansBaHe Ha
obopoTuTe Ha BbpTEHE.

14

TeMnepaTtypeH npegnasuren

Mpu TBBPAE BMCOKA TeMMepaTypa Ha MoTopa
nofaBaHeTo Ha ToK M 0bopoTuTe ce pefyuupar.
EnekTpuuyeckaTta MalumHa cera paboTu camo ¢
HamasieHa MOLLHOCT, 3a la CTaHe Bb3MOXHO
Bbp30To oxNaxzaHe oT BeHTMNATOpa Ha MoTopa.
Cnep oxnaxpaHe enekTpmMyeckaTa MallnHa oT-
HOBO CaMa ce BKJIYBa.

3awmTa ot MOBTOPHO NyCKaHe

BrpaneHara 3awmTa oT NOBTOPHO NyckaHe
npepoTBpaTsBa CAaMOCTOATENIHOTO NyckaHe Ha
eNleKTPUYECKNA MHCTPYMEHT Clief, NpekbCcBaHe
Ha eNleKTPUYeCcTBOTO NPU HATUCHAT ByTOH 3a
BKN./u3kn. MNpu TakaBa cuTyaumsa enekTpmyecka-
Ta MawwuHa TpsbBa NbpBo Aa bbae M3KIYEHA U
nocsie BKJIlOYEHA OTHOBO.

MNopanwv BrpafeHa 3aliMTa oT MOBTOPEH NyCK
efleKTpuyeckaTa MallmMHa He MOXe Aa Ce BKJIoY-
Ba 1 U3KJIOYBA Npe3 BbHLLUEH NpeBK/oYBaTeNeH
MoZy.

7.2 CMsHa Ha ¢ppe3oBaTa NoANOXKKA

B cepuitHna obeM Ha gocTaBka npeaBapuUTENHO
e MOHTMpaH "naoT Ha ¢pe3a C rossMa onopHa
noBbpxHOCT . CbC cBOATA rongMa onopHa no-
BBPXHOCT Y Bb3MOXHOCTM 33 TOYHO perynmpaHe
TO3M NNoT 3a ¢ppe3a rapaHTUpa ronsiMa TOYHOCT
Ha ¢pe3oBaHe. OT acopTUMeHTa NpUHALIEXHO-
CTV MoraT fa bbhaT nonyyeHn u Apyru naoTose
3a ¢pe3sa.

a) Mnot 3a ¢ppe3sa c ronsgMa onopHa NOBbLPXHOCT

= [locTaBeTe nnoTa Bbpxy bonToBeTe 3a
crnobka Ha MallMHaTa.

= ApeTupaliTe nioTa CbC 3aTAraHe Ha BUH-
Ta [4-1].

» [locTaBeTe npaxoM3cMyKBaTeNHMS apan-
Tep [4-2].

» ApeTupaniTe npaxom3scMykBaTeNHUsS aganTtep
cbC 3aTAraHe Ha BuHTa [4-3].

» [locTaBeTe acnupaunoHHus uyuep [4-4]
BbPXy NPaxonM3cMyKkBaTeHUS afanTep.

[eMoHTMpaHe B obpaTHaTa NocnefoBaTeNHOCT.

b) MnoT Ha ¢pe3a 3a ropeLLo 3aNeneHun JIeHTU
3a pbboBe

MnoTbT Ha ppe3a 3a ropeLLo 3aneneHun NeHTn 3a
pbbose (caMo B 06eMa Ha KoMMjekTHa AOCTaB-
Ka) e npegHasHaveH n3paBHABaLLo dpe3oBaHe
Ha M3[aTbLM Ha ropeLLo 3aneneHn NeHTH 3a pb-
boBe 1 3a npodunHo ppesoBaHe.



@ 3a pa He ce NoBpeayn NOKPUTUETO Ha NJlo-
cKocTuTe npu ppe3oBaHe Ha pbboBeTe
NAoTbT Ha ¢ppe3aTa e HakoHeH Ha 1,5°. 3a
TOYHW MPaBOBIbAHN Pppe30oBaHNA MOXKe [a
Bbae nonyyeH KaTo NPUHALNEXHOCT NNIOT C
HaksoH 0°.

» 3akpeneTe KoHTakTHUA orpaHudunten [5-1] ¢
npeABapuTENIHO MOHTUPaHWUTE BUHTOBETE
KbM MaluHaTa. C npeMecTBaHe Ha KOHTaKT-
HUS OrpaHMuYMTeN B HAAbXHUTE OTBOPU TOM
MoXe fa 6bae HarogeH onTMMasHo KbM MH-
CTpyMeHTa Ha ¢ppesara.

= [locTaBeTe njoTa Bbpxy bonToBeTe 3a
crnobka Ha MallmMHaTa.

= ApeTupaiiTe njoTa CbC 3aTAraHe Ha BUH-

Ta [5-2].

» [locTaBeTe nNpaxoMscMyKBaTeHWUA afan-
Tep [5-31.

» ApeTupaiiTe NpaxonM3cMyKBaTeIHUS afanTep
CbC 3aTaraHe Ha BuHTa [5-4].

NeMoHTupaHe B obpaTHaTa nocnefoBaTeNHOCT.
CMsaHa Ha cBpeano

7.3
&@ BHUMAHME

OnacHocT oT HapaHsABaHe nopaau ropeiy un
OCTbP UHCTPYMEHT

» He n3nonssante Tonu 1 gedeKTHN MHCTPY-
MEHTMU.

» HoceTe 3aWwmTHM pbkaBuum npu bopaBeHe
C MHCTPYMEHT.

I'Ipeﬂ,m CMAHaTa Ha CBPeaJioTo CBajieTe OCHOBaA-
Ta.

CBansiHe Ha UHCTPYMEHTa

= HaTucHeTe 3acTonopsaBaHeTo Ha WNWHAE-
na [6-1].

» Passuiite rankara [6-2] c raeyen knioy
(SW 19), nokaTo dpesepa Moxe fa bbae
cBaneH.

» OcBobopgeTe 3aCTONOPABAHETO Ha LWINUHAE-
na [6-1].

MoHTUpaHe Ha UHCTPYMEHTA

» [lbxHeTe dpesepa [6-3] konkoTo e Bb3IMOX-
HO no-HaBbTpe, N noHe [0 MapkupoBKaTa
Ha omalukaTa B OTBOPEHMWTe 3aTeraTesiHu ye-
NOCTW.

» HaTtucHeTe 3acTonopaBaHeTo Ha WNWHAE-
na [6-1].

» 3arterHerte rankaTta [6-2] c raeyen kntoy
(SW 19).

» OcBobofeTe 3aCTONOPSABAHETO HA LWNUHAE-
na [6-1].

Bbnrapcku

7.4 CMsaHa Ha 3aTeraTesIHUTE YeNCTU

C mocTaBeHWUTe 3aTeratesiHn YesilocTK MoraT ga
bbOaT n3nonseaHu caMo NogxoaaLnTe ppesosu
npuctaBku. MoraTt ga 6bgaT noctaBsHM 3aTera-
TENHW YentcTn ¢ 8 MM, 6 MM 1 1/4" (6,35 MM).

» HaTucHeTe 3acTonopsBaHeTo Ha WNUHAE-
na[7-1].

» OTBUNTe HambAHo ravikaTa [7-2].

» OcBobopeTe 3acTonopsiBaHETO Ha LWNUHAE-
na [7-1].

» CBaneTte ramkaTta 3ae[lHO CbC 3aTeraTeniHuTe
yentoctu [7-3] ot wnuHpena. Hukora He
pasgensiite raMkarta u 3aTeratesHuTe
yentoctu! Te obpasysaT egHo usno.

» [locTaBeTe Apyrun 3aTeraTesiHN YeNCTH C
ranka Bbpxy WNuHAena.

» Jleko 3aBuHTeTe rankaTta. He 3araranre pgo-
Kpau ramkarta, ako HiMa noctaBeH ¢ppesep!

7.5 PerynupaHe Ha abn6oynHaTa Ha
dpesoBaHe

= OcBobogeTe BbpTALLOTO ce Konue [8-3] n
3akpensaHeTo [8-1] (camo "nnoT Ha dpesa ¢
rosisiMa ornopHa noBbPXHOCT").

» PerynupaiTe nnota Ha ¢ppesaTa ¢ BbpTALLA-
Ta ce pbyka [8-2] no nckarata gbnbounHa
Ha ¢ppe3oBaHe.

= 3aterHete BbpTALLOTO ce Konye [8-3] u 3a-
kpensaHeTo [8-1] (camo "nnoT Ha dpesac
rosisiMa ornopHa noBbPXHOCT").

7.6 [paxouscMmykBaHe

/N\  NPERYNPEXAEHWE

OnacHocT 3a 3apaBeTo Nopaau npaxose

» [lpaxoBeTe MoraT fa ca onacHu 3a 3apase-
To. 3aToBa HuKora He paboTeTe be3 npa-
XON3CMYyKBaHe.

» [lpn npaxomn3cMykBaHe Ha onacHuW 3a 34pa-
BETO MpaxoBe BMHAru cna3samnTe HaLMO-
HanHWTe NpaBuna.

3a gBarta naoTta Ha ¢pe3a B obeMa Ha gocTaBka-
Ta ce [,0CTaBAT NPaxou3CcMyKBaTeIHN aganTepu,
KOWUTO MoraT fa bbaaT npucbeAnHEHM KbM npa-
xocMykaykum Ha Festool (cMykaTeneH mapkyy ¢ @
27 MM).

B 3aBMCMMOCT OT NPUIOXKEHNETO MPaXonU3CMyK-
BaHeTo (cMyKkaTeneH Mapkyy ¢ @ 27 Mm) Moxe aa
6boe MOHTMpPaHO 1 KbM "NNOT 3a dppe3a c rond-
Ma OMopHa MOBBPXHOCT" MM KbM CTPaAHUYHUS
orpaHuyuTen.

BHuMaHue! Ako He 6bae M3Non3BaH aHTUCTATU-
YeH MapKyy, MOXe Aa ce CTUTHe A0 CTaTUYeH 3a-
pag. [lon3saTensat Moxe fa bbae yaapeH ot 70-
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Bwnrapcku

KOB yap W enekTpPOHMKaTa Ha eneKkTpuYeckms
MHCTPYMEHT MOXe Aa bbhe noBpeaeHa.

8 Pabota c enekTpuyeckara
MaLUMHA

Mpw paboTa cna3BanTe BCUYKKN JafeHN
yKa3zaHus 3a 6e3onacHoCT, KakTo v crep-

HWTe NpaBuna:

- 3akpenBanTe obpaboTBaemMus getann Bu-
Haru Taka, ye npu obpaboTka ga He Moxe
[ ce OBUXMU.

- 3a curypHo BofeHe ApbXTe MallmHaTa C
[Be pbLie 3a Kopnyca Ha MOTopa 1 peaykK-
TOopHaTa rnasa pecn. foMbJHUTeNHATa Pb-
koxBaTka [1-5].

- HarnaceTte ckopocTTa Ha nofaBaHe KbM
AvaMeTbpa Ha ¢pesepa U KbM MaTepuana.
PaboTeTe c nocTosiHHa CKOPOCT Ha NofaBa-
He.

- BopeTe enekTpnyeckns MIHCTPYMEHT CaMo
BBbB BKJIIOYEH PEXUM KbM paboTHMA feTann.

- WU3vyakanTe gokKaTo eneKTpuyeckara Mawu-
Ha crnpe, npeau Aa g octaBute. PaboTHaTa
npucTaBka MoXe Aa ce 3akJMHU 1 fa foBe-
Le o 3aryba Ha KOHTPOJ BbpXy efekTpuye-
ckaTa MalunHa.

- [lpepun dpe3oBaHe ce yBepeTe, Ye 0OCHOBATa
e NAbTHO 3aTerHaTa.

- ®pesosaitTe caMo B 0bpaTeH xop (nocoka
Ha n3byTBaHe Ha eNeKTPUYECKUS NHCTPY-
MEHT B NMOCOKa Ha pA3aHe Ha MHCTpyMeHTa).

8.1 BupoBe BoaeHe

®pe3oBaHe cbC CTPaHUUEH ynop

3a napanenHu Ha pvba Ha obpaboTBaemua ge-

Tann EeMHOCTM MOXe [a Ce U3MoN3Ba CTPaHuy-

HuaT ynop!? [9-11.

= [lseTe Hanpasnasaww waHrm [9-7] ce 3ata-
raT c ABeTe BbPTAWM ce konyeTa [9-8] Bbp-
Xy CTPaHWYHUS ynop.

» BkapaunTte HanpaBnaBalwnTe WaHIM 40 Xe-
NaHus pa3Mep B KaHanuTe Ha ppe3oBaTa
Maca W 3aTerHeTe C BeTe BbPTALLM Ce KO-
yeta [9-3].

®uHo perynupaHe

= OtsopeTe BbpTALLOTO ce Konye [9-5], 3a na
M3BbpLIMTE GUHA HACTpOVKa C peryamnpaLlo-
T0 Koneno [9-6].

(i) EnHa undpa BbpXy perynupauioro koseno
otroBaps Ha 0,1 MM duHa HacTpomka.

[2] YactuyHa npuHagnexHocT
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» CnepycnewHa ¢unHa HacTporka 3aTBOpeTe
BbpTALWOTO ce konye [9-5].

= HacTpowite nBeTe cTpaHmum 3a BogeHe [9-4]
Taka, Ye pas3CTOAHNETO Mexay Tax u dpese-
pa fa e ok. 5 MM. 3a uenTa oTBOpeTe ABeTE
dukcmpanusa Ha cTpanmumTe [9-2]1 v cnep
ycreLlHa HacTpomrKa rm 3aTBopeTe 0THOBO.

npucnocobneHune 3a UscMyKBaHe

» KakTo e nokasaHo Ha usobpaxeHwneto [10],
n3bytante npucnocobneHneTo 3a acnupa-
umsa [10-1] ot3ag oo dukcupaHe Bbpxy cTpa-
HUYHUS ynop.

» 3a un3TernsHe Ha npucnocobneHneTo 3a ac-

nupaLums fieko NoBaurHeTe esmyeTa-
Ta [10-3].

KvM acnupaumorHus wyuep [10-2] moxe
[a ce CBbpKe acnupaLmnoHeH Mapkyy C
ovameTbp 27 MM 1nu 36 MM.

O6paboTka Ha pbboBe cbC cayMeH na-
rep [pur. 11]

3a obpaboTka Ha pvboBe ¢ "Pppe3oBa Maca rons-
Ma MoAJsioxka" B MallMHaTa ce NOCTaBAT MHCTPY-
MeHTV 3a dpe3a cbC cauMeHn narepu. [pu ToBa
MallMHaTa ce BOAM Taka, Ye CaYMeHMAT narep
LA ce Tbpkansa Bbpxy obpaboTBaemus getann.
[Mpn obpaboTkaTta Ha pvboBe npucnocobneHneTo
3a acnupaums [11-1] Tpabsa ga ce nsnonsea
BMHaru, 3a ga nofobpu n3cMykBaHeTo.

O6paboTka Ha pbboBe CbC CEH30pPHO YCTPOM-
cTBO M ¢ppe3oBa Maca 3a nieneHu pvbose [Pur.
12]

3a obpaboTka Ha pvboBe ¢ dpe3oBaTa Maca 3a
neneHu pvbose (camo B 06eM Ha pocTaska SET)
Ha MallMHaTa ce MOHTMPA CEH30PHO YCTPOWA-
cteo [12-1] (Bx. rnasa 7.2). Mpwu ToBa enextpu-
yeckaTa MallMHa ce BOAM Taka, 4e CEH30PHOTO
YCTPOMCTBO fa NerHe Bbpxy obpaboTBaemus ge-
Tann.



9 TexHuyecko obcnyxBaHe u
noaabp)XaHe

/N /\ NPERYNPEXAEHWE

OnacHoCT OT HapaHABaHe, TOKOB yaap

» [lpenw BcakakeBm paboTn no noggpbxKaTa
BMHaru U3k/to4yBanTe Liencena oT KOHTakK-
Ta!

» Bcunukn paboTtn no TexHMYeckoTo 0bcnyx-
BaHe U peMOHTa, KOUTO M3MCKBAT OTBapsHe
Ha Kopnyca Ha gBuratens, Tpsbsa na bbpat
M3BBPLUBAHM CaMo OT aBTOpM3npaHa pabo-
TUNHWLA 33 CepBU3HO obcnyxxBaHe.

KnueHTtcka cny)xb6a n peMoOHT camo
., OT MPOM3BOAUTENS UM OT CEPBU3HM
@ paboTunHuun. Han-bnnskns agpec
MoXeTe fila oTKpueTe Ha:
www.festool.bg/cepsus

EKAT N3non3BanTe caMo OpuUrMHanHu pe-
»ﬁ‘ﬁ/ 3epBHYM YacTu oT Festool! KaTanoxHu
? ' HoMepa Ha: www.festool.bg/cepeus

» [loBpeneHu npegnasHm npucnocobneHuns u
yacTu TpsibBa fa 6baaT NOAXOAALL0 PEMOH-
TUPaHW UM CMEHEHW B cneunannsnpaHa
paboTunHMLa, 0OCBEH aKo B MHCTPYKLMATa 3a
ekcnnoaTauuns He e NpeABUAEHO HELLO0 ApY-
ro.

» YpenbT e cHabaeH CbC caMOM3KOYBALLM Ce
cneumnanHun BbrieHn 4yetkn. Ako Te ce ns-
HOCAT, CTaBa aBTOMATMYHO NpekbCBaHe Ha
NnofaBaHeTO Ha TOK W ypefa cnupa.

» 3a ocurypsiBaHe Ha LMpKylaunsa Ha Bb3ayxa
OTBOPUTE 3a NPOBETPEHME B KOpMyca Ha MO-
Topa BuHaru Tpsibea ga ca cBobogHM 1 4yn-
cTn.

10 TMMpuHapneXxXHocTn

KaTtanoxHuTte HoMepa Ha NpUHaANEXHOCTUTE U
WHCTPYMEHTUTE LLe HaMepuTe Ha
www.festool.bg.

11 OkonHa cpepa

He nsxsbpnsinte ypeaa B LOMaKMHCKMUA

6oknyk! NHCTpyMeHTH, NnpuHapnexXHocTm

M KoHcyMaTuBw TpsibBa ga bvpat pasgen-
HO M3XBBPASHM C MUCBHI 3a OKOJTHaTa cpeAa.
Cna3BalTe BaNUAHUTE HaLMOHaNHN pa3nopes-
bu.

Cnopep eBponeickaTta Hapeaba U3nonseaHuTe
enekTpoypean Tpabea ga ce cvbupat pasgenHo

Bbnrapcku

M fa bbaaT npefaBaHn 3@ peunkampaHe ¢ Mu-
CbJ1 32 OKOJIHaTa cpeaa.

NHdopmauma 3a nyHKTOBETE 3a CbbupaHe n
MPaBWIIHO U3XBBbPASHE MOXeTe Aa BUAMTE Ha
www.festool.bg/recycling .

MHpopmaumsa 3a REACH: www.festool.bg/reach
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1 Simboluri

& Avertisment privind un pericol general

@ Avertizare contra electrocutarii

Cititi manualul de utilizare si instruc-
tiunile privind siguranta.

Purtati casti antifonice.

Purtati o masca de protectie respirato-
rie.

Purtati manusi de protectie la inlocui-
rea accesoriului!

Purtati ochelari de protectie.
Debitarea cu cablul de alimentare
electrica racordat

Racordarea cablului de alimentare
electrica

55 {000 @

Clasa de siguranta Il

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere.

Marcajul CE: Confirma conformitatea
sculei electrice cu directivele Comuni-
tatii Europene.

m
m

Recomandare, observatie

e

Instructiuni de manipulare

2 Instructiuni privind siguranta

2.1 Instructiuni generale privind siguranta
in cazul utilizarii sculelor electrice

& AVERTISMENT! Respectati toate instruc-
tiunile privind siguranta, indicatiile, ima-
ginile si datele tehnice cu care este prevazuta
aceasta scula electrica. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutari, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguranta
si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.

Notiunea de ,.scula electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) sau la sculele electrice cu acumulatori
(fara cablu de retea).

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a. Zonade lucru trebuie sa fie mentinuta cu-
rata si bine iluminata. Dezordinea sau ilu-
minarea necorespunzatoare a zonei de lu-
cru poate duce la producerea de accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu
pericol de explozie, in care se afla lichide,
gaze sau praf. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c. Tineti la distanta copiii si celelalte persoa-
ne pe parcursul utilizarii sculei electrice.
In cazul distragerii atentiei, puteti pierde
controlul asupra sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a. Fisade racord a sculei electrice trebuie sa
se potriveasca cu priza de alimentare
electrica. Fisa nu poate fi modificata in ni-
ciun fel. Nu utilizati fise adaptoare im-
preuna cu scule electrice protejate prin
legare la pamant. Fisele nemodificate si
prizele de alimentare electrica corespun-
zatoare reduc riscul de electrocutare.

b. Evitati contactul corporal cu suprafetele
legate la pamant, precum tevile, sisteme-
le de incalzire, plitele si frigiderele. Exista
un risc ridicat de electrocutare atunci cand
corpul uman este legat la pamant.

c. Feritisculele electrice de ploaie si ume-
zeala. Patrunderea apei intr-o scula elec-
trica creste riscul de electrocutare.

d. Nufolositi conductorul de legaturain alte
scopuri, cum ar fi transportarea sculei
electrice, suspendarea acesteia sau pen-
tru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti conductorul de legatura la distanta de



sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile. Cablurile de conectare
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer li-
ber, utilizati numai un conductor prelungi-
tor avizat si pentru exterior. Utilizarea
unui conductor prelungitor avizat pentru
exterior reduce riscul de electrocutare.
Daca punerea in functionare a sculei elec-
trice intr-un mediu cu umiditate este ine-
vitabila, utilizati un intrerupator de pro-
tectie impotriva curentilor vagabonzi. Uti-
lizarea unui intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a.

Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va aflati
sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

Purtati intotdeauna echipament personal
de protectie si ochelari de protectie. Prin
purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, precum masca anti-praf, incaltamin-
tea de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau casti antifonice, in functie de
tipul si aplicatia sculei electrice, se reduce
riscul de electrocutare.

Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este
oprita inainte de a o racorda la sursa de
alimentare electrica si/sau la acumulator,
precum si inainte de a o ridica sau trans-
porta. Daca, in timpul transportarii sculei
electrice, tineti degetul apasat pe comuta-
torul acesteia sau daca scula electrica este
pornita cand il conectati la sursa de ali-
mentare electrica, se pot produce acciden-
te.

Scoateti instrumentele de reglare sau
cheile fixe inainte de conectarea sculei
electrice. Prezenta unui accesoriul de lu-
cru sau a unei cheiin zona sculei electrice
a aparatului poate duce la raniri.

Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asi-
gurati o pozitie fixa si mentineti-va intot-
deauna echilibrul. Astfel, puteti controla
mai bine scula electrica in situatii imprevi-
zibile.

Roméana

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul siimbracamintea departe de piesele
aflate Tn miscare. imbracimintea larg, bi-
juteriile sau parul lung pot fi agatate de
piesele aflate in miscare.

Daca se pot monta sisteme de aspirare si
de captare a prafului, acestea trebuie ra-
cordate si utilizate in mod corect. Utiliza-
rea unui sistem de aspirare a prafului poa-
te reduce pericolele implicate de prezenta
prafului in mediul de lucru.

Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunte-
ti familiarizat cu scula electrica in urma
utilizarii indelungate a acesteia. Manevra-
rea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA S1 MANIPULAREA SCULEI ELEC-
TRICE

a.

Nu suprasolicitati scula electrica. Utilizati
numai scule electrice adecvate pentru lu-
crarea dumneavoastra. Prin utilizarea
unor scule electrice corespunzatoare veti
lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care
nu se mai poate conecta sau deconecta es-
te periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acu-
mulatorul detasabil inainte de a efectua
reglaje ale sculei electrice, de a inlocui
componentele inserabile ale acesteia sau
de a o aduce in stare de repaus. Prin
aceasta masura de precautie se evita por-
nirea involuntara a sculei electrice.

Nu lasati sculele electrice laindemana co-
piilor. Nu permiteti utilizarea sculei elec-
trice de catre persoane care nu sunt fami-
liarizate cu aceasta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt pericu-
loase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.

ingrijiti cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca pie-
sele aflate in miscare functioneaza optim
si daca nu se blocheaza, daca componen-
tele sunt rupte sau deteriorate si daca im-
piedica functionarea corespunzatoare a
sculei electrice. Dispuneti repararea pie-
selor deteriorate inainte de utilizarea scu-
lei electrice. Multe dintre accidentele care

19



Roméana

au loc se datoreaza sculelor electrice intre-
tinute necorespunzator.

f.  Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu mu-
chii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de ghidat.

g. Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care tre-
buie efectuata. Folosirea sculelor electrice
pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoa-
se.

h. Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu per-
mit operarea si controlul in siguranta al
sculei electrice in situatii neprevazute.

5 SERVICE

a. Scula electrica trebuie sa fie reparata nu-
mai de catre personal de specialitate cali-
ficat si trebuie utilizata numai cu piese de
schimb originale. Numai astfel poate fi ga-
rantata mentinerea sigurantei sculei elec-
trice.

b. 1n cadrul lucrarilor de reparatie si intreti-
nere trebuie utilizate numai piese origina-
le. Utilizarea de accesorii sau piese de
schimb necorespunzatoare se poate solda
cu electrocutari sau raniri.

2.2 Instructiuni privind siguranta specifice
masinii

- Tineti scula electrica numai de suprafete-
le de prindere izolate, deoarece masina de
frezat poate intra in contact cu conducto-
rul de legatura. Contactul cu un conductor
aflat sub tensiune poate pune sub tensiune
si piesele metalice ale aparatului si ar pu-
tea duce la electrocutare.

- Fixati si asigurati piesa, de exemplu, cu
menghine, pe o suprafata stabila. Daca fi-
xati piesa numai cu mana sau o tineti apa-
sata spre corpul dumneavoastra, aceasta
va fi instabila, ceea ce poate duce la pierde-
rea controlului.

- Fixati sculele numai cu diametrul coada
pentru care este prevazuta bucsa elastica
de prindere.

- Utilizati scula electrica numai cu talpa de
ghidare si aparatoarea de aspirare montate
conform instructiunilor
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- Pe scula electrica pot fi montate numai
frezele oferite de Festool in acest scop.
Din cauza pericolului de ranire, utilizarea
altor masini de frezat este interzisa.

- Este permisa exclusiv utilizarea masinilor
de frezat care corespund EN 847-1. Toate
sculele de frezare de la Festool indeplinesc
aceste cerinte.

- Bucsa elastica de prindere si piulita olan-
deza nu trebuie sa prezinte deteriorari.

- Masinile de frezat fisurate si cele care si-
au modificat forma nu trebuie utilizate.

- Acordati atentie stabilitatii masinii de frezat
si verificati functionarea impecabila a aces-
teia.

- Nu este permisa depasirea turatiei maxi-
me indicate pe accesoriu, respectiv tre-
buie respectat domeniul de turatie. Acce-
soriile care se rotesc mai rapid decat este
admis se pot rupe si pot fi proiectate cu vi-
teza in aer.

- Nu lucrati daca blocul electronic al sculei
electrice este defect, deoarece aceasta
poate duce la supraturatii. Un bloc electro-
nic defect poate fi identificat prin absenta
pornirii progresive daca nu este posibila re-
glarea turatiei si Tn cazul in care masina
emana fum sau miros de ars.

000

Purtati echipamente personale de protec-
tie adecvate: Purtati casti antifonice, oche-
lari de protectie, mascad anti-praf in cazul
lucrarilor cu producere de praf.

2.3 Valorile de emisie

Valorile tipice determinate conform EN 62841
sunt:

Nivelul presiunii acustice Lps = 81 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa = 92 dB(A)
Factorul de insecuritate K=15dB

/N\® PRECAUTIE

Zgomot propagat prin material in cursul lu-
crarilor

Deteriorarea auzului
» Utilizati casti antifonice.

Valoarea emisiei de vibratii a,, (suma vectoriald

pe trei directii) si factorul de insecuritate K de-
terminat corespunzator EN 62841:



ap < 2,5 m/s?
K=15m/s?

Valorile de emisie mentionate (vibratii, zgomot)

- sunt destinate compararii masinilor,

- pot fi folosite si pentru o estimare prelimi-
nara a expunerii la vibratii si zgomot pe
parcursul utilizarii,

- reprezinta modalitatile principale de utili-
zare a sculei electrice.

/N PRECAUTIE

Valorile de emisie ar putea sa difere fata de

valorile indicate. Acest lucru depinde de mo-

dul de utilizare a sculei si de tipul piesei.

» Evaluati sarcina reala pe parcursul intre-
gului ciclu de operare.

» |n functie de sarcina reald, trebuie stabilite
masuri de siguranta adecvate pentru pro-
tectia operatorului.

3 Utilizarea conform destinatiei

Masina MFK 700 EQ este destinata frezarii lem-
nului, materialelor plastice si altor materiale
asemanatoare.

In caz de utilizare neconforma, utilizato-
rul este raspunzator.

4 Date tehnice

Masina de frezat mu- MFK 700 EQ
chii

Putere 720 W
Turatie 10.000 -

26.000 rot/min

Turatie max. (regim 26.000 rot/min

de functionare in gol)

Sistem de prindere a 8 mm
accesoriilor (optional: 6 mm, 1/4”)
Diametru freza, max. 26 mm/1"
Diametru racord sistem de 27 mm
aspirare a prafului

Greutate conform EPTA- 2,0 kg

Procedure 01:2014:
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5 Componentele aparatului

[1-11 MFK 700 EQ cu masa de frezare cu su-
prafata mare

[1-2] Limitator paralel cu bare de ghidare si

aparatoare de aspirare

[1-3] Aparatoare de aspirare pentru masa
de frezare cu suprafata mare si cu stut
de aspirare

[1-4] Masa de frezare pentru muchii furni-
ruite, cu rola de palpare si aparatoare
de aspirare (inclusd numai in pachetul

de livrare SET)

[1-5] Suprafata de prindere, piedica pentru
adancimea de frezare

[1-6] Suprafata de prindere

Imaginile specificate se regdsesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana.
Unele accesorii ilustrate sau descrise nu sunt
incluse in pachetul de livrare.

6 Punereain functiune

/N /I  AVERTISMENT

Tensiune sau frecventa inadmisibila!

Pericol de accidentare

» Tensiunea din retea si frecventa sursei
electrice trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta cu date tehnice.

» |n America de Nord nu pot fi utilizate decat

masini Festool cu o tensiune de 120V /
60 Hz.

/N PRECAUTIE

incalzirea racordurilor ,,plug it” la inchizito-

rul tip baioneta blocat incomplet

Pericol de arsuri

= Inainte de conectarea sculei electrice, asi-
gurati-va ca inchizatorul tip baioneta de la
cablul de alimentare electrica este complet
inchis si blocat.

Conectarea si deconectarea cablului de alimen-
tare electrica la si de la reteaua de alimentare
cu energie electrica - consultati imaginea [2].

6.1 Pornirea/Oprirea

Comutatorul [3-2] este un comutator de porni-
re/oprire (I = PORNIRE, 0 = OPRIRE].
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7 Setari

& A AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

» Inainte de efectuarea de lucrari la masing,
scoateti Intotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!

7.1 Blocul electronic

Turatie constanta

Turatia preselectata a motorului este mentinu-
ta constanta cu ajutorul sistemului electronic.
Astfel, viteza ramane constanta inclusiv in caz
de suprasarcina.

Reglarea turatiei

Turatia poate fi reglata progresiv cu ajutorul ro-
titei de reglare [3-1]1Tn domeniul de turatie
(consultati capitolul Date tehnice). Astfel, puteti
adapta optim viteza materialului respectiv. In
acest sens, respectati observatiile de pe acce-
sorii.

Urmele de arderi sau de topire de pe material
pot fi prevenite prin reducerea turatie.

Siguranta termica

in cazul unei temperaturi prea ridicate a moto-
rului, se reduc alimentarea electrica si turatia.
Scula electrica continua sa functioneze numai
cu putere redusa, pentru a permite racirea ra-
pida prin intermediul sistemului de ventilatie a
motorului. Dupa racire, scula electrica revine
automat la regimul de functionare.

Protectia impotriva repornirii

Protectia anti-repornire incorporata impiedica
repornirea automata a sculei electrice dupa o
intrerupere a curentului cand comutatorul de
pornire/ oprire este ap3sat. In acest caz, scula
electrica trebuie mai intai deconectata si apoi
din nou conectata.

Datorita protectiei impotriva repornirii montate,
scula electrica nu poate fi conectata si deco-
nectata prin intermediul unui modul extern de
comutare.

7.2 Schimbarea mesei de frezare

in volumul de livrare tipizat, “masa de frezat cu
suprafata mare de asezare” este montata in
prealabil. Aceasta masa de frezat asigura o
precizie Tnalta a frezarii datorita suprafetei mari
de asezare si a posibilitatilor de reglare preci-
se. In programul cu accesorii sunt prevazute si
alte mese de frezat.
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a) Masa de frezat cu suprafata mare de

asezare

~ Impingeti masa de frezat pe bolturile de
preluare ale masinii.

» Blocati masa de frezat prin strangerea su-
rubului [4-11.

= Montati hota de aspiratie [4-2].

» Blocati hota de aspiratie prin strangerea
surubului [4-3].

= Montati stutul de aspiratie [4-4] pe hota de
aspiratie.

Demontarea se realizeaza in ordine inversa.

b) Masa de frezat pentru banda adeziva pentru
margini

“Masa de frezat pentru banda adeziva pentru
margini” (numai in volumul de livrare SET) este
destinata pentru frezarea coliniara a iesiturilor
benzii adezive precum si pentru frezarea profi
lelor.

@ Pentru ca stratul de acoperire al placii sa
nu se deterioreze in timpul frezarii margi-
nilor, masa de frezat este inclinata cu 1,5°.
Pentru frezari perfect dreptunghice, se
poate comanda ca accesoriu 0 masa de
frezat cu o inclinatie de 0°.

= Fixati dispozitivul de palpare [5-1] cu suru-
burile montate in prealabil pe masina. Prin
deplasarea dispozitivului de palpare in gau-
rile ovale, se poate obtine reglajul optim
pentru scula de frezat.

» Impingeti masa de frezat pe bolturile de
preluare ale masinii.

= Blocati masa de frezat prin strangerea su-
rubului [5-2].

= Montati hota de aspiratie [5-3].

» Blocati hota de aspiratie prin strangerea
surubului [5-4].

Demontarea se realizeaza in ordine inversa.
Inlocuirea accesoriului

7.3
N PRECAUTIE

Pericol de ranire cauzat de accesoriul fier-

binte si ascutit

» Nu utilizati scule tocite si defecte.

» Purtati manusi de protectie la manevrarea
accesoriilor.

Tnainte de inlocuirea sculei de frezare, demon-
tati placa de sprijin cu maner.

Extragerea sculei

= Apdasati piedica axului [6-1].



» Desfaceti piulita olandeza [6-2] cu cheia fi-
xa (deschidere de 19), pana cand scula poa-
te fi extrasa.

= Eliberati piedica axului [6-1].

Montarea sculei

= Introduceti scula de frezare [6-3] cat mai
mult posibil, cel putin pana la marcajul N
de pe coada frezei in clestele de tensionare
deschis.

= Ap3sati piedica axului [6-1] .

= Strangeti ferm piulita olandeza [6-2] cu
cheia fixa (deschidere de 19).

= Eliberati piedica axului [6-1].

7.4 Schimbarea clestelui de tensionare

Cu clestii de tensionare din pachetul de livrare

este permisa folosirea numai a sculelor potrivi-

te. Se pot utiliza clesti de tensionare de 8 mm, 6

mm si 1/4” (6,35 mm).

= Apasati piedica axului [7-11.

» Desfaceti prin rotire complet piulita olande-
z3 [7-2].

= Eliberati piedica axului [7-1].

» Luati piulita olandeza impreuna cu clestele
de tensionare [7-3]1 din arbore. Nu separati
niciodata piulita olandeza si clestele de
tensionare! Acestea formeaza o unitate.

» Introduceti un alt cleste de tensionare cu
piulita olandeza in arbore.

= Infiletati putin piulita olandeza. Nu strangeti
piulita olandeza, cat timp nu este introdusa
nicio freza!

7.5 Reglarea adancimii de frezare

Deblocati butonul de rotire [8-3] si blocajul
de prindere [8-1] (humai "masa de frezat cu
suprafatda mare de asezare").

» Reglati masa de frezat de la roata [8-2] la
adancimea de frezat dorita.

» Rotiti butonul de rotire [8-31 si blocajul de
prindere [8-1] (humai "masa de frezat cu
suprafata mare de asezare").

7.6 Aspirare

/N AVERTISMENT

Periclitarea sanatatii prin pulberi

» Pulberile pot periclita sanatatea. De aceea
nu lucrati niciodata fara aspirare.

» Respectati dispozitiile la nivel national, la
aspirarea pulberilor care pericliteaza sa-
natatea.

[3] accesoriu partial

Roméana

Pentru ambele mese de frezat se livreaza hote

de aspiratie, la care se poate racorda un aparat
de aspirat Festool (furtunul de aspiratie cu @ 27
mm).

in functie de utilizare, aspiratia (furtunul de as-
piratie cu @ 27 mm) se poate racorda si la "ma-
sa de frezat cu suprafata mare de asezare” sau
la opritorul lateral.

ATENTIE! Daca nu se utilizeaza un furtun de
aspirare antistatic, se poate produce o incarca-
re statica. Utilizatorul poate fi electrocutat iar
blocul electronic al sculei electrice se poate de-
teriora.

8 Lucrul cu scula electrica

In timpul lucrului, respectati toate in-
structiunile privind siguranta specificate
anterior si tineti cont de urmatoarele reguli:

-  Fixati piesa de lucru, astfel incat sa nu se
poata misca pe parcursul prelucrarii.

- Pentru asigurarea unei ghidari sigure, tine-
ti cu ambele maini de carcasa motorului
masinii si de capul transmisiei, respectiv de
manerul auxiliar [1-5].

- Adaptati viteza de avans la diametrul masi-
nii de frezat si la material. Lucrati cu viteza
de avans constanta.

- Apropiati scula electrica de piesa de prelu-
crat numai in stare conectata.
inainte de a aseza scula electrica, astepta-
ti pana cand aceasta intra in stare de re-
paus. Scula se poate agata si duce la pier-
derea controlului asupra sculei electrice.

- Asigurati-va ca placa de sprijin cu maner
este stransa ferm inainte de frezare.

- Frezati numaiin sens contrar celui de rota-
tie (sensul de avans al sculei electrice in di-
rectia de taiere a sculei).

8.1 Tipuride dirijare

Frezarea cu limitatorul paralel

Limitatorul paralel poate fi utilizat pentru lu-

crarile executate paralel cu muchiile piese-

lor® [9-11.

= Strangeti cele doud bare de ghidare [9-7]
cu cele doud butoane rotative [9-8] de pe li-
mitatorul paralel.

= Introduceti barele de ghidare, pana la cota
dorita, in canelurile din masa de frezare si
strangeti-le cu ajutorul celor doua butoane
rotative [9-31.
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Reglajul precis
» Deschideti butonul rotativ [9-5] pentru a

efectua un reglaj precis cu ajutorul rotitei
de reglare [9-6].

@ O cifra de pe rotita de reglare corespunde
reglajului precis 0,1 mm.

» Dupa efectuarea reglajului precis, inchideti
butonul rotativ [9-5].

= Reglati cele doua falci de ghidare [9-4] ast-
fel incat distanta acestora fata de masina de
frezat sa fie de aproximativ 5 mm. Pentru
aceasta, deschideti cele doua dispozitive de
fixare a falcilor [9-2] si inchideti-le la loc
dupa efectuarea reglajului.

Aparatoarea de aspirare

= Dupa cum este indicat in imagine [10], im-
pingeti din spate aparatoarea de aspira-
re [10-1] pana cand se fixeaza pe limitato-
rul paralel.

» Pentru scoaterea aparatorii de aspirare, ri-
dicati putin lamelele [10-3].

La stutul de aspirare [10-2] poate fi racor-
dat un furtun de aspirare cu diametrul
de 27 mm sau 36 mm.

Prelucrarea muchiilor cu ghidajul pe rulment
cu bile [Imaginea 11]

Pentru prelucrarea muchiilor cu masa de fre-
zare cu suprafata mare, in masina sunt introdu-
se scule de frezare cu ghidaj pe rulment cu bile.
Masina este ghidata astfel incat ghidajul pe rul-
ment cu bile s3 ruleze pe pies3. In cazul prelu-
crarii muchiilor, utilizati intotdeauna aparatoa-
rea de aspirare [11-1] pentru a imbunatati as-
pirarea.

Prelucrarea muchiilor cu dispozitivul de pal-
pare si masa de frezare pentru muchii furni-
ruite [Imaginea 12]

Pentru prelucrarea muchiilor cu masa de fre-
zare pentru muchii furniruite (inclusd numaiin
pachetul de livrare SET), dispozitivul de palpa-
re [12-1] este montat pe masina (consultati ca-
pitolul 7.2). Scula electrica este ghidata astfel
incat dispozitivul de palpare sa ruleze pe piesa.
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9 intretinerea si ingrijirea

& @ AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

= inainte de efectuarea oriciror lucrari de in-
tretinere si de Tngrijire, scoateti intotdeau-
na fisa de retea din priza de alimentare
electrica!

» Toate lucrarile de intretinere si de reparatii
care necesita deschiderea carcasei moto-
rului trebuie sa fie efectuate numai intr-un
atelier autorizat al serviciului de asistenta

pentru clienti.
’W Serviciile de asistenta pentru clien-
", tisireparatiile pot fi asigurate nu-
'@’ mai de producator sau de atelierele
de service. Pentru cel mai apropiat
sediu, accesati:

Utilizati numai piese de schimb ori-
ginale Festool! Pentru codul de co-
manda, accesati:

» Dispozitivele de protectie si piesele deterio-
rate trebuie sa fie reparate sau inlocuite
conform prevederilor in cadrul unui atelier
de specialitate autorizat daca nu exista alte
specificatii in manualul de utilizare.

» Aparatul este dotat cu carbuni speciali cu
autodeconectare. Daca acestia sunt uzati,
are loc o intrerupere automata a alimentarii
electrice, iar aparatul intra in stare de re-
paus.

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aeru-
lui, trebuie sa@ mentineti in permanenta libe-
re si curate orificiile de ventilatie ale carca-
sei motorului.

10 Accesorii

Codurile de comanda pentru accesorii si scule
sunt disponibile pe

11 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere! Aparatele, accesoriile
si ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.
Conform directivei europene privind aparatele
electrice si electronice uzate si transpunerea in
legislatia nationald, sculele electrice trebuie sa


https://www.festool.ro/service
https://www.festool.ro/service
https://www.festool.ro/service
https://www.festool.ro/service
https://www.festool.ro

fie colectate separat si depuse la centre de re-
ciclare in conformitate cu normele de mediu.
Informatiile referitoare la centrele de colectare
ecologica sunt disponibile pe site-ul web
www.festool.ro/recycling.

Informatii de REACH: www.festool.ro/reach

Roméana
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