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BN EL-vastavusdeklaratsioon. Kinnitame ainuvas-
tutajatena, et kaesolev toode vastab jargmiste Euroopa
Liidu direktiivide nouetele ning on kooskolas jargmiste
standardite ja normatiivsete dokumentidega:

EU izjava o sukladnosti. Izjavijujemo pod vlasti-
tom odgovornoscu da je ovaj proizvod u skladu sa svim
vaznim zahtjevima sljedecih Direktiva EU i da se pola-
zilo od sljedecih normi ili normativnih dokumenata:
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OUHHOPPWVETAL HE OAEC TLG OXETIKEG ANALTACELG

Twv akoAouBwv odnylwv Tng EE Kat o1t éxouv
xpnotponotnBei Ta akdAouBa NpodTUNA N KAVOVLOTIKA
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sk I3 vyhlasenie o zhode. Zodpovedne vyhlasuje-
me, ze tento produkt suhlasi so vSetkymi relevantnymi
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z nasledujucich noriem alebo normativnych dokumen-
tov:
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Altalanos veszélyekre vonatkozé figyel-
meztetés

Figyelmeztetés az aramiités veszélyére

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi el6irasokat.

Viseljen fllvédét!

Viseljen védbkesztylt a szerszamcse-
rénél!

Viseljen légzémaszkot!

Viseljen védbészemiiveget!

Ne tekintsen kozvetlenil a fényforras-
ba!

A flrész és a flirészlap forgasi iranya

Veszélyes teriilet! Ne nyuljon be kéz-
zel!

Vagasveszeélyt okozo szabadon allo fi-
részlap

Az ujjak és kezek becsip6désének ve-
szélye!

Vigyazat! Forro felilet!

Magyar

1
ED Az akkuegység levétele

4
=

7
[ﬁi@ Az akkuegység behelyezése

=

Maximalis teljesitmény két akkumula-
torral (36 V).

Kisebb teljesitmény egy akkumulator-
ral (18 V).

E Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

A késziilék egy chipet tartalmaz az
;ﬁ\ adattarolashoz. lasd fejezet 14.1

C € CE-jeldlés: Igazolja, hogy az elektro-
mos kéziszerszam megfelel az Eurdpai
Kozosség iranyelveinek.

Y

Hasznalati Utmutato
@ Megjegyzések, otletek

Biztonsagi eloirasok

2.1 Elektromos kéziszerszamokra
vonatkoz¢ altalanos biztonsagi
tudnivalok

& VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos
szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsa-
gi tudnivalot, utasitast, abrat és miiszaki ada-
tot. A biztonsagi eldirasok és utasitasok betar-
tdsanak elmulasztasa aramitéshez, tlizhoz és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.
Orizze meg az 6sszes biztonsagi eldirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatdsag érdeké-
ben.
A biztonsagi el6irasoknal hasznalt ,.elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos haldzatrél tizemeld (elektromos ka-
bellel elldtott) és az akkumulatorrél tizemeld
(elektromos kabel nélkiili) elektromos kézi-
szerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG
a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva a

R L L LEEE

munkateriiletét. A rendetlenség vagy a
nem megfeleléen megvilagitott munkate-
rilet balesethez vezethet.

Elektrodinamikus indukcids fék

fé
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b.

Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kdrnyezetben, illetve ahol gyulékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalha-
td. Az elektromos kéziszerszamok haszna-
lata kozben szikra keletkezhet, amit6l a por
vagy a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.
Az elektromos kéziszerszamok hasznala-
takor tartsa tavol magatol a gyermekeket
és mas szemeélyeket. Ha figyelmét eltere-
lik, elveszitheti az elektromos kéziszer-
szam felett az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a.

A késziilék csatlakozdodugdjanak a csatla-
kozodaljzathoz illeszkednie kell. A csatla-
kozodugo modositasa szigoruan tilos! Ne
hasznaljon csatlakozdadaptert a védofaol-
deléssel ellatott késziilékekhez. A mddo-
sitatlan csatlakozddugd és a hozzavald
csatlakozodaljzat csokkenti az aramiités
esélyét.

Keriilje el a foldelt feliilethez, pl. csovek-
hez, flitorendszerelemekhez, kalyhahoz
és hiitogéphez vald hozzaérést. Fokozott
aramutésveszély all fenn, ha a teste le van
foldelve.

Tartsa tavol a késziiléket az esotol és a
nedvességtol. Ha egy elektromos készii-
lékbe viz jut be, n6 az aramiités esélye.

Ne hasznalja a csatlakozokabelt a készii-
lék tartasara, felakasztasara vagy a csat-
lakozodugo csatlakozodaljzatbol valo kihu-
zasara. Tartsa tavol a csatlakozokabelt a
hohatastol, olajtol, éles szegélyektol vagy
mozgo elemektol. A sérilt vagy megtorott
csatlakozdvezeték noveli az dramiités esé-
lyét.

Ha az elektromos kéziszerszdmmal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkal-
mas hosszabbitokabel csokkenti az arami-
tés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben torténo
lizemeltetése, hasznaljon hibaaram-védo-
kapcsolot. A hibadaram-védékapcsold hasz-
nalata csokkenti az aramiités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, ovatosan és rendelte-
tésszerilien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitdszer, alkohol vagy

valamilyen gyogyszer hatasa alatt all. Mar
azis sulyos sérilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikoz-
ben hasznalja a késziiléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen védoszemiiveget. Az elekt-
romos kéziszerszam fajtajatdl és hasznalati
maodjatol fliggd egyéni védofelszerelés
(pormaszk, csiszasmentes biztonsagi cipd,
védbsisak vagy flilvédd) viselése csokkenti
a sériilés és az egészségkarosodas esélyét.
Keriilje a véletlen iizembe helyezést. Gyo-
zodjon meg arrol, hogy az elektromos ké-
ziszerszam ki van kapcsolva, mielott csat-
lakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy mi-
elott a szerszamot kézbe venné vagy hor-
dozna. Balesethez vezethet, ha az elektro-
mos haldzatra csatlakoztataskor Ugy fogja
az elektromos szerszamot, hogy ujja a kap-
csolon van, vagy a készlilék be van kapcsol-
va.

A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beallitasra szolgalo szersza-
mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forgo részénél lévd szerszam
vagy villaskulcs sérilést okozhat.

Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon
stabilan és mindenkor tartsa meg egyen-
sulyat. gy varatlan helyzetekben jobban
tudja uralni a késziiléket.

Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészek-
tol. A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a
hosszu hajat elkaphatjak a mozgd alkatré-
szek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokészii-
lékek telepithetok, csatlakoztassa és
megfelelden hasznalja azokat. A porelszi-
vo egység hasznalata csokkentheti a por
okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozo biztonsagi sza-
balyokat, még akkor sem, ha jelentos ta-
pasztalatot szerzett hasznalatuk soran. A
figyelmetlen hasznalat a masodperc tore-
déke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

Ne terhelje tal az elektromos késziiléket.
A munkajahoz az ahhoz alkalmas elektro-
mos kéziszerszamot hasznalja. Az adott



teljesitménytartomanyba tartozo elektro-
mos kéziszerszammal jobban és biztonsa-
gosabban dolgozhat.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsolodja. Az
az elektromos kéziszerszam, amelyiket
nem lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes,
és meg kell javitani.

Huzza ki a csatlakozo dugaszt a konnek-
torbol, és/vagy vegye ki az akkut, mielott
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz
vagy a kiilonb6zo betétszerszamok cseré-
jéhez, vagy amennyiben félrerakja az
elektromos késziiléket. Ez az 6vintézkedés
megakadalyozza a késziilék véletlenszer(
bekapcsolasat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak az elektromos szerszamot
olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak
ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos
kéziszerszamok veszélyesek, ha tapaszta-
latlan személy hasznalja azokat.

Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellenoriz-
ze, hogy kifogastalanul miikodnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,
nincsenek-e eltorve, illetve nem sériiltek-
e meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék mii-
kodését. Az elektromos szerszam haszna-
latba vétele elott javittassa meg a sériilt
alkatrészeket. Sok baleset okozdja az
elektromos kéziszerszamok rossz karban-
tartasa.

Tartsa mindig éles és tiszta allapotban a
vagoszerszamokat. A gondosan apolt, éles
vagoéll vagoszerszamok kevéshé szorul-
nak be és konnyebben iranyithatok.

Az elektromos szerszamot, a betétszer-
szamokat stb. a jelen utasitasoknak meg-
feleloen hasznalja. Mindig vegye figyelem-
be a munkafeltételeket és az elvégzendo
tevékenységet is. Az elektromos kéziszer-
szamok rendeltetésszer(tol eltéro célra
torténd hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

A fogantyukat és a markolatfeliiletet tart-
sa mindig tiszta, olaj- és zsirmentes alla-
potban. A csuszds fogantyuk és markolat-
fellletek nem teszik lehet6vé az elektro-
mos kéziszerszam biztonsagos kezelését

Magyar

és iranyitasat az elérelathatatlan helyze-
tekben.

5 AKKUMULATOROS KEZISZERSZAM HASZNA-
LATA ES KEZELESE

a.

Csak a gyarto altal ajanlott toltoberende-
zéssel toltse az akkumulatorokat. Ha egy
bizonyos fajta akkumulatorhoz valé toltébe-
rendezéssel masfajta akkumulatort tolt,
tlizveszély all fenn.

Csak a hozzajuk valo akkumulatorokat
hasznalja az elektromos kéziszerszamok-
hoz. Masfajta akkumulatorok hasznalata
sériléseket vagy tlzveszélyt okozhat.

A hasznalaton kiviili akkumulatort tartsa
tavol irodai kapcsoktol, pénzérméktol,
szdgektol, csavaroktdl és mas kisméretii
fémtargyaktol, mert ezek rovidre zarhat-
jak az akkumulator podlusait. Az akkumula-
tor pélusai kozotti révidzarlat égési sériilé-
seket vagy tuzet okozhat.

Helytelen hasznalat esetén elektrolit szi-
varoghat ki az akkumulatorbol. Keriilje a
vele valo érintkezést. Ha mégis hozzaért,
mossa le a feliiletet vizzel. Ha elektrolit
keriilt a szemeébe, a kimosason kiviil ve-
gyen igénybe orvosi segitséget is. Az ak-
kumulatorbol kiszivargo elektrolit borirri-
taciot vagy égési sériilést okozhat.

Ne hasznaljon sériilt vagy modositott ak-
kumulatort. A sériilt vagy modositott akku-
mulatorok elérelathatatlan modon visel-
kedhetnek, és tiz-, robbanas- vagy séri-
lésveszélyt okozhatnak.

Az akkumulatort ne tegye ki tliznek vagy
tal magas homérsékleteknek. A t(iz vagy a
130 °C feletti hémérsékletek robbanashoz
vezethetnek.

Tartsa be a toltésre vonatkozo dsszes uta-
sitast, és az akkumulatort vagy az akku-
mulatoros kéziszerszamot soha ne toltse
a hasznalati dtmutatoban megadott ho-
mérséklet-tartomanyokon kiviil. A helyte-
len, vagy az engedélyezett h6mérséklet-
tartomanyon kivili toltés az akkumulator
meghibasodasat okozhatja, és megnoveli a
tlzeset veszélyét.

6 SZERVIZELES

a.

Csak megfeleloen képzett szakemberrel,
és kizardlag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy

garantalhato, hogy a késziilék mindig biz-
tonsagosan mukaodjon.
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b.

Soha ne probalja karbantartani a sériilt
akkumulatorokat. Az akkumulatorok min-
dennemd karbantartasat kizardlag a gyarto
vagy a felhatalmazott ligyfélszolgalati pon-
tok végezhetik.

A javitashoz és karbantartashoz kizarolag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok
és potalkatrészek hasznalata elektromos
aramuitést vagy sériilést okozhat.

Vegye figyelembe a toltoberendezés és az ak-
kuegység lizemeltetési Utmutatojat.

2.2

Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
tudnivalok

A gérvago fiirészeket fa vagy fa jellegii
termékek flirészelésére tervezték, ezek
nem hasznalhatdk vastartalmu anyagok,
példaul rudak, csavarok stb. vagasara. Az
abraziv por blokkolja a mozg6 alkatrésze-
ket, példaul az also védoburkolatot. A va-
gas soran keletkezd szikrak elégetik az al-
s6 védbburkolatot, a koztes lapot és az
egyéb mdanyag alkatrészeket.

Rogzitse lehetdleg pillanatszoritoval a
munkadarabot. Ha a munkadarabot kézzel
tartja meg, akkor a keze legalabb a fii-
részlap oldalaitol legalabb 100 mm tavol-
sagra legyen. Ezt a flirészt ne hasznalja
olyan munkadarabok vagasara, amelyek
tul kicsik befogashoz vagy a kézzel torte-
no megtartashoz. Ha a keze tul kozel van a
flirészlaphoz, akkor megné annak a kocka-
zata, hogy hozzaér a flirészlaphoz.

A munkadarabnak nem szabad mozoghnia:
vagy fixen be kell fogni, vagy hozza kell
nyomni az iitkozokhoz és a flirészasztal-
hoz. Ne tolja be a munkadarabot a flirész-
lapba és soha ne végezzen vagast ,,szabad
kézzel“. A laza vagy a mozg6 munkadara-
bok nagy sebességgel kirepiilhetnek és sé-
riléseket okozhatnak.

Tolja at a flirészt a munkadarabon. Lehe-
toleg ne huzza at a flirészt a munkadara-
bon. A vagas elkészitéséhez emelje fel a
flrészfejet, és hiizza at a munkadarab fo-
Lé, anélkiil hogy vagna. Ezutan kapcsolja
be a motort, forditsa lefelé a flirészfejet,
és nyomja keresztiil a flirészt a munkada-
rabon. HlUzassal készitett vagas soran fen-
nall a veszélye annak, hogy a flrészlap a
munkadarabnal felemelkedik, és a firész-
lapegység nagy erdvel nekicsapddik a keze-
l6nek.

Ne keresztezze a kezével a vagas terve-
zett utvonalat, sem a flirészlap elott, sem
mogotte. A munkadarab ,keresztbe foga-
sa” - vagyis a flirészlap mellett jobbra fek-
v6 munkadarab megtartasa bal kézzel, il-
letve forditva - nagyon veszélyes.

Ha a flirészlap forog, ne nyuljon be az iit-
koz6 mogé. Ugyeljen ra, hogy a forgo fii-
részlap és a keze kozotti tavolsag soha ne
legyen 100 mm-nél kisebb (ez a flirészlap
mindkét oldalara vonatkozik, pl. a fahulla-
dékok eltavolitasa soran). Nem mindig is-
merheto fel, hogy forgd flrészlap kozel van
a kézhez, és ez sulyos sériilésekhez vezet-
het.

Vagas elott ellenorizze a munkadarabot.
Ha a munkadarab meghajlott vagy defor-
maladott, akkor tgy fogja be iitk6zésig,
hogy a hajlitott oldala kiviil legyen. Mindig
gyozodjon meg arrdl, hogy a vagasi vonal
menteén nincs rés a munkadarab, az iitko-
20 és a flirészasztal kozott. A meghajlott
vagy deformalédott munkadarabok elhajol-
hatnak vagy elmozdulhatnak, ami a forgo
flrészlap vagas kozbeni beszorulasahoz
vezethet. A munkadarabban ne legyen szdg
vagy idegen test.

A flirészt csak akkor hasznalja, ha a fiiré-
szasztalon nincsenek szerszamok, fahul-
ladék stb.; a flirészasztalon csak a munka-
darab lehet. A kisebb hulladékok, laza fa-
darabok vagy mas targyak, amelyek érint-
keznek a mozg¢ flirészlappal, nagy sebes-
séggel ropllhetnek le a flrészasztalrol.

Egyszerre mindig csak egy munkadarabot
vagjon. A tobbszorosen kotegelt munkada-
rabok nem rogzithetdk vagy tarthatok meg-
feleléen, és igy a flirészelés soran beszo-
rulhat vagy elcsuszhat a lap.

Gondoskodjon arrol, hogy hasznalat elott
a gérvago flirész sima, egyenletes, stabil
munkafeliileten alljon. A sima, egyenletes,
stabil munkafelllet csokkenti annak veszé-
lyét, hogy a gérvago flrész instabilla valik.
Tervezze meg a munkavégzést. A gérszog
minden beallitasanal iigyeljen arra, hogy
megfelelden allitsak be az iitkozot és ta-
masszak ala a munkadarabot, anélkiil,
hogy az érintkezne a flirészlappal vagy a
védoburkolattal. A gép bekapcsolasa nél-
kil és a flrészasztalra helyezett munkada-
rab nélkil szimulalja a flrészlap teljes va-
gasi mozgasat annak biztositasara, hogy az



Utkoz6 ne akadalyozza és ne veszélyeztesse
a vagasi folyamatot.

Azoknal a munkadaraboknal, amelyek
szélesebbek vagy hosszabbak az asztal
feliileténél hasznaljon megfelelo alata-
masztast, pl. asztalhosszabbitot vagy fii-
részbakot. A gérvago flirész asztalanal
szélesebb vagy hosszabb munkadarabok
megbillenhetnek, ha nincsenek megfelel6-
en alatamasztva. Ha egy levagott fadarab
vagy munkadarab megbillen, akkor az alsé
védbburkolat megemelkedik vagy kontrol-
lalatlan mdodon ellokddik a flirészlaptol.

Ne vegyen igénybe mas személyeket asz-
talhosszabbito vagy a kiegészito alata-
masztas alkalmazasa helyett. A munkada-
rab instabil aldtamasztasa a flrészlap be-
szorulasahoz vezethet. Vagas kozben a
munkadarab eltolédhat és behtzhatja Ont
vagy a segqitdit a forgd flirészlaphoz.

A levagott munkadarabot ne nyomja a for-
go flirészlapnak. Ha kevés hely all rendel-
kezésre, példaul hossziitk6z6 hasznalata
miatt, akkor a levagott munkadarab ossze-
ékelodhet a flirészlappal és kirepilhet a
szerszamboal.

Mindig hasznaljon pillanatszoritot vagy
megfelelo szerkezetet a kor alaku anyag-
ok, példaul rudak vagy csovek eldirassze-
rii aldtdmasztasara. A rudak vagas kozben
konnyen elgurulnak, aminek kovetkeztében
a flirészlapok beszorulhatnak és a flirész-
lap a munkadarabot a kezével egyiitt be-
huzhatja.

A munkadarab vagasanak megkezdése
elott varja meg, mig a flirészlap eléri a
teljes fordulatszamot. Ez csokkenti annak
a kockazatat, hogy a munkadarab kirepdil.

Ha a munkadarab megszorul vagy a fii-
részlap blokkoladik, akkor kapcsolja ki a
gérvago flirészt. Varja meg, mig minden
mozgo alkatrész leall, huzza ki a haldozati
csatlakozot és/vagy vegye ki az akkumula-
tort. Ezt kovetoen tavolitsa el a beszorult
anyagot. Ha ilyen blokkolas esetén folytatja
a flrészelést, akkor elvesztheti a kontrollt
az elektromos kéziszerszam folott vagy sé-
rilhet a gérvago flirész.

A vagas befejezését kovetoen engedje el a
kapcsolot, tartsa lefelé a flirész fejét és
varjon, amig a flirészlap leall; csak ezt ko-
vetoen tavolitsa el a levagott munkadara-
bot. Nagyon veszélyes kézzel a kifuto fi-
részlap kozelébe nyulni.
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Tartsa erosen a fogantyut, ha nem teljes
flrészvagast készit, vagy ha elengedi a
kapcsolodt, mielott a flirészfej elérné az al-
s0 helyzetét. A firész fékez6 hatasa kovet-
keztében a gép a flrészfejet hirtelen lehuz-
za, ami sérilésveszélyt okozhat.

2.3 Azeloszerelt flirészlap biztonsagi
eloirasai
Hasznalat

A flrészlapon feltlintetett maximalis fordu-
latszamot tilos tullépni, ill. be kell tartani a
fordulatszam-tartomanyt.

Az elészerelt flrészlapot kizardlag korfliré-
szekben vald hasznalatra tervezték.

A szerszam ki- és becsomagolasat, vala-
mint szerelését (pl. a gépbe torténd beépi-
tés) kiilonds gonddal végezze. Az igen éles
kések balesetveszélyesek!

A szerszammal végzett munka soran a vé-
dbkesztyl viselete javitja a szerszam biztos
fogasat és tovabbcsokkenti a sériilés koc-
kazatat.

Cserélje ki a sérilt korflrészlapot. Az al-
katrész felujitasa nem megengedett.

Tilos olyan kompozit kivitel( korflirészlapo-
kat (beforrasztott flirészfogak) hasznalni,
amelyeknél a flirészfog vastagsaga kisebb
mint T mm.

VIGYAZAT! Lathaté repedéssel, tompa vagy
sérilt késsel ne hasznalja a kéziszersza-
mot.

Felszerelés és rogzités

A kéziszerszamokat ugy kell befogni, hogy
Uzemeltetés kozben ne oldodjanak ki.

A szerszamok felszerelésénél biztositani
kell, hogy a rogzités a szerszamagyon vagy
a szerszam rogzitési feliiletén torténjen, és
az élek mas alkatrészekkel ne érintkezhes-
senek.

A kulcs meghosszabbitasa, illetve a kala-
pacs segitségével torténé meghdzas nem
megengedett.

A feszitofeliileteknek szennyez6déstol,
zsirtdl, olajtol és viztél mentesnek kell len-
nitk.

A feszitGcsavarokat a gyarto utasitasai sze-
rint kell meghuzni.

A korflirészlap furatatmérdjének a géporso
atmérdjéhez torténo beallitasara csak fixen
felhelyezett gy(rdket, pl. bepréselt vagy ra-
gasztassal rogzitett gy(riket szabad hasz-
nalni. Tilos laza gydriket hasznalni.
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Karbantartas és apolas

2.4

Javitasokat és csiszolasi munkakat csak a
Festool ligyfélszolgalat munkatarsai vagy
szakértok végezhetnek.

A szerszam konstrukcidjat tilos megvaltoz-
tatni.

Rendszeresen tisztitsa meg a szerszamot a
gyantatol és egyéb szennyezédésektdl (4,5
és 8 kozti pH értékd tisztitdszert hasznal-
jon).

Az életlen vagoélek a befogasi feliileten a
minimalis 1 mm-es vagoélvastagsagig uta-
nélezhetdk.

A szerszamot csak megfelel6 csomagolas-
ban szallitsa - Sériilésveszély!

Tovabbi biztonsagi tudnivalok

Csak olyan flirészlapot hasznaljon, mely
megdfelel a rendeltetésszerii hasznalatnal
leirt adatoknak. Azok a flirészlapok, ame-
lyek nem illeszkednek megfeleléen a fii-
rész alkatrészeihez, egyenetleniil futnak,
szilankokat szakithatnak ki a munkadarab-
bol és kireplilhetnek. A kirepilé szilankok
sérilést, pl. szemsériilést okozhatnak a
felhasznalok vagy kozelben tartézkodo sze-
mélyek korében.

Csak < 0° homlokszogii flirészlapokat
hasznaljon. A > 0° homlokszdg a flirészt a
munkadarabba hdzza. A visszacsapodo fd-
rész és a forgd munkadarab miatt sériilés-
veszély all fenn.

Minden hasznalat elott ellenorizze a védo-
bura miikodéset. Az elektromos kéziszer-
szamot csak akkor hasznalja, ha megfe-
leléen mikodik.

Soha ne nyuljon a kezével a forgacskido-
boba. A forgd részek kézsérilést okozhat-
nak.

Munka kdzben karos/mérgezo por kelet-
kezhet (pl. olomtartalmu festék és néhany
fafajta megmunkalasakor). Ezeknek a po-
roknak az érintése vagy belégzése veszé-
lyeztetheti a kezelot és a kozelben tartoz-
kodd személyeket. Vegye figyelembe az or-
szagaban érvényes biztonsagi eldirasokat.
Az egészsége védelme érdekében viseljen
megfeleld légzésvédot. Zart térben gondos-
kodjon kell6 szelloztetésrol, és csatlakoz-
tasson elszivdmobilt.

Cserélje ki a bevagott vagy sériilt iitk6zo-
ket. A flrésszel végzett munka soran a sé-
riilt itkozék kirepiilhetnek a gépbél. igy a
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gép kozelében tartozkodo személyek séri-
lését okozhatjak.

Csak eredeti Festool tartozékokat és fo-
gyodanyagokat hasznaljon! Kizarélag a Fes-
tool altal tesztelt és engedélyezett termék-
ek biztonsagosak, és csak ezek igazodnak
tokéletesen az eszk6zhoz és a hasznalat-
hoz.

Csak belsé térben és szaraz kornyezetben
hasznalja az elektromos kéziszerszamot.

Csak az erre rendeltetett akkuegységeket
hasznalja és ne hasznaljon tapegységeket
az akkumulatoros elektromos kéziszer-
szam lizemeltetéséhez. Az akkuegység
toltéséhez ne hasznaljon mas gyartotol
szarmazo toltoberendezést. A nem a gyar-
td altal biztositott tartozékok hasznalata
esetén aramuités kovetkezhet be és/vagy
sulyos baleset torténhet.

Ellendrizze, hogy a haz elemein lathatok-e
karosodasok, példaul repedések vagy
stressz miatti kifehéredések. Az elektro-
mos szerszam hasznalatba vétele elott ja-
vittassa meg a sérilt alkatrészeket.

Ne tekintsen kozvetleniil a fényfor-
rasba. A fénysugarzas karosithatja a
szemet.

Maradék kockazatok

Minden fontos szerelési eldiras betartasa ellen-
ére a gép lzemeltetése kozben veszélyek Lép-
hetnek fel, példaul:

2.6

Forgo alkatrészek megérintése oldalrol:
flrészlap, szoritokarima, karimas csavar,
fesziltség alatt allé alkatrészek megérin-
tése nyitott burkolat és ki nem huzott halo-
zati kabel esetén,

munkadarabrészek elrepliilése,
szerszamrészek elreplilése sérilt szersza-
mok esetén,

zajkibocsatas,

porkibocsatas.

Aluminium megmunkalasa

Aluminium megmunkalasakor biztonsagi okok-
bol a kovetkez6 eldirdsokat kell betartani:

(1)
Viseljen véd6szemiiveget!

Csatlakoztassa az elektromos kéziszersza-
mot arra alkalmas, antisztatikus elszivo-
tomlovel ellatott elszivd berendezéshez.
Az elektromos kéziszerszamot rendszere-
sen meg kell tisztitani a motorhazban lera-
kodott portol.



- Hasznaljon aluminium-f(irészlapot.

- Lemezek flrészelésekor petroleumkenést
kell alkalmazni, vékony falu profilok
(3 mm-ig) kenés nélkiil is megmunkalha-

toak.
- Ne dolgozzon vizhiitéssel. Ez rovidzarlatot
okozhat.

2.7 Karosanyag-kibocsatasi értékek

A(z) EN 62841 szerinti értékek altalaban a ko-
vetkezok:

Hangnyomasszint Lp, = 88 dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa =101 dB(A)
Bizonytalansag K=3dB

/N @ FIGYELMEZTETES!

Munkavégzéskor keletkezo hanghatas
Hallaskarosodas
» Hasznaljon hallasvédat!

A megadott kibocsatasi értékek

- mérése szabvanyos mérési eljarasok alap-
jan tortént és alkalmasak elektromos kézi-
szerszamok egymassal vald 6sszehasonli-
tasara,

- valamint a terhelés atmeneti meghataroza-
sara is hasznalhatok.

/N FIGYELMEZTETES!

A zajkibocsatas - az elektromos kéziszer-

szam hasznalatanak és kiilonésen a munka-

darab megmunkalasi madjatol fiiggoen - az

elektromos kéziszerszam tényleges haszna-

lata soran eltérhet a megadott értékektol.

= A kezel6s védelmének érdekében hozzon
biztonsagi dvintézkedéseket a tényleges
felhasznalasi feltételek melletti terhelés
megbecslése alapjan. (Itt az Gzemi ciklus
minden elemét figyelembe kell venni, pél-
daul azokat az idoket is, amikor az elektro-
mos kéziszerszam le van kapcsolva és azo-
kat is, amikor ugyan be van kapcsolva, de
terhelés nélkdl fut.)

3 Rendeltetésszeri hasznalat

Az elektromos kéziszerszam egy telepitett gép
és rendeltetése szerint fa-, manyag és nemvas
fémprofilok, illetve hasonld anyagok flirészelé-
sére szolgal. A flirésszel tilos mas anyagokat,
példaul acélt, betont és asvanyi anyagokat meg-
munkalni.
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Azbeszttartalmu anyagokat nem szabad meg-
munkalni.

Ne hasznaljon bontd- vagy csiszoldkorongot.

Nem rendeltetésszer( hasznalat esetén
a felelésséget a felhasznalo viseli.

3.1 Fiirészlapok

Csak a kovetkezo adatokkal rendelkezd flrész-
lapok hasznalhatdk:

- Az EN 847-1 szabvany szerinti flrészlapok

- Fdrészlapatmérs 216 mm

- Vagasszélesség 2,3 mm

- Rogzitéfurat 30 mm

- Testvastagsag 1,6 mm

- 3500 ford./perc fordulatszam felett hasz-
nalhato.

A Festool firészlapok megfelelnek az EN 847-1
szabvanynak.

Csak olyan nyersanyagokat flirészeljen, ame-
lyekhez az adott flirészlapot tervezték.

4  Miszaki adatok

KSC 60 EB
18-2x18V =

1300 - 1800 ford./perc

Akkus leszaboflirész
Motorfesziiltség

Fordulatszam (Ures-
jarat) 1x 18V

Fordulatszam (ures-
jarat) 2x 18V

Megfelel6 akkuegy-
ségek

1300 - 3500 ford./perc

Festool BP 18 > 4 Ah
sorozat

Max. ferdevagasi 60° bal/jobb

sz0g
47/46° bal/jobb
17,1 kg

Max. d6lésszaog

Suly akkuegység
nélkul

5 Akesziilék reszei

[1-1]1 Ki-/bekapcsolé gomb

[1-2]1 Bekapcsolasgatlo szerkezet

[1-3] Kézifogantyd

[1-4]1 Emeld horonymélység-hataroléhoz

[1-5]1 Forgathatd gomb a huzéreteszelés-
hez

[1-6] Emeld a szallitasi reteszeléshez

[1-71 Tengelyrogzités

[1-8] Utkozévonalzé (kétoldalu)
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[1-91 Asztalhosszabbité (kétoldalu)

[1-10] Forgathaté gombok az asztalhosz-
szabbitd rogzitéséhez (kétoldalu)

[1-11] Szdgjelz6 a gérvagasokhoz

[1-12] Emeld a gérvagasi szog bereteszelé-
séhez

[1-13] Forgathatd gomb a forgdtanyér rogzi-
téséhez

[1-14] Forgétanyér

[1-15] Lengédburkolat

[2-1] Fényszord be-/kikapcsoldja

[2-2] Akkuegység gomb kioldasa

[2-3] FSZ120 pillanatszoritd

[2-4] Szdgmérdrekesz a csuklés szogmérd
befogasahoz

[2-5] Do6lésszog szdgjelzo

[2-6] Csillagfogantyu a d6lésszdg rogzité-
séhez

[2-7]1 Fogantyd

[2-8] Kulcsrekesz az imbuszkulcshoz

[2-9]1 Elszivocsonk

[2-10] Az akkuegység kapacitasjelzéje

[2-11] Allitokerék a fordulatszadm-beallitas-

hoz

A hivatkozott abrak a német nyelvl hasznalati
utasitasban talalhatok.

Az dbrazolt és ismertetett tartozékok nem
mindegyike talalhaté meg a szallitasi csomag-
ban.

6 Uzembe helyezés

6.1 Elso lizembe helyezés

/N FIGYELMEZTETES!

Feldolésveszély!

= Ugyeljen az elektromos szerszam stabil
helyzetére.

» Adott esetben vegye figyelembe az MFT
multifunkcids asztal vagy allvany szerelési
Utmutatéjat UG-KAPEX KS 60.

» Tavolitsa el a szallitasi biztositd eszkozt [3].
= Tavolitsa el a véddburkolatot a bal sinrél
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= Nyomja le a flirészegységet, ennek so-
ran a rogzité kabelkotegel6t valassza
szét @ .
= Hulzza le a kapcsokat a d6lésszogrete-
szen 4t © .
- Allitsa fel a gépet és allitsa munkapozicié-
ba.

6.2 Feldllitas és rogzités [4]

/N VIGYAZAT!

Sériilésveszély

= Az elektromos kéziszerszamon végzett
minden munka megkezdése el6tt vegye ki
mindkét akkuegységet az elektromos kézi-
szerszambol!

Ugy rogzitse az elektromos kéziszerszamot,
hogy ne csuszhasson el munkavégzés kozben.

Tamasztolabak [4A]

A rogzités el6tt, amennyiben sziikséges, szerel-
je fel a tAmasztdlabakat A-SYS-KS60. A ta-
masztolabak altal a munkafeliilet a forgotanyé-
ron a Systainer 1-el és Systainer3 SYS3 M 112
systainerrel megegyez6 magassagba kerdl. Ez-
ekkel a Systainerekkel kitdmaszthatdk a hosz-
szabb munkadarabok.

Az alabbi rogzitési lehetoségek adottak:

- Csavarozas [4B]: Négy csavar segitségével
rogzitse a gépet a munkafeliilethez. Erre a
célra szolgalnak a flrészasztal négy felfek-
vési pontjan lévé furatok [4B-1].

- Pillanatszoritok [4C]: A pillanatszoritokkal
ellatott gépeket [4C-1] rogzitse a munka-
fellletre. A felfekvési pontok a biztonsagos
rogzitésre szolgalnak a sulypont figyelem-
be vétele mellett.

- Rogzitokészlet MFT-hez [4D]: Rogzitse a
gépet a rogzitékészlettel [4D-2] a Festool
MFT/3 multifunkcids asztalhoz vagy MFT/
Kapex (SZ-KS) allvanyhoz. Erre a célra a
kétoldalu hatlapfejl csavarfurat szolgal
[4D-1] az asztalszélesit6 kozelében.

- Szallito- és munkaallvany UG-KAPEX
KS 60 [4E]: Vegye figyelembe az allvanyhoz
mellékelt szerelési Utmutatét.



6.3 Munkapozicio

& FIGYELMEZTETES!

Ha a szallitasi reteszelés emelojét [1-6]

meghuzzak, a fiirészegység gyorsan felfelé

mozog.

» Ne huzza meg a szallitasi biztositd eszkoz
emeldjét, ugy, hogy kdzben nem fogja a fo-
gantyut [1-3].

Gép kireteszelése [munkapozicio)

= Flrészegységet vigye fligg6leges pozicidba
(firészlap figgdleges) [12].

» Mozgassa lefelé a flirészegységet itkozésig
és tartsa ott.

= Az emel6t allitsa at szallitasi reteszelés-
hez [1-6].

» Aflirészegységet lassan vezesse felfelé.

» Helyezze be az akkuegységet (ldsd az 7. fe-
jezetet).

A gép lzemkész.

6.4 Be- és kikapcsolas

Bekapcsolas

» Hozza létre a munkapozicidt, ill. oldja ki a
flirészegység reteszelését.

= Nyomja meg a bekapcsolasgatlot [1-2].

» Nyomja be és tartsa benyomva a bekapcso-
6 gombot [1-1].

@ A bekapcsold gomb nem rogzithetd.

Kikapcsolas
= Engedje fel a be-/kikapcsolé gombot [1-1].

7 Akkuegység

Az akkuegység behelyezése elott ellendrizze az
akkumulator csatlakozoéfeliletének tisztasagat.
Az akkumulator csatlakozofeliiletének szeny-
nyezettsége megakadalyozhatja a megfelel6
érintkezést és az érintkezok karosodasahoz ve-
zethet.

Az érintkezési hibak a készllék tulmelegedésé-
hez és karosodasahoz vezethetnek.

[5A] Vegye ki az akkuegységet.
[5B] Helyezze be az akkuegységet,
i gy hogy a helyére bepattanva
rogzaljon.

@ Vegye figyelembe! A gép csak az alabbi
feltételek mellett izemeltethetd [5CI:

Mindkét akkumulator be van helyezve.
Maximalis teljesitmény két akkumula-
torral (36 V).

Magyar

Csak az els6 akkumulator van behe-
lyezve. Kisebb teljesitmény egy akku-
mulatorral (18 V).

@ A toltéberendezéssel és a toltottségjelzo-
vel ellatott akkuegységekkel kapcsolatban
tovabbi informaciokat a toltéberendezés
és az akkuegység hasznalati utmutatdi
tartalmaznak.

8 Beallitasok

AN

Sériilésveszély

» Az elektromos kéziszerszamon végzett
minden munka megkezdése elétt vegye ki
mindkét akkuegységet az elektromos kézi-
szerszambdl!

VIGYAZAT!

8.1 Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszam fokozatmentesen beallithatd az
allitokerékkel [2-10] a fordulatszam-tarto-
manyban (ldsd a mlszaki adatokat). Ezaltal ki-
valaszthatd a mindenkori feliletnek megfeleld,
optimalis vagasi sebesség.

Fordulatszam-fokozat anyagonkeént

Tomorfa (kemény, puha) b
Forgacs- és keményfarostlemez 3-6
Rétegelt lemez, lécbetétes butorlap, b
furnérozott és bevonattal ellatott le-

mezek

Laminat, asvanyi anyagok 4-6

Aluminiumlemezek és -profilok 15 mm- 4-6
ig

Mlanyagok, lvegszal-erositési mia- 3-5
nyagok (GfK), papir és szovet
Akrillveg 4-5

Aramerdsség-hatarolé

Az dramerdsség-hatarold a gép nagymértékd
tulterhelése esetén megakadalyozza a megen-
gedett nagymeértékd aramfelvételt. Ez a motor
fordulatszamanak csokkenését idézheti eld. Te-
hermentesités utan a motor azonnal Ujra felpo-
rog.

Tulmelegedés elleni védelem

Ha a motor tulsagosan felmelegszik, akkor
csokken a gép dramellatasa és a fordulatsza-
ma. Ekkor az elektromos kéziszerszam csok-
kentett teljesitménnyel dolgozik tovabb, annak
érdekében, hogy a motor szell6zése révén

"
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gyorsan leh(lhessen. A motor leh(lését kovets-
en az elektromos kéziszerszam automatikusan
ismét magas fordulatszamon dolgozik.

8.2 Fek

A flrész KSC 60 EB elektronikus fékkel rendel-
kezik. Kikapcsolas utan a flirészlap kb. 2 ma-
sodperc alatt elektronikusan alléra fékezddik.

8.3 Elszivas

/N VIGYAZAT!

A por miatti egészségkarosodas veszélye

» Soha ne dolgozzon elszivas nélkil.

= Vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket.

» Rakkelté anyagok flrészelésénél mindig
csatlakoztasson megfelelé mobil elszivot
az orszagaban érvényes eldirasoknak meg-
feleléen. Ne hasznalja a porzsakot.

A védofedélben kialakulo eltomddések ronthat-
jak a biztonsagi funkcidkat. Az eltomddések el-
kerllése érdekében jobb mobil elszivoval és
teljes szivoteljesitménnyel dolgozni.
Flirészelés kozben (pl. MDF-lapok esetén) a
gép sztatikusan feltoltddhet. Dolgozzon mobil
elszivdval és antisztatikus szivoomlovel.

Festool mobil elszivo

Az elszivécsonkra [6-1]1 27/32 vagy 36 mm-es
elszivotomlé-atmérojid Festool mobil elszivdt
lehet csatlakoztatni (az eltombdés mérsékel-
tebb kockazata miatt a 36 mm-es javasolt).

A 27-es atmérdjl elszivotomlo csatlakozo-
csonkjat illessze bele a csatlakozocsonk-

ba [6-4]. A 36-0s atmérgji elszivotomlé csatla-
kozdcsonkjat hizza ra a csatlakozocsonk-

ba [6-4].

VIGYAZAT! Ha nem antisztatikus szivotomlét
hasznal, akkor a berendezés sztatikusan feltol-
todhet. A felhasznalot aramités érheti és az
elektromos szerszam elektronikus rendszere
karosodhat.

8.4 Belso elszivas

= A porzsak [6-3] csatlakozdcsonkjat [6-2]
jobbra forgatva rogzitse az elszivocsonk-
ra [6-1].

» A porzsak Uritéséhez a csatlakozocsonkot
balra elforgatva vegye le az elszivdcsonkrol.

8.5 Asztalszélesito beigazitasa

= Nyissa ki a forgathaté gombot [7-2].

» Huzza ki annyira az asztalszélesitot [7-11],
hogy a munkadarab teljesen felfekiidjon ra.

» Zarja a forgathaté gombot.
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@ Amennyiben a munkadarab az asztalszéle-
sité maximalis kihuzasa ellenére is tullog,
a munkadarabot masként kell letamaszta-
ni.

8.6 Skalazott iitkozo beallitasa [8]

Gérvagasoknal ugy kell eltolni a skalazott ttko-
z6t [8A-1], hogy az ne akadalyozza a mozgd vé-
déburkolat funkciojat és ne érjen a flrészlap-
hoz.

VIGYAZAT! A sériilt skalazott iitk6z6t a flirész
hasznalata el6tt cserélje ki.

» Oldja ki a forgathaté gombokat (kétolda-
L) [8A-2].

= Az itk6zévonalzot [8A-1] Ugy tolja el, hogy
legfeljebb 8 mm tavolsagra legyen a flirész-
laptol.

= Aflrészegység probaszer( leengedésével,
kikapcsolt allapotban ellenérizze, ha a fi-
részlap hozzaér az litk6zévonalzdhoz.

= ROgzitse a forgathaté gombokat.

@ Az (itkoz6évonalzdk felfekvd fellilete egyen-
ként beallithaté megfeleld Utkozofak fel-
csavarozasaval [8B]. Ennek soran ligyeljen
arra, hogy a flirész funkcionalitasat ne
korlatozza.

8.7 Afiirészlap kivalasztasa

A Festool firészlapokat egy szines gy(rd jeloli.
A gylr( szine az anyagot jelzi, melynek meg-
munkalasara a flirészlap alkalmas.

Vegye figyelembe a sziikséges informacidkat a
flirészlappal kapcsolatban (lasd fejezet).

Szin Anyag Szimbdlum

sarga Fa

piros Laminat, asvanyi anyag

zold  Gipsz- és cementkotésl EP
f 2 2 { L
orgacs- és rostlapok S

kék  Aluminium, mianyag




8.8 Aflirészlap cseréje

& VIGYAZAT!

Sériilésveszély

» Az elektromos kéziszerszamon végzett
minden munka megkezdése el6tt vegye ki
mindkét akkuegységet az elektromos kézi-
szerszambol!

/N @ FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély forro és éles betétszerszam
miatt
= Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott
szerszamokat.
» A betétszerszammal végzett munka soran
viseljen védokesztydit.
Gép elokészitése
= Aflirészegységet vigye hatsé allasba és a
forgathaté gombbal [9-3] rogzitse.
» Mozgassa felfelé a flirészegységet (itk6zé-
sig.
= Az emeldt allitsa at szallitasi reteszelés-
hez [9-2].
= Vegye ki az imbuszkulcsot [9-8] a kulcsre-
kesz tartdjabol [9-10].

A fiirészlap kivétele

» Nyomja meg és tartsa nyomva az ors6za-
rat [9-1].

» A flirészlapot az imbuszkulccsal [9-8] for-
gassa el addig, mig az ors6zar beakad.

= Lazitsa meg a csavart [9-7] az imbusz-
kulccsal (balmenetes, nyiliranyba forgas-
sal).

= Vegye le a csavart és a karimat [9-6].

Engedje fel az orsézarat.

= A mozg6 védbburat [9-4] egy kézzel hizza
vissza és tartsa meg.

= Vegye le a flirészlapot [9-5].

y

Flirészlap behelyezése

VIGYAZAT! Ellendrizze a csavar és a perem
esetleges szennyezettségét - csak tiszta és
sértetlen alkatrészeket hasznaljon fel!

» Helyezze be az (j flirészlapot [9-5].
VIGYAZAT! A flirészlap feliratozasa legyen
jol lathatd. A flirészlap forgasiranya egyez-
zen meg a nyilirdnnyal [9-9]!

= A karimat [9-6] Ggy helyezze be, hogy a ka-
rima, felvevé menet és flirészlap illeszt6for-
mai egymasba illeszkedjenek.

» Nyomja meg és tartsa nyomva az ors6za-
rat [9-1].
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= A flirészlapot az imbuszkulccsal [9-8] for-
gassa el addig, mig az ors6zar beakad.

= Helyezze be a csavart [9-7] és szoritsa meg
a nyilirannyal ellentétes iranyban.

Sériilésveszély! Minden flirészlapcsere

utan ellendrizze a flirészlap szilard rog-
zllését. A laza csavar altal a frészlap kiolddd-
hat.

9 Munkavégzés az elektromos
szerszammal

& VIGYAZAT!

Kireplilo szerszamalkatrészek/munkada-

rabrészek

Sériilésveszély

» Viseljen véd6szemiiveget!

» Tartsa tavol az idegeneket a munkateriilet-
tol.

» A munkadarabokat mindig be kell fogni.

= A pillanatszoritoknak teljesen fel kell fe-
kiddnilk.

/N VIGYAZAT!

A mozg6 védoburkolat nem zar

Sériilésveszély

» Hagyja abba a flirészelést.

= Vegye le az akkuegységet, tavolitsa el a va-
gasi maradvanyokat. Sériilés esetén cse-
réltesse ki a mozgd védéburkolatot.

9.1 Biztonsagos munkavégzés

A munkavégzés soran vegye figyelembe a
biztonsagi tudnivaldkat, valamint az alab-
bi szabalyokat:
Mielott munkahoz lat
- Gy6z6djon meg arrol, hogy a csillagfogan-
tyl [2-6] és a forgathaté gomb [1-13] meg
van szoritva.
- VIGYAZAT! Tilmelegedés veszélye! A

hasznalat el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy
az akkuegység biztonsagosan rogziilt.

- Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszam-
mal, ha annak meghibasodott az elektroni-
kaja, mivel ez a fordulatszam megndveke-
déséhez vezethet. Az elektronika meghiba-
sodasat arrol ismerheti fel, hogy a lagy in-
ditas nem mikaodik, a gép fordulatszama
nem szabalyozhato, flst keletkezik vagy a
gépbdl égett szag érzddik.

- Ellendrizze a flirészlap szilard rogziilését.
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- Mindig Ugy rogzitse a munkadarabot, hogy
az megmunkalas kézben ne tudjon elmoz-
dulni.

- Fektesse fel a munkadarabot siman és fe-
sziilésmentesen.

Munkavégzés kozben

- Helyes munkavégzési pozicio:
- elol a kezeldoldalon;

- a flrésszel szemben;
- aflirészlap vonala mellett.

- Munkavégzés soran az elektromos kézi-
szerszamot a kezel6kézzel, a fogantyu-
nal [1-3] fogva kell tartani. A szabad kezet
mindig tartsa a veszélyes terileten kiviil.

- A haladasi sebesség helyes megvalaszta-
saval keriilje el a vagas soran a flirészlap
tulhevilését, mlanyag vagasanal a mla-
nyag megolvadasat. Minél keményebb a va-
gandd nyersanyag, annal kisebb kell legyen
az el6tolasi sebesség.

- Az elektromos kéziszerszamot csak bekap-
csolt allapotban nyomja neki a munkada-
rabnak.

Ellenorizze a mozgo védoburkolat mozgatha-

tosagat

VIGYAZAT! A mozg6 védSburkolat legyen min-

dig szabadon mozgathatd, és onalléan zarodjon.

» Vegye ki az akkuegységet.

» Fogja meg kézzel a mozgd védbburat és
probaszerden tolja bele a flirészegységbe.
A mozg6 védébura legyen kdnnyen mozgat-
hatd, és szinte teljesen bele kell siillyednie
a buraba.

A flirészlap teriiletének tisztitasa

» A mozgd védéburkolat teriiletét mindig tart-
sa tisztan.

» A port és forgacsokat sdritett leveg6vel fujja
ki vagy ecsettel tavolitsa el.

9.2 Figyelmezteto hangjelzések

A figyelmeztetd hangjelzések a gép kovetkezd
Uzemallapotait jelzik, amikor a késziilék kikap-
csol:

E(@ Lemeriilt az akkumula-
tor, vagy tul van terhelve
peep — — a gép:

» Cseréljen akkut
= Kevésbé terhelje a gépet
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9.3 Munkadarab befogasa [10]

& VIGYAZAT!

Sériilésveszély
» Vegye figyelembe a munkadarab tulajdon-
sagait.

Szilard rogziilés - Helyezze neki a munkadara-
bokat az litkozévonalzdnak. Ne dolgozzon olyan
munkadarabokon, amelyeket nem lehet bizton-
sagosan befogni.

Méret - Ne dolgozzon tul kicsi munkadarabok-
kal. Biztonsagi okokbdl a levagott darab ne le-
gyen rovidebb 30 mm mm-nél. A kis munkada-
rabok a flirészlaptol hatrafelé, a firészlap és a
skalazott itkoz6 kozotti résbe tovabbitddhat-
nak.

Helyes kitamasztas - Vegye figyelembe a maxi-
malis munkadarab-méreteket. Mindig hasznal-
ja és rogzitse a munkadarab-felfekteté hosz-
szabbitoit. Ellenkez6 esetben a munkadarabban
belsé fesziiltségek léphetnek fel, ami hirtelen
deformalodasokhoz vezethet. Vegye figyelembe
a munkadarabok méretére vonatkozo tudniva-
l6kat (lasd a 9.4. fejezetet).

Befogas menete

= Nyomja lefelé a flirészegységet litkozésig.

» Az emeldt allitsa at szallitasi reteszelés-
hez [10-1].

= Aflrészegységet lassan vezesse felfelé.

» A munkadarabot helyezze ra az iitk6z6vo-
nalzdra [10-3] érintésig.

» R06gzitse a munkadarabot pillanatszorito-
val [10-2].

» Ellendrizze a munkadarab szilard rogziilé-
sét.

9.4 Vegye figyelembe a munkadarab

méreteit

Maximalis munkadarabméretek tartozekokkal
torteno bovités nélkiil

Gérvagasi-/ d6-  Magassag x Szélesség x

lésszdg skala Hossz

szerint

0°/0° 60 x 305 x 720 mm
45°/0° 60 x 215 x 720 mm
0°/45° jobb 20 x 305 x 720 mm
0°/45° bal 40 x 305 x 720 mm
45°/45° jobb 20 x 215 x 720 mm

45°/45° bal 40 x 215 x 720 mm



Maximalis munkadarabméretek UG-KSé0 és
KA-KS60 hossziitkozo bakkal egyiitt torténo
osszeszereléskor

A munkadarab maximalis magassaga és szé-
lessége nem valtozik a tartozék alkatrészek fel-
szerelésével. A felfekvési feliilet az allvany fel-
szerelésekor egyenld a kihlzott asztalszélesi-
tovel torténd felfekvési felilettel.

Alkalmazott tartozék alkat-  Hosszusag
rész
UG-AD-KS60 720 mm

1880-2800 mm
3360-5200 mm

KA-KSé60 (egy oldalon)
KA-KS60 (mindkét oldalon)

Hosszu munkadarabok

Kiegészitéleg tdmassza ala azokat a munkada-
rabokat, amelyek tulnyulnak a frészelési fel-
uleten:

= Kiegészitoleg tamassza ald azokat a mun-
kadarabokat, amelyek tulnyulnak a frésze-
lési fellileten:

» Asztalszélesito beigazitasa, lasd:
zet).

» Ha a munkadarab tovabbra is tulnyulik, il-
lessze vissza az asztalszélesitot, és szerelje
fel a KA-KS60 hossziitkoz6 bakot, vagy a le-
szaboflirészt az A-SYS-KS60 csavarlabakkal
emelje meg, majd a munkadarabot az
1 Systainer-méretl T-LOC SYS-MFT Systai-
nerekkel tdmassza ki.

» ROgzitse a munkadarabot tovabbi pillanat-
szoritokkal.

. feje-

Vékony munkadarabok

Flrészelés kozben a vékony munkadarabok szi-

talhatnak, vagy el is torhetnek.

» Flrészelés kdzben a vékony munkadarabok
szitalhatnak, vagy el is torhetnek.

» Munkadarab megerdésitése: Fogja be a leva-
gott fadarabbal egyditt.

Nehéz munkadarabok

» A gép nehéz munkadarabok flirészelése so-
ran szlikséges stabilitasa érdekében allitsa
egy szintbe a tdmasztdlabat [10-4] az alj-
zattal.

9.5 Leszabofiirészek

A leszaboflirész alapfunkcidja a szilard fliré-
szegységgel valo d6lésmentes flirészelés. Ajan-
lott: Munkadarabok 70 mm szélességig.

A flirészegységet forgathatd gomb [1-5] rogziti,
igy az nem mozgathaté elére vagy hatra.

Magyar

» Hulzza meg a forgathaté gombot a huzérete-
szeléshez [1-5].

» Kapcsolja be a leszaboflirészt.

» Aflirészegységet a fogantyunal fogva eresz-
sze lassan le és kdzben tartsa lenyomva a
bekapcsold gombot [1-1].

= A flrészegységet csak akkor vezesse a
munkadarabra, ha elérte a beallitott fordu-
latszamot.

» Végezze el a vagast!

= Az elvégzett vagast kovetoen a flirészegysé-
get vezesse vissza felfelé.

A mozg6 véddébura automatikusan zar.
» Engedje fel a bekapcsold gombot.

Spotlight

A fényszdrd a flrészlaprol vagasarnyékot vetit

a munkadarabra.

= A funkcié egy be-/kikapcsoldval [2-1] akti-
valhaté.

A vagasvonal a firészegység leengedését kove-
téen valik lathatova.

A fényszoré egy ora elteltével automatiku-
san kikapcsol.

9.6 Vonoflirészek

Vonoflirészek esetében a flirészlapot elolrél ve-
zetik hozza a munkadarabhoz. Ez lehetdvé teszi
a flirész ellendrzott, csekély erdkifejtéssel tor-
ténd iranyitasat. Ajanlott 70 mm szélesség fel-
etti munkadarabokhoz.

Helyes flirészelési folyamat vonofiirész hasz-
nalatakor

Keriilje le az egyiittfuto flirészelést! Fi-

részeléskor a leengedett flirészegységet
ne hlzza a teste felé. A flrészlap beakadhat, és
a flrészegység a gépkezeld felé sodrodhat.

» Oldja ki a forgathaté gombot a huzéretesze-
léshez [1-5].

» Aflirészegységet litkozésig huzza el.

Kapcsolja be a leszaboflirészt.

= Aflrészegységet a fogantylinal fogva eresz-
sze lassan le és kozben tartsa lenyomva a
bekapcsolé gombot [1-1].

» Aflrészegységet csak akkor vezesse a
munkadarabra, ha elérte a beallitott fordu-
latszamot.

» Végezze el a vagast, a flirészegységet a
munkadarab altal tolja egészen (itkozésig.

» Az elvégzett vagast kovetden a flirészegysé-
get vezesse vissza felfelé.

A mozg6 véddébura automatikusan zar.

» Engedje fel a bekapcsolé gombot. Zarja a

forgatogombot.

y
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9.7 Gérvagasi szog vagasa [11]

Standard gérvagasi szogek beallitasa

A kivetkez6 ferdevagasi szégek (balra és jobb-
ra) onmuUkodden bereteszelnek: 0°, 15°, 22,5°,
30°, 45°, 60°

= Lazitsa meg a forgathaté gombot @ .

» Nyomija le a rogzitékart, de ne akassza be

0.

= A forgdtanyért forgassa a kivant pozicidba
O . a kivant szog elérése el6tt roviddel en-
gedje fel az emeldkart.

A forgotanyér ekkor konnyedén bereteszel
az eldre kialakitott gérvagasi szogbe.

~ Zarja a forgathaté gombot @ .
Egyedi ferde szog beallitasa

= Lazitsa meg a forgathaté gombot @ .

~ Nyomja le a régzitékart @ és balra nyomva
reteszelje be.
= A forgdtanyért allitsa fokozatmentesen a ki-

vant poziciéba © .
Zarja a forgathaté gombot @ .

9.8 Szogben torténo vagasok
flrészelése [12]

& A délt vagasokhoz szlikséges specialis be-
allitdsok miatt lehetséges, hogy az titkozévo-

nalzot @ el kell tolni, vagy le kell venni, lasd

8.6. fejezet.

0° és 45° kozotti balra dolés

~ Lazitsa meg a csillagfogantyit @ .

» Aflrészegységet dontse meg a kivant va-
gasszog eléréséig @ .

= Szoritsa meg a csillagfogantyit © .

0° és 45° kozotti jobbra dolés:

~ Lazitsa meg a csillagfogantyit @

= Miikédtesse a kireteszelé gombot @, adott
esetben tehermentesitse ellentétes irdnyba
torténd enyhe megdontéssel.

» Aflirészegységet dontse meg a kivant va-

gasszog eléréséig @ .
- Szoritsa meg a csillagfogantyit @ .
46 - 47°-0s jobbra/balra ddlés (hatso vagas)
~ Lazitsa meg a csillagfogantyit @ .

» Mi(koddtesse a kireteszelé gombot O  adott
esetben tehermentesitse ellentétes irdnyba
torténd enyhe megdontéssel.

= A flirészegységet dontse meg iitkozésig @ .

» Ismételten mikodtesse a kireteszelé gom-

bot © .
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» Ismételten dontse meg a flrészegységet
0.

= Szoritsa meg a csillagfogantyit @ .

9.9 Hornyok fiirészelése

A fokozatmentesen allithatd horonymélység-
korlatozdval a horonyteriiletek egyénileg meg-
hatarozhatdk a teljes vagasmélységen keresz-
tiil. fgy a tetsz6leges magassagl hornyoldas vagy
egyengetés minden munkadarabméret eseté-
ben lehetségessé valik.

@ A frészlap kerek formaja a hornyolas so-
ran enyhe felfelé ivel6 vagasképet ered-
ményez. A teljesen vizszintes hornyok ér-
dekében a munkadarab és az litkz6vonal-
26 kozé egy utkozdfat kell befogni, igy biz-
tositva 4 cm tavolsagot.

» A gépet vigye munkapozicidba.

A horonymélység-korlatozas karjat [1-4]
csak akkor mikodtesse, ha a flirészegység
felsG pozicioban (=munkapoziciéban) van.

= A horonymélység-korlatozas karjat [1-4]
kattanasig hluzza elére.

Ekkor a flirészegység csak a beallitott
mélységig tolhato lefelé.

» A horonymélység-korlatozo kar elforgata-
saval allitsa be a kivant mélységet (balra
forgatva = horonymélység novelése, jobbra
forgatva = horonymélység csokkentése)

A flrészegység prébaszerd lenyomasaval ellen-

6rizze, hogy a horonymélység-korlatozas a

megfelelé horonymélységre van beallitva.

@ A flrészegységet csak akkor nyomja le, ha
a horonymélység-korlatozo kar a két vég-
allas egyikébe be van kattanva. Az elektro-
mos szerszam megsériilésének veszélye
all fenn.

» Vagasok vezetése.
» A horonymélység-korlatozas deaktivalasa-
hoz allitsa vissza a kart [1-4].



10 Karbantartas és apolas

/N /N VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

= Az elektromos kéziszerszamon végzett
minden munka megkezdése el6tt vegye ki
mindkét akkuegységet az elektromos kézi-
szerszambol!

» Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyitasaval
jar egyditt, csak felhatalmazott vevészolga-

lati javitomUhely végezhet el.
' _ ;

ﬁ'a 4, gyarténal vagy szakszervizekben. A

‘@’ legkdzelebbi cimet a kdvetkez6 ol-

dalon talalja meg:

Ugyfélszolgalat és javitas csak a

EKAT Kizarolag eredeti Festool potalkat-

J?ﬁ; részeket hasznaljon! Rendelési sza-
?  mok a kovetkez6 helyen:

Ugyeljen az alabbiak betartasara:

» Asérilt védéberendezéseket és alkatrésze-
ket, amennyiben a hasznalati utasitas mas-
képp nem rendelkezik, egy felhatalmazott
szakmdhellyel szakszerlen meg kell javit-
tatni vagy ki kell cseréltetni.

» Aforgacs és szilankok elektromos szer-
szambol valo eltavolitdsahoz minden nyilast
porszivozzon ki. A flrészcsatornaba kerilo
flirészforgacsok és kis darabok konnyen ki-
léphetnek a nyildson [13-4].

» A légaramlas biztositdsahoz a késziilékha-
zon Lévo hiitényildsokat mindig szabadon és
tisztan kell tartani.

» Tartsa tisztan az elektromos szerszam, a
toltokeésziilék és az akkuegység csatlakozd
érintkezdit.

» Gipsz- és cementkotésl forgacslap meg-
munkalasa utan a gépet kiilonosen alap-
osan tisztitsa meg. Tisztitsa ki az elektro-
mos szerszam és a be-/kikapcsold szell6z6-
nyilasait szaraz és olajmentes sdritett leve-
govel. Ellenkezd esetben a gipsztartalmu
por az elektromos szerszam hazaban és a
be-/kikapcsolé gombban lerakddhat és a le-
veg0 nedvességtartalmaval kikeményedhet.
Ez a kapcsolomechanizmust hatranyosan
befolyasolhatja.

Fontos biztonsagi tényez6 a gép, elsésor-
ban a bedllitd berendezések és a vezetik,
rendszeres tisztitasa.

Magyar

10.1 Forgacsfogo kicserélése [13]

@ A megfeleld por- és forgacsfelfogas bizto-
sitasahoz mindig felszerelt forgacsfogdval
kell dolgozni.

= Lazitsa meg a védSbura csavarjait [13-1],
hlzza le a forgacsfogot és munkadarab-
rogzitot.

= Helyezze fel a rogzit6t [13-2] az Uj forgacs-
fogora.

= Csavarozza fel a forgacsfogot [13-3] a rog-
zitével egyditt a véddburara.

10.2 Asztalbetét kicserélése [14]

Az elhasznalt asztalbetéteket mindig cserélje

ki. A gépet soha ne hasznalja asztalbetét nél-

kdl.

» Csavarozza le a csuklds szogmérd jelolé-
sét [14-3].

= Lazitsa meg az asztalbetét csavarjait [14-1].

= Cserélje ki az asztalbetétet [14-2] és készii-
lékjelolést [14-3].

» Helyezze vissza a csavarokat.

» Ellendrizze, hogy a pozicidjelolések [>|<]
egy vonalban legyenek, melynek az titkozo-
vonalzokkal derékszogben kell futnia.

10.3 Tisztitsa meg / cserélje ki a
fényszoroiiveget
A fényszdrd avagasvonalat ravetiti a munkada-
rabra. Nagy porral jaré munka esetében a vi-
lagitasi teljesitmény lecsokkenhet. A tisztitas-
hoz az aldbbiak szerint jarjon el [15]:
» A gépet vigye munkapozicidba.
= Afényszordlveget [15-1] szerszam nélkdl
huzza le és tisztitsa meg/cserélje ki.
» Helyezze vissza a fényszordliveget.
A fényszéroiveg hallhatd kattanassal illesz-
kedik vissza.

11 Szallitas
/N /o FIGYELMEZTETES!

Zuzodasos sériilésveszély
A firészberendezeés kibillenhet/kilokodhet

» A gép szallitdsat mindig az arra célra szol-
galo szallitasi pozicion végezze.

17


https://www.festool.hu/szerviz
https://www.festool.hu/szerviz
https://www.festool.hu/szerviz

Magyar

& FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély!

Az elektromos kéziszerszam a hordozas so-

ran kicsuszhat kezébol.

» Az elektromos kéziszerszamot mindig két
kézzel tartsa az elektromos kéziszerszam

mindkét oldalan megtalalhaté fogantyu-
nal [16] fogva.

11.1 Elektromos kéziszerszam rogzitése
(szallitasi pozicid)

= Vegye ki mindkét akkuegységet az elektro-
mos kéziszerszambol.
= Aflrészegységet vigye hatso allasba és a
forgathatd gombbal [1-5] rogzitse.
= Aflirészegységet dontse fliggéleges pozici-
Oba.
= Lazitsa meg a csillagfogantyat [2-6],
= A flirészegységet dontse fliggéleges po-
zicioba,
= Forgassa el a csillagfogantyut.
» Rogzitse a flrészegységet.
= Mozgassa lefelé a flirészegységet litko-
zésig.
= Az emeldt allitsa at szallitasi retesze-
léshez [1-6].
A flrészegység ekkor az also allasban ma-
rad.
= A forgdtanyért allitsa jobboldali pozicidba.

> Lazitsa meg a forgathaté gombot [1-13].

= Nyomja meg és tartsa nyomva a rogzit6-
kart [1-12].
= A forgétanyért [1-14] forditsa el jobbra
Utkozésig.
= Engedje el a rogzitékart, zarolja a forgo-
tanyért.
A gép szallitasi pozicioba [16] kerdilt.
11.2 Tervezett szallitofogantyuk

- Aflrészegység kézi fogantyuja [16-1]

- Akulcsrekesz kézi fogantydja [16-3]

- Asztalszélesit6k [16-2] (reteszelt allapot-
ban!).

12 Tartozéekok

A tartozékok és szerszamok rendelési szamait
a kovetkezo6 weboldalon talalja:

Az ismertetetteken kiviil a Festool a rendszer-
tartozékok széles skalajat kinalja, amelyek le-
hetdévé teszik a flrész sokrétl és hatékony
hasznalatat. Példaul:

e KA-KS60 hossziitk6z6 bak

e UG-KAPEX KS 60 szallito- és munkaallvany
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UG-KS UNI szallito- és munkaallvany
A-SYS-KS60 csavarlabak
Feszitocsatlakozas az MFT SZ-KS szamara
SM-KS60 szogmeéro

12.1 Csuklds szogméro SM-KS60 (részben
tartozék)

A csuklds szogmérdvel tetszéleges szogek (pl.
két fal altal bezart sz6g) mérheték meg. Ennek
soran a csuklds szogmérd képezi a szogfelezot.

Belsd szog levétele [17A]

= Nyissa ki a reteszelést [17-2].

= Hajtsa ki a szarat [17-1] a belsé szog lemé-
réséhez.

» Zarjavissza a reteszelést.

A csikozott jelélés [17-4] megadja a szogfele-

z0t. A szogfelezd a sz6gmeérd kiilsé peremétol a

forgotanyéron levo pozicidjelolésekre [>|<] vi-
hetd at.

Kiilso szog levétele [17B]

» Nyissa ki a reteszelést [17-2].

» A szar aluminium profiljait [17-3] tolja el6-
re.

» A széarat [17-1] hajtsa ki Ugy, hogy az alumi-
nium profilok a kiilsé szégre keriiljenek.

» Zarjavissza a reteszelést.

» Tolja vissza a két szar aluminium profiljait.

Szog atvitele [18]

= A csuklds szogmérét helyezze pontosan ne-
ki az litk6zévonalzdk egyikének @ ,- nyom-
ja meg a hivelykujjaval.

= Lazitsa meg a forgathaté gombot @ .

~ Akassza be az emelékart © .

= Forgassa el a forgétanyért @, mig a
sz6gmérd kiilsé pereme fedi a jelolést © .

Ehhez a szogmeérot el kell tolni a leszabo-
flirész itkozojével parhuzamosan. Ekoz-
ben a fogomélyedésbe helyezett hiively-
kujjal nyomja a szogmérét a skalazott ut-
koz6hoz.

= Szoritsa meg a forgathaté gombot @, tavo-
litsa el a csuklds szogmérdt.

A szoget atvitte, elkezdheti a flrészelési mive-
letet.

12.2 Fiirészlapok, egyéb tartozékok

A kilonb06z6 anyagok gyors és tiszta vagasa ér-
dekében a Festool minden alkalmazasi esethez
kifejezetten Festool flirészéhez igazitott flrész-
lapokat kinal.
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13 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi sze-
E métbe! Adja le a szerszamot, a tartozé-

kokat és a csomagolast a kornyezetvé-
delmi eléirdsoknak megfelel6 Ujrahasznositas
céljabol. Ugyeljen az érvényes helyi eléirdsok
betartasara.
Az artalmatlanitas el6tt, amennyiben vannak,
tavolitsa el a lemerilt hasznalt elemeket és ak-
kumulatorokat, ha ezeket nem fedi teljesen a
hasznalt késziilék, valamint a ldmpakat, melyek
roncsolas nélkil kivehet6k a hasznalt készi-
lékbdl. Ily mddon biztosithatd az elemek és ak-
kumulatorok rendeltetésszer( Ujrahasznosita-
sa.
Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairdl szold eurdpai irdnyelv és annak
nemzeti jogi atvétele értelmében a hasznalt
elektromos szerszamokat szelektiven kell gy(j-
teni, és lehet6vé kell tenni azok kornyezetkimeé-
L6 Ujrahasznositasat.
A rendeltetésszer( artalmatlanitashoz a gy(jt6-
helyekrol informaciokat az alabbi helyen
www.festool.hu/recycling talalhat.
Informaciok a REACH-ral: www.festool.hu/
reach

14 Altalanos tudnivalék

14.1 Adatvédelemre vonatkozo tudnivalok

Az elektromos kéziszerszam egy chipet tartal-
maz a gép- és lizemadatok automatikus tarola-
sahoz. A tarolt adatok nem tartalmaznak koz-
vetlen személyi informacidkat.

Az adatok specialis készlilékekkel érintés nél-
kil kiolvashatok, és a Festool azokat kizaroélag
hibadiagnodzisra, javitasi és garancialis célokra,
valamint mindségjavitasra, ill. az elektromos
szerszam tovabbfejlesztésére hasznalja. Az
adatok ezen tulmend hasznalatara az lgyfél
nyomatékos beleegyezése nélkil nem keriil
sor.

14.2 Bluetooth®

A Bluetooth® markanév és az emblémak a
Bluetooth SIG, Inc. bejegyzett védjegyei, és a
TTS Tooltechnic Systems AG & Co. KG és igy a
Festool licenc alapjan hasznalja ezeket.

Magyar

19


https://www.festool.hu/recycling
https://www.festool.hu/reach
https://www.festool.hu/reach

Bwnrapcku

VOO ~JO~ 01T M™~NWN —

14
1

CbAabp)KaHue

CUMBOIIM. ..t 20
[NpaBuna 3a TexHukaTa Ha besonacHocT... 20
N3non3BaHe no npefHasHayeHue............. 27
TeXHUYECKM AaHHU...cceeeviieeeeeiiiieeeeeeiee 27
ENneMeHTV Ha ypeda.....ccovveeeeeeeeeeeeee 27
[TyCKaHE B LENCTBME .oeveeeeeeieiiiiiiieaeaeaeenns 28
AxkyMynaTopHa BaTepUS.....covvieeeeriiiieeene 29
HaCTPOMKM...eeiiiiieee e 29
PaboTa c enekTpmyeckaTta MalluHa........... 31
TexHnuyecko obcnyxBaHe 1 NOALPBXKKA.... 3D
[ =12 [of (o] o 1 FA TS 36
[TPUHABNEKHOCT M eeeiieeeeeeeeeeiiiieee e e e 36
OKOJTHA CPEIOA. . ueeeeeeaiiieieeeeiiiee e e eeeee e 37
OBWM YKA3AHUS..cceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 37

CuMBoONMK

& MpenynpexpeHue 3a obwia onacHocT

@

20

PPp@ " bodd@®@IdD

OnacHocT oT TOKOB yaap

MpoyeTeTe MHCTPYKLMATA 3@ eKchoa-
Taumsa, ykasaHuaTa 3a besonacHocT.

HoceTe 3a WWTHW cnyLwalikn.

[py cMAHa Ha MHCTPYMEHT HoceTe 3a-
WUTHW pbKaBuum!

Hocete OnXaTesiHa 3alunTa.

HoceTe 3aWmuTHM oumna.
He rnepaiTe oMpeKkTHO KbM CBETIMHA-
Tal

[Nocoka Ha BbpTeHe Ha LMpKynspa u
pexeLumsa Anck

OnacHa 3oHa! [IpbXTe pbLeTe CU Ha-
cTpaHu!

OnacHocT oT cpaA3BaHe Nopaaun oTKpUT
pexell, AnCK

OnacHOCT OT NpuLLMNBaHe Ha NPbCTU U
pbue!

MNpepynpexaeHune 3a ropeLya NoBbPX-
HOCT

EJ'IeKTpO,D,VIHaMVI‘-IHa cnnpaydka

1
ED N3BaxpaHe Ha baTepudaTa

4
=

.-l | MocrtasaHe Ha baTepuaTa

1
=

M3KknounTenHa MOLLHOCT C 1BE aKyMy-
naTtopHu batepum (36 V).

/) Mo-H1CKa MOLHOCT C akyMynaTopHa
6aTepus (18 V).

Ila He ce n3xBbpaa KaTo buToB OTNa-
ObK.

'\\ YpenbT BK/OYBA YMM 33 3anaMeTsaBaHe
O Ha JaHHW. BX. rnasa 14.1

C € CE mapkuposka: [ToTBbpx/AaBa Cbo-
TBETCTBMETO Ha efleKTpuyeckaTa MaLlu-
Ha c AMpeKTnBKUTe Ha EBponeiickaTa
obLHOCT.

- NHcTpykuma 3a bopaBeHe

@ CbBeT, ykasaHue

2 MNpaBuna 3a TeXHMKaTa Ha
6e3onacHoOCT

2.1 06wwm ykasaHua 3a 6e3onacHoOCT 3a
eNeKTpUYeCcku MallnHU

BHUMAHMUE! lNpouyeTeTe BCUYKM YKa3a-

HUA 32 6€30MacCHOCT, UHCTPYKLUU, 306~
pPa>keHUs U TeEXHUYECKU AAHHMU, C KOMTO enek-
TpuyeckaTa MallMHa e cHabpeHa. [1ponycku
Npv CNa3BaHeTo Ha ClefHUTe UHCTPYKLUM MoraT
00 A0Beaat 40 TOKOB yaap, noxap u/unm Texxku
HapaHsaBaHUS.
CbxpaHsiBanTe BCUYKM YKa3aHUS U MHCTPYKLUKN
3a 6e3onacHa pabora, 3a ga MoXe B 6baewa
Npu HY)XKAA Aa ce KOHCYNTupare C TaX.
N3non3BaHMAT B UHCTPYKLUMUTe 3a be3onacHocT
TEPMUH ,,eNIeKTPUYECKM MHCTPYMEHT Cce O0THacH
3a 334BWXXBaHMA Ype3 efl. 3axpaHBaHe UHCTpY-
MeHT (c MpexoB kaben) nnu 3a 3a4BMXKXBaHUS C
akyMmysnaTopHa batepua nHcTpyMeHT (6e3 Mpe-
0B Kaben).

1 BE3ONACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. [loppabpxkaiTe Bawara paboTHa 30Ha YK-
cTa u gobpe ocBeTeHa. HenogpeneHa nnu



HeocBeTeHa paboTHa 30Ha MoXe fa npe-
LV3BUKA 3/10MONYKM.

He paboTeTe c enekTpM4yecKkus MHCTPYMEHT
B paboTHa cpepa c 0NacHOCT OT eKCNo3us,
B KOSITO Ce€ HAaMMpaT 3anaJiMMU TEYHOCTMH,
rasose Uam npaxose. EnekrtpnyecknTe UH-
CTPYMEHTW Npoun3BexgaT UCKPU, KOUTO MO-
raT oa Bb3MJjaMeHAT npaxa nian nanapeHmnad-
Ta.

Mo BpeMe Ha paboTa c eneKTpu4ecKus UH-
CTPYMEHT BHUMaBalTe Habnuso ga HAMa
Aeua u apyruv nuua. Npu oTkNoHsABaHe Ha
BHMUMaHneTo Brne MoxeTe fa n3rybumrte KoH-
TPON Haf enekTpuyeckata MallnHa.

2 EJIEKTPOBE3OMNACHOCT

a.

LLlencenbT Ha eneKTpMYECKUSA UHCTPYMEHT
TpsibBa fa nacBa B KOHTaKTa. LllencensbT He
6uBa na 6bAe NPOMEHsH N0 HUKAKbB Ha-
4YuH. He usnonsBanTe apanTepu 3a KOHTaK-
TU 3aeiHO C 3a3eMeHMU eNIeKTPUYECKU UH-
CTPYMEHTU. HenpoMeHeHuUTe wencenu u
nacBalLuMTe KOHTAKTX HaMansBaT pucka ot
TOKOB yaap.

N36sreanmTe KOHTAKTU Ha TaNoTo Bu cbe
3a3eMeHU NOBbPXHOCTU, KaTo HanpuMep
TpbOM, pagmaTopu, NeYKU U XNaAUNHULNU.
CbliecTByBa NOBULLIEH PUCK OT TOKOB yaap,
aKo TAI0TO BU e 3a3eMeHo.

He nsnarante enekTpuyecKuTe UHCTPY-
MEHTU Ha AbXXA Uiy Bnara. [lpoHnkBaHeTo
Ha BOAA B e/IeKTPUYECKUSA MHCTPYMEHT yBe-
NnMyaBa puMcka oT TOKOB yAap.

He nsnonssaunTe kabena 3a gpyru yenm, 3a
HOCeHe Ha ypefa, 3a OKayBaHe WM 3a fla
usabpnare wencena ot KOHTaKT. [lpbxTe
NPUCbeAUHUTENTHMSA NPOBOAHUK faney oT
ropewmMHa, Mmacno, octpu pbbose unu gBu-
YKelm ce yacTu. [oBpefeH Unum 3anieTeH
npucbeauHUTENEH NPOBOAHMK YBENNYABA
pucKa oT TOKOB yaap.

AKo usnonssare eNneKTpUYECKUSA UHCTPY-
MEHT Ha OTKPUTO, U3NON3BalTe caMo YAbI-
YXUTeNHU Kabenu, KOUTO ca NPUrofeHM 3a
paboTta Ha oTKpuTO. [1pn M3non3BaHe Ha
nogxonsuy, 3a paboTa Ha OTKPUTO yabIIKMUTE-
neH kaben ce HamansBa pUcka oT TOKOB
yAap.

AKo HAAMa Bb3MOXXHOCT Aa ce usberHe pa-
6oTaTa c eNneKTpM4eCcKUsi UHCTPYMEHT BbB
BJIa)KHA OKOJIHA cpefa, M3non3BanTe aBTo-
MaTU4YeH NpeKbcBay Npu NoBpeAa UIu us-
TUYaHe Ha TOoK. /13non3BaHeTo Ha eguH aB-
TOMaTU4YeH NpekbCcBay Npu NoBpega nnm

Bbnrapcku

M3TMYaHe Ha TOK HamansBa pucka oT TOKOB
yoap.

3 BE3OMACHOCT HA NMOJI3BATEJ11 U OKOJ1-
HUTE

a.

bbvpeTte BHUMaTeNHU, BHUMaBaUTe KakBo
npaBuTe M NOAXOXKAAUTE pa3yMHO KbM pa-
6oTaTa c eneKTpUYECKU UHCTPYMeHT. He
M3noN3BanTe eNeKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT,
aKo CTe YMOPEH WK noj Bb3AeACTBUETO
Ha HAPKOTUYHU BeLLeCTBa, aNIKOX0J UK
MepMKaMeHTU. EquH MOMeHT Ha HeBHUMa-
HWe nNpu paboTa Cc eNeKTPUYECKNA NHCTPY-
MEHT MOXe [a MPUYMHM CEPUNO3HUN HapaHs-
BaHMS.

HoceTe nnyHM 3alNTHM CpeaCcTBa M BUHA-
rv 3aWMUTHU o4YMna. HoceHeTo Ha NNYHK 3a-
WMTHW CpefCcTBa, KaTo NPOTMBOMNPaxoBa
Macka, Hennb3raln ce npeanasHu obyBku,
3alUMTEH WNeM UK CPeACcTBa 3a Npeanas-
BaHe Ha c/lyxa, B 3aBUCMMOCT OT BMA U
NPUNIOXEHNETO Ha eNekKTPUYECKNS UHCTPY-
MEHT, HaMansBa pMcka 0T HapaHABaHMUS.
N36sareanTe HEBONTHO NycKaHe B AeCTBHE.
YBepeTte ce, 4e eNeKTPUYECKUAT MHCTPY-
MEHT e U3KJIIYeH, Npeau Aa ro cBbp3Barte
KbM eneKTpo3axpaHBaHeTo u/unu akymy-
nartopa, pa ro BaguraTe Uam pa ro npeHacs-
Te. AKO Npu HOCeHe Ha eNeKTPUYEeCKUs UH-
CTPYMEHT NpbCTbT Bu ce Hamupa Ha npe-
KbCBaya MW ypeabT e BKIOYEH Npu npu-
CbelNHsABaHe KbM enekTpocHabasBaHeTo,
TOBA MOXe [la foBefe A0 3/10M0JyKMN.
MNpeau BkNOYBaHE Ha eNEKTPUYHECKUS UH-
CTPYMEHT CBasieTe OT HEro MHCTPYMEHTUTe
3a perysvMpaHe Wiu raevyHus Knwd. Eann
WHCTPYMEHT WUJIN FaeyeH KJ1to4, KOUTO ce Ha-
MMpa BbB BbPTSALLA Ce YacT Ha enekTpuye-
CKMS UHCTPYMEHT, MOXe @ NPUYNHUN Hapa-
HABaAHMUA.

N36sreaiTe pa ctoute B HEHOPMAJHO no-
noxxeHwue. lNMoctapanTe ce ga croure cTa-
6MNnHO M No BCAKO BpeMe Aa CTe B paBHOBe-
cue. [1o TO3M HAYMH B HEOYAKBAHW CUTYya-
uumn MoxeTe no-pgobpe fa KOHTponupare
eNeKTPUYeCKNA MHCTPYMEHT.

HoceTte nopxopawo obnekno. He HoceTe
wurpoKo obnekno unu 6uxxyra. lNMasete Ko-
cata un obneknoTo cu no-ganevye ot noa-
BMOKHUTe YacTu. LLinpoko obnekno, buxyta
WU OBbATM KOCK MoraT fa bbaaTt 3axBaHaTH
0T NOABUXHUTE YacTu.

AKo Morar ga ce MOHTMpAT NPaXxon3CcMyK-
BallM U YNaBsALWM CbOPbXXeHus, Te Tpabea
Aa ce CBbp)XXaT U Aa ce U3Non3BaT npasu-
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Ho. /I3non3BaHeTo Ha Npaxon3cMyKkBaHe
MOXe @ HaManun puckoBeTe OT Mpax.

h. He usnapaiTe BbB panwimnBa yBepeHoCT U
He ce OTK/IOHsIBaWTe OT NpaBunaTa 3a 6es-
OMaCHOCT NMpU eNeKTPUYECKU UHCTPYMEH-
TWU, AOPU U cnep MHOroKpaTHa ynoTtpeba aa
CTe 3aM03HaTH C eNIeKTPUYECKUA UHCTPY-
MeHT. HebpexxHoTo bopaBeHe Moxe fa fo-
Bele [0 TeXKM HapaHsaBaHWUA 3a 4acTu oT
cekyHpaTa.

4 YNOTPEBA U BOPABEHE C ENIEKTPUYE-
CKUA NHCTPYMEHT

a. He npetoBapBanTe enekTpuyeckata ma-
wunHa. U3nonsBanTe noaxoAsLLmMs enek-
TPUYECKU MHCTPYMEHT 3a BaluaTta pabora.
C nogxonsLy, enekTpu4eCckn MHCTPYMEHT
Bue we paboTtute no-gobpe n no-curypHo B
yKa3aHMs MOLLHOCTEH AMana3oH.

b. He paboTeTe c enekKTpM4YeCcKun MHCTPYMEHT
¢ AedeKTeH npekbeBaYy. Enektpnyeckn nH-
CTPYMEHT, KOWTO He MoXe fa bbhe BKOYeH
WNN U3KIKOYEH, e onaceH n Tpsibea fa bbae
PEMOHTUPAH.

c. Ws3BapeTe wencena ot KoHTaKTa u/unm ot-
CTpaHeTe aKkyMynatopHaTa baTtepus, npeau
Aa npeanpueMeTe HaCTPOMKMU NO UHCTPY-
MEHTa, Aa CMeHsATe paboTHU YacTu unu aa
OCTaBATe eNIeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT. Te-
31 NpPeBeHLMOHHN MepPKU NpefoTBpaTaBaT
HEBOJIHOTO CTapTMpPaHe Ha eNnekTPUYECKNS
NHCTPYMEHT.

d. CobxpaHsiBauTe eNeKTpUYeCKUTe UHCTpY-
MEHTU, KOUTO He U3MNoN3BaTe B MOMEHTa
M3BbH obcera Ha Aaeua. He no3BonaBanTte
eNneKTpuyYecKus MHCTPYMEHT Aa bbae us-
Non3BaH OT IML,A, KOMTO He Ca 3aMno3HaTu ¢
HEerousu He ca nNpoyenu Te3n yKasaHus.
EnexkTpuyeckmTe MHCTPYMEHTM Ca ONacHW,
KOraTo ce n3noJsiaBat oOT HEONMUTHW NTNLA.

e. [MoppabpxanTe eneKTpUYECKUTE UHCTPY-
MeHTM ¥ paboTHaTa npucTaBKka ¢ BHUMa-
Hue. poBepsiBanTe ganu asMxeLuTe ce
YyacTu ce ABMKAT cBO6OAHO U He 3as)KAarT,
Aanu HAMa CYYNEeHU WU NOBPEefleHU YacTu,
KOMTO Aa npe4yaT Ha HOPMAaJNIHOTO PYHKLUO-
HUpaHe Ha eNeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT.
Mpenu paboTa c ypepa peMoHTUMpanTe no-
BpeAeHUTe YacTU Ha eNeKTPUYECKUS UH-
CTPYMEeHT. MHOro 3710M0NlykKn ce NpuYmnH§-
BaT OT JIOLLO NOAABPXKAHM eneKTpuyecku
NHCTPYMEHTH.

f. Moapbp)KanTe peXewWwunTe UHCTPYMEHTH
OCTPU U YUCTU. [ pMXXNMBO NOAAbPXAHN pe-
XKeLLN NHCTPYMEHTH C OCTpU pexeLun pbbo-
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Be ce 3aK/ielWwBaT No-MaJiko 1 ce BoAAT no-
Jleko.

M3non3sBanTte eneKTpUYECKUSA UHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucTtaBka, paboTHuTe Nnpu-
CTaBKM U Ap. CbrNacHo Te3un yKkasaHus. Mpu
TOBa UMaWTe NpeaBuUA YCN0BUATA U BUAA
Ha paboTa. /I3non3saHeTo Ha enekTpuye-
CKUTEe MHCTPYMEHTM 3a ApYyru Henpeasuae-
HW MPUIOXKEHMS MOXKeE a MPUYUHUN BB3HUK-
BaHe Ha ONacCHMW CUTyaUuu.

MopabpixanTe pbKOXBAaTKMUTE M NOBbPXHO-
CTUTe 3a XBalllaHe CyXu, YncTu u 6e3 Macno
WM Ma3HUHA NO TAX. Xb3raBuTe pbKoX-
BATKN 1 MOBLPXHOCTM 3a XBallaHe He Mno-
3BonsBaT besonacHo obcnyxxBaHe M KOH-
TPOJ Ha eNeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT B He-
npeaBUAEHN CUTYaLMUN.

5 YNOTPEBA U BOPABEHE C AKYMYJIATOP-
HUA UHCTPYMEHT

a.

3apexxpaunTte akyMynatopHute batepum ca-
MO B 3apsiiHN YCTPOMNCTBA, NpenopbyaHu
oT npousBoauTeNnsi. AKo egHo 3apsiaHO yC-
TPOWCTBO, NPEeABUAEHO 3a ONpefeneH Buz
aKkymynaTopu, ce U3M0N3Ba 3a 3apexaaHe
Ha ApYyrn akyMynaTtopHu baTepuu, nma
0MacHOCT OT noXap.

M3nonsBalTe enekTpUYeCKUTE UHCTpY-
MEHTM caMo C NpeABUAEHUTE 3a Ta3u Len
aKyMynatopHu 6atepuu. 13nonssaHeTo Ha
Lpyrv akymynatopHu batepumn moxe ga
MPUYMHM HapaHABaHMS U OMACHOCT OT Mo-
xap.

KoraTo He usnonseate akyMynatopHaTta
6aTepusa BHUMaBauTe BbpXy Hesl Aa He no-
nagHaT KnamMepu, MOHETU, Frae4YHU KIoYo-
Be, MMPOHU, BUHTOBE UM APYrK MaNKu Me-
TaJIHU NpeaMeTHU, KOUTO MoraT Aa HanpaB-
AT KbCO CbeAUHEHMe. EqHo kbco cbepmHe-
HWe MoXe [a NPUYUHUN U3TapSHUSA UK Bb3-
HUKBaAHEe Ha no>ap.

Mpu HenpaBunHa ynotpeba ot akyMyna-
TopHaTa 6aTepus MoXke fla M3TeYe TeYHOCT.
U3bareanTe KOHTaKT ¢ Hesl. [pu cnyyaeH
KOHTaKT ¢ Hesl u3nnakHere ¢ Boaa. lMpwu no-
najaHe Ha TeYHOCTTa B 0YUTE Ce KOHCYNTHU-
paunTe c nekap. 13Tekna Te4HOCT OT aKyMy-
naTopHaTa baTtepusa MoXe fa NPUYNHU Bb3-
MnaneHns Ha KoXaTa Un n3rapsaHus.

He usnonseaute noBpefeHn UIn NpoMeHe-
HW aKyMynaTtopHu 6aTtepuu. [loBpeneHuTe
N NPOMEHeHN akyMynaTopHu batepun mo-
raTt ga nokaxkaT HenpeaBUAMMO NOBeAeHNe
W fa foBenaT 4o noXap, eKCnno3usa nnm
OMNacHOCT OT HapaHsaBaHe.



He usnarante akymynatopHa 6atepus Ha
OrbH WU Ha TBbpAe BUCOKU TeMMNepaTypu.
OrbHaT unu TemnepaTtypute Hag 130 °C Mo-
raT na npean3BMKaT eKCnno3uns.
CnepBaiTe BCUYKM MHCTPYKL MU 3a 3ape-
)KAAHe M HMKora He 3apeXpanTe akyMmyna-
TopHaTa 6aTepus nnuM aKkyMynaTopHUs UH-
CTPYMEHT M3BbH NocoYyeHaTa TeMnepaTtyp-
Ha 30Ha B MHCTPYKLMATA 3a eKcnoaTauus.
["pelHOTO 3apexaaHe nnmn 3apexaaHeTo
M3BBH [ONYCTUMUSA TeMMepaTypeH guana-
30H MOXe fja NoBpean akyMynatopHaTa ba-
Tepusa 1 fa yBeanmymn onacHocTTa oT noxap.

6 CEPBU3

a.

EnekTpu4ecKUaT UHCTPYMeHT TpsbBa pa
6bae peMOHTMPAH caMo OT KBanupuumnpaH
M cneuManmsmpaH nepcoHasn, KaTo nNpu To-
Ba TpsibBa ga 6bAaT M3N0NI3BaHU cCaMOo OpU-
rMHAJIHW pe3epBHU YacTu. [1o TakbB HaUMH
ce ocurypsia besonacHa paboTa c enekTpu-
YeCKUA UHCTPYMEHT.

Hukora He U3BbpLWIBaANTE NOAAPDBIKKA MO
nospeAeHu akyMynaTopHu 6atepum. Bea-
KakBa noAfpbyXka Ha akymynaTopHuTe ba-
Tepun TpsibBa ga ce M3BbpLUBA CaMo OT
MPOV3BOAUTENS UAIW YMBJIHOMOLLEHUTE OT-
nenv Ha cnyxbaTa 3a obcnyxxBaHe Ha
KITNEeHTN.

Mpu peMOHT U NogApbLXKA U3nons3BamnTe
CaMo OPUTMHAJNIHN pe3epBHU YacTu. IN3-
MoN3BaHeTO Ha MPMHAZNEXHOCTU UK pe-
3epBHW YacTn, KOUTO He ca NpeaBUOEeHMN 33
Tasw Len, MoXe fa foBefe A0 eNekTpuye-
CKW yAap WK [0 HapaHsaBaHUS.

CnasBaiTe MHCTPYKLMATA 3a eKcnJioaTaums Ha
3apsAAHOTO YCTPOMCTBO M Ha aKyMynaTopHaTa
6aTepus.

2.2

CneumnduyHM 3a MalLMHATA YKaA3aHUA 3a
6e3onacHocT

‘brnosute LUPKYNApU C YENHO pA3aHe ca
npeABUAEHU 3a psi3aHe Ha AbPBO WU Mo-
Ao6HM NpoayKTK, Te He MoraT Aa ce Us-
MonsBaT 3a psA3aHe Ha )Xene3HW MaTepua-
JIN KaTo NPbYKM, WAHIU, BUHTOBE U Ap.
AbBpasunBHMAT npax Boaun oo bnoknpaHe Ha
LBUXELLMTE Ce 4acTu, KaTo Hanp. LoaHUA
3almTeH Kanak. Mickpute oT psizaHe narap-
AT LOJNHWS 3alLMTeH Kanak, noasioxHaTa
naacTUHa v Apyru NaacTtMacoBM HacTw.

®ukcupaiite ob6paboTrBaeMus getann no
Bb3MOXXHOCT CbC cTerute. AKo AbpXxurte
obpaboTBaeMus aetain c pbka, TpsbBa Bu-
Haru fa Abp)XuTe pbKaTa CU Ha-Manko Ha

Bbnrapcku

100 MM OT BCSIKa CTPaHa Ha peXkeLns HoX.
He usnonseanTte T03M LUPKYNSp 3a pA3aHe
Ha feTainnu, KOUTo ca TBbpAe MankM 3a aa
ce 3axBaHaT MU fa ce AbPXKaT ¢ pbKa. Ako
pbkaTa Bu e TBbpae 61130 00 LMPKYNAPHUA
LOVCK, MMa NOBULLEH PUCK OT HapaHsiBaHe
nopaan KOHTaKT C LMPKYNSAPHUS AUCK.

O6paboTBaeMuaT getainn TpabBa pa e He-
noaBMXEH U Aa e PUKCUpaH unu pa e npu-
TUCHAT KbM ynopa u macara. He nsbyresan-
Te obpaboTBaeMus getainn B pexxewus
HO)XX M HUKOra He pexxeTe "6e3 pbue”. Xna-
baBuTe nnun gBuxeLnTe ce obpaboTBaemun
LeTannu MoraT Aa ce U3XBbPaAT C BUCOKA
CKOPOCT 1 Aa [,0BefaT A0 HapaHaBaHMS.
N36yTBanTe uupkynspa npes obpaborsae-
Mua getain. U3barBante nsternsaHe Ha
uMpkynsipa npes obpaborsaemus getann.
3a cpaAsBaHe NoBAUrHeTe rnaBsaTa Ha ump-
Kynsipa u 1 usternete Hap obpaborBaeMus
petann, 6e3 pa pexxerte. Cnep ToBa BK/IO-
yeTe MOTOpa, HAKJIOHEeTe HApoNy peXeLla-
Ta rnaBa M NpUTUCHETE LUPKYynspa npes
obpaboTBaemus getaun. [pu nsternsawy
Cpes MMa 0MacHOCT pPexeLmaT HOX Aa ce
3aKayun B obpaboTBaeMus geTann n LenunaT
MOAYN fla ce BbpHE CbC cuia obpaTHO KbM
notpebutens.

Hukora He nocTaBsUTe pbKa Hap NpeABu-
AeHaTa NIuHMUA 3a pA3aHe, HUTO Npepa, HUTO
3ap pexxewms HoXX. OnupaHeTo Ha obpabo-
TBaeMus feTann “c KpbCTOCaHW pble”, T.e.
3agbpxaHe Ha obpaboTBaemusa getann
BASICHO O peXeLLms HOX C N1siBaTa pbka
nnn obpaTHO, € MHOro OMacHo.

Mpu BLPTALY Ce peXkeLy, HOXK He XBalLanTe
3ap orpaHuuymTens. Hukora He ocTaBsainTe
pbKaTa BM ia e Ha nNo-Manko ot 6esonac-
HOTO pa3sctosiHue ot 100 MM 0 BbpTALLMUS
ce peXxely HOX (Ba)ku oT ABeTe CTPaHM Ha
peXeLiuns HOXK, Hanp. Npu oTCTpaHsAABaHe
Ha oCTaTbLM OT AbPBO). BnunsocTTa Ha Bbp-
TAWMS ce pexxel, HOX A0 BawaTa pbka e
Bb3MOXXHO Oa He Ce pa3Jinynm 1 Taka MOXe
na bbaeTe TEXKO HapaHeHMU.

MNpoBepsiBaiiTe o6paboTBaemMus getamn
npeau pssaHeto. Ako obpaboTrBaeMuaT ge-
Taun e U3BUT UM U3MECTEH, 3aTerHeTe ro
[0 ynop c U3BMTATa HaBbH cTpaHa. BuHaru
ce yBepsiBalTe, 4ye no AbJHKMHATA HA K-
HUSATa Ha ps3aHe HAMa Nposyka MeXxay
obpaboTrBaeMus getann, orpaHUUYUTENs U
Macara. N3sutnte nnm namectenm obpabo-
TBaeMu AeTalnun MoraT ia ce U3BbPTAT Un
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[ ce NPMEeCTAT U Aa NPUYNHAT 3axBalllaHe
Ha BbPTALLMS Ce pexeLy, HOX Npu pa3aHe. B
obpaboTBaemua netann He buea oa nma
rBO3AEN UM YyXKAN Tena.

M3non3sBanTte UMpKynsapa camo Korato Ma- -
caTa e 6e3 MHCTPYMEHTH, OCTaTbLM OT AbP-

BEH MaTepuan u ap. u caMo Korato obpabo-
TBaeMUAT feTain ce HaMupa BbpXy

MacaTa. MankuTe oTnagbLm, cBobogHo ne-
XalnTe AbPBEHM NapyeTa Uan Apyru npeg-
MeTW, KOUTO BNe3HaT B fONUP C BbPTALLMSA _
ce HOX, MoraT fa ce OTT/lacHaT HacTpaHu ¢
BMCOKA CKOPOCT.

BuHaru pexxete camo no eaguH obpaborsa-

eM peTaun. HatpynaHuTe eguH BbPXY Apyr
obpaboTBaemu getannm He no3sonseaT
NPaBWJIHO 3aTaraHe UK 3agbpXkaHe U Npu
ps3aHe MoraT fa NpeAuM3BMKaT 3axBalllaHe -
Ha HOXa MNN Ja ce U3MTb3HaT.

MorpmxeTe ce brNOBUAT LUPKYNSAP C YEJTHO
psA3aHe npegm ynotpeba fla e BbpXy paBHa,
3apaBHa paboTHa NOBbLPXHOCT. PaBHaTa u
3apaBa paboTHa MOBLPXHOCT HaManaBa -
OMacHOCTTa LUUPKYASPBT 3@ YeNTHO pa3aHe

nof4 HakNoH Aa 3arybu ctabunHocT.

MnaHupanTe pabotaTa cu. Npu Bcsiko npe-
MeCTBaHe Ha brbJla Ha CKoCcsABaHe BHUMa-
BalTe NpeMecTBaLLUAT Ce OrpaHuyYUTen Aa
€ NpaBuWJIHO perynupaH u obpaborBaeMusaT
AeTaun pa e nognpsH, 6e3 ga snusa B go-
NUPp C HOXKA MM 3aLMUTHUSA Kanak. be3 ga
BKJIlOYBaTe MalwunHaTa 1 be3 obpaboTBaem
LeTalnn Bbpxy MacaTa TpsibBa ga ce cuMynu-
pa LUSN0CTHO ABMXKEHME Ha psi3aHe C pexe- -
LLMSA HOX, 3@ Aa Ce rapaHTMpa, Ye HAMaA
NMpeykmn UM onacHOCT OT CPsi3BaHe Ha orpa-
HUYUTEnNA.

MNpu ob6paboTrBaeMu petannu, KOUTo ca no-
LWMPOKM UK NO-ABJINMA OT FOPHaTa CTpaHa

Ha MacaTa, ocurypsiBante noaxopsila ono- -
pa, Hanp. Ypes yAbJDKEHUA Ha MacaTa unu
LMpKynapHu ctonkun. ObpabotsaemuTe pne-
Talnun, KOUTO ca MNO-AbATN UK NO-LLMPOKK
OT MacaTa Ha UMpKyNnspa 3a YesHo psa3aHe

nop, HakJIoH, MoraT Aa ce npeobbpHaT, ako

He ca fobpe noanpsHu. Ako oTpsa3aHo nap-
4ye ABPBO MK ako obpaboTBaeMnaT getamn

waHe Ha Hoxa. ObpaboTBaeMuaT getamn
MOXe [la Ce U3MEeCTM 1 Mo BpeMe Ha psisa-
HeTo 1 ga usternu Bac n noMoLHNKa KbM
BbPTALLMSA CE HOX.

OTpsa3aHuAT geTtann He 6uBa ga ce npuTuC-
Ka KbM BbpPTALLUA Ce peXkeLy HOXK. AKo MMa
MaJiko MACTO, Hamnp. Npn n3nos3BaHe Ha
HaJbXXHW 0NOpK, OTPA3AHOTO Mapye Moxe
[la Ce 3aKJIMHM C HOXa W CUJTHO A OTXBPbK-
He.

BuHarm usnonsBainTte cTaAra uam nogxons-
L0 CbOPDbXKEeHMUe, 3a Aa nognupare npa-
BUJIHO KPbIr/IUA MaTepuan KaTo WaHI1 UK
TPpBOM. LLlaHrnTe MoraT fa ce n3tTbpkanaTt
npu psizaHe, Nopaan KOeTO HOXbBT Lie “3a-
xane" n obpabotBaeMuaT fetann Moxe ga
ce U3Ternam ¢ pbkaTa BM KbM HOXa.

OcTtaBeTe HOXKa Ala AOCTUTHE NbJIHUTE 060-
poTU Ha BbpTEHe, Npeau Aa ro BKapaTte B
obpaborBaemusa getain. Tosa HaManaBa
pucka ot n3byteaHe Hanpepg Ha obpabo-
TBaeMua geTtann.

Ako o6paboTBaeMUAT feTann ce 3axBaHe
WU HOXXBT BIoKMpa, U3KYeTe LMPKYNs-
pa 3a YesiHO psA3aHe nop HaKNoH. U3yakan-
Te AOKATO BCUYKM NOABMIKHU YACTM cnparT,
u3TerneTe Wencena ot KOHTaKTa u/Unu us-
BajieTe aKkyMynaTtopHaTa 6atepus. Cnep
TOBa OTCTpaHeTe 3axBaHaTUsA MaTepuan.
Axo npu TakoBa bnokmpaHe Npoab/IKUTE Aa
pexeTe, MOXe [1a ce CTUrHe [0 3aryba Ha
KOHTPOJ1 MM NOBPEXAaHMS Mo LMPKYNapa
3a YesIHO psi3aHe Mog, HakJoH.

Cnep npekpaTeHOTO psi3aHe oTnycHeTe
npeBK/loOYBaTeNs, 3aApbXXTe Hajony pe-
)KeluaTa rnaBa M M3yakauTe A0 CUMpaHe Ha
HOXXa, NpeAu Aa OTCTPaHUTE OTPA3aHOTO
napye. OnacHo e ¢ pbka fa ce bbpka bnmso
A0 paboTeLwmsa HoX.

3appbTe nobpe ApbXKKaTa Npu U3nNbiHe-
HUe He HeNbJIeH Cpe3 UNKU KoraTo oTnycka-
Te 6yToHa, NnpeAu pexkellaTa rnasa ga e
AOCTMTHanNa AoJIHOTO CU NosoXeHue. Ypes
CNUPaYHOTO AENCTBUE Ha LMpKyNsapa pexe-
aTa rnaBa MoOXe fia ce U3Ternu Hasag,
KoeTo fa foBefe [0 PUCK OT HapaHsBaHe.

ce npeobbpHe, Te MoraTt fa NoOBAMIMHAT 40 2.3 YKa3auus 3a 6e30nacHocT 3a
J'IHVI9F|)3a VIpTeI-; Kanak mnﬂ a CeﬂOTTﬂaCﬁaT npeABapuTento MoHTUpaHUA
H A LUPKYNSAPEeH AUCK
HEKOHTPONIMPAHO OT BbPTALLUSA Ce HOX.
U3non3BaHe

He nsnonssaitte gpyru xopa BMecTo yabJ-
YXeHWe Ha MacaTa Wnu 3a AoNbJHUTENHA
onopa. HectabunHata onopa Ha obpabo-
TBaeMusa feTaln MoXe Aa foBefe [0 3axBa-

OT,EI,aBaHl/ITe BBbpXYy pe>XXewmnad HoXX MaKCun-
MaJ1HU O60p0TVI He buBa Oa ce npesunLlaBar,



pecn. auMana3oHbT Ha obopoTuTe Tpsbea aa
ce cnassa.

MpenBapUTENIHO MOHTUPAHUAT LUPKYISPeH
AVCK € U3KJTIYNTENTHO 1 caMo 3a ynoTtpeba B
LMPKYNSpU.

BHvMaBalnTe MHOro npv pasonakoBaHe u
onakoBaHe Ha MHCTPYMEHTA, a CbLLO Taka u
npu pabota c Hero (HanpuMep MOHTaX Ha
MalimHaTa). MiMa onacHocT oT HapaHsiBaHe
nopagu MHoro octpute pbrbose!

Mpw paboTa ¢ MHCTPYMEHT Ype3 HOCEHETO
Ha 3alUUTHU pbKaBuLM ce nofobpsaea 3a-
XBaTa BbpXY MHCTPYMEHTa U ce HaMansaBa
LOMbIHUTENTHO pUCKa OT HapaHsBaHe.

LnpKynspHu guckose, KOMTO MMAT NyKHaTM-
HM no Tan0To, TpAbBa Aa 6baaT cMeHeHu.
3abpaHeHo e Te ga bbaaT peMOHTMpPaHMW.

KpbroBu LMpKynsapHU GUCKOBE C KOMMO3MUT-
Ha CTpyKTypa (3anoeHmn pexeu 361, ynin-
TO pa3Mep Ha 3bbuTe e No-Manbk oT 1 MM,
He bMBa Aa ce n3nonsear.

NPEAYNPEXXAEHUE! NHcTpyMeHTH C BU-
OVMUW MNYKHATUHK, CbC 3aTbNEHN Un noepe-
LEHW peXeLLm cTpaHu He brBa noseuve fa
bbaaTt n3nonssaHu.

MoHTa)X 1 3aKpenBaHe

NHcTpyMeHTUTe TpsibBa pa ca Taka obTerHa-
TW, Ye NPV M3MoN3BaHe Aa He ce pa3xnab-
BaT.

Mpn MOHTaXxa Ha MHCTpyMeHTUTe TpsbBa aa
ce rapaHTupa, Ye ob6TAraHeTo cTaBa BbpXy
BTyJIKaTa Ha MHCTPYMEHTa Waun BbpXy 06-
TSXKHATa NOBbPXHOCT Ha MHCTPYMEHTa 1 Ye
pesuuTe He BNM3aT B KOHTAT e4uH C Apyr
WA C OBTAXKHUTE eNeMeHTU.

Y,u,bnxaBaHe Ha KJ1to4a UK 3aTdaraHe C no-
MOLLTa Ha yaapu C 4YyK He e AonyCctnMmo.

Mo npegHnUTe NOBBPXHOCTU HE buBa Oa nMma
3aMbpcdBaHNA, CMa3ka, Macno 1 Boaa.

ObTaxHuTe BUHTOBE TpAbBa Aa ce 3aTerHat
cnopepg, ykasaHusTa Ha Npon3BOAUTENS.

3a HacTpoiika Ha gnaMeTbpa Ha npobuBaHe
Ha KpbroBuWsl OCT Ha TPMOHA Mo AMaMeTbpa
Ha WNWHAEeNa Ha MallMHaTa MoraT Aa ce us-
NoN3BaT caMo HEeMOABWMXKHO NOCTaBEHWU Npb-
CTEHW, Hanp.: NPecoBaHu UK 3a4bpXaHu C
npunenBaLLo CBbp3BaHe NpbcTeHu. N3-
NoN3BaHeTo Ha xJlabaBu NPBbCTEHU He ce
ponycka.

TexHuyecko obcny)xBaHe U nopgabpIKaHe

PeMoHTUTe 1 WNN$OoBBYHUTE LENHOCTU MO-
raT fa ce U3BbPLUBAT CaMO OT KIIMEHTCKUTe

2.4

Bbnrapcku

cepBU3HM LeHTpoBe Ha Festool nnu ot ex-
cnepTw.

KoHCTpyKLuMSATa Ha MHCTPYMeHTa He bMBa Aa
bbae npoMeHsHa.

PenoBHO noyncteanTe MHCTpyMeHTa (noun-
CTBaLLO CpeAcTBo € pH cToMHOCT Mexnay 4,9
n 8).

Tvnute ocTpmneTa MoraT fa ce gosartoyar
BbpXy 00TsXKHaTa NOBLPXHOCT A0 MUHUMAaI-
Ha pebennHa Ha ocTpneTo oT 1 MM.
TpaHcnopTupanTe MHCTPYMEHTa CaMo B
NnoAxoAsLa onakoBKa, 3al,0T0 B MPOTMBEH
cnyyan MMa onacHoOCT OT HapaHsaBaHe!

LonbNHUTENHM YKa3aHUSA 3a
6e3onacHocT

M3nonsBante caMo LUPKYNSAPU, KOUTO OT-
roBapsiT Ha ilaHHUTe oT ynoTtpebaTa cnopepa
npeAHasHa4yeHUeTo. PexellnTe HOXOBE,
KOWTO He NoAXO0X/AAaT Ha MOHTaXHMUTE 4acTu
Ha UMpKynsapa, He ce ABM>XKaT NPaBUJIHO U
MoraTt fa uskapaT napyeHua ot obpabo-
TBaeMusa getann n ga ce U3MbkKHaT. Te3un
napyeHLa MoraT fa nonagHaTt B OKOTO Ha
notpebutena nnm 6AM3Ko CToALLM XOpa.

M3nonsBaiTe caMo LIMPKYNSPM € Brbi Ha
psasaHe € 0°. brbn Ha psasaHe > 0° nsterns
umpkynapa B obpaborsaemusa getann. VMima
0MacHOCT OT HapaHsiBaHe OT OTCKayvall, Ha-
3a4 UMpKynap u BbpTAL, ce obpaboTBaem
netann.

Mpeau Bcsika ynotpeba KoHTponupamnTe
$yHKUMATA HA MaxanHWA 3allMTeH Kanak.
N3non3BanTe enekTpuyYeCcKna MHCTPYMEHT
caMo ako PyHKLMOHMpPa NpaBUIIHO.

He 6bpKaiTe ¢ pbLe B 0TBOpPA 3a U3XBbLP-
NsIHe Ha CTPY)KKUTe. BbpTawmTe ce yactu
MoraT [la HapaHaT pbLeTe.

Mpu pabota MoraTt fa ce o6bpasyBaT onacHu
3a 3apaBeTo npaxoBe (Hanpumep Npu Ccb-
AbpiKalu onoso 6ou 1 HAKOU BUAOBE
AbpBo). [loKkocBaHeTO MM BAMLLBAHETO Ha
Te3n NpaxoBe MOXe Aa NpefcTaBisBa onac-
HOCT 3a paboTeLlms C MHCTPYMeHTa U 3a Ha-
MupaLwnTe ce B bnmsocTt xopa. CnaspauTe
Ba/IMAHUTe BbB BallaTa CTpaHa npegnuca-
HWUS 3a be3onacHoCT.

3a 3awumTa Ha BaweTo 3ppaBe HoceHe noga-
X0A4fLLa 3aWmMTa 33 AMxaTenHuTe nbtmwa. B
3aTBOpPEHM NPOCTPaHCTBA OCUIypeTe AocTa-
Tb4yHO [0OpO NpOBETPEHME N CBHPXKETE MO-
bunHa acnupaymoHHa cucTema.

CMeHsANTe cpA3aHUTe UNU NOBPEeAEHM
orpaHuuyuTenu. [loBpefeHunTe orpaHnymnTe-
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NX MoraT a ce U3MbKHAT nNpu paboTa ¢
unpkynsipa. CTosilmTte Haokoso xopa Morat
na bbaaT HapaHeHw.

- WsnonsBaiTe caMo OpUrMHaNHU NPUHAA-
NeXXHocTu n KoHcyMmaTuem Festool. Camo
TecTBaHWUTe 1 pa3pelweHuTe oT Festool npu-
HafaneXHocTn ca besonacHu n ca nepdekT-
HO NMPUTOAEHWN 33 MHCTPYMEHTA M Pa3INYHu-
Te My NPUIIOXKEHNS.

- EJ'IeKTpVI‘-IeCKaTa MallnHa Aa ce U3noJiaea
CaMO Ha 3aKpuTo 1 Cyxo.

- W3nonsBaunTe caMo npeaBuAaeHUTe 3a TOBA
aKkyMmynaTtopHua 6atepuu, a He aganTtepu
3a paboTa c akyMynaTopHaTa enekTpuyec-
Ka MalluHa. He nusnonssanTe 4yXxam 3a-
PSAAHM YCTPOMCTBA 3a 3apeXXAaHe Ha aKy-
MynaTopHuTe 6aTepuu. 13non3BaHeTo Ha
NPUHAANEXHOCTUN, KOUTO He ca NpeABUAEHM
OT NPOM3BOAUTENS, MOXe Aa foBefe [0 To-
KOB ygap W/vUnu Texku 3710M0yKu.

- KoHTponupaiTe, ganu 4yacTtu ot Kopnyca
MMaT noBpeau, KaTo NYKHaTUHU UNun
MUKpoONyKHaTUHMU. [1peamn paboTa c ypepa
PEMOHTMpaNTe NOBPEeAEHUTE YacTu Ha
eNeKTPUYEeCKNSA MHCTPYMEHT.

/o

2.5 Jlpyru onacHocTu

He rnepanTe AMpEKTHO KbM CBET/IMHa-
Ta. ONTMYHOTO M3NbYBaHe MOXe [a Ha-
Bpeau Ha ouuTe.

Bbnpekn cnazBaHeTo Ha BCUYKWN BaXKHWU CTPOU-
TeSIHM HOPMW 1 NpaBuna npu paboTaTta C UH-
CTPYMeHTa BCe Ollle MoraT Aa Bb3HMKHAT onac-
HOCTW, HanpuMep nopaau:

- [JlokocBaHe Ha BBbPTALLM Ce HacTN OTCTPaHMU:
LUMPKYNSipeH AnUCK, 3aTeraTeneH ¢pnaHedw,
bnaHLoB BUHT,

- [0KOCBaHe [0 YacCTu NPOBOXAALLN eNneKkTpu-
4eCTBO NPW OTBOPEH KOPMYC U Hen3BafeH
Mpe>xoB kaben,

-  OTXBbpYaHe Ha YyacTu oT paboTHMA peTann,

-  OTXBbpYaHe Ha YacCTu OT UHCTPYMEHTa Npu
noBpefeHu NpUCTaBKy,

- Emucua Ha wym,

- MnpaxoBa eMUCUS.

2.6 0O6paboTka Ha anyMUHU#

Mo cbobparkeHuna 3a besonacHocT npu obpaboT-
Ka Ha anyMUHUN TpsibBa fa ce cnassaT CnefHu-
Te nNpaBuna:

- HoceTe 3aWwnTHM oymna!
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- EnextpunyeckmaTt MHCTpyMeHT fa ce npucbe-
LOVHW KbM MOAXOASL, aCNUPaLLMOHEH ypep, C
aHTUCTATMYEH CMyKaTeNleH MapKyu.

- [loumncTBanTe pegoBHO Kopnyca Ha MoTopa
Ha eNeKTPUYEeCKUs MHCTPYMEHT OT NPaxoBu
HaTpynBaHUS.

- WM3nonseanTe pexely ANCK NpefHa3HayeH
32 aNyMUHUN.

- [lpw paA3aHe Ha NA0OCKOCTM CMa3BaKTe C Ke-
POCUH, TBHKOCTEHHM npodunn (go 3 Mm) Mo-
rat ga 6boat obpaboTBaHu be3 cma3BaHe.

- JlaHe ce paboTu c BogHO oxna)kpaHe. Toea
MOXe [a [0Befe L0 3aKkbCABaHe.

2.7 CToMHOCTM Ha eMUCUU

YcTaHoBeHUTe cbrnacHo EN 62841 ctonHocTH
Bb3/1M3aT OOMKHOBEHO Ha:

HuBo Ha 3ByKa Lps = 88 dB(A)
BbpxoBa MowiHOCT Ha wyMa Ly, = 101 dB(A)
KoedunumneHT Ha HecurypHocT K=3dB

&@ BHUMAHME

Bb3HukBaLy, npu pabora wyM
YBpexxpaHe Ha cnyxa
» lI3non3BanTe 3alNTHU CAYLLAJIKMN.

[MocoyeHUTe CTOMHOCTK 338 EMUCUUN Ha Lwym

- Ca M3MepeHM CbrNacHo cTaHhapTHa TecToBa
npoueaypa u MoraT Aa ce U3non3eaT 3a
CpaBHeHMe Ha eflHa eflekTpuyecka MallnHa
c apyra,

- MoraT fja ce U3MoON3BaT M 3a NbpBOHaYaiHa
OLleHKa Ha HaToBapBaHeTo.

/N BHUMAHUE

EMucumTe Ha WyM MoraTt B 3aBUCUMOCT OT BU-
Aa U Ha4YMHa Ha ynoTpeba Ha eneKTpuyeckaTta
MaLUMHa U No-cnewmanHo oT Buaa Ha obpabo-
TBaeMUs fileTalln fa ce pasnmMyaBar OT Noco-
YeHUTe CTOMHOCTM NpU AEeNCTBUTEJHATa yNno-
Tpeba Ha eneKTpuyeckaTa MallUHa.

» YcTaHoBeTe Mepku 3a be3onacHocT 3a 3a-
WM1Ta Ha onepaTopa, KOUTO @ Ce OCHoBaBaT
Ha oL,eHKa Ha HaToBapBaHeTO No BpeMe Ha
LEeNCTBUTENHUTE YCNOBMS Ha ynoTpeba.
(Mpu ToBa BCMUKM YacTu Ha paboTHUA LK-
KbJ1 TpsibBa fa ce B3eMaT Moj BHMMaHwe,
Hanp. BpeMeHa, Npe3 KoMTo eflekTpuyecka-
Ta MallWHa e U3KJIYeHa M TakMBa, B KOUTO
e BKJloueHa, Ho paboTu 6e3 HaToBapBaHe.)



3 U3non3BaHe no
npeaHa3Ha4vyeHue

EnexTpnyeckaTta MawunHa e npeaBuaeHa KaTo
cTallMoHapeH ypep 3a psi3daHe Ha AbpBo,
nnactMmaca, NE-meTtanu (HexenesHn metanm) v
nofobHu maTepmann. 3abpaHeHo e obpaboTsa-
HeTo Ha Apyru MaTepuanu, ocobeHo Ha cToMaHa,
BeToH 1 MUHepanHu MaTepuanu.

MaTepuanu cbabpxalum asbect He Tpsbea Oa
bboat obpaboTBaHm.

[a He ce n3non3BaT 0TPe3HU U LWNNDOBBYHM
LUCKOBE.
Mpu ynoTpeba He no npefHasHayeHne BU-
Ha HOCM M3NoN3BaLLMS.

3.1 UumpkynsipHm guckoBe

MoraT fa ce 3non3BaT caMo LMPKYISPHU On-
CKOBE CbC C/IeAHNTE JaHHM:

- UwnpkynapHu guckose cbrnacHo EN 847-1
- vamMeTbp Ha UMpKyNApHUSA anck 216 Mm
- WwnpoymnHa Ha pasaHe 2,3 MM

- OtBop 3a noctaBsiHe 30 MM

- JlebennHa Ha oCHOBHMA NUCT 1,6 MM

- noaxoasul 3a o6opotn o1 3500 06/MuH
Festool umpkynsapute otroBapat Ha EN 847-1.

PexxeTe caMo MaTepuanu, 3a KOUTO CbOTBETHUAT
pexell HOX e NpeaBULeH.

4 TexHn4YecKu oaHHU

AkyMynaTopeH unpkynsp KSC 60 EB
3a YesIHO psA3aHe
Hanpe>xeHune Ha MoTopa 18-2x18V =

06opoTu (cBOBOAEH XOM) 1300 - 1800 min™!

1x18V

O6opoTu (cBoboaeH xoa) 1300 - 3500 min-!
2x18V

MNooxopdawm akymynaTop- Festool Tunopen
HW baTepun BP 18 > 4 Ah
Makc. brbh 60° naso/pacHo
Makc. brbn Ha HakJIoH 47/46° naso/psicHo
Terno 6e3 akymynatopHa 17,1 kr

baTepus

5 EneMeHTM Haypepa

[1-1]1 BytoH 3a BkntouBaHe/u3koYBaHe
[1-2]1 BnokupaHe Ha BkIOYBAHETO
[1-3] [pbxka

Bbnrapcku

[1-4]1 JlocT 3a orpaHnyaBaHe gbnbounHata
Ha xJeb

[1-5] BwobpTaw byToH 3a biokupaHe Ha HaTs-
raHeTo

[1-6] JlocT 3a TpaHcnopTHO puUKcHpaHe

[1-7]1 Cron Ha wnuHpena

[1-8] OrpaHuuutenHa nuHus (aBycTpaHHo)

[1-91 PaswwupeHue Ha macata (oBycTpaHHo)

[1-10] BubpTawm byToHu 3a dukcmpaHe Ha
pa3lnpeHmneTo Ha MacaTa (aBycTpaH-
HO)

[1-11] NMokaseaHe Ha brbia 3a ckocABaLLM
paspesu

[1-12] JlocT 3a dmKcupaHe Ha brbia Ha cKo-
csiBaHe

[1-13] BubpTaw 6yToH 3a pukcupaHe Ha Bbp-
TALMSA Ce ANCK

[1-14] BwbpTaw ce guck

[1-15] 3awmTeH kanak Ha MaxaneH NPUHLUM

[2-1] BytoH 3a BktouBaHe/nskNOYBaHe 3a
KOHTpOJIHaTa flaMna

[2-2] bByToH 3a ocBobOXAaBaHe Ha akyMy-
naTopHaTta batepus

[2-3] BwuHTOBa ckoba FSZ120

[2-4] YcTtpoiicTBo 3a 3aTAraHe Ha pa3aBuX-
HUS brbA

[2-5] WHankauma Ha Brbn 3a brbjl Ha Ha-
KJIOH

[2-6] 3BespoBuaHa pbkoxBaTka 3a pUKCHU-
paHe Ha brb/ia Ha HaKJIoH

[2-71 [pwxka 3a HoceHe

[2-8] YcTpoiicTBO 3a NpubmpaHe 3a Kty C
BbTPELUEH LWecTorpam

[2-91 AcnupaumnoHeH wyuep

[2-10] WMHpukaumsa 3a kanauuTeT Ha akyMy-
naTopHaTa baTtepwus

[2-11] Perynupallo koneno 3a HacTpolika Ha

obopoTute

[Mo3oBaHUTe n30bpaxkeHns ce HaMMpaT B Hava-
NOTO HA HEMCKOE3MKOBAaTa MHCTPYKLMS 33 eK-
cnnoaTtaums.

[MokazaHWUTe MAM ONMCaHU NPUHALNIEXHOCTH OT-
4acTu He cnagaT KbM obeMa Ha gocTaBKaTa.
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6 [llyckaHe B pencreue

6.1 MbpBo BbBEXAAHE B eKCMioaTaumus

& BHUMAHUE

OnacHocT oT KaTypBaHe!

» BHuMaBanTe 3a CUIypPHOTO NOMIOXKEHME Ha
eNleKTPUYEeCKNSA MHCTPYMEHT.

» [lpu HeobxopumocT pa ce obbpHe BHMMa-
HWe Ha PbKOBOACTBOTO 3@ MOHTAaX Ha MyJl-
TudyHKUMoHanHa maca MFT nan gonHa
pamka UG-KAPEX KS 60.

» CBanete obe3onacaBaHeTo NpU TpaHC-
nopt [3].
> CBanete 3awunTHaTa obwmnBKa OT NgBaTa
Ternewa wura @ .
> [lpuTucHeTe Hapony UMPKYNApHUA arpe-
raT, npu ToBa pa3genete ¢ukcupaliuTe
kabenHu ckobu @ .
> W3Ternete ckobaTa 3a dpuKcnpaHeTo Ha
HaknoHa © .
» [locTaBeTe MaluMHaTa v 9 NpuBeAeTe B pa-
6oTHa no3unuyms.

6.2 TMocTtaBsiHe u 3akpenBaHe [4]

/N\  NPEAYNPEXAEHWE

MMa onacHOCT OT HapaHsiBaHe

» [Ipeau pa 3anoyHeTe KakBaTo 1 fa e paboTa
no enekTpuyeckaTa MallnHa, OTCTpaHeTe
LBeTe akyMynaTtopHu baTepum oT MallmHa-
Ta.

3akpeneTe enekTpuyeckaTa MallMHa Taka, ye aa
He MoXe [la Ce U3Nb3He npu paboTa.

OnopHu netu [4A]

[peAn 3aKkpenBaHeTo, ako XKefaeTe TOBa, MOH-
Tupante A-SYS-KS60 onopHu neTtn. Hpes Tesu
onopHu netu paboTHaTa NOBBPXHOCT BbPXY BbP-
TALWMS Ce AMCK MoJlyyaBa CblyaTa BUCOYMHA
KakTo cucterHbp 1 1 cuctenHbp® SYS3 M 112.
ToraBa c Te3M CUCTENHBPM MOraT Aa ce Noanu-
paT AbArv fetannu.

Hanuue ca chegHUTe Bb3MO)KHOCTHM 3a 3aKkpen-
BaHe:

- BwuHToBe [4B]: 3akpeneTe MalunHaTa ¢ Ye-
TUPW BMHTA BbpXy paboTHaTa NOBLPXHOCT.
3a Ta3u uen cnyxat otsopute [4B-1] B ye-
TUPWUTE OMOPHM TOYKM Ha MacaTa 3a ps3aHe.

- BwuHToBM cTeru [4C]: 3akpeneTe MawwnHaTa
c BuHToBuM cTtern [4C-1] Bbpxy paboTHaTa
MOBBPXHOCT. TOYKMTE Ha NsiraHe cnyxaT 3a
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CUTYpHO 3akpenBaHe npu cbbnopaBaHe Ha
ToykaTa Ha TexecTTa.

- 3arerateneH koMnnekT 3a MFT [4D]: 3a-
KpeneTe MallMHaTa CbC 3aTeraTesHUs KOM-
nnekT [4D-2] Bbpxy Festool MHorodyHKuwMO-
HanHa maca MFT/3 unu MFT/Kapex (SZ-
KS). 3a Tasu uen cnyxar AByCTpaHHUTE Le-
ctorpaMHu oteopu [4D-1]1 no paswwuperme-
TO Ha MacaTa.

- DonHa paMmka UG-KAPEX KS 60 [4E]: Cnas-
BaiiTe NpuioXeHaTa KbM [oNHaTa paMka
MHCTPYKLMS 338 MOHTaX.

6.3 PaboTHo nono)eHue

/N BHUMAHMUE

KoraTo nocTbT 3a TpaHcnopTHO dUKcupa-

He [1-6] ce usgbpna, peXxxewmaT 650K Tpbrea

6bp30 Harope.

= He v3gbpnBeaiiTe focTa 3a TPAaHCMOPTHO
dukcupaHe, bes ga 4bpXKuUTE 34paBo APbXK-
kaTa [1-3].

DebnokupaHe Ha MawmHaTa (paboTHO nonoxe-
Hue)

= HaknoHeTe UMPKYyNAPHUS arperaTt B 0TBECHa
nosmuusa (pexxewnaT ouck e BepTmKa-
nen) [12].

= [puasuxere UMPKYNApHUS arperaT Hagony
[0 OrpaHnynTeNsa 1 3afpbXTe.

= [lpeMecTeTe f0CTa 3@ TPAHCMNOPTHO GUKCK-
paHe [1-6].

= bBaBHo npekapaiiTe Harope UNPKYNAPHUS ar-
perar.

= [loctaBeTe akymynatopHaTa 6atepus (Bx.
rnasa 7).

Mawmnara e rorosa 3a pabora.
6.4 BknwuBaHe/usKnwuyBaHe

BkniouBaHe

» Cb3paBanTe paboTHO NONOXKEHME CHOTB. OC-
Bobo>xgaBaunTe Ha BrokMpoBKaTa Ha LMpPKY-
NApHUA arperar.

» HaTtucHeTe bnokuposkaTta cpelly BK/OYBa-
He [1-2].

= HaTtucHeTe ByToHa 3a BKJl0OUBaHE/M3KH0Y-
BaHe 1 ro 3aapwbxTe HaTucHaT [1-1].

@ ByToHbT 3a BKJIlOYBaHe/U3KOUYBaHE He
MoXe [a bbae 3acTonopeH.

U3knouBaHe

= OtnycHeTe byToHa 3a BKJIOYBaHEe/U3KIIOYBa-
He [1-1].



7 AkyMmynaTopHa batepus

[penu nocTaBsiHe Ha akyMynaTopHaTa baTepus
npoBepeTe yncToTaTa Ha uHTepdenca Ha baTte-
pusaTa. 3aMbpcsiBaHeTo Ha nHTepdenca Ha baTte-
puaTa MoXe [1a Monpeyun Ha NpaBUSIHUS KOHTaKT
v fa foBefe A0 NoBpefa Ha KOHTaKTuTe.
HapyLueH KoHTakT MoXe fa floBeae A0 Nperps-
BaHe 1 MoBpeAa Ha ypeaa.

[5A]
[5B]

N3BaxpaHe Ha baTepuaTa.

[NocTaBsHe Ha aKyMyJiaTopHaTa
6aTepM9| — 00 WwpakBaHe Ha MA-
CTO.

klick

@ Mons B3eMeTe nop BHUMaHue! PaboTaTa ¢
MHCTPYMEHTa e Bb3MOXHa caMo Npw cref-
HuTe ycnosus [5CI:

s>, TocTaseHu ca v ABeTe akyMynaTopHu
baTepuu. M3koumnTeIHA MOLLHOCT C fBe
akymynaTopHu 6atepun (36 V).

[NocTaBeHa e camo nNpegHaTa akymyna-
TopHa baTepusa. [1o-HMCKa MOLLHOCT C
akymynatopHa batepua (18 V).

A

(i) BonbaHutenHa nHdopMaumns 3a 3apsaAHOTO
yCTpOWCTBO U akyMynaTopHaTa baTepus ¢
LUCMNen Ha KanauuTeTa MoXeTe fa HaMe-
puTe B UHCTPYKLMMWTE 3@ eKcrnnoaTauns Ha
3apsiHOTO YCTPOMCTBO M akyMynaTopHaTa
baTepus.

8 HacTtpounku

/N NPEQYNPEXAEHUE

MMa onacHocT OT HapaHfiBaHe

» [Ipeau pa 3anoyHeTe KakBaTo U Aa e paboTa
no enekTpuyeckaTa MallMHa, oTCTpaHeTe
LBeTe akyMynaTtopHu baTepumn oT MallMHa-
Ta.

8.1 byToH 3a perynupaHe Ha obopoTuTe

ObopoTtuTe Morat ga bbpaT HacTporBaHu Hbes-
cTeneHHo ¢ konenueTo [2-10] BbB Bb3MOXKHMS
navanasoH (Bx. TexHuueckun garHHu). Taka Moxe-
Te @ ajanTuparte onTMMasHO CKOPOCTTa Ha psi-
3aHe KbM CbOTBETHATa NOBbPXHOCT.

CteneH Ha 060poTUTe Ha BbpPTEHE B 3aBUCK-
MOCT OT MaTepuana
MacueHo abpBo (TBBLPLO, MeKO) 6

[MnockocTu oT TanawuT n oT TBbPA Pa-  3-6

3ep

Bbnrapcku

CteneH Ha 060p0TVITe Ha BbpPTeHE B 3aBUCU-
MOCT OT MaTepuana

CnoecTo AbpBO, AbPBOAESICKN MNOCKO- 6
cTW, GypHUPaHU 1 MOKPUTM NIOCKOCTU

JlamunHaT, MMHepanHu MaTepuanu 4-6
AnyMunHMeBM NaockocTn n npopunn go  4-6

15 MM

[NnacTMmacu, ycuneHun ¢ BnakHa nnactma- 3-95
cu (GfK), xaptua v nnat

AKpPWHO CTbKI0 4-5

OrpaHuM4yaBaHe Ha ToKa

OrpaHuyaBaHeTO Ha Toka NpefoTBpaTsaBa npe-
KOMepHaTa KOHCyMaLWs Ha eNeKTpMYecTBO npu
M3KOYMUTENIHO HaToBapBaHe. ToBa MoXe Aa f0-
BeAe [0 HaMansiBaHe Ha obopoTuTe Ha gBuraTe-
ns. Cnepn HaManaBaHe Ha HaToOBapBaHeTO ABUra-
TeNAT BefiHara oTHOBO yBesMyaBa obopoTuTe.

TeMnepaTtypeH npegnasurten

Mpu TBbPAE BUCOKA TeMMNepaTypa Ha MoTopa
nofaBaHeTo Ha ToK U obopoTuTe ce peayumpar.
EnexTpuuyeckata MalimHa cera paboTu camo ¢
HaMaJsieHa MOLLHOCT, 3a [la CTaHe Bb3MOXHO
6bp30TO OXNaxaHe oT BEHTMNATOpa Ha MoTopa.
Cnep oxnaxpaHe enekTpuMyeckaTa MallnHa oT-
HOBO caMa Ce BKJlOYBa.

8.2 Cnwupauka

Unpkynapbt KSC 60 EB nputexxaBa enekTpoHHa
cnupadka. Cnep n3knyBaHe LUPKYASPHUAT
AVCK Ce cnupa eNeKTPOHHO A0 MOKOWM 3@ 0KO0
2 ceKyHawn.

8.3 [lpaxouscMyKBaHe

/N\  NPEQYNPEXAEHWE

OnacHoCT 3a 3apaBeTo Nopaau npaxose

» Hukora He paboTeTe 6e3 NnpaxonscMykBaHe.

» Cna3BaliTe HauMoHanHWTe pasnopenbu.

» [Ipn pA3aHe Ha KaHLLEpPOreHHN MaTepmanm
BMHarn cBbp3BanTe noaxoasawa MobumnHa
MpaxocMyKayka CbrnacHo HaLMoHaNHUTe
pasnopenbun. He nanonssante npaxoynosu-
TenHata Topbuuka.

MNopapu 3anywBaHns B 3alMTHUSA Kanak Morat
fa ce Bnowat ¢yHKLMUTe 3a besonacHocT. 3a fa
n3berHeTe 3anywBaHundaTa e no-gobpe ga pabo-
TUTe ¢ MobMHa NpaxocMyKkayka ¢ MbjHa BCMY-
KaTeJIHa MOLLHOCT.

Mpu psasare (Hanpumep Ha MDF) moxe aa ce
CTUTHe [0 CTaTMYHO HaenekTpuanpaHe. Toraea
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paboTeTe ¢ MObMNHa NpaxocMyKayka W C aHTU-
cTaTU4YeH CMyKaTesleH MapKyy.

MobunHa acnupaumnoHHa cuctema Festool

KbM npaxonscmykBaTenHata snoxka [6-1] mo-
Xe fa bbae npukayeHa MobuHa acnupayoHHa
cuctema Festool ¢ pnameTsbp Ha cMyKaTeNHUS
Mapkyd oT 27/32 MM unu 36 MM (36 MM ce npe-
nopbyBa NMPOTMB ONACHOCT OT 3anywBaHe).

EneMeHTBLT 3a npucbegmHaBaHe Ha Mapkyy €

@ 27 ce nbxBa B efleMeHTa 3a NpUCbeMHsABa-
He [6-4). EneMeHTbT 3a NpucbeanHaBaHe Ha
Mapkyy ¢ @ 36 ce nbxBa BbpXy eNeMeHTa 3a
npucbeaunHsasaHe [6-4].

BHuMaHue! Ako He bbae M3NonN3BaH aHTUCTATU-
YeH MapKyd, MoXe Aa ce CTUrHe A0 CTaTUYeH 3a-
pag. lNonssaTtenat Moxe fa bbae yoapeH oT To-
KOB yap W enekTPOHMKaTa Ha eNeKkTpuYeckns
MHCTPYMEHT MOXe Aa bbAe noBpeaeHa.

8.4 CobcTBeHO NnpaxouscMyKBaHe

» [lpucbegnHutenHunat enemenT [6-2] Ha Top-
baTa 3a ynassaHe Ha npax [6-3] na ce 3akpe-
MY KbM CMyKaTesIHUS LWyL,ep CbC 3aBbpTaHe
HapsacHo [6-1].

» 3a um3npasBaHe cBajseTe NPUCHELUHUTENHUS
eneMmeHT Ha TopbaTa 3a ynaBsHe Ha npax oT
CMyKaTeNHUS LyLep CbC 3aBbpTaHe HaNsBo.

8.5 PerynupaHe Ha pa3lIMpeHMETO Ha Maca

Y

OTBUitTe BbpTALLOTO ce konye [7-2].

= M3Ternere 0oToNKOBa pa3lUMpPeHNeTo 3a Ma-
ca [7-1], ue obpaboTBaeMuaT getain ga
NErHe HambJIHO.

= 3aBuiiTe BbPTALLOTO Ce KomMye .

@ Ao obpaboTBaeMunAT feTann BbNpeKku
MaKCMMaJIHO N3KapaHOTO pa3LllMpeHmne Ha
Maca ce noka3sa, To obpaboTBaemMuar ge-
Tann TpsibBa fga ce noanpe no Apyr HauYuH.

8.6 Hactpoiika Ha orpaHMYUTENIHUTE
nuHum [8]

[pw cpe3oBe nop HakoH TpsbBa foa npemMecTu-
Te orpaHununtentute nuHuun [8A-1], 3a na He
MoraT Te fja npeyaT Ha paboTaTa Ha MaxanHus
3alUNTEH Kanak 1 aa He BAM3aT B KOHTAKT C LMp-
KyNIpPHUS OUCK.
NPEAYNPEXAEHUE! 3ameHeTe noBpepeHuTe
OrpaHUYUTENHN IMHUN NPeamn NpuBexaaHe B
paboTa Ha pexewms gUcK.
» OTBOpeTe BbPTALLNTE BYTOHM

(nBycTpaHHo) [8A-2].
» [lpemMecTeTe orpaHMYnTENHUTE

nuuun [8A-1], Taka ue na e Hanuue Makcu-

MaslHO pa3CTosiHMe A0 pexeLins oUck oT

8 mm.
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» Ypes npobHo cMbKBaHe Ha LUPKYNSpHMS ar-
perar, B U3K/IIOYEHO CbCTOSIHWE, MPOBEpETE,
Lanv pexeLmaT AUcK ce gonupa Lo orpaHn-
YUTENHUTE NTIUHUN.

» 3aTBopeTe BbpTALLMTE BYTOHM.

(i) MoanoxHaTa NOBLPXHOCT Ha OrpaHMYUTeN-
HUTE JIMHWM MOXeE [la Ce HanacBa VHAMBU-
[lyafHO, KaTo Ce 3aBMHTAT NOAXOAA LM
npbuku ¢ dopma Ha nanku [8B]. Mpu Tosa
TpsibBa na ce BHMMaBa, Aa He Ce orpaHnuy
dGYHKLMOHANHOCTTa Ha LMpKynspa.

8.7 W360p Ha peXxeLy HOXX

Festool unpkynsapute ca obo3HayeHM C LBETEH
npbcTeH. LlBeTbT Ha npbcTeHa obo3HavaBa Ma-
Tepwana, 3a KOUTO e NOAXOASALL pPeXeLLns HoX.

CnasBanTe HeobxoaMMnUTE faHHU 3a LUpPKyNap-
HUSA anck (B>x. rnaea).

CumBon

bos Martepuan

xbnta [bpBoobpaboTka

yepBeH JlaMuHaT, MUHepaneH
MaTepuan

3eneH [lnockocTu oT TanawmuT = |[V
n dasep, CBbpP3aHu C e
FUNC U LMMEHT

CUH AnyMunHMin, nnacTMaca

8.8 CMsiHa Ha LMPKYNSPHUA AUCK

/N\  NPERYNPEXAEHWE

MMa onacHoCT OT HapaHfiBaHe

= [lpenwu pa 3anoyHeTe KakBaTo M fa e paboTa
no enekTpuMyeckaTa MallMHa, oTCTpaHeTe
ABeTe akyMynaTopHuM baTepun oT MalLnHa-

Ta.
&@ BHUMAHME

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe Nopaau ropety u

OCTbP UHCTPYMEHT

» He n3nonseanTe Tbnu U LedEKTHU UHCTPY-
MEHTHU.

» HoceTe 3aWnTHM pbKkaBULK Npu bopaBeHe
C UHCTPYMEHT.

MoaroTBsiHe Ha MaluMHaTa

= [lpemecTeTe UMPKyNSpHUA arperaT B 3afHO
nonoXeHne u GuUKcUpaiiTe C BbLPTALLOTO Ce
konye [9-3].



= [lpuaBuxeTe LUMPKYNSpHUA arperaT Harope
[0 OrpaHnuymTens.

= [lpeMecTeTe N10CTa 3@ TPAHCMNOPTHO HUKCU-
paxe [9-2].

» l3BapeTe kno4a C BbTpPELUEH LWIEeCTo-
rpam [9-8] ot gbprkaya B ycTpoiicTBOTO 33
npmbupane [9-10].

M3Ba)kaaHe Ha LUPKYNSAPHUA BUCK

» HatucHete n 3agpbxTe [9-1] cnupatena Ha
WnuHaena.

» 3aBbpTeTe LUPKYNAPHUSA AUCK MOCPELCTBOM
Kntoya ¢ BbTpeweH wecTorpam [9-8] nokato
CnupaTensT Ha WNuHAena He ce dukcupa.

» Paszsuitte BuHTa [9-7] c knoua ¢ BbTpeleH
wectorpam (nsaBa pesb6a, BbpTeTe no noco-
Ka Ha cTpenkaral).

» CBanete BuHTa 1 pnaHeua [9-61.

OTnycHeTe cnupaTens Ha WNUHAena.

» [loBaurHeTe 1 3agpbXTe C efHa pbka Ma-
XanHus 3awnTeH kanak [9-4].

= Csanete umpkynsapHua guck [9-51.

y

MocTaBsiHe Ha LUPKYNSAPHUSA OUCK

NMPEAYNPEXXAEHME! [TposepeTe BUHTOBETE 1
dnaHeua 3a 3aMbpcsBaHMA 1 M3M03BaNTe ca-
MO YUCTW M U3NpPaBHKU YacTu!

= [locTaBeTe HoBuA pexel auck [9-5].

NPEAYNPEXAEHUE! HapnucsT Ha pexe-
s HoX TpsibBa a ce Buxaa. [ocokaTa Ha
BbPTEHE Ha pexeLuns HoX TpsibBa Aa Cbo-
TBETCTBA Ha nocokaTa Ha cTpesikaTta [9-9]!

» T[loctaBete ¢pnaHeua [9-6] Taka, ye ga nma
3auenBaHe Mexay dnaHela, noeMallaTa
pesba 1 pexxeLims HoX.

» HatucHete n 3agpbxTe [9-1] cnupaTtena Ha
WnuHaena.

= 3aBbpTeTe pexeLns HoX NocpeacTBOM
KftoYa ¢ BbTpelueH wectorpam [9-8] gokaTo
CNuUpaTenaT Ha WnuHaena He ce dpukcupa.

» W3nonssanTe sBuHTa [9-7] v 3aTernete
obpaTHO Ha nMocokaTa Ha cTpeskaTa.

OnacHocT oT HapaHaBaHe! Cnep Bcsika

CMSIHA Ha pexeLns gUcK NnpoBepsiBanTe
CUTYpPHMSA My CcToexX. PexelmaT HoxX Moxe aa ce
pa3Bue oT Hepobpe 3aTerHaTt BUHT.

Bbnrapcku

9 Pabota c enekTpuyeckarta
MaLUUHA

& NPEAYNPEXAEHUE

OTAUTALLM YACTU OT UHCTPYMEHTU/YacTu oT

obpaboTBaemMu petannu

MMa onacHOCT OT HapaHsiBaHe

» HoceTte 3aWKUTHM oymna!

» [lpu paboTa c MHCTpPyMeHTa ApbXTe Apyrute
X0pa HacTpaHa.

» BwHaru 3axsawante gobpe obpaborsaemun-
Te neTaniu.

» BuHToBMTE cTerm Tpsibea fa ca NAbTHO Npu-
nenHanu.

/N\  NPERYNPEXAEHWE

MaxanHuAT 3alMTeH Kanak He ce 3aTBaps

MMa onacHOCT OT HapaHsiBaHe

» [lpexkbcHeTe npouenypaTa no pssaHe.

» W3BapeTe akyMynaTtopHaTa batepus, oT-
CTpaHeTe ocTaTbuMTe OT psizaHeTo. [1pun no-
BpeAa ocurypeTe CMsiHa Ha MaxasHUg 3a-
LWNTEH Kanak.

9.1 be3onacHa paboTa

Mpu paboTta cnaseaiTe BCUYKMN JafleHN
yKa3aHus 3a 6e30nacHOCT, KakTo v cnej-
HWTe nNpaBuna:

MNpeaun HayanoTto

- YBepeTe ce, Ye 3Be340BMAHATA PbKOXBaT-
ka [2-6] n BbpTAwoTo ce konye [1-13] ca
3aTerHaTu.

- BHuMaHue! OnacHocT oT nperpsiBaHe!
[penv ynotpeba ce yBepeTe, Ye akymyna-
TopHaTa baTepusa e HagexXxaHo ¢ukcmnpaHa.

- He paboTtete npu pedekTHa enekTpoHmMKa Ha
eNeKTPUYEeCKNA MHCTPYMEHT, Tbi KaTo TOBa
MOXe [a [oBefe L0 npeBuweHn obopoTu.
HedexTHaTa enekTpoHMKa ce No3HaBa no
NUNCBALLNA NNABEH NyckK, ako HE € Bb3MOX-
HO perynupaHe Ha obopoTuTe 1 Nnpun obpasy-
BaHe Ha AWM MM MUPU3MaA Ha U3ropso OT
MaluuHaTa.

- [lpoBepeTe cTabmnHusa cToex Ha LUPKYnsap-
HUS ONUCK.

- 3akpenBanTe obpaboTBaemMus getann Bu-
Haru Taka, 4ye npm obpaboTka fa He Moxe
LA Ce OBUXM.

- [locTtaBete obpaboTBaemMmaT getamn ceo-
6ofHO 1 paBHo.
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Mo BpeMe Ha paboTa

- [lpaBunHa pabotHa no3uuns:

- OTnpepg oT CTpaHaTa Ha onepartopa;
- $pOHTaNHO Ha UMpKynapa;
- [,0 0TBOpaA Ha peXeLLms HOX.

- BwuHarm gpbxTe enekTpmyeckus MHCTpy-
MeHT npwu paboTa c BojellaTa pbka 3a pby-
kaTa [1-3]. BuHaru gopbxTe cBobogHaTta pb-
Ka M3BbH 30HAaTa Ha 0MacHOCT.

- He ponyckaliTe nperpsiBaHe Ha pexeLyms
LVCK M CTONsIBaHe Ha MaTepuana npu pssa-
He Ha mJlacTMaca KaTo KOHTponumpaTe CKo-
poCTTa Ha NpeMuHaBaHe npes AgeTanna.
KonkoTo no-TBbpA € 0TpSi3BaHUAT MaTe-
puan, ToaKoBa no-masnka Tpsbsa ga bvae
CKOPOCTTa Ha NoJaBaHeTo.

- Bopete enektpuyeckmsa MHCTpyMeHT camo
BbB BKJIIOYEH peXXMM KbM paboTHua geTann.

MNpoBepka Ha NOABMKHOCTTA HA MaXanHUA 3a-
WUTEH Kanak

NMPEAYNPEXAEHUE! MaxanHuaT 3almTeH Ka-
nak Tpabsa BUHarn fa Moxe fa ce ABWUXN CBO-
bonHO 1 pa ce 3aTBaps CaMOCTOSATESHO.

» lI3BaxaaHe Ha baTepusaTa.

» XBaHeTe C pbKa MaxaJlHWUS 3aLUMUTEH Kanak u
3a npoba ro BkapamnTe B LMPKYNSpHMS arpe-
raT.

MaxanHuaT 3awmTeH Kanak Tpsibea ga e
NecHonoABMXEH M a MOXe Aa ce CBanu no-
4TW LOKpPaKM B MaxanHus Kanak.

MouyncTBaHe Ha 30HaTa Ha pexewunsa HoX

» [lopabpxxante obnacTra 0K00 MaxanHus
3allMTeH Kanak BUHarn 4ncra.

» [loyncTeTe npaxa u CTbProTUHUTE Ype3 U3-
AlyXBaHe CbC CMbCTEH Bb3AYX MM C YeTKa.

9.2  AKYCTMYHM NpepynpeauTesIHA CUrHaNU

AKYCTVI‘-IHI/ITG npenynpenouTesiHn CUrHajim npo3-
By4aBarT npu cnegHuTe pa6OTHVI CbCTOAHNA U
MalllMHaTa Cce U3KJ1Io4YBa:

E(@ BaTtepusita e npa3Ha nnu
MHCTPYMEHTBT NpeToBa-
peep — — peH:

» CMeHeTe baTepuaTta
» HaToBapBaWTe MHCTPYMEHTa No-Masko
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9.3 06TtaraHe Ha obpaboTBaeMus
petaiin [10]

/N\  NPERYNPEXAEHWE

MMa onacHoCT OoT HapaHsABaHe

» ObbpHeTe BHMMaHMe Ha CBOMCTBATA Ha
obpaboTBaemusa petann.

3apaBo 3akpenBaHe - [loctaBeTe obpaboTBae-
MUTe LeTaunv BbpXy orpaHMynTenHaTa TnHUS.
He obpaboTBanTe getannu, KOMTO He MoraT Aa
ce 3aTerHaT CUrypHo.

Pa3mMmep - He obpaboTBaiTe TBbpAE Manku
obpaboTBaemu fetannu. MsapssaHuTe ocTaTbuHM
napyeTa oT CbobpaXkeHWUs 3a CUTYPHOCT He
TpsibBa Aa ca no-Manku ot 30 MM Mo AbJIXKUHA.
Manknte obpaboTBaemun getannm morat ga ce
N3TErnaT oT pexeLins HoX Ha3ap B 0TBopa
MeXIY PEXeLMs HOX U orpaHuYmUTenHaTa am-
HUSA.

MpaBunHo nognupaHe - CnaseaiTe MakcuMar-
HWTe pa3Mepu Ha obpaboTBaemMuTe geTannu.
BuHarmn nsnonssante 1 3akpenBanTe yabaxe-
HWSATa Ha NocTaBkaTa 3a obpaboTBaemMun getan-
nu. B npotnseH cnyyan B obpabotBaemuns ge-
Tann MoraT fa Bb3HMKHAT HanpeXeHus, KOUTo
[a nosefaT fo BHe3anHu gedbopmaumn. Cnas-
BaWTe yKa3aHuaTa 3a pa3MepuTe Ha obpabo-
TBaeMus getann (BX. rnasa ).

3a 3aTAraHe npoueanpanTe KakTo cneasa

» [lpuTucHeTe Hafony fO OrpaHUYMUTENS LMP-
KynsipHMs arperar.

» [IpeMecTeTe nocta 3a TPaHCMOPTHO GUKCU-
pare [10-1].

» baBHO nNpekapaiTe Harope LUPKYNSpHMS ar-
perar.

» [locTaBeTe obpaboTBaemMusa getann NAbTHO
BbpXy orpaHuuntenHata nuuHma [10-31.

» 3akpeneTte obpaboTBaemMmna getann c BUHTO-
BaTa ctara [10-2].

» [IpoBepeTe 3a pobpo npunsaraHe Ha obpabo-
TBaeMua geTans.

9.4 CvbbnopaBauTe pasMepuTe Ha
obpaboTBaemMus petamn

MakcuManHu pasMepu Ha o6paboTBaemMus
petann 6e3 paswmnpsBaHe ypes
NPUHaANEeXXHOCTU

brbn Ha ckocaBa-  BucoumHa x wmpwmHa x

He/HaKOH Mo CcKa- ObMKMHA

nata

0°/0° 60 x 305 x 720 mm
45°/0° 60x 215 x 720 mm



brbn Ha ckocaBa- BucoumnHa x LWNpUHa X

He/HaKMOoH Mo cka- Ob/KMHA

naTa

0°/45° psicHo 20 x 305 x 720 mm
0°/45° naBo 40 x 305 x 720 MM
45°/45° pacHo 20 x 215 x 720 MM
45°/45° naso 40 x 215 x 720 mm

MakcuManHu pasMepu Ha obpaboTBaeMus
aetann npu MoHTaX ¢ UG-KS60 n KA-KS60
MakcuManHaTa BUCOYMHA U LWUMPUHA Ha obpabo-
TBaeMWUs feTain He Ce MPOMEHAT Ype3 MOHTaXa
Ha NpuHaanexHoctu. [loBbpXHOCTTa Ha NocTa-
BSIHE MPM MOHTAX Ha [losHATa paMka e paBHa Ha
MOBBPXHOCTTA HA MNOCTaBSAHE NpPU U3TETNEHO
pa3LlwunpeHne Ha Maca.

3non3saHa npuHapaexHocT [ObixunHa
UG-AD-KS60 720 MM

KA-KS60 (egHocTpaHHo) 1880 - 2800 MM
KA-KSé60 (gBycTpaHHo) 3360 - 5200 MM

Obnru o6paboTrBaemMu petannm

HonbnHutenHo onupaiTte obpaboTBaemute ae-
Talan, KOUTO Ce NOKa3BaT OT MJoLTa 3a ps3aHe:

» [onbaHutenHo onupante obpaborBaemute
AeTannn, KouTo ce NokaseaT oT NjoLTa 3a
ps3aHe:

» ApanTupanTe paslMpeHMeTo Ha Maca, BX.
rnaBa

» Axo obpaboTBaemMuaT geTann npogbikaBa
[a ce nNoka3Ba, 0THOBO BKapauTe pa3Liunpe-
HMeTO Ha Maca M MOHTMpaKnTe CrbBaeMuTe
kpaka KA-KS60 nnun nosanrHeTe unpkynsapa
3a YesIHO psi3aHe NOCPeACTBOM KpayeTaTa Ha
BMHT A-SYS-KS60 u cnep ToBa nognpere
obpaboTBaemMus geTtann c noMoLyTa Ha
cucteriHepu T-LOC SYS-MFT ¢ pa3smep 1.

» (Obe3onaceTe obpaboTBaemMusa getann c fo-
MBbAHUTENIHN BUHTOBU CTErN.

TbHKM obpaboTBaeMu petannm

TbHkMTE 0bpaboTBaeMu geTanmnun moraT fa oT-

NUTHAT WK Ja ce CYYNAT Npu ps3aHeTo.

» TbHkuTe 0bpaboTBaeMu geTannm morat ga
OTNIMTHAT WK Ja Ce CHYNAT Npu pa3aHeTo.

» [logcunBaHe Ha obpaboTBaemusa getann:
3aTerHeTe 3aefHO C AbPBEH OTPSA3bLK.

Texxku obpaboTrBaemMu getannu
» 3a pa ce rapaHTupa ctabunHocTTa Ha Malu-
HaTa M Npu pa3aHe Ha No-Texkn obpabo-

Bbnrapcku

TBaeMu SeTauan, perynmpanTe onopHOTO
kpaye [10-4] nnbTHO KbM NognoXKaTa.

9.5 LUupKynsipu 3a 4esHoO psAzaHe

OcHoBHaTa dyHKLMSA Ha LMPKYNspa 3a YeNHO ps-
3aHe e pA3aHeTo C HENOABMXKEH LMPKYApeH ar-
perat b6e3 HaknaHsaHe. [lpenopbyaHo: [letannm c
wupoymnHa o 70 Mm.

BbpTawmat bytoH [1-5] 6nokmpa unpkynapHus
arperarT, Taka 4ye TOM NMoBeYye He MoXe Jia ce
LBUXW Hanpep v Hasag,

» HaBuinTe gokpan BbpTALLMS BYTOH 3a brokn-
paHe Ha HaTaraHeTo [1-5].

» BxntoyeTe umpkynsapa 3a 4enHo psizaHe.

» [lpekapanTe uMpKynapHus arperart 3a pb-
KoxBaTkaTa baBHO Hafoy, Npu TOBa 3a-
APbXTe HaTMcHaT byToHa 3a BKtoyBaHe/
nsknousane [1-11.

» [lpekapanTe uMpKynapHus arperaT KbM
obpaboTBaemunsa getann ega Korato ce fo-
CTUrHaT HacTpoeHuTe 0b60poTM Ha BbpTEHE.

» [3BbplieTe cpsizBaHeToO.

» Crnep n3BbpLUeHNA pa3pes npekapanTe
obpaTHO Harope UMpPKyNSpHMS arperar.
MaxanHuaT 3almnTeH Kanak ce 3aTBaps aB-
TOMaTUYHO.

» OTnycHeTe 6yToHa 3a BKJIloYBaHe/U3KOYBa-
He.

KOHTpOﬂHa NamMna

KOHTpOﬂHaTa JlaMMa XBbpJid HaL UMNpKyJIapHUA
ONCK MUBUYHA CAHKa BbPXY aetanna.

» AkTuBMpanTe GyHKUUATA NOCPEACTBOM My-
ckosua npekbesay [2-1].

JInHuATa 33 pszaHe cTaBa BUAUMA C/1e] CMbK-

BaHeTo Ha YMPKYJIapHUS arperar.

@ KOHTpOﬂHaTa J1aMMa ce N3KJ4yBa aBToOMa-
TUYHO cnepn eanH 4ac.

9.6 Uupkynsipu c Ternewio nopaBsaHe

[Npw psa3aHeTo C Ternewio nogaBaHe pexeLwmaT
AMCK ce nofasa oTnpef Ha jeTania n ce nste-
rNs KbM feTanna. ToBa ocurypsea KOHTposnunpa-
HO psi3aHe C BnaraHe Ha nNo-manko ycunue. lpe-
nopbyYaHo 3a AeTalnn ¢ wupoymHa Hag 70 mMM.

MpaBunHa npoueaypa Npu psasaHe ¢ LUPKYNSApU
C Tersewyo nopgaBaHe

N3bsareanTe pA3aHe ¢ paBHOMepeH xopa!
Mpu pa3aHe He N3TernanTe ceaneHms
LUMPKYNSipeH arperaT kbM TanoTo. Llnpkynapruat
LMCK MOXe [la Ce 3aKayu U LMPKYNapHUAT arpe-
raT [a ce yCKOpu KbM onepaTopa.
» Pa3BuiTe BbPTALLOTO ce Konye 3a dumkcmpa-
He Ha TaraTa [1-5].
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» VI3Ternete uMpKkynspHug arperat gokpan.

BkntoueTe umpkynsipa 3a YenHo psa3aHe.

» [lpekapaliTe UMPKyNApHUA arperaT 3a pb-
KoxBaTkaTa baBHO Hagony, Npu ToBa 3a-
ApPbXTe HaTMcHaT byToHa 3a BktoyBaHe/
nsknousare [1-11.

» [lpekapaliTe UMPKyNapHUS arperaT KbM
obpaboTBaemusa getann egpa KoraTo ce fo-
CTUrHaT HacTpoeHuTe 0b0pOTM Ha BbpTEHE.

» M3BbpweTe pa3pesa, n3bytante umpKynsap-
HWs arperat npe3 obpaboTBaemuna getann
LOKpan.

» Cnep n3BbplUEeHUS pa3pes npekapanTe
obpaTHO Harope LMPKyNSpHUSA arperar.
MaxanHuaT 3almMTeH Kanak ce 3aTBaps aB-
TOMaTUYHO.

= OTnycHeTe 6yToHa 3a BKJIlOYBaHe/U3KOYBa-
He. 3aBUINTe BbPTALLOTO Ce Komye.

y

9.7 Psa3aHe noA brbn 3a ckocsiaHe [11]

HacTpoiBaHe Ha cTaHJApPTEH bIbJl HA HAKJIOH

CnefHWTe BN Ha cKocABaHe (BISBO M BAACHO)
ce dumkcumpatT camocToaTenHo: 0°, 15°, 22,5°,
30°, 45°, 60°

» OcBobopeTe BbPTALLOTO Ce Konye 0.

» HaTtncHeTe dukcmpalms nocT, HO He ro 3a-

kauyaite @ .
» 3aBbpTeTe BbPTALLMSA Ce ANCK B XefnaHaTa

nosnyuna 9, MaJiko npegn 0oCTUraHe Ha
XKeJlaHNd brbJl OTNyCHETe CI)VIKCVIpaLLI,WFI
J10CT.

BbpTawmaT ce guck neko ce pukcmpa npu
npefBMAEHUS bIbA Ha CKOCSABaHe.

» 3aBMiTe BbPTALLOTO Ce Konye 0.
HacTpoiiBaHe Ha MHAMBUAYAJNEH bIrbJ Ha CKO-
csiBaHe

» OcBobopeTe BbPTALLOTO Ce KOoN4ye 0.

» HaTtucHeTe dpukcmpawma noct 0 v duken-
paiTe c NABO HaTMUCKaHe.
» 3aBbpTeTe be3cTeneHHO BbPTALLUS Ce ANCK

B enaHaTa nosuumus © .
» 3aBMiTe BbPTALLOTO Ce Konye 0.

9.8 OTpsA3BaHe Ha HaKNoHeHu cpe3oBe [12]

& CI'IeLI,I/IaJ'IHM HaCTpOPIKM 3a HaK/NOoHeHU cpe-
30Be MOoraTt ga nsnckBatT naMectBaHe UM CBa-

nsiHe Ha orpannuntentute annun @ | Bx. rna-
Ba 8.6.
MeXxay 0° n 45° naB HaKJOH

» Pa3BuiiTe 3Be340BMAHATA pbKOXBaTKa 0.
» CHwuxKeTe umpkynsapa Ao >XKenaHus brbj Ha

pszave O .
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» 3aTerHeTe 3Be3[40BUAHATA pbKOXBATKa 0.
MeXxxpay 0°u 45° peceH HaKnoH:

= Pa3BuiiTe 3Be340BMNAHATA pPbKOXBaTKa 0.

» HaTtucHete 6yTOHa 3a OTKJIl04YBaHe e, npu
HYy>X[a HakKJ/IoHeTe J1ieKo B HacpeLllHaTa noco-
Ka.

» CHuxete unpkyndapa oo >XejaHud brbJl Ha

pa3aHe (4]
» 3aTerHeTe 3Be3[40BUAHATA PbKOXBATKA 0.
46 - 47° HaknoH HapgAcHo/HansBeo (3agHo
pa3aHe)
» Pa3BuinTe 3Be340BMAHATA pbKOXBaTKa 0.

» HaTtucHete 6yTOHa 3a OTKJTlo4BaHe 9, npu
Hy>X[a HakKJ/IoOHeTe J1eKOo B HacpeLllHaTa noco-
Ka.

= CHUXeTe unpkynsipHus arperat gokpait @ .
» OTHOBO HaTUcHeTe byToHa 3a

oTknouBaHe © .
= OTHOBO CHuxeTe LupkynsipHus arperat @ .
~ 3aTerHeTe 3Be3/0BUAHaTa pbkoxBaTka © .

9.9 WUspasBaHe Ha KaHanu

C be3cTeneHHO perynmpyemMoTo orpaHmMyeHme Ha
nbnboynHaTa Ha KaHana 30HMTE Ha KaHanu Mo-
raT fga ce 3afjaBaT MHAMBUAYANHO MO UAnaTa
AbnbouynHa Ha pasaHe. Taka cTaBa Bb3MOXHO
pA3aHeTo Ha KaHalu UK CNeCcKBaHeTo C
NPOM3BOJIHA BUCOYMHA NPU BCAKAKBU pa3Mepu
Ha obpaboTBaemMuTe getannu.

@ Kpbrnata ¢popma Ha pexewyms Hox obycna-
BS NPV psi3aHe Ha KaHanu Ieko 3BMBaHe
Ha cpe3a Harope. 3a TOYHN XOPU3OHTAsHU
KaHanu TpabBa fa ce 3aTerHe AbPBEHO
Tpynuye mMexnay obpaboTBaemMusa getann u
orpaHuyMTenHaTa IMHKA, Taka ye ja ce ra-
paHTMpa pascTosiHue OT OK. 4 CM.

» [locTaBeTe MawmnHaTa B paboTHa no3unums.
(

(& J

@ MpnbunpanTe nocta 3a orpaHNYeHMe Ha
nbnboymnHaTta Ha kaHanute [1-4] camo ko-
raTo UMpPKYISpHUAT arperaT e B ropHa rno-
3numsa (=paboTtHa nosmuus).



= M3Ternere Hanpep soCTa 3a orpaHMyeHue
Ha abnboynHaTa Ha kaHanute [1-4]lno dpuk-
cupaHe.

Cera pexelunaT arperat Moxe fa bbae npum-
TUCHAT HaJoMy caMo A0 3ajajeHaTa obnbo-
YMHa Ha YesIHO ps3aHe.

» UYpes 3aBbpTaHe Ha N0CTa 3a OrpaHMyeHne
Ha AbnboynHaTa Ha KaHanuTe HacTponTe
»enaHaTa agbnboynHa (3aBbpTaHe HansBo =
yBenvyaBaHe Ha AbsiboynHaTa Ha KaHanu-
Te, 3aBbpTaHe HafACHO = HaMansiBaHe Ha
Abnb6oynHaTa Ha KaHanuTe)

Ypes npobHO NpuUTMCKaHe Ha LMPKYNSpHUS ar-

peraT npoBepeTe faNv OrpaHMYeHMeTo Ha ObJi-

bounHaTa Ha KaHannTe e HaCTPOEHO Ha XefaHa-

Ta AbnboymHa Ha KaHan.

(i) MpwutuckanTe Hagony UMPKyNSpHAS arpe-
raT camo KoraTo JIOCTbT 3@ OrpaHuyeHune Ha
obnboynHaTa Ha KaHanute e pUKCMpaH B
efHa oT ABeTe KpaHu no3umummn. OnacHocT
OT NOBPeAa Ha eNeKkTPUYECKNs NHCTPY-
MEHT.

= W3sbpuieTe paspesu.

= 3a jJa ge3akTvBMpaTe OrpaHMyYeHneTo Ha
AbnbounHaTa Ha KaHanuTe, BbpHeTe No-
cta [1-4].

10 TexHu4ecKo obcnyxBaHe U
noAApPbXKKA

/N /\ NPERYNPEXAEHWE

OnacHoOCT OT HapaHsBaHe, TOKOB yaap

» [lpepu pa 3anoyHeTe KakBaTo 1 Aa e paboTa
no efnlekTpuyeckaTta MallmMHa, OTCTpaHeTe
LBeTe akyMynaTtopHu baTepum oT MallMHa-
Ta.

» Bcunukn paboTtn no TexHMYeckoTo 0bcnyx-
BaHe M PEMOHTA, KOUTO U3UCKBAT OTBapsiHe
Ha Kopnyca Ha aBuraTens, Tpabea ga bbaat
M3BBPLUBAHM CaMO OT OTOPM3NPaH CEPBU3
3a obcny>xBaHe Ha KIIMEHTH.

* .am- KNMeHTCKa cny)xb6a n peMoHT camo
-ﬁw OT NPOM3BOAUTENS N OT CEPBU3HU
‘@’ paboTunHuun. Han-bnnsknsa agpec

MoXeTe la OTKpMeTe Ha:

EKAT . N3non3BanTte camo OpUrnHasnHu pe-

?A T 3epBHM YyacTu oT Festool! KatanoxHu

HOMepa Ha:

Bbnrapcku

CnasBaiTe cefHUTe yKasaHus:

» [loBpeaeHn npegnasHn npucnocobneHns m
yactn TpsibBa na 6baaT NOAXOAALL0 PEMOH-
TUPaHW UM CMEHEHU B cNeunanmsnpaHa
paboTuNHMLA, 0OCBEH aKo B MHCTPYKLMATA 3a
eKkcnoaTauns He e NpeaBUAEHO HELLOo ApY-
ro.

» 3a [a npeMaxHeTe CTPY>KKUTE U CTbProTUHN-
Te 0T eNIeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT, U3CMYyYe-
Te C npaxocMykayka otBopuTe. CTpyxKuTe U
MaJIKUTe YacTW, KOMTO NonajaT B KaHasa Ha
psi3aHe, MoraT JIeCHO fia ce U3kapaT npes oT-
Bopa [13-4].

» 3a [a ocurypute LMpKynauusa Ha Bb3ayxa
BMHArun pbXre cBoOOAHM N YNCTM OTBOPUTE
3a NpoBeTpeHue B Kopnyca.

= [logabp>kanTe YNCTU KOHTAKTHUTE MecTa Ha
WHCTPYMEeHTa, akyMynaTtopHaTa batepus u
3apsa4HO YCTPOMCTBO.

» [lpn paboTta c runco- nnun yumMeHTodasepHu
nnockoctn ocobeHo fobpe noyncreanTe
ypegna. lNouncTBanTe BEHTUNALNOHHUTE OT-
BOPW Ha efleKTpuyeckaTa MallnHa 1 Nycko-
BMS NpeKbCcBay CbC CyX U obe3MacneH Crb-
CTeH Bb3AayXx. B npoTnBeH cnyyan cbabpkaly
FMNC npax Moxe Aa ce cbbepe B Kopnyca Ha
enekTpuyeckaTa MallMHa 1 No NycKoBUS
npekbcBay ¥ fa ce BTBbPAM NPU KOHTAKT C
BNaraTa BbB Bb3Ayxa. T0Ba MOXe fa foBefe
L,0 NOBPEXAAHMUS N0 NPeBK/OYBALLUSA Mexa-
HU3BM.

Pef0BHOTO MOYMCTBAHE Ha UHCTPYMEHTA,

npean BCMYKO NOMABMXHUTE YacTK N BO-
LaunTe, npeacTaBngBa BaxeH dakTop 3a 6e30-
nacHocTTa.

10.1 CwMsHa Ha cTpyxkoynosutens [13]

@ 3a fla ce ocurypwm oTroBapsiLL0 Ha U3NCKBa-
HMATa ynaBsiHe Ha npax u CTpy>Kku Tpabea
BMHaru ga ce pabotn ¢ MOHTMpaH CTPyX-
KOynoBUTeN.

= Pazsuitte BuHToBeTe [13-1] Bbpxy 3aWmKT-
HUS Kanak, M34bpnante CTPY>KKOYI0BUTENS
n Knemara.

= [locTasete knema [13-2] Bbpxy HoBUS
CTPY>KKOYNOBUTE.

= MoHTupaiiTe cTpyxxkoynosutens [13-3]
BKJIOUYMTESIHO KJleMaTa KbM 3aLUMTHUS Kanak
ypes HaBMBaHe Ha BUHTOBETE.

10.2 CwMsHa Ha noano)xKaTta 3a Maca [14]

BuHaru cMeHanTe n3HOCEeHUTE NOAJIOXKN 3a Ma-
ca. Hukora He n3nonsBanTe MawunHaTta bes nopg-
JIOXKKM 33 Maca.
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» Pa3BuninTe MapkmpoBkaTa 3a nosioxe-
Hue [14-3] Ha pa3gBuXKHMA BIba.

= Passuiite BunToBeTe [14-1] B nopnoxkara
3a Maca.

= CMeHeTe nogJioxkara 3a maca [14-2] u map-
KnposkaTa 3a nonoxeHue [14-3].

= 3aBuiiTe OTHOBO BUHTOBETE.

= [lpoBepeTe gann MapkMpoBKMUTE 3a NOJIOXKeE-

Hue [>|q nexaT Ha efjHa INHWS KOSTO Cb-
LeBpeMeHHo Tpabea fa e NnepneHAMKynspHa
CNPSIMO OrPaHUUYUTENHUTE INHUMN.

10.3 TMoumucTBaHe/cMsiHa Ha Npo3opeLa Ha
KOHTpOJIHaTa laMna

KoHTponHaTa namna ocBeTsiBa pexeLiuns pvb
BbpXy feTanna. [pn 0eHOCTU C MHTEH3UBHO
OTAEeNsHe Ha Npax BbpXy CBET/IMHHATA MOLLHOCT
MOXKe [ja Ce OKaXke HeraTMBHO Bb3aencrene. 3a
noyncTeaHe npoueampaiTe kakto cnegsa [15]:
» [locTaBeTe MawnHaTta B paboTHa nosuums.
» M3gbpnanTe npo3opela Ha KOHTPOIHATa
namna [15-1] 6e3 nHCTPyMEHT 1 ro noymcTe-
Te/cMeHeTe.
» Bkapalite 0THOBO Npo3opeLia Ha KOHTponaTa
namna.
[po3opeubT Ha KOHTPOJIHATa flaMna 3auen-
Ba C YyBaLL0 Ce AICHO NMpuLpakBaHe.

11 TpaHcnopT

/N\/  BHUMAHMUE

OnacHOCT OT CMayKBaHe

LiMpKynapHuaT arperat Mo)ke fia ce oTKauu/

usnese

» TpaHCnopTbT Ha MaluMHaTa BUMHaru Tpsbsa
[a CTaBa B NpefBWAEHOTO 3a TOBA TPaHC-
MOPTHO MOJIOXKEHMeE.

/N BHUMAHME

OnacHoOCT OT HapaHsiBaHe!

EnekTpnyeckaTa MallMHa NpU HOCEHe MOXe

Aa ce U3XJly3u oT pbKaTa.

» BuHaru npbxTe enekrtpuyeckarta MallmHa C
L,Be pbLie 3a NpeABUaeHNTE APBXKM 32 HO-
ceHe [16] oT gBeTe cTpaHu Ha enekTpuye-
cKaTa MalumHa.

11.1 0O6e3onacsiBaHe Ha eneKTpuyeckKaTta
MaluuHa (TpaHcnopTHO nono)keHue)

= [lpemecTeTe UMPKyNSpHUA arperaT B 3afHO
nonoXeHne u GrKcUpaiiTe C BbPTALLOTO Ce
konye [1-5].

= HaknoHeTe uMpKynspHua arperaTt B 0TBeCHa
no3uuus.

= Pas3BwuiiTe 3Be340BNAHATA PbKOXBAT-
ka [2-6],

= [locTaBeTe UMPKYNApHMA arperaT B OT-
BeCHa no3uuus,

= 3aTerHeTe 3Be340BMAHATa pbkoxBaTKa.

= QukcupainTe UMPKYNSPHUA arperar.

= [lpuaBuxeTe HafoNy A0 OrpaHMuYnTENs
LUMPKYNAPHUA arperar.

= [IpeMecTeTe nocTa 3a TPAHCMOPTHO PUK-
cupane [1-6].

PeXeLWusaT arperat octaBa B J,OJ/IHO NMoJsioxe-

Hue.

= 3aBbpTeTe BbPTALLMSA Ce ANCK B ASICHA MNO-

3uyme.

= OcBobogeTe BbpTALLOTO Cce Konue [1-13].

= HaTucHeTe 1 3agpbXTe GMUKCUPALLUS
noct [1-12].

= 3aBbpTeTe HAAACHO BbPTALLMSA Ce
anck [1-14] go ynop.

= OTnycHeTe puKcMpaLLmsa nocT, 3aTBope-
Te BbPTALLOTO Ce Konye.

Matwmnrara e B TpaHcnoptHo nonoxexune [16].
11.2 TpepBUAEHU APBIKKU 32 HOCEHE

» CBanete ABeTe aKyMynaTopHU 6aTepVIVI oT
eneKTpmnyeckKaTta MallnHa.
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- Jpbxka Ha umpkynapHus arperat [16-1]

- [pbxka Ha ycTpoicTBoTO 3a npubupa-
He [16-3]

- YcTponcTBa 3a paslmpsiBaHe Ha Maca-
Ta [16-2] (BbB PpuKcupaHo cbecTosiHue!)

12 TMpuHapnNeXHOCTH

KaTtanoxHuTe HoMepa Ha NpUHaANeXHOCTUTE U
WHCTPYMEHTUTE LLLe HAMEpPUTE Ha

HonbnHMTENHO KBM ONMUCAHUTE
npuHagnexHoctn Festool npegnara borata ra-
Ma OT CUCTEMHM NPUHALNEXHOCTH, KOATO e Bu
no3B0JIN pa3Hoobpa3HOTO N eheKTUBHO NpUo-
XeHue Ha Bawwsa unpkynap, Hanpumep:

e YeneH orpannunten KA-KS60

e [JlonHa pamka UG-KAPEX KS 60

e JlonHa pamka UG-KS UNI

e BuHToBM netn A-SYS-KS60

e 3aTArauwo cbeguHeHune 3a MFT SZ-KS

e PaszpBuxeH bron SM-KS60

12.1 Pa3gaBuXeH brba SM-KS60 (yacTuyHm
NpUHaANeXXHoCTH)

C pa3aBu>KeHWs brbjl MOraT ja Ce CBanAT pas-
AVYHM Bran (Hanp. Mexay ase ctexu). Mpu ToBa
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pa3fBUXXEHUAT brba 06pasyBa braononossaLa-
Ta.

CBansHe Ha BbTpelHus bron [17A]

» OtBopeTe BnokmpauoTo yctpoicteo [17-2].
= HaknoHete pamoto HasbH [17-1], 3a pa ce
HaManu BbTPeLUHUS brbil.
» 3aTBOpeTe 610KMPaLLOTO YCTPOMCTBO.
llyHkTuparHata mapkuposka [17-4] nokassa
bIJ10M0/10BALYATE. briononossawara Mmoxe 4a ce
npegane Ha MapkupoBKUTE 33 [10JI0KEHNE BbPXY
BBPTALNS Ce UCK YPE3 BLHLUHNTE ppbOBE HA

br/IOMEpa [>|<] )

CBaneTte BbHLWHUA brbn [17B]

= OTBopeTe 6nokupauyoto ycrporcteo [17-2].

= [lpemecTteTe anymuntuesute npodunu [17-31]
Ha paMeHaTa Hanpeg.

» HaksoHeTe pamoTo HaBbH [17-1], Taka ue
anyMuHuneBuTe npodunun fga ce gonupar Ao
BbHLUIHMS BB

» 3aTBopeTe 610KMpaLLOTO YCTPOMCTBO.

» [IpemMecTeTe anyMmHueBuTe Nnpodunm Ha
LBETe paMeHa OTHOBO Ha3af.

MpeHacsaHe Ha bron [18]

» Pa3gBuXXHUAT Brba ce Jonupa MHOMO TOYHO
HanacBaHO A0 efHa OT OrpaHUYUTENHUTE
mnun @ - v ce nputucka ¢ naneua.

» OcBobogeTe BbPTALLOTO Ce KONYye 0.

= 3akayeTe dukcupatums noct O .

- 3aBpreTe BbpTALWLNA Ce ONCK 0 , AOKaTo
BbHLIHUAT p'b6 Ha briioMepa CcbBnaga Ha-

MbJIHO C MapKMpPOBKaTa 6 .

(i) Mpu ToBa brNoMepbT TpabBa Aa ce npeme-
CTW MapanesHo Ha orpaHUYnUTENs Ha Lup-
Kynsipa 3a YesnHo psisaHe. EqHoBpeMeHHo
NpUTUCHETE brioMepa ¢ nanewa B pbkox-
BaTKATa Ha OrpaHMyYUTENHAaTa NHKS.

~ 3aTtBopeTe BLpTAWMS byToH @ | oTcTpaHeTe
PasfABUXKHUS bIbl.

broibT e 33434€H, npoyechT Ha PS3aHe MOXe

43 3arno4qHe.

12.2 LUmpkynspHu gucKoBe, ppyru
NPUHAQNEXXHOCTH

3a 6bp30 1 UMCTO pA3aHe Ha Pa3INYHK

matepmanu Festool npegnara nogxoaswm ump-

KyNSpHW OMCKOBE 3a BCUMYKM CNlyyaun Ha ynoTpe-

6a Ha Bawwsa Festool ympkynsp.

Bbnrapcku

13 OkonHa cpepa

He n3xBbpnsnte ypena B LOMaKMHCKUSA

6oknyk! NHCcTpyMeHTH, NprHaanexHocTu

n KoHcymaTusu Tpsbea fa bbpat pasgen-
HO U3XBBPASHM C MUCBI 33 OKOJIHaTa cpefa.
CnasBaiTe BanMAHUTE HaLMOHAHW pa3nopes-
bu.

MNpenu n3XBbpasHe, ako ca HaIMYHW, n3ToLLe-
HWUTe cTapu baTepun 1 akyMynaTopu, KOUTO Mo-
raT fja ce U3BaxkaaT OT CTapus ypen, KakTo U1
namnuTe, KOMTO MoraT Aa ce nsBaxgaT be3 pas-
pyluaBaHe oT cTapus ypen, Tpsabea fa ce otgen-
AT OT ypeaa. Taka cTapute batepum 1 akymyna-
TOpW MoraT Aa ce npefaBaT 3a CbOTBETHOTO pe-
LUMKInpaHe.

Cnopep eBponeiickaTa Hapenba nsnonssaHuTe
enekTpoypenn Tpsabea fa ce cvbupat pasgenHo
v aa 6baaT NpefaBaHu 3a peumKkamMpaHe ¢ Mu-
CbJ1 3a OKOJIHaTa cpefa.

NHdopmauma 3a nyHkTOBEeTe 3a CbbupaHe n
MPaBUIIHO U3XBBbPSHE MOXeTe Aa BUAMTE Ha
www.festool.bg/recycling .

Mudopmauusa 3a REACH: www.festool.bg/reach

14 06wm ykasaHusa

14.1 WHdopmMauumsa 3a 3aiuTa Ha AaHHUTE

EJ'IeKTpVI‘-IECKVIFlT MHCTPYMEHT CbAbp>Xa 4nn 3a
dBTOMATU4YHO 3anNaMeTdBaHe Ha MalWWWUHHWU N pa-
BOTHM OaHHWN. 3anamMeTeHuTe OAaHHW HE CbObpP-
XKaT ANPEKTHU NMpenpaTkn KbM KOHKPETHU JinLa.

[aHHWTe MoraT fa ce NpoYnTaT CbC CheunanHm
ypeanun be3KoHTakTHO 1 ce nsnonseart oT Festool
M3KJHOYUTENHO U CaMO 3a AMArHOCTMKa Ha rpe-
WKW, PEMOHTHWN eMHOCTU U ypexxaaHe Ha ra-
PaHLMOHHM NCKOBE, KaKTo M 3a nofobpsiBaHe Ha
KayecTBOTO, pecn. A0YyCbBbPLUEHCTBAHE Ha
eNleKTpUYecknst MHCTpyMeHT. M3nnsawa n3sbH
Te3n pamku ynotpeba Ha faHHUTE He ce U3-
BbpLUBA, OCBEH aKo HAMa U3PUYHO pa3peLleHne
0T KJIMeHTa.

14.2 Bluetooth®

CnosecHaTta Mapka Bluetooth® u noroTara ca
pernctpupaHu Mapku Ha Bluetooth SIG, Inc. n
ce nanonseat oT TTS Tooltechnic Systems AG &
Co. KG 1 cboTBeTHO 0T Festool no nuueHs.
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Simboluri

Avertisment privind un pericol general

Avertizare contra electrocutarii

Cititi manualul de utilizare si instruc-
tiunile privind siguranta.

Purtati casti antifonice.

Purtati manusi de protectie la inlocui-
rea accesoriului!

Purtati o masca de protectie respirato-

rie.

Purtati ochelari de protectie.

Nu priviti direct spre fasciculul de lu-
mina!

Directia de rotatie a ferastraului si
panzei de ferastrau

Zona periculoasa! Tineti mainile la dis-
tanta!

Pericol de taiere provocat de panza de
ferastrau independenta

Pericol de strivire degetelor si maini-
lor!

Avertisment privind suprafata fierbinte

Actionare electrodinamica a franei la
cadere

1)

ED Scoaterea acumulatorului

4

=

¥ .

ﬁi}ﬂ Introducerea acumulatorului

=

% Randament maxim cu doi acumulatori
(36 V).

@ Performanta scazuta cu un acumulator
(18 V).

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere.

H

N
C€

Aparatul contine un chip pentru stoca-
rea datelor. Consultati capitolul 14.1

Marcajul CE: Confirma conformitatea
sculei electrice cu directivele Comuni-
tatii Europene.

-— Instructiuni de manipulare

®

2  Instructiuni privind siguranta
2.1

Recomandare, observatie

Instructiuni generale privind siguranta
n cazul utilizarii sculelor electrice

AVERTISMENT! Respectati toate instruc-

tiunile privind siguranta, indicatiile, ima-
ginile si datele tehnice cu care este prevazuta
aceasta scula electrica. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutdri, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguranta
si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.
Notiunea de ,.scula electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) sau la sculele electrice cu acumulatori
(fara cablu de reteal).

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a. Zonade lucru trebuie sa fie mentinuta cu-
rata si bine iluminata. Dezordinea sau ilu-
minarea necorespunzatoare a zonei de lu-
cru poate duce la producerea de accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu
pericol de explozie, in care se afla lichide,



gaze sau praf. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.
Tineti la distanta copiii si celelalte persoa-
ne pe parcursul utilizarii sculei electrice.
In cazul distragerii atentiei, puteti pierde
controlul asupra sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a.

Fisa de racord a sculei electrice trebuie sa
se potriveasca cu priza de alimentare
electrica. Fisa nu poate fi modificata in ni-
ciun fel. Nu utilizati fise adaptoare im-
preuna cu scule electrice protejate prin
legare la pamant. Fisele nemodificate si
prizele de alimentare electrica corespun-
zatoare reduc riscul de electrocutare.
Evitati contactul corporal cu suprafetele
legate la pamant, precum tevile, sisteme-
le de incalzire, plitele si frigiderele. Exista
un risc ridicat de electrocutare atunci cand
corpul uman este legat la pamant.

Feriti sculele electrice de ploaie si ume-
zeala. Patrunderea apei intr-o scula elec-
trica creste riscul de electrocutare.

Nu folositi conductorul de legatura in alte
scopuri, cum ar fi transportarea sculei
electrice, suspendarea acesteia sau pen-
tru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti conductorul de legatura la distanta de
sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile. Cablurile de conectare
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer li-
ber, utilizati numai un conductor prelungi-
tor avizat si pentru exterior. Utilizarea
unui conductor prelungitor avizat pentru
exterior reduce riscul de electrocutare.
Daca punerea in functionare a sculei elec-
trice intr-un mediu cu umiditate este ine-
vitabila, utilizati un intrerupator de pro-
tectie impotriva curentilor vagabonzi. Uti-
lizarea unui intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a.

Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va aflati
sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

b.
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Purtati intotdeauna echipament personal
de protectie si ochelari de protectie. Prin
purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, precum masca anti-praf, incaltamin-
tea de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau casti antifonice, In functie de
tipul si aplicatia sculei electrice, se reduce
riscul de electrocutare.

Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este
oprita inainte de a o racorda la sursa de
alimentare electrica si/sau la acumulator,
precum si inainte de a o ridica sau trans-
porta. Daca, in timpul transportarii sculei
electrice, tineti degetul apasat pe comuta-
torul acesteia sau daca scula electrica este
pornita cand il conectati la sursa de ali-
mentare electrica, se pot produce acciden-
te.

Scoateti instrumentele de reglare sau
cheile fixe inainte de conectarea sculei
electrice. Prezenta unui accesoriul de lu-
cru sau a unei cheiin zona sculei electrice
a aparatului poate duce la raniri.

Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asi-
gurati o pozitie fixa si mentineti-va intot-
deauna echilibrul. Astfel, puteti controla
mai bine scula electrica in situatii imprevi-
zibile.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul siimbracamintea departe de piesele
aflate in miscare. imbracamintea larg3, bi-
juteriile sau parul lung pot fi agatate de
piesele aflate in miscare.

Daca se pot monta sisteme de aspirare si
de captare a prafului, acestea trebuie ra-
cordate si utilizate in mod corect. Utiliza-
rea unui sistem de aspirare a prafului poa-
te reduce pericolele implicate de prezenta
prafului in mediul de lucru.

Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunte-
ti familiarizat cu scula electrica in urma
utilizarii indelungate a acesteia. Manevra-
rea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA S| MANIPULAREA SCULEI ELEC-
TRICE

a.

Nu suprasolicitati scula electrica. Utilizati
numai scule electrice adecvate pentru lu-
crarea dumneavoastra. Prin utilizarea
unor scule electrice corespunzatoare veti
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lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

b. Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care
nu se mai poate conecta sau deconecta es-
te periculoasa si trebuie reparata.

c. Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acu-
mulatorul detasabil inainte de a efectua
reglaje ale sculei electrice, de a inlocui
componentele inserabile ale acesteia sau
de a o0 aduce in stare de repaus. Prin
aceasta masura de precautie se evita por-
nirea involuntara a sculei electrice.

d. Nu lasati sculele electrice la indemana co-
piilor. Nu permiteti utilizarea sculei elec-
trice de catre persoane care nu sunt fami-
liarizate cu aceasta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt pericu-
loase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.

e. ingriji;i cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca pie-
sele aflate in miscare functioneaza optim
si daca nu se blocheaza, daca componen-
tele sunt rupte sau deteriorate si daca im-
piedica functionarea corespunzatoare a
sculei electrice. Dispuneti repararea pie-
selor deteriorate Tnainte de utilizarea scu-
lei electrice. Multe dintre accidentele care
au loc se datoreaza sculelor electrice intre-
tinute necorespunzator.

f.  Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu mu-
chii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de ghidat.

g. Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care tre-
buie efectuata. Folosirea sculelor electrice
pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoa-
se.

h. Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu per-
mit operarea si controlul in siguranta al
sculei electrice in situatii neprevazute.

5 UTILIZAREA S| MANIPULAREA SCULEI CU

ACUMULATOR

a. Incarcati acumulatorii numai fn incarca-
toarele recomandate de producator. in ca-
zul utilizarii unui incarcator cu alte tipuri de
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d.

acumulatori decat cele cu care este com-
patibil, exista pericolul de incendiu.
Utilizati numai acumulatorii prevazuti
pentru sculele electrice respective. Utili-
zarea de acumulatori necorespunzatori
poate duce la vatamari si pericol de incen-
diu.

Tineti acumulatorul neutilizat departe de
agrafe de birou, monede, chei, cuie, suru-
buri sau alte obiecte metalice mici care ar
putea provoca scurtcircuitarea contacte-
lor. Un scurtcircuit intre contactele acumu-
latorului poate cauza arsuri sau un incen-
diu.

in cazul utilizarii gresite, exista pericolul
de scurgere a lichidului din acumulator.
Evitati contactul cu acesta. In cazul con-
tactului accidental cu acest lichid, clatiti
imediat cu apa zona corporala afectata. In
cazul contactului lichidului cu ochii, solici-
tati suplimentar asistenta medicala. Lichi-
dul care se scurge din acumulator poate
provoca iritatii ale pielii sau arsuri.

Nu utilizati acumulatori deteriorati sau
modificati. Acumulatorii deteriorati sau
modificati se pot comporta imprevizibil si
pot provoca incendii, explozii sau vatamari.
Nu expuneti acumulatorii la flacari sau la
temperaturi inalte. Flacarile si temperatu-
rile de peste 130 °C pot provoca explozii.
Respectati toate instructiunile privind in-
carcarea si nu incarcati niciodata acumu-
latorul sau scula cu acumulator in medii
cu temperaturi mai mari decat cele speci-
ficate in instructiunile de utilizare. Tncar-
carea gresita sau in medii cu temperaturi
necorespunzatoare poate distruge acumu-
latorul si creste pericolul de incendiu.

6 SERVICE

a.

C.

Scula electrica trebuie sa fie reparata nu-
mai de catre personal de specialitate cali-
ficat si trebuie utilizata numai cu piese de
schimb originale. Numai astfel poate fi ga-
rantata mentinerea securitatii sculei elec-
trice.

Nu efectuati niciodata operatii de intreti-
nere a unor acumulatori deteriorati. Toate
operatiile de intretinere a acumulatorilor
trebuie efectuate numai de catre produca-
tor sau de centrele de asistenta pentru cli-
enti omologate.

in cadrul lucrarilor de reparatie si intreti-
nere trebuie utilizate numai piese origina-
le. Utilizarea de accesorii sau piese de



schimb necorespunzatoare se poate solda
cu electrocutari sau raniri .
Respectati manualul de utilizare a incarcato-
rului si acumulatorului.

2.2 Instructiuni privind siguranta specifice
masinii

- Ferastraiele de retezat pentru taiere obli-
ca sunt prevazute pentru taierea lemnului
sau a produselor lemnoase; acestea nu
trebuie sa fie utilizate pentru taierea ma-
terialelor metalice, precum grinzile, bare-
le, suruburile etc. Pulberile abrazive de-
termina blocarea pieselor mobile, precum
capota de inferioara protectie. Scanteile de
la taiere ard capota inferioara de protectie,
placa de sustinere si alte piese din plastic.

- Daca se poate, fixati cu cleme piesa de
prelucrat. Daca tineti piesa de lucru
strans cu mana, trebuie sa tineti intot-
deauna mana la o distanta de cel putin
100 mm de fiecare parte a panzei de fe-
rastrau. Nu utilizati acest ferastrau pentru
taierea unor piese de dimensiuni foarte
mici care sunt stranse sau prinse cu ma-
na. Dacd mana va este prea aproape de
panza de ferastrau, exista un risc ridicat de
vatamare prin contact cu panza de feras-
trau.

- Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixa si
stransa ferm sau apasata pe opritor si ma-
sa. Nu impingeti piesa de prelucrat in pan-
za de ferastrau si nu taiati niciodata ,,in
mana, fara sprijin”. Piesele de prelucrat li-
bere sau mobile pot fi proiectate in afara cu
viteza mare si pot provoca raniri.

- Impingeti ferastraul prin piesa de lucru.
Evitati tragerea ferastraului prin piesa de
lucru. Pentru efectuarea unei operatii de
taiere, ridicati capul ferastraului si trage-
ti-l deasupra piesei de lucru, fara a taia.
Apoi porniti motorul, rotiti in jos capul fe-
rastraului si apasati ferastraul prin piesa
de lucru. in cazul unei tiieri prin tragere,
exista pericolul ca panza de ferastrau sa se
ridice in piesa de lucru si sa proiecteze cu
forta unitatea panzei de ferastrau spre ope-
rator.

- Nu treceti niciodata mana peste linia de
taiere prevazuta, niciin fata si nici in spa-
tele panzei de ferastrau. Rezemarea ..cu
mainile incrucisate” a piesei de prelucrat,
adica tinerea a piesei de prelucrat in
dreapta panzei de ferastrau utilizdnd mana
stanga sau invers, este foarte periculoasa.
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Nu introduceti mana in spatele opritorului
atunci cand panza de ferastrau este in ro-
tatie. Mentineti intotdeauna o distanta de
siguranta de minimum 100 mm intre mana
si panza de ferastrau aflata in rotatie
(acest lucru este valabil pentru ambele
parti ale panzei de ferastrau, de exemplu,
in cazul eliminarii aschiilor din lemn). Re-
ducerea distantei dintre panza de ferastrau
aflate in rotatie si mana operatorului nu es-
te detectabild, putand rezulta raniri grave.

Verificati piesa de prelucrat inainte de
efectuarea operatiei de taiere. Daca piesa
de prelucrat este curbata sau deformata,
strangeti-o cu partea curbata orientata
spre exteriorul opritorului. Asigurati-va
intotdeauna ca, de-a lungul liniei de taie-
re, nu exista spatii intre piesa de prelu-
crat, opritor si masa. Piesele de prelucrat
curbate sau deformate se pot rasuci sau
deplasa si pot provoca la taiere strangerea
panzei de feristriu aflate in rotatie. In pie-
sa de prelucrat nu trebuie existe cuie sau
alte corpuri straine.

Utilizati ferastraul numai daca pe masa nu
se mai afla scula, deseuri de lemn etc.; pe
masa trebuie sa se afle numai piesa de lu-
cru. Aschiile din lemn, piesele de lemn Li-
bere sau orice alte obiecte care intra in
contact cu panza aflata in rotatie pot fi pro-
iectate in afara cu o viteza inalta.

Taiati numai cate o piesa de lucru pe rand.
Mai multe piese de lucru stivuite nu se pot
strange sau prinde corespunzator, iar la
taierea cu ferastraul pot produce intepeni-
rea sau alunecarea panzei.

inainte de utilizare, asigurati-va c feras-
traul de retezat pentru taiere oblica este
asezat pe o suprafata de lucru plana, sta-
bila. O suprafata de lucru dreapta si stabila
reduce pericolul destabilizarii ferastraului
de retezat pentru taiere oblica.

Planificati-va lucrarea. La fiecare modifi-
care a unghiului de imbinare, aveti grija ca
opritorul reglabil sa fie reglat corect si sa
rezeme piesa de lucru, fara a intrain con-
tact cu panza sau cu capota de protectie.
Simulati o miscare completa de taiere a
panzei de ferastrau, fara a porni masina si
fara ca piesa de lucru sa se afle pe masa,
pentru a va asigura ca nu exista riscul de
obstructionare a opritorului, evitand astfel
pericolul la taiere.
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in cazul pieselor de lucru care sunt mai
late sau mai lungi decat partea superioara
a mesei, asigurati o rezemare corespun-
zatoare, de exemplu, utilizand extensii de
masa sau capre de ferastrau. Piesele de
lucru care sunt mai late sau mai lungi de-
cat masa ferastraului de retezat pentru
taiere oblica se pot rasturna daca nu sunt
rezemate corespunzator. Daca o piesa de
lemn taiata sau piesa de lucru se rastoar-
na, aceasta poate determina ridicarea ca-
potei inferioare de protectie sau poate fi
proiectatd necontrolat de pe panza aflata in
rotatie.

Nu solicitati asistenta altor persoane in
scopul substitutiei unui prelungitor de
masa sau unui reazem suplimentar. Reze-
marea instabila a piesei poate determina
intepenirea panzei. De asemenea, in timpul
taierii, piesa de lucru se poate deplasa, pu-
tandu-va trage spre panza aflata in rotatie
pe dumneavoastra si pe persoana care va
asista.

Nu este permisa apasarea bucatii de lemn
taiate in panza de ferastrau aflata in rota-
tie. Daca spatiul de care dispuneti nu este
suficient, de exemplu, in cazul utilizarii
opritoarelor longitudinale, bucata de lemn
taiata se poate impana cu panza si poate fi
proiectatd cu forta in exterior.

Pentru rezemarea materialelor rotunde,
precum barele sau tevile, utilizati intot-
deauna o menghina sau un alt dispozitiv
adecvat, conform specificatiilor. in cazul
taierii barelor, acestea au tendinta de a ru-
la necontrolat si, astfel, panza poate ., mus-
ca adanc” si trage spre sine atat piesa de
lucru, cat si mana dumneavoastra.

inainte de a incepe procesul de taiere a
piesei de prelucrat, asteptati pana cand
panza atinge turatia maxima. Astfel, se re-
duce riscul de proiectare in exterior a pie-
sei de prelucrat.

in cazul intepenirii piesei de prelucrat sau
blocarii panzei, ferastraul de retezat pen-
tru taiere oblica se deconecteaza. Astep-
tati pana cand toate componentele aflate
in miscare ajung in stare de repaus, trage-
ti in afara fisa de retea si/sau scoateti acu-
mulatorul. Apoi inlaturati materialul inte-
penit. Dac3, in cazul unei astfel de blocari,
procesul de taiere este continuat, se poate
ajunge la pierderea controlului sau la pro-

ducerea de deteriorari ale ferastraului de
retezat pentru taiere oblica.

Dupa finalizarea procesului de taiere, eli-
berati comutatorul, tineti capul de taiere
orientat in jos si asteptati ca panza sa se
opreasca complet inainte de a inlatura bu-
cata taiata. Nu introduceti mana in zona
panzei decat dupa ce aceasta s-a oprit
complet.

Tineti strans manerul cand executati o
taiere incompleta sau cand eliberati co-
mutatorul, inainte ca capul ferastraului sa
ajunga in pozitia sa inferioara. Datorita
efectului de franare al ferdstraului, capul
ferastraului poate fi tras brusc in jos, ceea
ce poate cauza o ranire.

2.3 Instructiuni privind siguranta la
utilizarea panzei de ferastrau
premontate

Utilizare

Nu este permisa depasirea turatiei maxime
indicate pe panza de ferdstrau, respectiv
trebuie respectat domeniul de turatie.

Panzele de ferastrau premontate sunt des-
tinate exclusiv utilizarii cu ferastraie circu-
lare.

La dezambalarea si ambalarea sculei, pre-
cum si la manevrare (de exemplu, la mon-
tarea in masina) actionati cu extrem de
multa atentie. Pericol de ranire din cauza
muchiilor aschietoare foarte ascutite!

La manevrarea sculei, purtarea manusilor
de protectie optimizeaza apucarea in sigu-
ranta a sculei si reduce suplimentar riscul
de ranire.

Panzele de ferastrau circular ale caror cor-
puri sunt fisurate trebuie sa fie Tnlocuite.
Repararea nu este permisa.

Nu trebuie utilizate panze de ferastrau cir-
cular in variantd compound (dinti de ferds-
trau lipiti metalic) ale caror dinti au grosimi
mai micide T mm.

AVERTISMENT! Sculele care prezinta fisuri
vizibile, taisuri tocite sau deteriorate, nu
trebuie sa fie utilizate.

Montarea si fixarea

Sculele trebuie sa fie fixate astfel incat sa
nu se desprinda in timpul operarii.

La montarea sculei trebuie sa va asigurati
ca prinderea se realizeaza pe butucul scu-
lei sau pe suprafata de tensionare a sculei
si ca lamele nu intra in contact cu alte
componente.



Nu este permisa utilizarea unui prelungitor
al cheii sau strangerea prin aplicarea de lo-
vituri de ciocan.

Murdaria, unsoarea, uleiul si apa trebuie sa
fie indepartate de pe suprafetele de tensio-
nare.

Suruburile de tensionare trebuie sa fie
stranse conform instructiunilor producato-
rului.

Pentru adaptarea diametrului gaurii panzei
de ferastrau la diametrul axei masinii, pot fi
utilizate numai inelele stranse ferm, de
exemplu, inelele presate sau fixate cu ade-
ziv. Nu este permisa utilizarea de inele sla-
bite.

Intretinerea si ingrijirea

2.4

Reparatiile si operatiile de slefuire sunt
permise numai atelierului autorizat Festool
al serviciului de asistenta pentru clienti sau
expertilor.

Constructia sculei nu trebuie sa fie modifi-
cata.

indepartati cu regularitate résinile de pe
scula si efectuati curatarea generala a
acesteia (cu un detergent cu pH-ul cuprins
intre 4,5 si 8.

Taisurile tocite pot fi reascutite pe fata de
degajare pana la o grosime de minimum 1
mm a cutitului.

Scula trebuie transportata numai intr-un
ambalaj adecvat - pericol de ranire!

Alte instructiuni privind siguranta

Utilizati numai panze de ferastrau cores-
punzatoare cerintelor de utilizare. Panze-
le de ferastrau care nu se potrivesc cu ele-
mentele de montaj ale ferastraului functio-
neaza excentric si pot rupe si proiecta in
exterior fragmente din materialul de lucru.
Aceste fragmente pot cauza leziuni oculare
grave ale utilizatorului sau persoanelor din
preajma.

Utilizati numai panze de ferastrau cu un-
ghiul de degajare < 0°. Un unghi de degaja-
re > 0° determina impingerea ferastraului
in afara piesei de prelucrat. Exista pericolul
de ranire din cauza reactiei de recul a fe-
rastraului si piesei de prelucrat care se ro-
teste.

inainte de fiecare utilizare, verificati daca
capota pendulara de protectie functionea-
za corespunzator. Utilizati scula electrica
numai daca aceasta functioneaza conform
specificatiilor.
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- Nuintroduceti mainile in zona mecanis-
mului de evacuare a aschiilor. Piesele
aflate n rotatie pot rani mainile.

- 1In timpul lucrarilor pot rezulta pulberi no-
cive pentru sanatate (de exemplu, strat de
acoperire cu continut de plumb si cateva
esente de lemn). Atingerea sau inhalarea
acestor pulberi poate fi nociva pentru ope-
rator sau pentru persoanele aflate in apro-
piere. Respectati prescriptiile de securitate
nationale.

- Pentru protectia sanatatii dumneavoastra,
purtati o masca de protectie respiratorie
adecvati. in cazul incintelor inchise, asigu-
rati o ventilatie suficienta si utilizati un as-
pirator mobil.

- fnlocui;i opritoarele taiate sau deteriora-
te. Opritoarele deteriorate pot fi proiectate
in exterior In timpul lucrului cu ferastraul.
Persoanele aflate Tn apropiere pot suferi
vatamari grave.

- Utilizati numai accesorii si materiale con-
sumabile originale Festool. Numai acceso-
riile testate si avizate de Festool prezinta
siguranta si sunt adaptate perfect pe apa-
rat si pe aplicatie.

- Utilizati scula electrica numai in spatii inte-
rioare si in medii uscate.

- Pentru operarea sculei electrice cu acu-
mulator, utilizati numai acumulatorii pre-
vazuti in acest scop, fara alimentatoare.
Nu utilizati incarcatoare externe pentru
incarcarea acumulatorilor. Utilizarea de
accesorii care nu sunt recomandate de
producator se poate solda cu electrocutari
si/sau accidente grave.

- Verificati daca componentele carcasei
prezinta deteriorari, de exemplu, fisuri
sau albiri. Dispuneti repararea pieselor de-
teriorate Tnainte de utilizarea sculei electri-
ce.

Q Nu priviti direct spre fasciculul de lu-
mina. Radiatia in spectrul optic poate
afecta vederea.

2.5 Alte riscuri

in pofida respectarii tuturor prescriptiilor con-
structive relevante, in timpul utilizarii masinii
pot fi comportate pericole, de exemplu, prin:

atingerea din lateral a pieselor aflate in ro-
tatie: panza de ferastrau, flansa de prinde-
re, surubul cu flansa,

atingerea pieselor aflate sub tensiune cu
carcasa deschisa si fisa de retea nescoasa,
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- desprinderea de bucati din piesa care se
prelucreaza,

- desprinderea de bucati din accesoriul de
lucru in cazul in care acesta este deterio-
rat,

- emisiile de zgomot,

- emisiile de praf.

2.6 Prelucrarea aluminiului

Din motive de securitate, la prelucrarea alumi-
niului trebuie respectate urmatoarele masuri:

(i)
- Purtati ochelari de protectie!

- Conectati scula electrica la un aspirator
adecvat cu furtun de aspirare antistatic.

- Curatati cu regularitate scula electrica si
indepartati depunerile de praf din carcasa
motorului.

- Utilizati o panza de ferastrau pentru alumi-
niu.

- Lataierea cu ferastraul a placilor, trebuie
lubrifiat cu petrol, in timp ce profilurile cu
pereti subtiri (pana la 3 mm) pot fi prelu-
crate fara lubrifiere.

- Nu lucrati cu sisteme de racire cu apa.
Acest lucru poate provoca un scurtcircuit.

2.7 Valoride emisie

Valorile tipice determinate conform EN 62841
sunt:

Nivelul presiunii acustice Lps = 88 dB(A])
Nivelul puterii acustice Lwa =101 dB(A)
Factor de insecuritate K=3dB

N\® PRECAUTIE

Zgomot propagat prin material in cursul lu-
crarilor

Deteriorarea auzului
» Utilizati casti antifonice.

Valorile indicate privind emisiile de zgomot

- au fost masurate conform unei proceduri
de verificare standardizate si pot fi utilizate
la compararea unei scule electrice cu alta,

- putand fi utilizate si pentru estimarea preli-
minara a incarcarii.
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/N PRECAUTIE

in functie de utilizarea sculei electrice si mai
ales in functie de piesa de lucru prelucrats,
pe parcursul utilizarii efective a sculei elec-
trice emisiile de zgomot pot sa difere fata de
valorile indicate.

» Stabiliti masurile de securitate pentru pro-
tectia operatorului, bazandu-va pe evalua-
rea incarcarii in cazul conditiilor de utiliza-
re efective. (in acest caz, trebuie luate In
considerare toate componentele ciclului de
lucru, de exemplu, timpii in care scula
electrica este deconectata si cei in care
aceasta este conectata, dar functioneaza
fara sarcina.)

3 Utilizarea conform destinatiei

Scula electrica este destinata utilizarii ca apa-
rat stationar pentru taierea lemnului, materia-
lului plastic, metalelor neferoase si materiale-
lor similare acestora. Prelucrarea altor mate-
riale, Tn special a otelului, betonului si materia-
lelor minerale este interzisa.

Prelucrarea materialelor de lucru care contin
azbest este INTERZISA.

Nu utilizati discuri de taiere si de slefuire.

Utilizatorul este singurul raspunzator in
cazul utilizarii neconforme cu destinatia.

3.1 Panze de ferastrau

Pot fi utilizate numai panze de ferastrau care au
urmatoarele caracteristici:

- Panza de ferastrau conform EN 847-1
- Diametrul panzei de ferastrau 216 mm
- Latime de taiere 2,3 mm
- Orificiu de preluare 30 mm
- Grosimea discului suport 1,6 mm
- Adecvat pentru turatii incepand de
la 3500 rot/min
Panzele de ferastrau Festool corespund stan-
dardului EN 847-1.
Taiati numai materiale de lucru pentru care

panza de ferdstrau utilizata este special preva-
zuta.



4 Date tehnice

Ferastrau de retezat KSC 60 EB
cu acumulator
Tensiunea motorului 18-2x18V =

Turatie (regim de

1300 - 1800 rot/min

functionare in gol)

Tx18V

Turatie (regim de

1300 - 3500 rot/min

functionare in gol)

2x18V

Acumulatori adecvati

Unghiul maxim de im-

binare

Unghiul maxim de in-
clinare

Greutatea fara acumu-

lator

Festool din seria de
fabricatie
BP 18 > 4 Ah

60° stanga/dreapta

47/46° stanga/
dreapta

17,1 kg

5 Componentele aparatului

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]

[1-5]

[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]

[1-10]

[1-11]

[1-12]

[1-13]

[1-14]
[1-15]

Comutator de pornire/oprire
Piedica de pornire
Maner

Maneta pentru limitatorul de adanci-
me a canelurilor

Buton rotativ pentru piedica de trac-
tiune

Maneta pentru piedica de transport
Buton de oprire a axului
Rigla opritoare (pe ambele parti)

Extensie de masa pe latime (pe am-
bele parti)

Butoane rotative pentru fixarea ex-
tensiei de masa pe latime (pe ambele
parti)

Indicator de unghiuri pentru taierile
pentru imbinare pe colt

Maneta pentru fixarea unghiului de
imbinare

Buton rotativ pentru fixarea talerului
rotativ

Taler rotativ

Capota pendulara de protectie

Roméana

[2-1] Comutator de pornire/oprire pentru
sistemul de iluminare

[2-2] Tasta de eliberare a acumulatorului

[2-3] Clema3 de fixare FSZ120

[2-4] Adaptor pentru fixarea prin strangere
a raportorului cu brat mobil

[2-5] Indicator de unghiuri pentru unghiul
de inclinare

[2-6] Manerin forma de stea pentru fixarea
unghiului de inclinare

[2-7]1 maner de transport

[2-8] Locas pentru cheia hexagonala tubu-
lara

[2-9] Stut de aspirare

[2-10] Indicator de capacitate a acumulato-

rului
[2-11] Rotita pentru reglarea turatiei

Imaginile specificate se regasesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana.

Unele accesorii ilustrate sau descrise nu sunt
incluse in pachetul de livrare.

6 Punereain functiune

6.1 Prima punere in functiune

/N PRECAUTIE

Pericol de rasturnare!

» Acordati atentie stabilitatii fara riscuri a
sculei electrice.

» Daca este necesar, respectati instructiuni-
le de montare a mesei multifunctionale
MFT sau a mesei de lucru cu pneuri din
cauciuc UG-KAPEX KS 60.

= Scoateti siguranta pentru transport [3].
> Scoateti folia de protectie a sinei de
tractiune din stanga @ .
= Apasatiin jos agregatul ferdstraului si
taiati colierele de fixare a cablurilor 0.
> Desprindeti clema din jurul piedicii pen-
tru inclinare © .
» Instalati masina si aduceti-o in pozitia de lu-
cru.
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6.2 Instalarea si fixarea [4]

& AVERTISMENT

Pericol de ranire

= Inainte de efectuarea de lucrari la scula
electrica, scoateti ambii acumulatori din
aceasta.

Fixati scula electrica astfel incat sa nu alunece
in timpul lucrului.

Picioarele de reazem [4A]

Daca este necesar, montati Tnainte de fixare pi-
cioarele de reazem A-SYS-KS60. Cu ajutorul
acestor picioare de reazem, suprafata de lucru
de pe talerul rotativ ajunge la aceeasi inaltime
ca in cazul unui Systainer 1 si Systainer®

SYS3 M 112. Cu aceste Systainere pot fi apoi re-
zemate piesele lungi.

Sunt posibile urmatoarele modalitati de fixa-
re:

- Suruburile [4B]: Fixati masina pe suprafa-
ta de lucru utilizand patru suruburi. Suru-
burile trebuie introduse in orificiile [4B-1]
din cele patru puncte de asezare ale mesei
ferastraului.

- Clemele de fixare [4C]: Fixati masina cu
clemele de fixare [4C-1] pe suprafata de
lucru. Punctele de asezare sunt prevazute
pentru fixarea stabila in functie de centrul
de greutate.

- Setul de prindere pentru MFT [4D]: Fixati
masina cu setul de prindere [4D-2] pe ma-
sa multifunctionala Festool MFT/3 sau
MFT/Kapex (SZ-KS). Pentru aceasta, utili-
zati orificiile hexagonale bilaterale [4D-1]
din proximitatea extensiei de masa pe lati-
me.

- Masa de lucru cu pneuri din cauciuc UG-
KAPEX KS 60 [4E]: Respectati instructiuni-
le de montare a mesei de lucru cu pneuri
din cauciuc.

6.3 Pozitiade lucru

/N PRECAUTIE

Daca maneta pentru piedica de trans-
port [1-6] este trasa, unitatea de ferastrau
se deplaseaza rapid in sus.
» Nu trageti maneta pentru siguranta pentru
transport fara a tine ferm de mane-
rul [1-3].
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Deblocarea masinii [pozitia de lucru)

» Rabatati in pozitie verticald agregatul feras-
traului (panza de ferastrau verticala) [12].

» Deplasatiin jos pana la opritor agregatul fe-
rastraului si mentineti-Lin pozitie.

» Intoarceti maneta pentru piedica de trans-
port [1-6].

= Dirijati Tncet in sus agregatul ferastraului.

= Introduceti acumulatorul (consultati capito-
lul 7).

Masina este gata de functionare.
6.4 Pornirea/Oprirea

Pornirea

» Aduceti masina in pozitia de lucru, respectiv
eliberati sistemul de blocare al agregatului
ferastraulul.

= Apasati piedica de pornire [1-2].

» Apasati comutatorul de pornire/oprire [1-1]
si mentineti-l apasat.

Comutatorul de pornire/ oprire nu poate fi
blocat.

Deconectarea

» Eliberati comutatorul de pornire/opri-
re [1-1].

7 Acumulator

Tnainte de montarea acumulatorului, verificati
daca interfata acestuia este curata. Murdaria
interfetei acumulatorului poate Tmpiedica con-
tactul corect si poate duce la deteriorarea con-
tactelor.

Un contact defect poate provoca supraincalzi-
rea si deteriorarea aparatului.

[5A] Scoaterea acumulatorului.

[5B] Introduceti acumulatorul - pa-
!~ na cand se fixeaza.

Atentie! Punerea in functiune a masinii
este posibild numai daca sunt indeplinite
urmatoarele conditii [5CI:

S Ambii acumulatori sunt utilizati. Putere
maxima cu doi acumulatori (36 V).

Numai acumulatorul frontal este utili-
zat. Performanta scazuta cu un acumu-
lator (18 V).

@ Mai multe informatii cu privire la incarca-
tor siacumulatorul cu indicator de capaci-
tate gasiti in manualul de utilizare a incar-
catorului si acumulatorulul.



8 Reglaje
/N AVERTISMENT

Pericol de ranire

» |nainte de efectuarea de lucrari la scula
electrica, scoateti ambii acumulatori din
aceasta.

8.1 Sistem de reglare a turatiei

Turatia poate fi reglata progresiv cu ajutorul ro-
titei de reglare [2-10] in domeniul de turatie
(consultati Datele tehnice). Astfel, aveti posibili-
tatea de a regla in conditii optime viteza de taie-
re in functie de suprafata respectiva.

Treapta de turatie pentru fiecare material

Lemn masiv (dur, moale) b
Placi aglomerate si din fibre de densita- 3-6
te mare

Lemn stratificat, placi aglomerate, pa- 6
nouri furniruite si acoperite

Placi laminate, materiale din compusi 4-6
Panouri si profile din aluminiu de pana 4-6
la 15 mm

Mase plastice, mase plastice armatecu 3-5
fibre (GRP (polipropilend armata cu fi-

bra de sticld)), hartie si tesaturi

Sticla acrilica 4-05

Limitarea curentului

Sistemul de limitare a curentului impiedica
producerea unei absorbtii prea mari de curent
in cazul unei suprasarcini. Acest lucru poate
duce la reducerea turatiei motorului. Dupa re-
ducerea sarcinii, motorul reporneste imediat.

Siguranta termica

Tn cazul unei temperaturi prea ridicate a moto-
rului, se reduc alimentarea electrica si turatia.
Scula electrica continua sa functioneze numai
cu putere redusa, pentru a permite racirea ra-
pida prin intermediul sistemului de ventilatie a
motorului. Dupa racire, scula electrica revine
automat la regimul de functionare.

8.2 Frana

Ferastraul KSC 60 EB este dotat cu o frana
electronica. Dupa deconectare, panza de feras-
trau este franata electronic pentru a ajunge in
stare de repaus in aproximativ 2 secunde.

Roméana

8.3 Aspiratorul
& AVERTISMENT

Periclitarea sanatatii din cauza pulberilor

» Nu lucrati niciodata fara un aspirator.

» Respectati dispozitiile nationale.

» La taierea materialelor cancerigene, racor-
dati intotdeauna un aspirator mobil adec-
vat, in conformitate cu dispozitiile nationa-
le. Nu utilizati sacul colector de rumegus.

Blocarea capotei de protectie poate afecta func-
tiille de siguranta. De aceea, pentru a evita blo-
carea, este de preferat sa lucrati cu un aspira-
tor mobil cu putere maxima de aspirare.

In timpul taierii cu ferastraul (de exemplu,
MDF) se poate produce o incrcare static3. in
acest caz, lucrati cu un aspirator mobil si cu un
furtun de aspirare antistatic.

Aspiratorul mobil Festool

La stuturile de aspirare [6-1] se poate racorda
un aspirator mobil Festool cu un furtun de aspi-
rare cu diametrul de 27/32 mm sau de 36 mm
(este recomandatd dimensiunea de 36 mm da-
toritd pericolului mai mic de infundare).

Piesa de racord a unui furtun de aspirare cu

@ 27 se introduce in piesa de racord [6-4]. Pie-
sa de racord a unui furtun de aspirare cu @ 36
se introduce pe piesa de racord [6-4].

ATENTIE! Daca nu se utilizeaza un furtun de
aspirare antistatic, se poate produce o incarca-
re statica. Utilizatorul poate fi electrocutat, iar
blocul electronic al sculei electrice se poate de-
teriora.

8.4 Aspirator propriu

= Fixati piesa de racord [6-2] a sacului colec-
tor de rumegus [6-3] cu o rotatie spre
dreapta pe stutul de aspirare [6-1].

» Pentru golire desprindeti piesa de racord a
sacului colector de rumegus cu o rotire
spre stanga de pe stutul de aspirare.

8.5 Adaptarea extensiei mesei

» Deschideti butonul rotativ [7-2].

= Tragetiin afard extensia mesei [7-1] astfel
incat piesa de lucru sa se aseze complet pe
aceasta.

= Inchideti butonul rotativ.

(i) Daca piesa de lucru iese in afard desi ex-
tensia mesei este extinsa la maxim, piesa
de lucru trebuie rezemata in alta pozitie.
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8.6 Reglareariglelor opritoare [8]

La taierile pentru imbinare pe colt, trebuie sa
deplasati riglele opritoare [8A-1] pentru ca
acestea sa nu impiedice functionarea capotei
pendulare de protectie si sa nu intre in contact
cu panza de ferastrau.

AVERTISMENT! inainte de utilizarea ferastrau,
inlocuiti riglele opritoare deteriorate.

= Deschideti butoanele rotative (de pe ambele
parti) [8A-2].

= Deplasatiriglele opritoare [8A-1] astfel in-
cat sa existe o distanta de maximum 8 mm
fata de panza de ferastrau.

» Verificati daca panza de ferastrau atinge ri-
glele opritoare, coborand agregatul feras-
traului deconectat.

= Inchideti butoanele rotative.

@ Suprafata de asezare a riglelor opritoare
poate fi reglata individual, prin prinderea
cu suruburi a unor bucati de lemn cores-
punzatoare [8B]. Tn acest caz, aveti grija ca
functionarea ferastraului sa nu fie ob-
structionata.

8.7 Alegerea panzei de ferastrau

Panzele de ferastrau Festool sunt marcate cu
un inel colorat. Culoarea inelului reprezinta
materialul de prelucrat pentru care este adec-
vata panza de ferastrau.

Respectati datele necesare ale panzei de feras-
trau (consultati capitolul).

Simbol

Culoare Material

Galben Lemn

Rosu Placi laminate, mate- 1E1E
riale compozite alle

Verde Placi aglomerate si fi-

bro-lemnoase cu lianti
de ciment si gips

Albastru Aluminiu, material
plastic

8.8 Iinlocuirea panzei de ferastriu

/N AVERTISMENT

Pericol de ranire

» |nainte de efectuarea de lucrari la scula
electrica, scoateti ambii acumulatori din
aceasta.
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Pericol de ranire cauzat de accesoriul fier-

binte si ascutit

» Nu utilizati scule tocite si defecte.

» Purtati manusi de protectie la manevrarea
accesoriilor.

Pregatirea masinii
Deplasati agregatul ferastraului in pozitia
din spate si blocati-l cu ajutorul butonului
rotativ [9-3].

» Deplasatiin sus agregatul ferastraului, pa-
na la opritor.

» Intoarceti maneta pentru piedica de trans-
port [9-2].

= Scoateti cheia hexagonala tubulara [9-8]
din suportul din locasul pentru cheie [9-10].

Scoaterea panzei de ferastrau

» Apasati si mentineti apasat butonul de opri-
re a axului [9-1].

= Rotiti panza de ferastrau cu ajutorul cheii
hexagonale tubulare [9-8] pana cand buto-
nul de oprire a axului se fixeaza in pozitie.

= Desfaceti surubul [9-7] cu ajutorul cheii he-
xagonale tubulare (filet pe stanga, rotiti in
sensul indicat de sageata!).

= Scoateti surubul si flansa [9-6].

Eliberati butonul de oprire a axului.

» Ridicati si sustineti cu 0 mana capota pen-
dulard de protectie [9-4].

= Scoateti pAnza de ferastriu [9-5].

\

Montarea panzei de ferastrau

AVERTISMENT! Verificati daca suruburile si
flansa sunt murdare si utilizati numai piese cu-
rate si nedeteriorate!

» Montati noua panza de ferdstrau [9-5].
AVERTISMENT! Inscriptia de pe panza de
ferastrau trebuie sa fie vizibila. Directia de
rotatie a panzei de ferastrau trebuie sa co-
respunda cu directia indicata de sagea-
ta [9-91!

= Introduceti flansa [9-6] astfel incat formele
de adaptare ale flansei, filetul de preluare si
panza de ferastrau sa patrunda unele in ce-
lelalte.

» Apasati si mentineti apasat butonul de opri-
re a axului [9-1].

» Rotiti panza de ferastrau cu ajutorul cheii
hexagonale tubulare [9-8] pana cand buto-
nul de oprire a axului se fixeaza n pozitie.

= Introduceti surubul [9-7] si stréangeti-l ferm
in directia opusa celei indicate de sageata.



Pericol de ranire! Controlati stabilitatea

panzei de ferastrau dupa fiecare inlocui-
re a acesteia. Daca surubul nu este strans co-
respunzator, panza de ferastrau se poate des-
prinde.

9 Lucrul cu scula electrica

& AVERTISMENT

Componente ale sculei/piesei de lucru pro-

iectate in afara

Pericol de ranire

» Purtati ochelari de protectie!

» Pe parcursul utilizarii tineti celelalte per-
soane la distanta.

» Strangeti intotdeauna ferm piesele de lu-
cru.

» Clemele de fixare trebuie sa fie complet
asezate pe suprafete.

/N AVERTISMENT

Capota pendulara de protectie nu se inchide
Pericol de ranire

~ intrerupeti procesul de t3iere.

» Scoateti acumulatorul, indepartati resturile
de la tdiere. in caz de deteriorare, solicitati
inlocuirea capotei pendulare de protectie.

9.1  Lucrulin siguranta

& Tn timpul lucrului, respectati toate in-
structiunile privind siguranta specificate
anterior si tineti cont de urmatoarele reguli:

inainte de a incepe

- Asigurati-va ca manerul in forma de
stea [2-6] si butonul rotativ [1-13] sunt
stranse.

- ATENTIE! Pericol de supraincilzire! inain-
te de utilizare, asigurati-va ca acumulato-
rul este fixat in siguranta.

- Nu lucrati daca blocul electronic al sculei
electrice este defect, deoarece aceasta
poate duce la supraturatii. Un bloc electro-
nic defect poate fi identificat prin absenta
pornirii progresive daca nu este posibila re-
glarea turatiei si Tn cazul in care masina
emana fum sau miros de ars.

- Verificati stabilitatea panzei de ferastrau.

- Fixati piesa de lucru, astfel incat sa nu se
poata misca pe parcursul prelucrarii.

- Asezati piesa pe o suprafata plana, faraa o
strange.
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in timpul lucrului
- Pozitia de lucru corecta:

- in fata, pe partea operatorului;

- frontal, spre ferastrau;

- pe langa aliniamentul panzei de feras-
trau.

- Intimpul lucrului strangeti bine scula elec-
tricd cu mana de lucru de méaner [1-3]. Ti-
neti mana libera intotdeauna in afara zonei
periculoase.

- Adaptati viteza de avans pentru a evita su-
praincalzirea taisurilor panzei de ferastrau
si topirea materialelor plastice la taierea
acestora. Cu cat materialul care trebuie
taiat este mai dur, cu atat trebuie sa fie mai
mica viteza de avans.

- Apropiati scula electrica de piesa de prelu-
crat numai in stare conectata.

Verificarea mobilitatii capotei pendulare de

protectie

AVERTISMENT! Capota pendulara de protectie

trebuie sa se poata deplasa intotdeauna liber si

sa se inchida automat.

» Scoateti acumulatorul.

» Prindeti cu mana capota pendulara de pro-
tectie si impingeti-o in agregatul ferastrau-
Lui.
Capota pendulara de protectie trebuie sa se
poata misca usor si sa poata fi coborata
aproape complet in capota pendulara.

Curatarea zonei panzei de ferastrau

» Pdastrati in permanenta curata zona din ju-
rul capotei pendulare de protectie.

» Eliminati praful si aschiile prin suflare cu
aer comprimat sau cu o pensula.

9.2 Semnale acustice de avertizare

Se emit semnale acustice de avertizare in ur-
matoarele stari de functionare si aparatul se
opreste:

E(@ Acumulatorul gol sau
masina suprasolicitata:
peep — —

» Schimbarea acumulatorului
» Solicitati masina mai putin

9.3 Prinderea piesei [10]

/N AVERTISMENT

Pericol de ranire
» Acordati atentie caracteristicilor piesei.
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Stabilitatea - Asezati piesele in contact cu rigla
opritoare. Nu prelucrati piese care nu pot fi
prinse in siguranta.
Dimensiunea - Nu prelucrati piese de dimen-
siuni prea mici. Din motive de securitate, o pie-
sa ramasa de la taiere nu trebuie sa aiba o lun-
gime mai mica de 30 mm. Piesele mici pot fi
trase de panza de ferastrau spre partea poste-
rioara, in spatiul dintre panza de ferastrau si ri-
gla.
Rezemarea corecta - Tineti cont de dimensiuni-
le maxime admise ale pieselor. Utilizati si fixati
intotdeauna extensiile de ghidare ale piesei. In
caz contrar, in piesa se pot produce tensiuni in-
terne care pot duce la deformari bruste. Res-
pectati specificatiile privind dimensiunile piese-
lor (consultati capitolul 9.4).
Pentru prindere, procedati dupa cum urmeaza
» Apdsatiin jos agregatul ferastraului, pana
la opritor.
~ Intoarceti maneta pentru piedica de trans-
port [10-1].
» Dirijati Tncet in sus agregatul ferastraului.
» Asezati piesa coplanar cu rigla opritoa-
re [10-3].
= Fixati piesa cu clema de fixare [10-2].
» Verificati stabilitatea piesei.

9.4 Tineti cont de dimensiunile pieselor

Dimensiunile maxime ale pieselor, fara
extindere cu accesorii

Unghi de imbinare
pe colt/Unghi de in-
clinare conform sca-

indltime x latime x
lungime

Llei
0°/0° 60x305x720 mm
45°/0° 60 x 215 x 720 mm

0°/45° dreapta
0°/45° stanga
45°/45° dreapta
45°/45° stanga

20 x 305 x 720 mm
40 x 305 x 720 mm
20x 215 x 720 mm
40 x 215 x 720 mm

Dimensiunile maxime ale pieselor la montarea
impreuna cu UG-KSé60 si KA-KSé60

Tnaltimea si l3timea maxime ale piesei nu se
modifica prin montarea accesoriilor. Suprafata
de asezare la montarea mesei de lucru cu
pneuri din cauciuc este identica cu suprafata de
asezare cu extensia de masa pe latime extrasa
catre exterior.
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Accesoriu montat
UG-AD-KS60
KA-KS60 (unilateral)
KA-KS60 (bilateral)

Lungime
720 mm
1880-2800 mm
3360-5200 mm

Piese lungi

Rezemati suplimentar piesele care ies in afara
suprafetei de taiere:

= Rezemati suplimentar piesele care ies in
afara suprafetei de taiere:

» Adaptati extensia de masa pe latime, con-
sultati capitolul

» Daca piesa iese in continuare in afara, re-
trageti din nou extensia mesei pe latime si
montati suportul de frezare cu scala KA-
KS60 sau ridicati ferastraul de retezat cu
ajutorul picioarelor cu surub A-SYS-KS60,
lar apoi rezemati piesele cu ajutorul Systai-
nerelor T-LOC SYS-MFT cu dimensiunea de
Systainer 1.

= Fixati piesa utilizand cleme de fixare supli-
mentare.

Piese de lucru subtiri

Piesele de lucru subtiri pot trepida sau se pot

rupe la taierea cu ferastraul.

» Piesele de lucru subtiri pot trepida sau se
pot rupe la taierea cu ferastraul.

» Fixarea piesei de lucru: Realizati fixarea cu
ajutorul unei aschii din lemn.

Piesele grele

» Pentru a asigura stabilitatea masinii si la
taierea cu ferastraul a pieselor grele, regla-
ti piciorul de reazem [10-4] coplanar cu su-
portul.

9.5 Ferastraiele de retezat

Functia de baza a ferastraului de retezat este
taierea cu agregatul fix al ferdstraului, fara in-
clinare. Recomandare: Piese cu latimea de pa-
nala 70 mm.

Butonul rotativ [1-5] blocheaza agregatul fe-
rastraului, astfel incat acesta sa nu mai poata fi
deplasat Thainte sau inapoi.

» Strangeti ferm butonul rotativ pentru piedi-
ca de tractiune [1-5].

» Porniti ferastraul de retezat.

» Deplasati lent in jos agregatul ferdstraului
tinandu-l de maner mentinand apasat co-
mutatorul de pornire/oprire [1-1].

» Ghidati agregatul ferastraului spre piesa
numai dupa atingerea turatiei reglate.

» Efectuati taierea.



» Dupa taierea ghidata, deplasati inapoi in sus
agregatul ferastraului.
Capota pendulara de protectie se inchide
automat.

» Eliberati comutatorul de pornire/ oprire .

Lumina concentrata

Sistemul de iluminare proiecteaza asupra pan-

zei de ferastrau o umbra care este apoi proiec-

tata pe piesa.

» Activati functia cu ajutorul comutatorului de
pornire/oprire [2-1].

Linia de taiere devine vizibild dupa coborarea

agregatului ferastraului.

Sistemul de iluminare se dezactiveaza au-
tomat dupa o ora.

9.6 Ferastraiele circulare stationare

Tn cazul ferastraielor circulare stationare, pan-
za de ferastrau este deplasata din fata catre
piesa. Acest lucru permite o taiere controlats,
cu mai putin efort. Recomandat pentru piese cu
latimea de peste 70 mm.

Proces corect de taiere cu ferastraiele circula-
re stationare

Evitati taierea sincronizata! in timpul

taierii, nu trageti spre corp agregatul fe-
rastraului coborat. Panza de ferastrau ar putea
sa se agate, iar agregatul ferastraului ar putea
sa accelereze spre operator.

» Desfaceti butonul rotativ pentru piedica de
tractiune [1-5].

» Trageti ferastraului pana la opritor.

Porniti ferastraul de retezat.

» Deplasati lentin jos agregatul ferastraului
tinandu-l de maner mentinand apasat co-
mutatorul de pornire/oprire [1-1].

» Ghidati agregatul ferastraului spre piesa
numai dupa atingerea turatiei reglate.

» Efectuati taierea, impingeti agregatul feras-
traului prin piesa de prelucrat, pana la opri-
tor.

» Dupa taierea ghidata, deplasati inapoi in sus
agregatul ferastraului.

Capota pendulara de protectie se inchide
automat.

» Eliberati comutatorul de pornire/ oprire .
Inchideti butonul rotativ.
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9.7 Taierea unghiurilor de imbinare [11]

Reglarea unghiului de imbinare standard

Urmatoarele unghiuri de imbinare (stanga si
dreapta) se fixeaza automat in pozitie: 0°, 15°,
22,5°, 30°, 45°, 60°
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» Eliberati butonul rotativ 0.
» Apasati maneta de blocare, fara a o acrosa

(2}

= Rotiti in pozitia dorita talerul rotativ @ ; cu
putin timp inainte de atingerea unghiului
dorit, eliberati maneta de blocare.

Talerul rotativ se fixeaza usor in pozitie la
unghiul de Tmbinare prevazut.
~ inchideti butonul rotativ @ .

Reglarea individuala a unghiurilor de imbinare

» Eliberati butonul rotativ (1

= Ap3sati maneta de blocare @ si fixati-o in
pozitie rotind-o cu putere spre stanga.

= Rotiti progresiv talerul rotativ in pozitia do-
ritd © .

~ inchideti butonul rotativ @ .

9.8 Executarea taierilor inclinate [12]

& Reglajele speciale pentru tdieri inclinate
pot necesita deplasarea sau detasarea riglelor

opritoare O, consultati capitolul 8.6.

inclinare spre stanga intre 0° si 45°

= Eliberati manerulin forma de stea 0.

» Inclinati agregatul ferastraului pana la un-
ghiul de taiere dorit @ .

= Strangeti manerul in form3 de stea @ .

inclinare spre dreapta intre 0° si 45°:

= Eliberati manerul in form3 de stea @ .

= Actionati tasta de deblocare @, iar dac3
este necesar, destindeti prin inclinare usoa-
ra in sens opus.

~ Inclinati agregatul ferdstraului pana la un-

ghiul de t3iere dorit @ .

= Strangeti manerul in form3 de stea © |

inclinare spre dreapta/stanga la 46 - 47°

(taiere in spate)

= Eliberati manerul in form3 de stea @ .

» Actionati tasta de deblocare © ; dac3 este
necesar, destindeti prin inclinare usoara in
Sens opus.

» Inclinati pana la opritor agregatul de taiere
0.

= Actionati din nou tasta de deblocare © .

= Inclinati din nou agregatul ferastriului @ .

= Strangeti manerul in form3 de stea © |

9.9 Taierea canelurilor

Cu ajutorul limitatorului de adancime a canelu-
rilor reglabil progresiv, zonele de canelura se
pot plasa individual pe intreaga adancime de
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taiere. Astfel, devine posibila canelarea sau
aplatizarea la o inaltime oarecare pentru fieca-
re dimensiune de piesa.

@ Forma rotunda a panzei de ferastrau ne-
cesita la canelare o incovoiere usoara pen-
tru taierea in sus. Pentru canelarea per-
fect orizontald, intre piesa de lucru si rigle
trebuie fixata o pana de lemn pentru ate-
nuarea socului, astfel incat sa fie asigurata
o distanta de aproximativ 4 cm.

» Aduceti masina in pozitia de lucru.
e

[ Vg |

il

\§ J

@ Rabatati invers maneta limitatorului de
adancime a canelurilor [1-4], daca agre-
gatul ferastraului se afla in pozitia supe-
rioara (adica in pozitia de lucru).

» Trageti spre partea frontala maneta limita-
torului de adancime a canelurilor [1-4] pa-
na la fixarea in pozitie.

Agregatul ferdstraului poate fi apasat in jos
numai pana la adancimea de retezare re-
glata.

» Reglati adancimea dorita rotind maneta li-
mitatorului de adancime a canelurilor (roti-
rea spre stanga = cresterea adancimii ca-
nelurii, rotirea spre dreapta = reducerea
adancimea canelurii)

Apasand in jos agregatul de taiere, verificati da-

ca limitatorul adancimii canelurii este reglat la

adancimea de canelura dorita.

@ Apasatiin jos agregatul de tdiere numai
daca maneta limitatorului de adancime a
canelurii este fixata Tn una din cele doua
pozitii de capat. Pericol de deteriorare a
sculei electrice.

» Ghidati taierea.

» Pentru a dezactiva limitatorul de adancime
a canelurii, aduceti maneta [1-4] in pozitia
initiala.
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10 intretinerea si ingrijirea

& @ AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

= inainte de efectuarea de lucrari la scula
electrica, scoateti ambii acumulatori din
aceasta.

= Toate lucrarile de intretinere si de reparatii
care necesita deschiderea carcasei moto-
rului trebuie sa fie efectuate numai intr-un
atelier autorizat al serviciului de asistenta

pentru clienti.

.

ﬁw ti si reparatiile pot fi asigurate nu-

@ mai de producator sau de atelierele

de service. Pentru cel mai apropiat
sediu, accesati: www.festool.ro/

Serviciile de asistenta pentru clien-

service

Utilizati numai piese de schimb ori-
ginale Festool! Pentru codul de co-
manda, accesati: www.festool.ro/
service

Tineti cont de urmatoarele observatii:

» Dispozitivele de protectie si piesele deterio-
rate trebuie sa fie reparate sau inlocuite
conform prevederilor in cadrul unui atelier
de specialitate autorizat daca nu exista alte
specificatii in manualul de utilizare.

» Aspirati orificiile pentru a elimina fragmen-
tele si aschiile din scula electrica. Talasul
rezultat in urma taierii si bucatile de mate-
rial de dimensiuni mici care se prind n ca-
nalul de tdiere pot fi Tmpinse cu usurinta in
afara prin deschiderea [13-4].

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aeru-
lui, mentineti in permanenta libere si curate
orificiile de ventilatie ale carcasei.

» Mentineti curate contactele de la scula
electrica, incarcator si acumulator.

= 1n cazul lucrarilor cu placi din fibre legate
cu gips si ciment, curatati temeinic apara-
tul. Curatati orificiile de aerisire ale sculei
electrice si ale comutatorului de pornire/
oprire utilizand aer comprimat uscat si fara
ulei. In caz contrar, in carcasa sculei elec-
trice si pe comutatorul de pornire/oprire se
pot forma depuneri praf cu continut de gips
si care se pot intariin cazul contactului cu
umiditatea din aer. Acest lucru poate cauza
defectiuni ale mecanismului de comutare.
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O curatare regulata a masinii, cu preca-

dere a dispozitivelor de ajustare si a ghi-
dajelor, reprezinta un factor important de secu-
ritate.

10.1 Tinlocuirea deflectorului de aschii [13]

@ Pentru a asigura colectarea corespunza-
toare a prafului si aschiilor, este necesar
sa lucrati in permanenta cu deflectorul de
aschii montat.

= Desfaceti suruburile [13-1] de la capota de
protectie, desprindeti deflectorul de aschii
si clema.

= Amplasati clema [13-2] pe noul deflector de
aschii.

» Prindeti cu suruburi deflectorul de as-
chii [13-3] si fixati clema pe capota de pro-
tectie.

10.2 inlocuirea blatului de masi inserat [14]

Tnlocuiti blaturile de masa inserate uzate de fie-
care data cand este cazul. Nu utilizati niciodata
masina fara blaturi de masa inserate.

» Desurubati placuta cu date tehnice a insta-
latiei [14-3] pentru raportorul cu brat mo-
bil.

= Desfaceti suruburile [14-1] din blatul de
masa inserat.

= Inlocuiti blatul de mas3 inserat [14-2] si
pldcuta cu date tehnice a instalatiei [14-31].

» Montati la loc suruburile.

» Verificati daca marcajele de pozitionare

[>|q se afla pe o linie care formeaza un
unghi drept spre riglele opritoare.

10.3 Curatarea/inlocuirea ferestrei de
lumina concentrata

Sistemul de iluminare lumineaza muchia de

taiere de pe pies3. In cazul lucririlor cu produ-

cere a unor cantitati mari de praf, puterea de

iluminare poate fi perturbata. Pentru curatare,

procedati dupd cum urmeaza [15]:

» Aduceti masina in pozitia de lucru.

» Demontati manual fereastra de lumina con-
centratad [15-1] si curatati-o/inlocuiti-o.

» Montati la loc fereastra de lumina concen-
trata.

Fereastra de lumina concentrata se fixeaza
sonor in pozitie.
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11 Transportul

/N/S  PRECAUTIE

Pericol de strivire

Agregatul ferastraului se poate deschide
prin extindere/depliere

» Masina trebuie sa fie transportata doar in
pozitia de transport speciala.

/N PRECAUTIE

Pericol de ranire!

in timpul transportului, scula electrica poate

aluneca din mana.

» Tineti scula electrica pozitionand intot-
deauna ambele maini pe suprafetele de
prindere prevazute [16] de pe ambele parti
ale sculei electrice.

11.1 Asigurarea sculei electrice (pozitie de
transport)

» Scoateti ambii acumulatori din scula elec-
trica.
» Deplasati agregatul ferdstraului in pozitia
din spate si blocati-l cu ajutorul butonului
rotativ [1-5].
» Inclinati agregatul ferdstriului in pozitie
verticala.
= Eliberati manerul in forma de
stea [2-6],

> aduceti agregatul ferastraului in pozitie
verticala,

= strangeti manerul in forma de stea.

» Blocati agregatul ferastraului.

= Deplasatiin jos agregatul ferastraului,
pana la opritor.

> Intoarceti maneta pentru piedica de
transport [1-6].

Agregatul ferdstraului ramane in pozitia in-

ferioara.
» Rabatati spre dreapta talerul rotativ.
= Eliberati butonul rotativ [1-13].
> Apasati si mentineti apasata maneta de
blocare [1-12].

> Rabatati spre dreapta talerul rota-
tiv [1-14], pana la opritor.

= Eliberati maneta de blocare, inchideti
butonul rotativ.

Masina se afla in pozitia de transport [16].

11.2 Manerele de transport din dotare

- Manerul de pe agregatul ferastrau-
lui [16-1]
- Manerul de pe locasul pentru cheie [16-3]
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- Extensii de masa pe latime [16-2] (in stare
fixata!)

12 Accesorii

Codurile de comanda pentru accesorii si scule
sunt disponibile pe www.festool.ro.

Pe langa accesoriile descrise, Festool va ofera

un sistem cuprinzator de accesorii care permite

utilizarea versatila si eficienta a ferastraului

dumneavoastra, de exemplu:

e Suportul de frezare cu scala KA-KS60

e Masa de lucru cu pneuri din cauciuc UG-
KAPEX KS 60

e Masa de lucru cu pneuri din cauciuc UG-KS
UNI

e Picioarele cu surub A-SYS-KS60

e Dispozitivul de imbinare cu strangere pen-
tru MFT SZ-KS

e Raportorul cu brat mobil SM-KS60

12.1 Raportorul cu brat mobil SM-KSé0
(accesoriu partial)

Raportorul cu brat mobil permite preluarea un-
ghiurilor dorite (de exemplu, intre doi pereti).
Raportorul cu brat mobil reprezinta in acest caz
bisectoarea.

Preluarea unghiurilor interioare [17A]

» Deschideti piedica [17-2].

= Deschideti prin rabatare latura [17-1] pen-
tru a prelua unghiul interior.

= Inchideti piedica.

Marcajul hasurat [17-4] indica bisectoarea. Bi-

sectoarea poate fi transpusa prin muchiile ex-

terioare ale raportorului cu brat mobil pe mar-

cajele de pozitionare [>|q de pe talerul rota-

tiv.

Preluarea unghiurilor exterioare [17B]

= Deschideti piedica [17-2].

~ impingeti spre partea frontal3 profilul din
aluminiu [17-31 al laturii.

» Deschideti prin rabatare latura [17-1], ast-
fel incat profilele din aluminiu sa se aseze
pe unghiul exterior.

» Inchideti piedica.

- Tmpinge’;i la loc profilele din aluminiu ale
celor doua laturi.

Transpunerea unghiului [18]

» Asezati raportorul cu brat mobil perfect pa-

suit la una dintre riglele opritoare o si
mentineti-l apasat cu degetul mare.

~ Eliberati butonul rotativ @ .
= Acrosati maneta de blocare © .
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~ Rabatati talerul rotativ @ pan3 cand mu-
chia exterioara a raportorului cu brat mobil

se suprapune perfect peste marcajul 0.

@ Pentru aceasta, raportorul cu brat mobil
trebuie impins paralel cu opritorul feras-
traului de retezat. Concomitent, apasati cu
degetul mare raportorul cu brat mobil in
locasul de prindere de la rigla opritoare.

= Inchideti butonul rotativ (6] si Indepartati
raportorul cu brat mobil.

Unghiul este transpus, 1ar procesul de taiere

poate fi initiat.

12.2 Panzele de ferastrau, alte accesorii

Pentru a putea taia rapid si cu precizie diverse
materiale, Festool va ofera pentru toate cazuri-
le aplicative panze de ferastrau speciale pentru
ferastraul dumneavoastra Festool.

13 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-

seurile menajere! Aparatele, accesoriile

si ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.
Tnainte de eliminare, bateriile uzate descarcate
si acumulatorii uzati (daca existd) care nu sunt
inclusi in aparatul uzat, precum si lampile care
pot fi demontate fara distrugere de la aparatul
uzat trebuie sa fie separate de aparatul uzat.
Astfel, bateriile uzate si acumulatorii uzati pot fi
introdusi intr-un circuit de reciclare organizat.
Conform directivei europene privind aparatele
electrice si electronice uzate si transpunerea in
legislatia nationala, sculele electrice trebuie sa
fie colectate separat si depuse la centre de re-
ciclare in conformitate cu normele de mediu.
Informatiile referitoare la centrele de colectare
ecologica sunt disponibile pe site-ul web
www.festool.ro/recycling.

Informatii de REACH: www.festool.ro/reach

14 Indicatii generale

14.1 Informatii privind protectia datelor

Scula electrica contine un cip pentru salvarea
automata a datelor masinii si a datelor de lu-
cru. Datele salvate nu contin referiri directe la
utilizator.

Datele pot fi exportate fara contact cu aparate
speciale si sunt utilizate de Festool exclusiv
pentru diagnoza pe baza erorilor, derularea re-
paratiilor si garantiei, precum si pentru imbu-
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natatirea calitatii, respectiv perfectionarea scu-
lei electrice. Fara aprobarea explicita a clientu-
lui, datele nu vor fi utilizate Tn afara acestui ca-
dru.

14.2 Bluetooth®

Marca verbald Bluetooth® si siglele reprezinta
marci inregistrate ale Bluetooth SIG, Inc. si
sunt utilizate de catre TTS Tooltechnic Systems
AG & Co. KG si, in consecinta, si de Festool, sub
licenta.

Roméana
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