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m EC pexknapauus 3a cboTBeTCTBUE. Hie
3aaBsBaMe Ha cobcTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye HAaCTOALLMAT
NPOAYKT CbOTBETCTBA HA BCUYKM pefieBaHTHM
N3ncKBaHus Ha cnegHute Jupektvneu Ha EC un
cnepfHWTe CTaHZAPTV U HOPMATUBHM LOKYMEHTH ca
B3eTU NnoJ, BHUMaHMe:

IEH EL-vastavusdeklaratsioon. Kinnitame ainuvas-
tutajatena, et kaesolev toode vastab jargmiste Euroopa
Liidu direktiivide nouetele ning on kooskalas jargmiste
standardite ja normatiivsete dokumentidega:

EU izjava o sukladnosti. Izjavijujemo pod vlasti-
tom odgovornoscu da je ovaj proizvod u skladu sa svim
vaznim zahtjevima sljedecih Direktiva EU i da se pola-
zilo od sljedecih normi ili normativnih dokumenata:

I Es atbilstibas deklaracija. Més ar pilnu atbildibu
pazinojam, ka Sis izstradajums atbilst visam svariga-
kajam sadu EK direktivu prasibam un ir izgatavots
atbilsdtosi sadiem standartiem vai normativajiem
dokumentiem:

I Es atitikties deklaracija. Prisiimdami visa atsa-
komybe pareiskiame, kad Sis gaminys tenkina visus
svarbius toliau nurodytu ES direktyvy reikalavimus, ir
kad jj projektuojant, buvo panaudotos toliau nurodytos
normos arba normatyviniai dokumentai:

El v izjava o skladnosti. S polno odgovornostjo
izjavljamo, da je ta proizvod skladen z vsemi veljavnimi
zahtevami naslednjih direktiv EU in da izpolnjuje zahte-
ve naslednjih standardov ali normativnih dokumentov:

L0 EU megfeleldségi nyilatkozat. Kizarolagos
felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék
az alabbi EU-iranyelvek minden vonatkozd kovetelmé-
nyének megfelel az alabbi szabvanyok vagy normativ
dokumentumok alapul vételével:

W Anwon ouppoppwaong EE. AnAwvoupe

HE aMOKAELOTIKN pag euBuvn, OTL AUTO TO NPOLOV
OUMHOPPWVETAL HE OAEG TLG OXETIKEG ANALTNOELG

Twv akoAouBwv 0dnylwv TnG EE Kat 011 €xouv
xpnotponotnBei Ta akdAouBa npodTUNA N KAVOVLOTIKA
Eyypaga:

Edeu vyhlasenie o zhode. Zodpovedne vyhlasuje-
me, Ze tento produkt sdhlasi so vSetkymi relevantnymi
poziadavkami nasledujucich smernic EU a vychadza

z nasledujucich noriem alebo normativnych dokumen-
tov:

Declaratie de conformitate UE. Declaram pe

proprie raspundere ca acest produs este conform cu

toate cerintele relevante din urmatoarele directive UE
jsi ca se bazeaza pe urmatoarele norme sau documen-
Ste normative:
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BT AB Uygunluk Beyani. Biitiin sorumluluklar fir-
mamiza ait olmak kaydiyla bu drinin asagida aciklan-
an ilgili AB direktiflerinin yonetmeliklerini, norm ve
norm dokimanlarinin kosullarini karsiladigini taahht
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EU deklaracija o usaglagenosti. Mi izjavljujemo
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1 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyel-
meztetés

Figyelmeztetés az aramiités veszélyére

Olvassa el a hasznalati utasitast, vala-
mint a biztonsagi el6irasokat!

Viseljen fllvédat!

Viseljen védbkesztylt a szerszamcse-
rénél és érdes anyagok mozgatasakor!

Viseljen légzémaszkot!
Viseljen védbészemiiveget!

Hlzza ki a haldzati csatlakozot

Ne dobja ki haztartasi szemétbe.

O POQS@IAID>B

Il. védelmi osztaly

CE-jelolés: Igazolja, hogy az elektro-
mos kéziszerszam megfelel az Eurdpai
Kozosség iranyelveinek.

N
m

Megjegyzések, otletek

'©

Hasznalati Utmutato

Magyar

Biztonsagi eloirasok

2.1 Elektromos kéziszerszamokra
vonatkozo altalanos biztonsagi
tudnivalok

VIGYAZAT! Olvassa el a jelen elektromos

szerszamhoz mellékelt 0sszes biztonsa-
gi tudnivalot, utasitast, abrat és miiszaki ada-
tot. A biztonsagi el6irdsok és utasitasok betar-
tdsanak elmulasztasa aramutéshez, tizhoz és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az 0sszes biztonsagi eloirast és
utasitast a késobbi felhasznalhatosag érdekeé-
ben.

A biztonsagi eléirasoknal hasznalt ,.elektromos
szerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az
elektromos haldzatrol Gzemeld (elektromos ka-
bellel ellatott) és az akkumulatorrél Gzemeld
(elektromos kabel nélkili) elektromos kézi-
szerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva a
munkateriiletét. A rendetlenség vagy a
nem megfeleléen megvilagitott munkate-
rulet balesethez vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszé-
lyes kornyezetben, illetve ahol gyulékony
folyadékok, gazok, gozok vagy por talalha-
to. Az elektromos kéziszerszamok haszna-
lata kozben szikra keletkezhet, amitél a por
vagy a gyulékony g6zok meggyulladhatnak.

c. Az elektromos kéziszerszamok hasznala-
takor tartsa tavol magatodl a gyermekeket
és mas személyeket. Ha figyelmét eltere-
lik, elveszitheti az elektromos kéziszer-
szam felett az uralmat.

2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a. Akeésziilék csatlakozodugojanak a csatla-
kozodaljzathoz illeszkednie kell. A csatla-
kozodugo modositasa szigoruan tilos! Ne
hasznaljon csatlakozdadaptert a védofaol-
deléssel ellatott késziilékekhez. A mddo-
sitatlan csatlakozddugd és a hozzavald
csatlakozodaljzat csokkenti az aramiités
esélyét.

b. Keriilje el a foldelt feliilethez, pl. csovek-
hez, flitorendszerelemekhez, kalyhahoz
és hiitogéphez valé hozzaérést. Fokozott
aramutésveszély all fenn, ha a teste le van
foldelve.

c. Tartsatavol a késziiléket az esotol és a
nedvességtol. Ha egy elektromos készii-
lékbe viz jut be, n6 az dramités esélye.
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d.

Ne hasznalja a csatlakozokabelt a készii-
lék tartasara, felakasztasara vagy a csat-
lakozdodugo csatlakozdaljzatbol valo kihu-
zasara. Tartsa tavol a csatlakozokabelt a
hohatastol, olajtdl, éles szegélyektol vagy
mozgo elemektol. A sériilt vagy megtorott
csatlakozovezeték noveli az dramités esé-
lyét.

Ha az elektromos kéziszerszammal sza-
badban dolgozik, a szabadtéri hasznalatra
is engedélyezett hosszabbitokabelt hasz-
naljon. A szabadtéri hasznalatra is alkal-
mas hosszabbitokabel csokkenti az arami-
tés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben torténo
lizemeltetése, hasznaljon hibadaram-védo-
kapcsolot. A hibaaram-védékapcsolé hasz-
nalata csokkenti az aramiités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra,
amit éppen tesz, ovatosan és rendelte-
tésszerilien hasznalja az elektromos kézi-
szerszamot. Ne hasznalja a késziiléket, ha
faradt, illetve ha kabitdszer, alkohol vagy
valamilyen gyogyszer hatasa alatt all. Mar
az is sulyos sérilésekhez vezethet, ha akar
csak egy pillanatra nem figyel oda, mikoz-
ben hasznalja a késziiléket.

Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen véddszemiiveget. Az elekt-
romos kéziszerszam fajtajatol és hasznalati
maodjatol fliggd egyéni véddfelszerelés
(pormaszk, csiszasmentes biztonsagi cipg,
védGsisak vagy flilvédd) viselése csokkenti
a sérilés és az egészségkarosodas esélyét.
Keriilje a véletlen lizembe helyezést. Gyo-
z6djon meg arrol, hogy az elektromos ké-
ziszerszam ki van kapcsolva, mielott csat-
lakoztatna az aramellatashoz és/vagy
csatlakoztatna az akkumulatort, vagy mi-
elott a szerszamot kézbe venné vagy hor-
dozna. Balesethez vezethet, ha az elektro-
mos haldzatra csatlakoztataskor Ugy fogja
az elektromos szerszamot, hogy ujja a kap-
csoldn van, vagy a késziilék be van kapcsol-
va.

A késziilék bekapcsolasa elott feltétleniil
tavolitsa el a beallitasra szolgalo szersza-
mokat vagy a villaskulcsot. Az elektromos
szerszam forg6 részénél lévo szerszam
vagy villaskulcs sérilést okozhat.
Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon
stabilan és mindenkor tartsa meg egyen-

sulyat. {gy varatlan helyzetekben jobban
tudja uralni a készliléket.

Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen
bo ruhazatot vagy ékszereket. Hajat és ru-
hazatat tartsa tavol a mozgo alkatrészek-
tol. A laza ruhazatat, az ékszereit vagy a
hosszu hajat elkaphatjak a mozgo alkatré-
szek.

Amennyiben porelszivo- és felfogokészii-
lékek telepithetok, csatlakoztassa és
megfelelden hasznalja azokat. A porelszi-
vO egység hasznalata csokkentheti a por
okozta veszélyeket.

Hamis biztonsagérzettol vezetve soha ne
probalja feliilbiralni az elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozo biztonsagi sza-
balyokat, még akkor sem, ha jelentos ta-
pasztalatot szerzett hasznalatuk soran. A
figyelmetlen hasznalat a masodperc tore-
déke alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

4 ELEKTROMOS KEZISZERSZAM HASZNALATA
ES KEZELESE

a.

Ne terhelje tul az elektromos késziiléket.
A munkajahoz az ahhoz alkalmas elektro-
mos kéziszerszamot hasznalja. Az adott
teljesitménytartomanyba tartozd elektro-
mos kéziszerszammal jobban és biztonsa-
gosabban dolgozhat.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek hibas a kapcsoldja. Az
az elektromos kéziszerszam, amelyiket
nem lehet ki- vagy bekapcsolni, veszélyes,
és meg kell javitani.

Huzza ki a csatlakozo dugaszt a konnek-
torbol, és/vagy vegye ki az akkut, mielott
hozzakezdene a késziilék beallitasahoz
vagy a kiilonbozo betétszerszamok cseré-
jéhez, vagy amennyiben félrerakja az
elektromos késziiléket. Ez az dvintézkedés
megakadalyozza a késziilék véletlenszeri
bekapcsolasat.

Ha nem hasznalja az elektromos kéziszer-
szamot, ugy tarolja, hogy ne keriilhessen
gyermekek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak az elektromos szerszamot
olyan személyek, akik nem rendelkeznek
kello ismerettel, illetve akik nem olvastak
ezt a hasznalati utasitast. Az elektromos
kéziszerszamok veszélyesek, ha tapaszta-
latlan személy hasznalja azokat.

Az elektromos szerszamokat és a betét-
szerszamokat gondosan apolja. Ellenoriz-
ze, hogy kifogastalanul miikodnek-e a gép
mozgo alkatrészei, nem szorulnak-e be,



nincsenek-e eltorve, illetve nem sériiltek-
e meg olyan alkatrészek, melyek sériilése
hatranyosan befolyasolna a késziilék mii-
kodését. Az elektromos szerszam haszna-
latba vétele elott javittassa meg a sériilt
alkatrészeket. Sok baleset okozdja az
elektromos kéziszerszamok rossz karban-
tartasa.

Tartsa mindig éles és tiszta allapotban a
vagoszerszamokat. A gondosan apolt, éles
vagoell vagoszerszamok kevésbé szorul-
nak be és konnyebben iranyithatdk.

Az elektromos szerszamot, a betétszer-
szamokat stb. a jelen utasitasoknak meg-
feleloen hasznalja. Mindig vegye figyelem-
be a munkafeltételeket és az elvégzendo
tevékenységet is. Az elektromos kéziszer-
szamok rendeltetésszer(tol eltéro célra
torténd hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

A fogantyukat és a markolatfeliiletet tart-
sa mindig tiszta, olaj- és zsirmentes alla-
potban. A cslszds fogantyuk és markolat-
fellletek nem teszik lehet6vé az elektro-
mos kéziszerszam biztonsagos kezelését
és iranyitasat az elérelathatatlan helyze-
tekben.

5 SZERVIZELES

a.

2.2

Csak megfeleloen képzett szakemberrel,
és kizardlag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval végeztesse a javitast. Csak igy
garantalhato, hogy a késziilék mindig biz-
tonsagosan mdkodjon.

A javitashoz és karbantartashoz kizardlag
eredeti alkatrészeket hasznaljon. A nem
az alkalmazasi célra tervezett tartozékok
és potalkatrészek hasznalata elektromos
aramutést vagy sérilést okozhat.

Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
tudnivalok

Az elektromos kéziszerszamot csak a szi-
getelt markolatoknal fogja be, mivel a ma-
rofej eltalalhatja a szerszam sajat csatla-
kozovezetékét. Ha a szerszam fesziiltség
alatt lévo vezetékkel érintkezik, akkor a
fém részei is feszliltség ala keriilhetnek, és
ez elektromos aramitést okozhat.
Rdgzitse és biztositsa stabil aljzaton a
munkadarabot szoritassal, vagy mas mo-
don. Ha a munkadarabot csak kézzel, vagy
a testéhez szoritva tartja, az labilis marad,
ezaltal elveszitheti folotte az ellendrzést.

Az elektromos kéziszerszamra kizarolag a
Festool altal erre a célra forgalomba ho-

2.3
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zott marofejek szerelhetok fel. A sériilés-
veszély megndvekedése miatt mas mardfe-
jek alkalmazasa tilos.

Ne lépje tul az elektromos kéziszersza-
mon megadott maximalis fordulatszamot,
ill. a megadott fordulatszam-tartomany-
ban ilizemeltesse a szerszamot. A megen-
gedettnél gyorsabban forg¢ tartozékok el-
torhetnek és szétrepiilhetnek.

Varja meg, hogy az elektromos kéziszer-
szam teljesen megalljon, mielott letenné.
A betétszerszam beszorulhat, és emiatt el-
veszitheti az ellendrzést az elektromos ké-
ziszerszam felett.

A sztatikusan feltoltodo, illetve sztatikus
feltoltédéshez vezetd anyagok esetében ve-
zetoképes rendszert kell felépiteni, amely
az antisztatikus elszivotomlébél (AS) és a
mobil elszivobol all.

Csak olyan szaratmérdjl szerszamot fogjon
be, melyhez a befogdpatron alkalmas.
Csak olyan szerszamot szabad hasznalni,
amely megfelel az EN 847-1 el6irasainak.
Minden Festool mardszerszam teljesiti ez-
eket a kovetelményeket.

Ugyeljen a marészerszam megfelel rég-
zllésére, és ellendrizze a kifogastalan for-
gast.

A befogdpatronnak és a hollandernek séri-
lésmentesnek kell lennie.

Repedt vagy deformalddott mardszersza-
mot nem szabad hasznalni.

@000

Viseljen megfelelo egyéni védofelszere-
lést: flilvédot, véddszemiiveget, pormasz-
kot porképzddéssel jaré munkaknal, védo-
keszty(it durva anyagok megmunkalasanal
és szerszamcsere esetén.

Aluminium megmunkalasa

Aluminium megmunkalasakor biztonsagi okok-
bol a kovetkezd elbirasokat kell betartani:

A gép elé hibadram- (FI-, PRCD-) véddkap-
csolot kell bekotni.

Csatlakoztassa az elektromos kéziszersza-
mot arra alkalmas, antisztatikus elszivo-
tomldvel ellatott elszivo berendezéshez.
Az elektromos kéziszerszamot rendszere-
sen meg kell tisztitani a motorhazban lera-
kodott portol.

Viseljen védoszemiveget!
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2.4 Karosanyag-kibocsatasi értékek

A(z) EN 62841 szerinti értékek altalaban a ko-
vetkezdk:

Hangnyomasszint Lpy = 93 dB(A]
Hangteljesitményszint Lwa = 104 dB(A)
Bizonytalansag K=3dB

& @ FIGYELMEZTETES!

Munkavégzéskor keletkezo hanghatas
Hallaskarosodas
= Viseljen zajvédo felszerelést.

Az a;, rezgéskibocsatasi érték (harom irany vek-
torialis 6sszege) és a K bizonytalansag megha-
tarozasa az EN 62841 el6irasainak megfeleld-
en:

an < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

A megadott kibocsatasi értékek (rezgés, zaj)

- ageéepek osszehasonlitdsara szolgalnak,

- segitenek el6zetesen megbecsiilni, hogy
mekkora lehet munkavégzés kozben a vib-
racio- és zajterhelés,

- az elektromos szerszam elsddleges fel-
hasznalasi teriiletére jellemzdek.

/N FIGYELMEZTETES!

A gép kibocsatasi értékei eltérhetnek a me-

gadott értékektol. Ez a szerszam hasznala-

tatol és a megmunkalt munkadarab tipusa-

gol fiigg.

= Ateljes Uzemi ciklus alatti tényleges terhe-
lést kell figyelembe venni.

» Atényleges terheléstdl fliggden a kezel6
védelmére megfeleld dvintézkedéseket kell
meghatarozni.

3 Rendeltetésszeru hasznalat

A fels6maro fa, mianyag és faalapu anyagok
marasara szolgal.

A Festool értékesitési kataldgusaiban szerepld
megfelelé mardszerszamok alkalmazasa ese-
tén aluminium és gipszkarton megmunkalasara
is alkalmas.

Ezt az elektromos kéziszerszamot kizarolag
szakember vagy betanitott személy hasznalhat-
ja.

Nem rendeltetésszer(i hasznalat esetén
a felelésséget a felhasznalo viseli.

4  Miuszaki adatok

Felsomaro OF 2200 EB
Teljesitményfelvétel 2200 W *
Fordulatszam 10000 -
22000 ford./
perc
Max. fordulatszam (iresja- 23000 ford./
ratban) perc
Mélység gyors beallitasa 80 mm
Mélység finombeallitasa 20 mm
A hajtétengely menetes M22x1,0
csatlakozasa
Maroéatmérd max. 89 mm

Az EPTA-eljaras (01:2014)
szerinti tomeg:

* OF 2200 EB GB 110 V névleges aram 16 A.

8,3 kg

5 Akesziilék részei

[1-11 Finombeallitd allitokereke

[1-2] Finombeallito skalaja

[1-31 Magassagallitas forgatégombja

[1-4] Mélységiitkozd skalja

[1-51 Mélységiitkdzé mutatdval

[1-61 Mélységiitkozd szoritokarja

[1-71 A mélyséqiitkozo és fokozatlitkozd
0sszekotésére szolgalé excenter

[1-8] Fokozatiitkszé

[1-9]1 Kezel6kar futéfeliilet-cseréhez

[1-10] Tengelyrogzités

[1-11] Fordulatszam-allitd kerék

[2-1] Rogzitégomb a be-/kikapcsold gomb-
hoz

[2-2] Be-/kikapcsolé gomb

[2-3] Véddburkolat reteszelésére szolgalod
kar

[2-4] Markolat

[2-5] Elszivocsonk

A hivatkozott abrak a német nyelv( hasznalati
utasitasban talalhatok.

Az abrazolt és ismertetett tartozékok nem
mindegyike talalhaté meg a szallitasi csomag-
ban.



6 Uzembe helyezés

/N /N VIGYAZAT!

Nem kielégito fesziiltség vagy frekvencia!

Balesetveszély

= A haldzati fesziiltségnek és az dramforras
frekvenciajanak meg kell egyeznie a tipus-
tablan feltlintetett adatokkal.

= Eszak-Amerikaban csak 120V / 60 Hz fe-
szlltségi értékkel rendelkezd Festool gé-
peket szabad hasznalni.

6.1 Be- éskikapcsolas

A kapcsold[2-2] a késziilék ki-/bekapcsolasara
szolgal (megnyomva = BE, felengedve = Kl).

A kapcsologomb a tartds hasznalathoz a rogzi-
tégombbal [2-1] reteszelhetd. A reteszelés a
kapcsoldgomb ismételt benyomasaval oldhato.

7 Beallitasok

/N/A\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gépen torténé minden munkavégzés el6tt
a halozati dugét ki kell huzni az elektromos
aljzatbol!

7.1 Elektronika

Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszam fokozatmentesen beallithato az
allitokerékkel [1-11] a fordulatszam-tarto-
manyban (ldsd a miszaki adatokat).

Ezaltal kivalaszthato a mindenkori nyersanya-

gnak megfelel6 optimalis vagasi sebesség.
Maréatmérs [mm] Ajanlott

10-30 30-50 50-g89 Vagoela-
, nyag
Allitokerék-fokozat

Keményfa 6-4 5-3  3-1 HW(HSS)

Puhafa 6-5 6-4 5-3 HSS(HW)

Laminalt 6-5 6-4 4-2 HW
forgacslap

M(anyag 6-4 6-3 3-1 HW
Aluminium  3-1 3-1 2-1  HSS (HW)

gipszkar- 2-1 1 1 HW
ton

Anyag

Tulmelegedés elleni védelem

Ha a motor tulsdgosan felmelegszik, akkor
csOkken a gép aramellatasa és a fordulatsza-
ma. Ekkor az elektromos kéziszerszam csok-

Magyar

kentett teljesitménnyel dolgozik tovabb, annak
érdekében, hogy a motor szell6zése révén
gyorsan lehllhessen. A motor leh(ilését koveto-
en az elektromos kéziszerszam automatikusan
ismét magas fordulatszamon dolgozik.
Véletlen bekapcsolas elleni védelem

A beépitett Ujrainditas-gatlé megakadalyozza,
hogy fesziiltségkimaradast kovetéen az elektro-
mos szerszam lenyomott kapcsoldégomb mellett
automatikusan Ujrainduljon. Ebben az esetben
az elektromos szerszamot el6szor kapcsolja ki,
majd kapcsolja be Ujra.

A beépitett Ujraindulas elleni védelemnek ko-
szonhetben az elektromos kéziszerszam kiilsé
kapcsolomodullal nem kapcsolhato be és ki.
Fék

A OF 2200 EB elektromos fékkel rendelkezik.
Kikapcsolas utan az ors6 a mardszerszammal

kb. 2 masodperc alatt elektronikusan alldra fé-
kezodik.

7.2 Szerszamcsere

&@ FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély forro és éles betétszerszam

miatt

» Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott
szerszamokat.

= A betétszerszammal végzett munka soran
viseljen védokeszty(it.

A szerszamcseréhez fektesse oldalara az elekt-
romos kéziszerszamot.

A tengelyrogzitést [3-1] csak az elektromos ké-
ziszerszam kikapcsolt allapotaban mikodtesse.

Szerszam behelyezése

» A marészerszamot ([3-4] és [3A-1]) a lehe-
t6 legmélyebben, de legaldbb a mardszaron
talalhatdo N jelig dugja a nyitott befogo-
patronba [3A-2].

(i) Ha a befogépatron [3A-2] a hollandi
anya [3A-3] miatt nem lathato, a maré-
szerszamot legalabb olyan mélyen be kell
vezetni a befogdpatronba, hogy a jelo-
lés N/ ne latszddjon a hollandi anya fo-
lott.

= Nyomja meg a tengelyrdgzité [3-1] kapcso-
l6jat a bal oldalon [BI.

» Hulzza meg szorosra a 24-es kulcsnyilasu
villaskulccsal a hollandi anyat [3-3].



Magyar

A tengelyrdgzit6 csak az egyik forgasirany-
ban blokkolja a motororsot. Ezért nyitas-
kor ill. zaraskor nem kell levenni a csavar-
kulcsot a hollandi anyardl, hanem mint egy
racsnit, ide-oda lehet mozgatni.

Szerszam kivétele

» Ehhez bekattanasig hajtsa fel a forgacsvé-
dét [3-21.

= Nyomja meg a tengelyrégzité [3-1] kapcso-
l6jat a jobb oldalon [Al.

= Lazitsa meg a hollandi anyat [3-3] 24-es
kulcsnyilasu villaskulccsal, amig érezhetd
az ellenallas. Az ellenallast a villaskulcs to-
vabbhuzasaval kiizdje le.

» Vegye ki a marofejet.

7.3 Befogodpatron cseréje

A kovetkez6 tengelyatmérdkhoz kaphatd befo-

gopatron: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm; 9,53 mm;

10,0 mm; 12,0 mm; 12,7 mm.

» Ehhez bekattanasig hajtsa fel a forgacsve-
dét [4-2].

= Nyomja meg a tengelyrogzité [4-1] kapcso-
l6jat a jobb oldalon [Al

= Teljesen csavarja le a hollandi anyat [4-3],
és vegye ki a befogdpatronnal [4-4] egyiitt.
Soha ne valassza szét a hollandi anyat és a
befogdpatront, mert ezek egy egységet ké-
peznek.

~ Uj befogdpatront csak felhelyezett és bere-
teszelt hollandi anyaval helyezzen az orso-
ba.

= Csavarja be kissé a hollandi anyat. Ne hdzza
meg az anyat, ha nem rakott be marodfejet!

7.4  Marasi mélység beallitasa

A marasi mélység beallitasa két lépésben torté-
nik:
Nullapont beallitasa

= Nyissa fel a régzitékart [5-2]1, hogy a mély-
séglitkoz6 [5-3] szabadon mozoghasson.

» Helyezze a fels6mardot sik feliiletre (refe-
renciafeliletre). Lazitsa meg a forgatdgom-
bot [5-1], és addig nyomja le az elektromos
kéziszerszamot, mig a marofej az alatéthez
nem ér.

= Ebben az allasban rogzitse az elektromos
kéziszerszamot a forgatogomb [5-1] segit-
ségeével.

= Nyomja a mélységuitkozét [5-3] a forgathatd
fokozatlitkoz6 [5-4] harom fix Gitkozdéjének
egyikéhez.

= Nyomja lefelé a mutatét [5-5] addig, mig a
skalan [5-7]1 a 0 mm nem lesz lathato.

Ha a nulla allds nem pontos, akkor a mu-
taton Lévé csavarral [5-6] korrigalhatd.

A harom rogzitett Gtkoz6 [7] kozil kettd (A és
B) magassaga kilon-kilon csavarhuzéval allit-
hato.

A, C” Utkozon egy kiszogellés talalhato az
elémaras megvaldsitasahoz - lasd: 7.5 fe-
jezet.

Marasmélység megadasa

= Huzza annyira fel a mélységiitkoz6t [6-6],
hogy a mutatd a kivant marasi mélység-
re [6-2] mutasson.

» RoOgzitse a mélységiitkozot a szoritokar-
ral [6-3] ebben az allasban.

= Nyissa ki a forgatdgombot [6-11.

Az elektromos kéziszerszam ezzel a kiindulasi

helyzetbe kertilt.

= Sziikség esetén allitsa be a marasi mélysé-
get az allitokerék [6-8] elforgatasaval.

Az allitokerék elforgatasa egy rovatkaval
0,1 mm-rel modositja a marasmélységet.
Egy teljes fordulat T mm-t jelent.

A skalagy(lrG [6-7]1 kiilon elforgathatd a
.nullara” allitashoz.

A peremen [6-5] levé harom jelolés [6-4]
az allitétarcsa maximalis beallitasi tarto-
manyat (20 mm) és a kozépsd allast jeloli.

7.5 Elo-/finommaras

A ,C” rogzitett Utkozonek két tUtkozdszintje van,

ezek magassagkiilonbsége 2 mm. Ez lehetdévé

teszia ,C” (itkoz6 segitségével beallitott ma-

rasmélység két lépésben tortén6 marasat:

Elomaras

= Engedje le az elektromos kéziszerszamot
a(z) [7-1] UtkozGszintig.

Készre maras
» Engedje le az elektromos kéziszerszamot
alz) [7-2] utkozGszintig.

@ A marasi munkak igy gyorsan, nagy marasi
mélységgel és mégis jo fellileti min6ség-
gel végezhetok el. A végleges marasmély-
séqg az Utkozbszint [7-2] beallitdsaval ha-
tarozhaté meg.

7.6 Finombeallitas az élek
megmunkalasahoz

A mardszerszamok vezetdé golydscsapaggyal
torténd hasznalatahoz az elektromos kéziszer-
szam specialis finombeallitdsra van lehetdség.
Ezzel megszakitas nélkiil, gyorsan és egyszerd-



en beallithaté a pontos atmenet az élek lekere-

kitésénél, lasd: [8] abra.

Pontos marasi mélység bedllitasa

= El6szor nagyjabol allitsa be a marasi mély-
séget.

» Végezzen probamarast.

Nyissa fel a rogzitékart [9-2].

= Nyomja a mélységlitkozét [9-3] a rogzitett
C tk6z6 [9-5] ellenében.

» ROgzitse a mélységlitkoz6t az excen-
ter [9-4] segitségével a fokozatiitk6z6n (az
dramutatd jarasanak irdnyaban).

» Zarja a szoritokart [9-2].

» Nyissa ki a forgatdgombot [9-1].

= Az allitokerék [9-6] elforditdsaval pontosan
allitsa be a marasi mélységet.

y

@ A marasi mélység mindkét iranyban torté-
né beallitasara a mélységlitkozo fokoza-
tlitkozovel valo osszekapcsolasaval van le-
het6ség.

= Zarja a forgatégombot [9-1].

= Nyissa az excentert [9-4] (forgassa az dra-
mutato jarasaval ellentétes iranybal).

» Sziikség esetén végezzen tovabbi prébama-
rasokat és beallitasokat.

Elszivas

7.7
/N VIGYAZAT!

A por miatti egészségkarosodas veszélye

» Soha ne dolgozzon elszivas nélkiil.

» Csak miikodéképes forgacsvéddével [10-2]
dolgozzon.

» Porral jaré munkak esetén viseljen légz6-
maszkot.

= Vegye figyelembe a helyi rendelkezéseket.

Az elszivocsonkra [10-4] 36 vagy 27 mm elszi-
votomlo-atmérdji Festool mobil elszivd csatla-
koztathatd (az eltomddés mérsékeltebb kocka-
zata miatt a 36 mm-es javasolt).

Helyezze fel az elszivd-csonkot [10-4] az 4b-
ran [10] 4thaté modon. Az elszivocsonk alz)
[10-3] tartomanyban elforgathatd.

VIGYAZAT! Ha nem antisztatikus szivotémlét
hasznal, akkor a berendezés sztatikusan feltol-
todhet. A felhasznaldot aramités érheti és az
elektromos szerszam elektronikus rendszere
karosodhat.

Forgacsvédo porszivdsisakkal

A forgacsvédd [10-2] felsG allasban régzithetd,
pl. a maro cseréje céljabol.

Magyar

» Ehhez bekattanasig hajtsa fel a forgacsve-
dét, vagy Utkozésig nyomja lefelé az elekt-
romos kéziszerszamot.

Az elszivas hatékonysaganak javitasa érdeké-

ben munka kdzben engedje le a forgacsvedot.

= Nyomja a kart [10-1] a fogantyl iranyaba.

KSF-OF forgacsfogo

A KSF-OF [11-1] forgacsfogd (részben tartozék)

az élmaras soran noveli az elszivas hatékony-

sagat. A maro maximalis atméréje 78 mm le-
het.

A szerelés a masologylirl behelyezéséhez ha-

sonloan torténik, lasd: fejezet.

A bura keretes flirésszel a hornyok men-

tén [11-2] levaghato, igy kisebbre szabhaté. igy

a forgacsfogd legalabb 52 mm-es sugaru belso

iveknél hasznalhato.

8 Munkavégzés az elektromos
szerszammal

A munkavégzés soran vegye figyelembe a
biztonsagi tudnivaldkat, valamint az alab-
bi szabalyokat:

- Az elektromos kéziszerszamot csak bekap-
csolt allapotban nyomja neki a munkada-
rabnak.

- Munkavégzés el6tt gondoskodjon réla, hogy
a szoritokar [1-6] zart, az excenter [1-7]
pedig nyitott allapotban legyen.

- Mindig Ugy rogzitse a munkadarabot, hogy
az megmunkalas kézben ne tudjon elmoz-
dulni.

- Munkavégzés kozben a szerszamot a kézi
foganty(nal [2-4] fogva mindig két kézzel
tartsa. Ez a preciz munkavégzés eléfeltéte-
le és a bemerdilé vagashoz elengedhetet-
len.

- Csak forgasirannyal szembe marjon (az
elektromos kéziszerszam el6tolasi iranya a
szerszam vagasi iranya legyen, lasd
[15]. 4bra).

8.1 Maras

» A kivant marasi mélység beallitasa (lasd
fejezet).

» Kapcsolja be az elektromos kéziszersza-
mot.

= Nyissa ki a forgatdgombot [1-3].

» Nyomja lefelé az elektromos kéziszersza-
mot Utkozésig.

» Ebben az allasban rogzitse az elektromos
kéziszerszamot a forgatdgomb [1-3] segit-
ségével.



Magyar

» Lassan és egyenletesen meritse a munka-
darabba.

» Végezze el a marasi munkat.

Nyissa ki a forgatdgombot [1-3].

» Lassan mozgassa az elektromos kéziszer-
szamot felfelé Utkozésig (kiemelés).

» Kapcsolja ki az elektromos szerszamot.

8.2 Maras oldaliitkozovel

Y

Az oldaliitkoz6t (részleges tartozék) a munka-
darab szélével parhuzamosan kell felszerelni.

= Rogzitse a két vezet6rudat [12-4] a két for-
gégombbal [12-2] az oldaliitk6z6hoz.

» Vezesse be a vezet6rudakat a kivant mér-
tékben a maroasztal hornyaiba, majd rogzi-
tse a forgatégombbal [12-1].

Finombeallitas

= Nyissa a forgatégombot [12-7], és az allito-
tarcsa [12-5] segitségével végezze el a fi-
nombeallitast.

Ehhez a skalagydrin [12-6] egy osztas

0,1 mm-nek felel meg. Amennyiben az alli-
tokereket rogzitik, akkor a skalagy(rd onal-
l6an elforgathato, annak érdekében, hogy
.nullara” lehessen allitani. A skala [12-3] a
beallitas méretét milliméterben mutatja.

» A finombeallitas elvégzését kovetden zarja a
forgatégombot [12-71.

= Mindkét vezet6pofat [13-3] ugy allitsa be,
hogy a maroétél mért tavolsaguk kb. 5 mm
legyen. Ehhez nyissa majd a beallitas elvég-
zése utan Ujra zarja a csavarokat [13-2].

» Csak az élek marasa esetén: Tolja az elszi-
vobuarat [13-1] hatulrél kattanasig az olda-
lUtkozore, és csatlakoztasson egy 27 mm
vagy 36 mm atméroji elszivotomlot az el-
szivocsonkra [13-4]. Alternativ megoldas-
ként hagyja a szivotomlot az elektromos ké-
ziszerszam elszivocsonkjara csatlakoztatva.

8.3 Masolomaras

Sablonnal tortén6é marashoz a felsémarot beé-
pitett masologydrdvel (tartozék) hasznaljuk.

A masoldgylrik a szériafelszerelésbe tar-
tozo futdfeliilettel hasznalhatok. A felfek-
vés javitasa céljabol tartozékként specialis
futofelilet is kaphato.

10

Masologylirii behelyezése

/N FIGYELMEZTETES!

Balesetveszély

A tal nagy maroszerszam karosithatja a ma-

solagyiiriit, és balesetet okozhat.

= Ugyeljen arra, hogy a mardszerszam és a
masologylrd nyilasa megfeleljen egymas-
nak.

Fektesse a gépet oldalt egy stabil feliiletre.
Nyissa ki a kart [14-4].

Vegye le a futoéfeliletet [14-1].

Engedje el a kart [14-4].

Helyezze a masolégydrdt [14-3]1 megfeleld
helyzetben a mardasztalba.

Helyezzen egy futofeliiletet fiilekkel [14-2]
a mardasztalba.

» Nyomja a futdfeliiletet kattanasig a ma-
réasztalba.

A munkadarab Y tulnyulasa ([15] 4bra) a sab-
lonhoz képest az alabbiak szerint szamithato ki:

Y = (¢ masoldgylrd - ¢ mardfejl/2

Yyvvyvy

y

8.4 Elmegmunkalas

Elmegmunkalashoz vezetd golydscsapaggyal
ellatott maroszerszamokat helyeznek be a gép-
be. Az elektromos kéziszerszamot ekkor gy
kell vezetni, hogy a vezet6 golydscsapagy a
munkadarabon gorduljon.

Elmegmunkalashoz mindig hasznaljon KSF-OF
forgacsfogdt az elszivas javitdsa érdekében.

8.5 Maras FS vezetorendszerrel

A vezet6rendszer (részben tartozék) megkony-
nyiti az egyenes hornyok marasat.

= Avezetdsint pillanatszoritokkal [16-4] rog-
zitse a munkadarabhoz.

= Helyezze a vezetéidomhoz tartozo futofel-
tletet [16-3] a felsémard mardasztalaba
(lasd: fejezet). Ezen a futdfeliileten egy
ratét talalhato, mely kiegyenliti a vezetdsin
magassagat.

= RoOgzitse a két vezetérudat [16-6] a két for-
gégombbal [16-5] és [16-9] a vezetbiitk6z6-
hoz.

» Nyissa ki a forgatdgombot [16-1].

= Vezesse be a vezet6rudakat [16-6] a ma-
réasztal hornyaiba.

= Helyezze a felsémarot a vezetéidommal a
vezetdsinre.

= Szlikség esetén a két vezet6pofan [16-2]
egy csavarhizo segitségével allitsa be a ve-
zet6idom jatékat a vezetdsinen.




» Tolja el a felsémarot a vezetérudak mentén
a mardszerszam és a vezetdsin kozotti ki-
vant X tavolsag eléréséig. Ugyeljen ra, hogy
a vezetdsin elllsé éle és a mard, illetve ho-
rony kozott X - [16]. &bra 5 mm biztonsagi
tavolsag maradjon.

= Zarja a forgatégombot [16-1].

Nyissa ki a forgatdégombot [16-101.

= Az allitokerék [16-7] elforgatasaval allitsa
be pontosan az X tavolsagot. Tartsa szoro-
san az allitokereket [16-71, igy a ska-
la [16-8] ..nulldra allitas” céljabol kilon is
elforgathato.

= Zarja a forgatégombot [16-10].

y

8.6 Futofeliilet cseréje

A Festool a kiilonb6z6 alkalmazasokhoz specia-

lis futofelileteket (tartozék) kinal.

» Fektesse a gépet oldalt egy stabil feliletre.

Nyissa ki a kart [14-4].

Vegye le a futofeliletet [14-1].

Engedje el a kart [14-4].

Helyezzen egy futdfeliiletet fllekkel [14-2]

a marodasztalba.

» Nyomja a futofeliletet kattanasig a ma-
roasztalba.

|
| g
| g
| g

A futofelilet els6 hasznalatakor: Tavolitsa
el a védofoliat!

9 Karbantartas és apolas

/N/\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély, aramiités veszélye

= A gép karbantartasi és apolasi munkainak
megkezdése el6tt mindig huzza ki a hald-
zati csatlakozot a csatlakozoaljzatbdl!

» Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyitasaval
jar egyutt, csak felhatalmazott vevészolga-

lati javitomUhely végezhet el.

e

’ﬁW-‘ gyartonal vagy szakszervizekben. A

‘@’ legkozelebbi cimet a kovetkez6 ol-

dalon talalja meg: www.festool.hu/
szerviz

Ugyfélszolgalat és javitas csak a

EKAT Kizardlag eredeti Festool potalkat-
részeket hasznaljon! Rendelési sza-

T;
?"?A) mok a kovetkezd helyen: www.fes-

tool.hu/szerviz

A késziilék onlekapcsold specialis szénnel van
felszerelve. Ha ezek elhasznalddtak, akkor az
aramellatas automatikusan megszakad és a
készilék leall.

Magyar

Ugyeljen az alabbiak betartasara:

» Ha az elektromos szerszam tapkabelét ki
kell cserélni, azt a biztonsagi kockazatok el-
kerilése érdekében a gyartdnak vagy egy
erre felhatalmazott szerviznek kell elvégez-
nie.

» Asérilt védoberendezéseket és alkatrésze-
ket, amennyiben a hasznalati utasitds mas-
képp nem rendelkezik, egy felhatalmazott
szakmUhellyel szakszerlGen meg kell javit-
tatni vagy ki kell cseréltetni.

» A légaramlas biztositdsahoz a késziilékha-
zon Lévo hitényilasokat mindig szabadon és
tisztan kell tartani.

10 Tartozekok

Csak eredeti Festool betétszerszamokat és
tartozékokat hasznaljon. Gyengébb mindségi
betétszerszamok és mas gyartoktdél szarmazoé
tartozékok hasznalata megnoveli a sériilések
veszélyét, emellett jelentds tomegkiegyensu-
lyozatlansaghoz vezethet, ami rontja az elvég-
zett munka mindségét és fokozza az elektro-
mos kéziszerszam kopasat.

A tartozékok és szerszamok rendelési szamai a
Festool katalégusban vagy az interneten talal-
hatok a kdvetkezo oldalon: www.festool.hu.

11 Kornyezetvédelem

A késziiléket ne dobja haztartasi sze-
E métbe! Adja le a szerszamot, a tartozé-

kokat és a csomagolast a kornyezetvé-
delmi eléirasoknak megfeleld Ujrahasznositas
céljabél. Ugyeljen az érvényes helyi el8irdsok
betartasara.
Csak az EU tagorszagokra érvényes: Az elekt-
romos és elektronikus berendezések hulladé-
kairdl szoldé eurdpai iranyelv és annak nemzeti
jogi atvétele értelmében a hasznalt elektromos
szerszamokat szelektiven kell gy(jteni, és lehe-
tové kell tenni azok kornyezetkimélé Ujrahasz-
nositasat.
Informaciok a REACH-rol: www.festool.com/
reach

"
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1 CuMBonu

MpenynpexneHue 3a obwia onacHocT

OnacHocT oT TOKOB yaap

MpoyeTeTe MHCTPYKLMATA 3@ eKchoa-
Tauma n ykasaHuaTa 3a besonacHocT!

HoceTe 3awmTHm cnywanku!
HoceTe npeanasHu pbkKaBuULM NpU CMS-
Ha Ha UHCTPYMEHT 1 npu paboTa c rpy-

bn matepunanu!

HoceTe 3alWLNTHa OUXaTeslHa mMacka!

) HoceTe 3aWMTHM oynna!

M3BapeTe Wwencena

Ila He ce n3xeBbpasa kaTo buToB oTNa-
IbK.

0 @O SO®IAIDP

Knac Ha 3awuTa Il

m
m

S
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CE mapkuposka: [ToTBbpxaaBa cbo-
TBETCTBMETO Ha enekTpuyeckaTa MaLlm-
Ha ¢ aMpekTMBUTe Ha EBponenckaTa
obLwHocCT.

CbBeT, yka3aHue

NHcTpykumna 3a bopaseHe

2 [lpaBuna 3a TeXHUKaTa Ha
6e3onacHoCT

2.1 06wwm ykasaHua 3a 6e30MacHoOCT 3a
eNeKTpUYeCKU MHCTPYMEHTH

BHUMAHMUE! NpouyeTeTe BCUUYKM YKa3a-

HUA 3a 6e30NacHOCT, UHCTPYKLUUK, U306-
pa>KeHUs U TeXHUYEeCKU faHHU, C KOUTO eneK-
TpuyeckaTa MaluMHa e cHabpeHa. [1ponycku
MpW CNasBaHeTo Ha CNefHUTE MHCTPYKLMUKU MoraT
00 [loBefaT 40 TOKOB yaap, noxap u/unm Texku
HapaHsABaHUS.

CbxpaHABalTe BCUYKM YKAa3aHUSA U MHCTPYKLUKU
3a 6e3onacHa pabora, 3a ga MoXe B 6baewa
Npu HY)XKAa Aa ce KOHCynTuparTe C TaX.

M3non3BaHunAT B MHCTPYKUMMTE 3a BesonacHocT
TEPMUH ,eNeKTPUYECKM MHCTPYMEHT  ce oTHacH
3a 3a[1BMXKBAHMNA Ype3 efl. 3aXxpaHBaHe NHCTPY-
MeHT (c MpexoB kaben) nnu 3a 3agBUXKBaHUA C
akymynaTtopHa batepus nHCTpyMeHT (6e3 Mpe-
X0B Kaben).

1 BE3ONACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a. [lMoppabprxkainTe Bawara paboTHa 30Ha YK-
cTa u nobpe ocBeTeHa. HenogpeneHa nnu
HeocBeTeHa paboTHa 30Ha MoXe fa npe-
ON3BUKa 3/10M0JTYKW.

b. He paboTeTe c eneKTpUYECKUA MHCTPYMEHT
B paboTHa cpefia C ONACcHOCT OT eKCNNo3us,
B KOSITO Ce HAaMMPAT 3anaJiIuMU TEYHOCTH,
rasoBe WM npaxoBe. EnexkTpnyeckmTe nH-
CTPYMEHTW Npomn3BexaaT MCKPU, KOUTO MO-
raTt fa Bb3MnjaMeHAT npaxa Win n3napeHus-
Ta.

c. o BpeMe Ha paboTta c enekTpu4ecKus UH-
CTPYMEHT BHUMaBauTe Habnuso pa HAMa
Aeua v apyru nuua. pu oTknoHsABaHe Ha
BHUMaHMeTo Bue MoxeTe na |/|3ry6|/|Te KOH-
TPON Haf enekTpuyeckaTa MalluHa.

2 EJIEKTPOBE3OMACHOCT

a. LlencenbT Ha eNneKTPUYECKUA UHCTPYMEHT
Tpsb6Ba fa nacBa B KOHTaKTa. LLlencenbT He
6uBa ga 6bAe NPOMEHSH N0 HUKAKbB Ha-
4YuH. He usnonseanTe agantepu 3a KOHTaK-
TWU 3ae[HO C 3a3eMeHU eNeKTPUYECKU UH-
CTPYMEHTU. HenpoMeHeHUTe Wwencenun un
nacBaWwnTe KOHTAKTV HaMandaBaT pl/ICKa oT
TOKOB yaap.

b. WN3barsanTe KOHTaAKTU Ha TANO0TO Bu cbce
3a3eMeHM NOBbPXHOCTU, KaTo HanpuMep
Tpbbu, paguaTopu, NneYKn n XNaguaHULK.
CbliecTByBa NoOBULIEH PUCK OT TOKOB yaap,
aKo TA0TO BM € 3a3eMeHO.



He u3naraiite enekTpuyeckuTe MHCTPY-
MEHTU Ha AbXXA Uiy Bnara. [lpoHnkBaHeTo
Ha BOAA B e/IeKTPUYECKUSA MHCTPYMEHT yBe-
NnMyaBa pucka oT TOKOB yAap.

He usnonssante Kabena 3a apyru uenm, 3a
HOCeHe Ha ypepa, 3a 0KayBaHe UM 3a Aaa
usabpnare wWencena ot KOHTaKT. [lpbxTe
NPUCbeAUHUTENHUS NPOBOAHUK faney oT
ropewuHa, Macno, octpu prbose unu asu-
)Kelm ce yacTu. [oBpefeH Unu 3anieTeH
npucbenuHUTENEH NPOBOAHMK YBENNYABA
pucKa oT TOKOB yAaap.

Ao usnonssarte eNeKTpUYECKUA UHCTpY-
MEHT Ha OTKPMTO, U3NON3BaNTe caMo yabIl-
YKUTENHU Kabenu, KOUTO ca NPUrofeHu 3a
paboTta Ha oTKpuUTO. [1pn M3non3BaHe Ha
nogxonsuy, 3a paboTa Ha OTKPUTO yabIIKMUTE-
neH kaben ce HamansBa pucka oT TOKOB
yAap.

AKo HiMa Bb3MO)XHOCT Aa ce usberHe pa-
6oTaTa c eneKTpU4eCKUsi MUHCTPYMEHT BbB
BJIa)XKHa OKOJIHA cpepAa, M3nosi3BaiTe aBTo-
MaTU4eH NpeKbCcBaY Npu nospepa Unu Us3-
TWYaHe Ha TOoK. VI3non3BaHeTo Ha eguH aB-
TOMaTU4YeH NpekbCcBay Npu noBpega nnm
M3TUYaHe Ha TOK HaMansBa pUcka oT TOKOB

yoap.

3 BE3OMACHOCT HA NMOJI3BATEJ11 U OKOJ1-
HUTE

a.

bbvaeTe BHUMaTENHU, BHUMaBaTe KaKBoO
npaBuTe U NOAX0XKAAUTE Pa3yMHO KbM pa-
6oTaTa c eneKTpUYeCcKU UHCTpPYMeHT. He
M3NoN3BaNTe efIeKTPUYECKNUA UHCTPYMEHT,
aKo CTe YMOPEH uiau nof Bb3AeCTBUETO
Ha HApPKOTUYHU BeLLeCTBa, aNKoXos UK
MeAMKaMeHTU. EfVMH MOMeHT Ha HeBHUMa-
HWe nNpu paboTa C eNeKTPUYECKNA UHCTPY-
MEHT MOXe Aa MNPUYNHU CEPUO3HUN HapaHs-
BaHUS.

HoceTe nnM4YHM 3alMTHMN CPpeaCTBa U BUHA-
rv 3alMTHU oymna. HoceHeTo Ha NUYHM 3a-
LWMTHW CPeLCcTBa, KaTo NPOTMBOMNPaxoBa
Macka, Henab3ralm ce npegnasHum obyBkwy,
3alNTeH WNeM Unm cpeacTsa 3a npepnas-
BaHe Ha C/lyxa, B 3aBMCMMOCT OT BMAa U
MPUIOXKEHMETO Ha eNeKTPUYECKNS MHCTPY-
MEHT, HaMangdBa pMCKa OT HapaHABaHUA.
N36srsanTe HEBOJIHO NyCKaHe B AeUCTBUe.
YBepeTe ce, 4e eNneKTPUHECKUAT UHCTPY-
MEHT e U3KJI0YeH, Npeaun Aa ro cBbp3Barte
KbM efleKTpo3axpaHBaHeTo u/unu akyMmy-
nartopa, Aa ro sBguraTe Uiau aa ro npeHacs-
Te. AKO Npu HOCeHe Ha eNeKTPUYEeCKUS UH-
CTPYMEHT NpbCThT Bu ce Hamupa Ha npe-

Bbnrapcku

KbCBaya UIN YypeabT e BKIIOYEH NpU Npu-
CbeMHsABaHe KbM enekTpocHabasBaHeTo,
TOBa MOXe Ja foBefe A0 3/I0N0NYKH.
Mpenu BKNOYBaHe Ha eNeKTPUYECKUA UH-
CTPYMEHT CBasieTe OT HEro MHCTPYMEHTUTe
3a perysvMpaHe wam raevyHus Knwd. Eqnt
WHCTPYMEHT UM raeyeH KoY, KOMTO ce Ha-
MUpa BbB BbPTALLA CE YACT Ha eNekTpuye-
CKMSI UHCTPYMEHT, MOXe Aa NPUYNHKN Hapa-
HABAHUA.

N36sreanTe pa ctoute B HEHOPMAJHO Mo-
noxxeHwue. lNMoctapanTe ce fga croure cTa-
6MNnHO M No BCAKO BpeMe fia CTe B paBHOBe-
cue. [1o T03M HAYMH B HEOYaKBAHWN CUTya-
LUnM MoxeTe no-fobpe fa KoHTponupare
eNeKTPUYEeCKNA MHCTPYMEHT.

HoceTe nopxoaswo obnekno. He HoceTe
wmMpoKo obnekno unu 6uxyra. lNasete Ko-
caTta v o6neknoTo cu no-pganeye ot noa-
BM)KHUTe YacTu. LLinpoko obnekno, buxyta
WAV OBATM KOCK MoraT Aa bbaaTt 3axBaHaTu
0T NOABMXHUTE YacTu.

AKo Morar ga ce MOHTMpAT NPaxon3cMyK-
BalLM U YNaBsALWM CbOPbXKeHuUs, Te Tpabea
Aa ce CBbpXXaT U fa ce U3nonssaT npaBui-
Ho. /I3non3BaHeTo Ha NpaxonM3cMykBaHe
MOXKe i@ HaManun puckoBeTe OT Nnpax.

He usnapanTe BbB panwinea yBepeHoCT U
He ce OTK/IOHAIBaWTe OT NpaBunaTa 3a 6es-
OMAaCHOCT NpU eNeKTPUYEeCKU MHCTPYMEH-
TW, [OPU U cnef MHOrOKpaTHa ynoTpeba pa
CTe 3ano03HaTU C eNIeKTPUYECKUSA UHCTPY-
MeHT. HebpexxHoTo bopaBeHe Moxe fa fo-
BeAe [0 TEXKN HapaHsABaHUA 3a@ 4acTu oT
cekyHpaTa.

4 YNOTPEBA U BOPABEHE C ENIEKTPUYE-
CKUA UHCTPYMEHT

a.

He npeTtoBapBaiTe enekTpuyeckara Ma-
wunHa. U3nonsBainTe noaxoasLLUa enek-
TPUYECKM MHCTPYMEHT 3a BawiaTta pabora.
C noaxonsu, enekTpuYeckn MHCTPYMEHT
Bue we pabotute no-pgobpe n no-curypHo B
yKa3aHWs MOLLHOCTEH AMaNa3oH.

He paboTeTe ¢ eneKTpu4eCcKU MHCTPYMEHT
¢ pedeKTeH npekbeBay. Enexrtpnyeckn nH-
CTPYMEHT, KONTO He MoXe Aa bbae BKIOYEH
NN N3KIOYEH, e onaceH 1 Tpsbea fa bbae
PEMOHTMpPaH.

M3BapeTe Wwencena ot KOHTaKTa u/unm ot-
CTpaHeTe aKyMynaTtopHaTta 6aTtepus, npegm
Aa npeanpuMeMeTe HaCTPOMKM NO UHCTPY-
MEeHTa, Aa CMeHATe paboTHU YacTn unu pa
OCTaBATE eNIeKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT. Te-
31 NPEBEHLMOHHN MEPKW NpefoTBpaTaBat
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HEBOJIHOTO CTapTMpPaHe Ha eNnekTPUYECKNS
NHCTPYMEHT.

CbxpaHfiBaTe eNleKTPU4YeCKUTE MHCTPY-
MEHTU, KOUTO He U3MNoN3BaTe B MOMEHTa
M3BbH obcera Ha geua. He nossonsaBanTe
eNneKTpuYecKns MHCTPYMEHT Aa bbae us-
NoN3BaH OT IULLA, KOMTO He Ca 3aMno3HaTu ¢
HEerou/aun He ca Npo4enu Tesm yKasaHus.
EnexkTpnyeckmTe MHCTPYMEHTM Ca ONacHW,
KOraTo ce n3nosiaBat OT HEONMUTHWN NTNLA.
Mopabp)kanTe eneKTpUYECKUTE UHCTPY-
MeHTMU 1 paboTHaTa npucTaBKka ¢ BHUMa-
Hue. MpoBepsiBaiTe ganu onxeLLuTe ce
4acTu ce ABMKAT cBOBOAHO U He 3as)KAAT,
Aanu HAMa CYYNEeHU UNN NOBPEefleHU YacTu,
KOMTO Aa npe4yaT Ha HOPMAJNIHOTO PYHKLUO-
HUpaHe Ha eNeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT.
MNpepu paboTa c ypepa peMoHTUpaiTe no-
BpeAEeHUTe YacTU Ha eNeKTPUYECKUS UH-
CTPYMEeHT. MHOro 3710M0flykn ce NpUYmnH§-
BaT OT JIOLLO NOAABbPXKAHW eNneKTpuyecku
NHCTPYMEHTH.

Mopabp)kanTe pexkewnTe MIHCTPYMEHTHU
OCTPU U YUCTU. [ pMKNMBO NoAAbPXaHW pe-
XKEeLLN MHCTPYMEHTUN C OCTpH pexeln pbbo-
Be Ce 3ak/ewBaT N0-MaJiko 1 ce BogsAT Mno-
nekKo.

M3non3sBante eneKTpUu4YeCKUS UHCTPYMEHT,
paboTHaTa npucTtaBka, paboTHuTte npu-
CTaBKM U Ap. CbrnacHo Te3un yKasaHua. Mpum
ToBa UMaWTe NpeaBUA YCNI0BUATA U BUAA
Ha paboTa. /Ianon3saHeTo Ha enekTpunye-
CKUTEe MHCTPYMEHTU 3a ApYyru Henpensuae-
HU NPUNoXeHNda MoXXe a NpUYnHU Bb3HUK-
BaHe Ha OMaCHW CUTyaLuMW.

MopabprkanTe pbKOXBAaTKMTE U MOBbPXHO-
CTUTe 3a XBalllaHe CYXH, YucTtu u 6e3 Macno
WU Ma3HUHA MO TAX. XNb3raBuTe pbKox-
BaTKM M MOBBbPXHOCTM 3a XBalllaHe He no-
3BonsABaT besonacHo obcnyxxBaHe U KOH-
TPOJ1 Ha eNleKTpU4YeCcKUa NHCTPYMEHT B He-
npeaBMAEHN CUTyauun.

5 CepBus

a.

14

EnekTpuyeckuaT UHCTpPYMeHT TpsbBa pa
6bae peMOHTUpPaAH caMo OT KBanuouuupaH
M cneuunanusvpaH nepcoHan, KaTo npu To-
Ba TpsbBa fa 6bAaT M3non3BaHM caMo opu-
rMHaNHKU pe3epBHU YacTU.[lo TakbB HauYMH
ce ocurypsa besonacHa paboTa c enekTpu-
4eCKUSA MHCTPYMEHT.

Mpu peMoOHT U NOAAPBIKKA M3NON3BaNTe
CaMO0 OPUrMHAaJIHK pe3epBHM YacTu. /13-
MoJiI3BaHETO Ha NPUHAONE>XHOCTU Uin pe-
3epPBHM YacTW, KOUTO He ca NpefBMAEHM 33

2.2

Tasu Les, MoXe Ja foBefe A0 efekTpuye-
CKM yap Wiu 40 HapaHsaBaHMS,

CneunduyHM 3a MaLLMHATA YKa3aHUA 3a
6e3onacHocT

LpbXXTe enekTpuyeckaTta MallMHa 3a U30-
JINPaAHUTE NOBBLPXHOCTM 3a XBalLaHe, TbH
KaTo ¢ppe3epbT MOXKe fia Ce CPeLyHe CbC
cobcTBeHUA 3axpaHBaLy, NPoBOAHUK. KoH-
TaKTbT C MPOBOAHMLMN HA BUCOKO Hanpexe-
HWe MOoXe [1a NpeHece HanpexXeHNeTo BbpXy
METa/IHNTE 4aCTN Ha MHCTPYMEHTA 1 Oa O0-
Befe [0 TOKOB yaap.

3akpeneTe U nogcurypeTte getauna no-
CPeACTBOM CTSAITU UM NO APYr HAYMH BbpXY
ctabunHa ocHoBa. Ako obpXuTe paboTHMS
L.eTaln camo C pbka Uan ro nognupare Ha
TAI0TO CW, TOM oCTaBa HecTabuneH, KoeTto
MOXe Aa foBepfe [0 3aryba Ha KOHTPOI.

Bbpxy enekTpuuyeckaTa MallMHa MoraT fia
ce MOHTUpAT caMo NpepgJsiaraHuTe 3a LuenTa
oT Festool ¢ppesepu. iznonzeaHeTo Ha
Lpyrv dpe3epun nopaam yBennyeHa onac-
HOCT OT HapaHsiBaHe ce 3abpaHsBa.

OTpaBaHuTe BbpXy paboTHaTa npucrtaBKa
MaKcuMmanHu obopotu He 6uBa fga ce npe-
BULIABAT, pecn. AManasoHbT Ha o6opoTuTe
TpabBa Aa ce cnasBa. [1pMHagNexHoCTH,
KOWTO ce BbpTAT N0-6bp30 OT LONYCTUMOTO,
MOraT fja ce CYyNnsT 1 [a ce pa3xBbpyart.

M3yakanTe pokaTo eneKkTpuyeckaTta Malm-
Ha cnpe, npeaun pa g1 octaBuTte. PaboTHaTa
npucTaBKa MOXe [la ce 3aK/IMHW 1 Aa foBe-
Le fo 3aryba Ha KOHTPON BbPXy efekTpuye-
cKaTa MaluumHa.

lNpwn maTepmanu 3a obpaboTka, KOUTO ce 3a-
peXpaaT CTaTUYHO C eleKTPMYEeCTBO N MO-
raT fa fLoBedaT o CcTaTMyeH 3apag, Tpsabea
[,a Ce U3MoN3Ba LAN0CTHA CUCTEMA, KOATO
MOXe [1a 0TBeXJa TOK, CbCTosLLa Ce OT aH-
TUCTaTUYeH 3acMykBaly Mapkyy (AS) n mo-
bunHa npaxocMykayka.

3aTaraiTe MHCTPYMEHTM CaMo C AMaMeTbp
Ha CTBOMa, 3a KOWTO ca NpeABMAeHM 3aTera-
TeNHUTe YenCTH.

Morart na 6bgaT n3non3eaHn camo ppe3osmn
npucTaBKK, KouTo oTroBapaT Ha EN 847-1.
Bcuukn nHctpymeHTn 3a dpesa Ha Festool
M3NbHABAT TE3M U3NCKBAHUS.

CnepeTe 3a 3gpaBa onopa Ha ¢pesepa u
npoBepeTe be3ynpeyHums My xof.
3aTeraTenHuTE YeNOCTM U rakaTa He buea
L@ UMaT NoBpeau.



-  @pezepuTte C HanyKBaHUS 1 TE3U, KOWUTO Ca
nedopmupaHm, He buBa fa ce U3non3Bar.

. @000

-HoceTe noaxoasLmn NNYHU 3aLMNTHU
obopyaBaHma: 3awunTa 3a cnyxa, npegnas-
HM 04YMna, Macka 3a npax npu npaxoobpasy-
BalLM AEMHOCTW, 3aLMTHN PbKaBULK MpK
obpaboTka Ha rpybu mMaTepmanu u npu cmsa-
Ha Ha UHCTPYMEHTM!.

2.3 0O6pabotka Ha anyMUHU#

Mo cbobpaxkeHuns 3a besonacHocT npu obpaboT-
Ka Ha anyMuHUI TpsibBa fa ce cnasBaT CnefHu-
Te npaBuna:

- BxstouyBaHe Ha npekbcBay 3a 0CTaTbYeH TOK
(nedexTHOTOKOBA 3alLMTa).

- EnekTpuyeckuaT MHCTPYMEHT fa ce npucbe-
AVHUW KbM MOAXO0ASALL acnMpaLMoHeH ypen ¢
aHTUCTaTMYEH CMyKaTesleH Mapkyu.

- [louymcTBalTe peaoBHO Kopnyca Ha MOTopa
Ha eNeKTPUYEeCKUsS MHCTPYMEHT OT NPaxoBu
HaTpynBaHUs.

HoceTe 3aWwnTHM oymna!
2.4 CToMHOCTM Ha eMUCUMn

YctaHoBeHUTe cbrnacHo EN 628471 ctomHocTH
Bb3/11M3aT 0OMKHOBEHO Ha:

HuBo Ha 3ByKa Lps = 93 dB(A])
BbpxoBa MolHOCT Ha WwyMa Ly, = 104 dB(A)
KoedunumeHT Ha HecurypHocT K=3dB

&@ BHUMAHME

Bb3HukBaLy, npu paboTta wym
YBpeXkaaHe Ha cnyxa
» lI3nonssanTte 3awwmTa 3a cayxa.

EMucus Ha Bubpauuu a,, (BekTopHa cyma oT Tpu-

Te nocoku) n koedpuumeHTa Ha HecurypHocT K ca
ycTaHoBeHM cbrnacHo EN 62841:

ap, < 2,5 M/cex?
K=1,5M/cek?

MocoyeHWTe CTOMHOCTM Ha eMucum (BMBpaumu,

wym)

- CNy>aT 3a CpaBHSIBaHe Ha MalUWHW,

- Ca NoAXOAsLUM 3a NpefBapuTesHa OLeHKa
Ha BUOpPALMOHHOTO M WYMOBOTO HaToBapBa-
He npu ynoTpeba,

- NpeAacTaBnsiBaT OCHOBHWUTE MPUSIOXKEHUS Ha
eflekTpuyeckaTa MallnHa.

Bbnrapcku

& BHUMAHUE

CTOMHOCTUTE HAa eMUCKUM MoraT Aa ce pas3nu-

YyaBaT OT MNOCOYEHUTEe CTOMHOCTU. ToBa 3aBU-

CY OT U3MON3BAHETO HAa UHCTPYMEHTA U OT BU-

Aa Ha obpaboTBaeMus getamn.

» [leNCTBMTENHOTO HaTOBapBaHe No BpeMe Ha
uenusa paboTteH unkbn TpsbBa fa ce oueHu.

» B 3aBncMMOCT 0T feNCTBUTENHOTO HaToBap-
BaHe TpabBa fa ce yCTaHOBAT NOAXOAALLN
3alUNTHM MepKM 3a onepaTopa.

3 U3non3BaHe no
npepHa3sHayYeHue

Obepdpesata e npegHa3HayeHa 3a dpe3oBaHe
Ha AbpBO, NlacTMacK u nofobHW Ha AbPBO Ma-
Tepuanu.

[pv n3nonsBaHe Ha NpeaBULEHUTE B NPOLaX-
beHnTe gokyMeHTH Ha Festool MHCTpyMeHTH 3a
dpe3oBaHe Moxe fa ce obpaboTBaT M anyMuHUN
M TMNCKapTOH.

Tasn enekTpuyecka MallMHa MoXe Jia ce U3-
Mon3Ba U3KJIOYUTESTHO U CaMOo OT CNeLnanncTm
WA MHCTPYKTUPaHM nua.

Mpun ynotpeba He no npegHa3HayeHne BU-
Ha HOCW M3NON3BaLLKS.

4 TexHn4Yecku oaHHU

O6epdpesa OF 2200 EB

KoHcyMumpaHa MoLHoCT 2200 BaTa *

ObopoTu Ha BbpTEHE 10 000 - 22 000
MUH™!

ObopoTun Ha BbpTEHE MaKC. 23 000 MuH™"

(npasen xon)

bbp3o npemecTBaHe Ha 80 MM

ObnboYuMHa

®uHa HacTpoika Ha obnbo- 20 MM

YMHa

[NpncbennHuTenHa pesba M22x1,0

Ha 3a4BWM>XBaLLMA Ban

HnameTbp Ha dpesaTa Makc. 89 Mm

Terno cbrnacHo EPTA- 8,3 kr

Procedure 01:2014:

* OF 2200 EB GB 110 Bonta HoMmnHaneH 1ok
16 amnepa.
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5 EneMeHTM Haypepa

[1-11 Perynupauio koneno ¢prHa HacTpoika

[1-2] Ckana ¢umHa HacTpoika

[1-3]1 BwbpTsawo ce konye perynupaHe Ha BU-
COYMHA

[1-4] Ckana gbnbounHeH orpaHuymTen

[1-5]1 [bnboumnHeH orpaHmymTen cbe cTpen-
Ka

[1-6] 3arverateneH noct abnbouymHeH orpa-
HUYnTEN

[1-71 EkcueHTpuk 3a coBosiBaHe Ha Abnbo-
YNHHWUS OrPaHUYUTEN U OTPaHMYUTEN
Ha eTan

[1-8] OrpaHuuuten Ha etan

[1-9]1 JlocT 3a ynpaBneHue cMsHa Ha Nof-

noxkarta
[1-10] Cron Ha wnuHpena
[1-11] Perynupauwo koneno 3a obopoTuTe

[2-1] 3acTonopsiBaw, 6yToH byToHa 3a

BKJIOYBaHe N N3KJTOYBaHe

[2-2] Myckos byToH BKA./U3K.

[2-3]1 JlocT 3acTonopsiBaHe Ha npeanasHus
Kanak

[2-4] PwvkoxeaTka

[2-5] Acnupauus

[Mo3oBaHuTe VI306pa>KeHVIFI ce HaMunpaT B Ha4a-
JI0OTO Ha HEMCKOE3MKoBaTa MHCTPYKUNA 3a eK-
criioatayuma.

[NokaszaHuTe nnm onncaHu NMPUHaONEe>XXHOCTH OT-
4aCTun He CrnaaaT KbM obema Ha AO0CTaBKaTa.

6 [llyckaHe B pencreue

& @ NPERYNPEXAEHWUE

HepgonycTtuMo Hanpe)xeHue unu yecrora!

OnacHoCT oT 3/10M0YyKa

» HanpexeHuneTo B MpexaTa 1 YecToTaTa Ha
M3TOYHMKA Ha eHeprusa TpsabBa fa oTroBap-
AT C JaHHWTe, NoCoYeHU Ha dupmeHaTa Ta-
benka.

» B CeBepHa AMmepuka MoraT ga bbvaat ns-
non3BaHW caMo MalmnHK Ha Festool ¢
HanpexeHue 120V / 60 Xu.
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6.1 BknioyBaHe/u3kno4yBaHe

Mpesknioysatenst [2-2] cnyxu kaTo konye 3a
BKkA/n3kn (HaTuckaHe = BKJ1, otnyckaHe = 13-
KJ1).

3a nocTtosiHHa paboTa byTOHBT 3a BK/IKOUYBAHE U
N3K0YBaHe MOXe fa ce puKcmpa c konye-

10 [2-1] 33 Bnokupane. Mpn NOBTOPHO HaTUCKaA-
He Ha byToHa PukcmpaHeTo ce ocBoboxaaBa.

7 HacTponkmu

/N /I\ NPERYNPEXAEHWE

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [lpenu Bcsika paboTa BbpXy MHCTPYMEHTa
BMHAru U3kJyBanTe Wencena oT KOHTaK-
Tal

7.1  EnexkTpoHuKa

ByToH 3a perynupaHe Ha obopoTuTe
ObopoTute MoraT ga 6bbaaT HacTponBaHu bes-
cTeneHHo ¢ kosienueTo [1-11] BbB Bb3MOXHMS
amanasoH (BX. TexHuyecku gaHHu).

Taka MoxeTe fia afantuparte onTUMasnHo CKo-
poCTTa Ha psi3aHe KbM CbOTBETHUS MaTepuarl.

Matepnan [lnaMeTtbp Ha ppe3ata npenopb-
[Mm] yuteneH
10-30 30- 50-g9 Marepuan
50 3a pasaHe
CTeneHu Ha perynupa-
LIOTO Konye
Tebpao 6-4 5-3 3-1 HWI[HSS)
AbPBO
Meko 6-5  6-4 5-3  HSS (HW)
AbPBO

QOypHupHn  6-5 b6-4 4-2 HW
nnaouu, c
nokpuTue

niacTtMma- 6-4 6-3 3-1 HW
ca

Anymunmin - 3-1  3-1 2-1  HSS (HW]

'mnckap- 2-1 1 1 HW
TOH

TeMmnepaTypeH npegnasuren

Mpu TBBPAE BMCOKA TeMMnepaTypa Ha MoTopa
nofaBaHeTo Ha Tok U obopoTuTe ce pefyumpar.
Enektpuyeckata MaluimHa cera paboTu camo ¢
HamasieHa MOLLHOCT, 3a la CTaHe Bb3MOXHO
Bbp30TO OXNaxgaHe oT BeHTMNATOpa Ha MoTopa.
Cnep oxnaxpaHe enekTpuyeckaTa MallnHa oT-
HOBO caMa ce BKJYBa.



3awmTa or MOBTOPHO NyCKaHe

Brpa,u,eHaTa 3anTa OT NOBTOPHO NyCkKaHe
npegoTepaTtdBa CaMOCTOATEJIHOTO NyCKaHe Ha
eNneKkKTpnyeckna MHCTPYMEHT cnef npekbCBaHe
Ha eneKkTpnyecTBOTO NP HATUCHAT 6yTOH 34
BKJ'I./VI3KJ'I. I'IpM TakaBa CUTYyaUUdA enekTpndecka-
Ta MallMHa Tpﬂ6Ba NMbpBO Aa 6'b,£l,e N3KJTI0OYEeHa U
nocJjie BkJio4eHa OTHOBO.

Mopaan BrpafeHa 3awmTa oT NOBTOPEH nyck
efleKTpuyeckaTa MallMHa He MOXe [a Ce BKJI0Y-
Ba M M3KJ1I0OYBA Npe3 BbHLUEH NpeBk/toYBaTeeH
MoAy.

Cnupauka

OF 2200 EB nma enekTpoHHa cnnpayka. Cnep

M3K/KYBaHe WNMHOeNbT ce Cnmrpa C MHCTPY-
MeHTa 3a OK. 2 cek. €NEeKTPOHHO.

CMsaHa Ha cBpepno

7.2
&@ BHUMAHME

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe Nopaau ropey u
OCTbP UHCTPYMEHT

» He n3nonssante Tbnu U LePEKTHN UHCTPY-
MEHTHU.

» HoceTe 3awmTHM pbkaBuULM Npu bopaBeHe
C MHCTPYMEHT.

3a cMsiHa Ha MHCTpYMeHTa nocTaBeTe eNlekTpu-
yeckaTa MallMHa HaCTpaHMw.

AkTuBMpaiTe cnupaHeTo Ha wnuHgena [3-11
caMo Npu U3KJYeHa enekTpnyecka MallmHa.

MocTaBsiHe HAa MHCTPYMEHTA

» [MbxHeTe UHCTpyMeHTa 3a ¢ppesosaHe ([3-4]
n [3A-11) konkoTo ce Moxe no-AbA60oKO, HO
HaW-Manko Ao MapkupoBkaTa N/ Ha onalu-
KaTa Ha ppe3epa B OTBOPEHUTE 3aTeraTeNHu
ventoctn [3A-2].

(i) Axo 3ateratennute yenioctu [3A-2] nopa-
av rankata [3A-3] He ce BuxparT, dppesosa-
LMAT MHCTPYMeHT Tpsibea aa ce BKapa no-
He TO/IKOBa B 3aTeraTeNHUTe YeniocT, ye
MapkupoBkaTta N\ fa He ce nokasBa no-
Beye Hap raikara.

» HaTucHeTe npeBKktoYBaTENS 3a cnUpaTens
Ha wnuHaena [3-1] ot nasata cTpaxa [Bl.

= 3aterHete rakaTta [3-3] c BunkoobpazeH
kntoy SW 24.

(i) Cnupatenst Ha wnuHaena 6nokupa WNUH-
Lena Ha MoTopa caMo B efiHa NocoKa Ha
BbpTeHe. ETo 3alllo raeyHusT KoY npu oT-
BapsiHe, pecn. 3aTBapsiHe Ha raikaTa HaMa
HY>K[a Aa ce cBass, a MoXe Aa ce ABUXM
Hanpepn 1 Ha3ag KaTo XpanoBuK.

Bbnrapcku

MaxaHe Ha MHCTpYMeHTa

= W3byTaiTe Harope 3alWMTHMSA Kanak oT
ctpyxku [3-2] o 3actonopasaHe.

» HaTucHeTe npeBktoYBaTeNd 3a cNupaTens
Ha wnuHaena [3-1] ot gacHaTa ctpana [Al

» Pa3zsuitte raikata [3-3] c BunkoobpaseH
kntou SW 24 po ycewaHe Ha CbnpoTUBAEHME.
MpeononeiTe CbNpOTUBNIEHWETO Ype3 [o-
NbJHWUTENIHO 3aBUBaHe Ha BMIKOObpasHus
KJt0u.

» MaxHeTe dpesepa.

7.3 CMsAHa Ha 3aTeraTtesIHUTe YeNnCTU

3a cnefiHUTe AnaMeTpu CTBOJIOBE Ca HAJIMYHU

3ateratenHu yentctu: 6,0 mMm; 6,35 MMm; 8,0 MM;

9,53 mM; 10,0 Mm; 12,0 MM; 12,7 MMm.

» [3byTaliTe Harope 3alWUTHUS Kanak oT
ctpyxku [4-2] no 3actonopasaHe.

» HaTucHeTe npeBktoYBaTeNs 3a cnupartens
Ha wnuHaena [4-1] ot pacHaTa ctpaHa [Al

» Passuiite HanbnHo rankaTa [4-3] n a ceane-
Te 3ae4H0 CbC 3aTeraTesNIHMTe Yesto-
ctu [4-4]. Hukora He pa3gensiiTe raiikata v
3aTeraTeslHUTE YENOCTK, Tl KaTo Te obpa-
3yBaT efHO Lsso.

» [locTaBeTe HOBM 3aTeraTesiHN YeNtoCTU CaMo
C NbXHaTa 1 duKcMpaHa ravka B LWNUHLeNa.

= Jlexko 3aBunTe rankaTta. He 3aTaranre, ako
HsIMa NbXHaT ¢ppesep!

7.4 HacTtpo#ka Ha abnb6oynHaTa Ha
dpesoBaHe

HacTtponBaHeTo Ha gbnboumHaTa Ha dpe3oBaHe

CTaBa Ha [iBe CTbMKMU:

HacTpolika Ha HyneBa Touka

= OtBoperte 3ateratentuna noct [5-2] taka, ye
AbN60UMHHMAT orpaHuuuten [5-31 pa Mmoxe
[a ce ABUXU CBOBOAHO.

» [locTtaBeTe obepdpesaTta BbpXy paBHa Noa-
noxka (pedpeperTHa nosbpxHocT). OTBOpETE
BbpTAL0TO ce konue [5-1] n npuTtncHeTe
TOJIKOBa Haf oMy eflekTpMyeckaTa MallnHa,
ye ¢ppesaTa fa flerHe BbPXy NOA/0XKKaTA.

» EnexTpuyeckaTta MalluHa ce 3aTsra B ToBa
MosioXKeHWe Yypes 3aTBapsiHe Ha BbPTALLOTO
ce konue [5-1].

» HaTtucHete gbn6ounHHus orpasmumten [5-3]
KbM e[lMH 0T TPUTE OrpaHMYUTENIHM ynopa Ha
BbpTALLMSA ce orpaHuumTen Ha etan [5-4].

= WsbyTaiTte nnamkatopa [5-5] Hapony, Taka
ye na coum 0 MM Bbpxy ckanata [5-71.

@ AKO HyNeBOTO NOJIOXXeHNE He CbOTBETCTBA,
TO MOXe fia ce kopurupa ¢ suHTa [5-61
BbpXy CTpesikaTa.
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C BMHTOBBLPT ABa OT TpUTe GUKCMpPaHU OrpaHm-
yutena [7] (A v B) morat nngusmayanyo na ce
perynmpar rno BUCOYMHa.

@ ®ukcupaHusaT orpaHuumTen C nputexasa
OTCTbMN 3a NpefBapuTenHo ¢pesoBaHe -
BX. rf1aBa

MNpepBapuTenHo 3apaBaHe Ha AbN6oYMHA Ha
dpesoBaHe

= W3Ternete gbnbounHHma orpanmnumten [6-6]
L0TONIKOBa Harope, Ye nHankatopsT [6-2] pa
nokasBa >enaHaTa AbnboynHa Ha ppe3oBa-
He.

» 3aTerHete AbN60YMHHUSA OrpaHUUMTEN CbC
3aTeratentus noct [6-3] B Tazn nosmyus.

» OTBuinTe BLPTALLOTO Cce Konye [6-1].

Enektpunyeckata mMalumHa cera e B U3X04HO ro-

JI0XKEeHMe.

» [lpu Hy>xga poperynupante gbnboynHaTa Ha
dpe3oBaHe Ype3 3aBbpTaHe Ha perynupa-
woto koneno [6-8].

@ 3aBbpTeTe perynmpaLyoTo Koaeno ¢ egHa
MapKMpOBBbYHA YepTUUKa, 33 Aa MPOMEHUTe
obnboynHaTa Ha dpesosaHe ¢ 0,1 mM. Lia-
no 3aBbpTaHe gasa 1 MM.

MpbcTeHbT Ha ckanata [6-7] Moxe aa ce
BbPTM OTAENHO, 3a [la Ce NOCTaBU Ha "Hy-

na .

TpuTe MapkupoBku [6-4] ykassaT no pb-
6a [6-5] MakcManHWaT guanasoH Ha npe-
MecTBaHe Ha peryimpaioTo Koaeso

(20 MM) 1 cpenHaTa no3nums.

7.5 TMpepBaputenHo/¢uHo ppesoBaHe

®ukcnpanuat ynop C npuTexaBa ABe orpaHu-
YMTEeNHW HMBa C pasfivka BbB BMCOYMHATA OT
2 mM. ToBa no3BonsBa HacTpoeHaTa c ynop C
obnboynHa Ha dpe3oBaHe Aa ce dppe3oBa Ha
L,Be CTbMKMU:

MNpepBaputenHo ¢ppesoBaHe
= CHuXeTe eflekTpMyeckaTa MallMHa [0 paB-
HuHaTa Ha ynop [7-1].

FoToBO dppe3oBaHe
= CHUXeTe eslekTpMyeckaTa MallvHa [10 paB-
HuHaTa Ha ynop [7-2].

@ HenHocTnTe no ppesoBaHe MoraT ga ce 13-
BbpLUBAT M0 TO3M Ha4MH BbP30 € ronama
LbnboymHa Ha dpe3oBaHe M BbNpekM TOBA
¢ nobpo kayecTBO Ha NoBbpxHOCTTa. OKOH-
yaTenHaTa AbnboynHa Ha ppe3oBaHe ce
onpepens oT HacTpoWkaTa Ha paBHMHaTa
Ha ynop [7-2].

18

7.6 ®uHa HacTpoliKa 3a o6paboTka Ha
pbvboBe

3a nsnonssaHe Ha Gpe3oBaLLN NUHCTPYMEHTH
CbC CaYMeHM flarepun enekTpuyeckaTa MallnHa
npuTexana crneuunanHa puHa HacTporka. Taka
MO>Ke Hanp. 6bp30 1 IeCHO Aa ce HaCTPou TOYeH
npexof npu 3aobngHe Ha pbboBe 6e3 oTCTHbN,
Bx. pur. [8].

HacTtpoiBaHe Ha TouHaTa AbnbounHa Ha dpe-

30BaHe

» [lbpBo HacTponTe rpybo abnboymHaTa Ha
dpe3oBaHe.

» V3BbpeTte npobHo ppe3oBaHe.

OTtBopeTe 3aTeratenHus noct [9-2].

» HaTtucHete gbnboynHHma orpatmumten [9-3]
KbM dukcmpanua ynop C [9-5].

» 3aTterHete AbN00OYMHHMA OrpaHUYNTEN C eK-
cueHTpuka [9-4] Bbpxy orpaHununTens Ha
eTan (3aBbpTeTe Mo Nocoka Ha YacoBHMKa).

= 3artsBoperte 3aTeratenHus noct [9-2].

OTBuitTe BLPTALWOTO ce konye [9-1].

» UYpes 3aBbpTaHe Ha peryanpaLLoTo Kone-
no [9-6] HacTpoiTe TouHO AbNbOYMHATA Ha
dpe3oBaHe.

y

v

@ HacTporkaTta Ha gbnboynHaTa Ha dppeso-
BaHe Mo ABeTe N0COoKM € Bb3MOXHa nopaau
CABOSIBAHETO Ha AbNOOYMHHNS OrpaHnYmn-
Ten C orpaHn4YMTens Ha eTarn.

= 3asuiiTe BbpTAWOTO ce konue [9-1].

= Otsoperte ekcueHTpuka [9-4] (3aBbpTeTe
obpaTHO Ha YacoBHMKa).

» [lpu Hy>xa n3BbpLueTe NpobHu dpe3oBaHms
N HaCTPOMKW.

7.7 NpaxouscMmykBaHe

& NPEAYNPEXAEHUE

OnacHocT 3a 3ApaBeTo Nopaau npaxose

» Hukora He paboTeTe 6e3 NnpaxonscMmykBaHe.

» PaboTeTe camo ¢ PyHKLMOHMPALL 3aLLMTEH
kanak oT cTpyxku [10-2].

» [lpn reHepupalwm npax pabotu HoceTe aun-
xaTeslHa Macka.

» CnasBawTe HauuoHanHWTe pasnopenou.

KbM acnupaumorHus wyuep [10-4] moxe ga 6b-
Le npukaveHa npaxocMmykayka Festool c gname-
Tbp Ha Mapkyya oT 36 MM unun 27 mm (36 MM ce
npenopbyBa NOpaau No-HMCKaTa oMacHOCT OT
3anyuwBsaHe).

MbxHeTe acnupaumoHHma wyuep [10-4] kakTo e

nokasaHo Ha ¢wur. [10]. AcnupaumnoHHmaT Wyuep
MOXe fa ce uamecTsa B Ananasona [10-3].



BHuMaHune! Ako He 6bae M3Non3BaH aHTUCTATU-
4yeH MapKyd, MOXe 3 Ce CTUrHe [0 CTaTU4YeH 3a-
pag. lNonssaTtenat Moxe fa 6bae yoapeH oT To-
KOB yap W eNneKTPOHMKATa Ha eNnekTpUYecKns
NHCTPYMEHT MOXe fa bbae noBpepeHa.

3awmuTeH Kanak or CTPYXXKH

3awmnTHmAT kanak ot cTpyxku [10-2] ce duken-

pa B rOPHO MOJIOXKEHMe, Hanp. 3a CMAHa Ha dpe-

3epa.

» VI3byTanTe Harope Ao duKCMpaHe 3aUTHUSA
Kanak oT CTPY>KW UK HaTUCHeTe Hagosy
efnekTpmyeckaTa MallMHa 40 ynop.

3a ga nofobpute epeKTMBHOCTTA Ha M3CMYKBa-

HeTo, CHWXeTe Hafony npu paboTa 3aWnTHUS

Kanak oT CTPYXKMU.

= HatucHete nocrta [10-1] B nocoka pbukarta.
CtpyxkoynoButen KSF-OF

Cuc ctpyxkoynosutens KSF-OF [11-1] (yacTuu-
Ha NPUHaA/IeXHOCT) Npu dpe3oBaHe Ha pbbose
ce noBuwaBa epeKTUBHOCTTA HA N3CMYKBaHETO.
MakcMManHnAT Bb3MOXEH AnaMeTbp Ha dppesa-
Ta Bb3/M3a Ha 78 MM.

MOHTaXbT CTaBa aHaNIOrMYHO Ha NOCTaBAHETO
Ha KOMWPHWUSA NPbCTEH, BX. rnasa 8.3.

KanakbT MoXe fa ce oTpexe Mo Ab/KMHATA Ha
kaHanute [11-2] cbc ckobeH TpuoH 1 Taka aa ce
Hamanu. CTpy>XKOynoBuTeNAT MOXe Cnef, ToBa
[la ce M3M0oN3Ba Npu BbTPELUHN paguycu Ao Mu-
HUManeH paguyc ot 52 MMm.

8 Pabota c enekTpuyeckaTa
MalUMHa

[Npwn paboTa cnasBanTe BCUYKN JafeHU
yKa3aHus 3a 6e30nacHoCT, KakTo v cnef-
HWTe NpaBuna:
- Bopete enektpuyeckns MHCTpYMEHT camo
BBbB BKJIHOYEH peXXMM KbM paboTHUA geTann.
- [lpenwn pabota ce yBepsaBanTe, Ye 3aTera-
TenHuat noct [1-6] e 3aTBOpeH 1 ekcleH-
TpukbT [1-7] e oTBOpEH.
- 3akpenBanTe obpaboTBaemMuns getann Bu-
Haru Taka, ye npu obpaboTka fa He Moxe
[a Ce OBUXW.
- [pbXTe enekTpuyeckaTta MalluHa npu pa-
boTa BUHaru c ABeTe pbLe 3a LPbXKKK-
Te [2-4]. ToBa e HeobxoanMo ycnoBue 3a
npeunsHa paboTa 1 3a NnogaBaHeTo.
-  O®pesoBaiTe camo B obpaTtHa nocoka (noco-
Ka Ha n3byTBaHe Ha enekTpuyeckaTa Mallu-
Ha Mo MoCoKa Ha CpsA3BaHe Ha MHCTPYMEHTA,

dur. [15]).

Bbnrapcku

8.1 ®pe3oBaHe

HacTpowTe xenaHaTa gbnboynHa Ha dpeso-
BaHe, BX. rnasa 7.4.

= BkJioyeTe enekTpuyeckaTa MalliMHa.

OTBMiTe BbpTALLOTO ce Konye [1-3].

= HaTucHeTe HafoNly enekTpuyeckaTa MallnHa
[0 ynop.

» EnexTpuyeckaTta MalluHa ce 3aTsra B ToBa
nosioXkeHne Ypes 3aTBapsiHe Ha BbPTALLOTO
ce konue [1-3].

» baBHO 1 paBHOMepHO noTtoneTe B 0bpabo-
TBaeMua getann.

= M3BbplieTe feiHocTTa no dppesosaHe.

OTBMIATe BbpTAWOTO ce konye [1-3].

» baBHO nNpemMecTeTe Harope [0 ynop enek-
TpuyeckaTa MalivHa (M3kapBaHe).

= M3ktoyeTe enekTpuyeckaTa MallMHa.

y

Y

8.2 ®pe3oBaHe CbC CTPAHUYEH ynop

CTpaHuuyHuaT yrnop (4acTnyHa npuHamnexHoct)
ce n3nonsea 3a $pe3oBbYHN AEeNHOCTN Napa-
nenHo Ha pbba Ha getanna.

= [JlseTte HanpaBnssaww waHru [12-4] ce 3a-
TAraT c ABeTe BbpTaLM ce konueTa [12-2]
BbPXY CTPAHMUYHUS yrop.

» BkapaunTte HanpaBnaBawmTe WaHrmM o xe-
naHua pa3Mep B KaHanuTe Ha ¢ppesoBaTa
Maca v 3aTerHeTe C BbpTALWOTO Ce KO-
ye [12-1].

®uHo perynupaHe

= OtBopeTe BbpTALLOTO ce konye [12-7], 3a ga
“3BbPLLMTE C perynupauyoTto koneno [12-5]
dvnHa HacTpownka.

3a uenta npbcTeHbT Ha ckanata [12-6] uma
0,1 MM ckana. AKo perynvpaLlioTo Koneno ce
3a4bpPXXN, NPbCTEHBT Ha CKanaTa MoXe Aa ce
3aBbpTM CaMOCTOATENIHO, 3a Aa Ce NoCTaBu
Ha "Hyna". Ckanata [12-3] nokassa npeme-
CTBaHETO B MUIIUMETPMW.

» CnepycnewHa ¢nHa HacTponka 3aTBopeTe
BbpTALLOTO ce konye [12-71.

» HacTpoiTe Taka fBeTe CTpaHULM 3a Boje-
He [13-3], ue pazcToaHuneTo M oo dpesepa
[a Bb3/1M3a Ha ok. 5 MM. 3a LenTa oTBopeTe
BuHTOoBeTe [13-2] 1 cnepn ycnelwHa HacTpoit-
Ka rv 3aTBopeTe OTHOBO.

» Camo npu dppe3oBaHe Bbpxy pbb: nsbyrante
npucnocobnexmeto 3a acnupaums [13-1]
0T3af [0 3acTOonopsiBaHe BbpXy CTPAHUYHUS
yrnop v Bbpxy acnmpaumoHHus wyuep [13-4]
CBbpXXeTe M3CMYKBaLL, Mapkyy C AnaMeTbp
27 MM nnu 36 MM. AnTepHaTUBHO ocTaBeTe
M3CMyKBaLLMS MapKyy BbpXy acnupaLnoH-
HWS LLyLep Ha eflekTpyMyeckaTa MallunHa.
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8.3 Konupauwo ppesoBaHe

3a penHocTn no ppesoBaHe ¢ WwWabnoHu ce n3-
nos3Ba ropHaTta ¢pesa c BrpageH Konupaty
npbcTeH (NpuHagnexHocT).

@ KonupalwmnTe npbCcTeHn MoraT ga ce u3-
MoN3BaT CbC CEPUMHO HanMYyHaTa NOA0XK-
Ka. 3a nopobpsBaHe Ha mogfiaraHeTo KaTo
NPUHAANEeXHOCT e HanuyHa crneumanHa
noAJIoXKa.

MocTaBsAHe Ha KONMUPHUA NPBCTEH

/N BHUMAHVE

OnacHocT OoT 3n0nonyKa

Tebpae roneMusT ¢ppesoBall UHCTPYMEHT No-

Bpe>XXAa KONMUPHUA NPbCTEH U MOXKe Aa AoBe-

Ae A0 3/10N0NyKM.

» BHuMaBanTe noctaBeHnaT dpe3oBall NH-
CTPYMEHT [la NpeMmnHaBa npe3 0TBOPaA Ha
KOMWPHWUS NPBCTEH.

y

MocTaBeTe efekTpuyeckaTa MalliMHa cTpa-

HWYHO BbPXY CTabUIHA NMOANOXKKA.

OTBopeTe nocta [14-4].

Ceanete nognoxkata [14-1]1.

OTnycHeTe oTHoBO NocTa [14-4].

MocTaBeTe konupHua npbeTeH [14-3] B npa-

BMJIHOTO MoJIoXeHMe BbB ppe3oBaTa Maca.

MocTaseTe nognoxkaTta ¢ e3nyeraTa [14-2]

BbB Pppe3oBaTa Maca.

= [lpuTcHeTe noanoxkaTa fo ¢pukcupaHe BbB
dpesosaTta Maca.

MpesuwasaHeTo Y (dpur. [15]) Ha obpaboTBae-

MUS feTain KbM WabnoHa ce M34ncnaBa KakTo

cnenBa:

Y = (g konupeH npbeTeH - g dppesepl/2
8.4 0O6paboTrka Ha pbboBe

yveyy

y

3a obpaboTka Ha pvboBe ce M3M0OA3BAT UHCTPY-
MeHTM 3a dpe3a CbC CauMeH narep B eNleKTpu-
yeckaTa MalumHa. [1pu ToBa enekTpuyeckara
MallMHa Cce BOAM Taka, Ye cayMeHudaT narep aa
ce TbpkJias Bbpxy obpaboTBaemus pgetann.

[Npn obpaboTkaTa Ha pvboBe BMHArnM n3nons-
BaunTe cTpyxxkoynosuten KSF-OF, 3a na nonob-
puTE N3CMYKBaHETO.

8.5 ®pesoBaHe c HanpaBnsBaLa cUCTEMA
FS

HanpasnsaBsalyata cuctema (4acTuuHa npuHag-

nexHoct) obnekyasa bpesoBaHeTo Ha NpasBu

KaHanm.

= 3akpeneTe HanpaBAABallaTa LMHA C BUHTO-
Bu ctern [16-4] Bbpxy obpaboTBaemus ae-
Tann.
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» [loctaBeTe nognoxkata [16-3] 3a Bogaya
BbB ppe3oBaTa Maca Ha obepdpesata (Bx.
rnasa 8.6). Tasu noanoxka npurexasa oT-
CTbM, KOMTO KOMMNEHCMPa BUCOYMHATA Ha Ha-
npaBnsiBaliaTa WHa.

» [lseTe Hanpasnasaww waHru [16-6] ce 3a-
TAraT c BbpTALMTe ce KonyeTa [16-5]

n [16-9]1 sbpxy Bopaua.

» Otsuitte BbpTALLOTO Ce konye [16-11.

= BkapaitTe HanpaBnsBawmTe waHru [16-61 B
KaHanuTe Ha ¢pe3oBaTa Maca.

» [locTaBeTe obepdpesaTta c Bogaya BbpXy Ha-
npaBnsBaliaTa WHa.

» [lpu HyX[a C BUHTOBBPT HAaCTPONTE BbPXY
nBeTe cTpaHuum 3a BogeHe [16-2] xnabuxa-
Ta Ha Bojlaya BbPXYy Hanpas/aBallaTa WuHa.

» l3mecTeTe obepdpesata no gbakKMHATA Ha
HanpaBAABaLLMTE WAHIW [0 XeNaHoTo pas-
CTosiHMeE Ha Gpe30BallMA MHCTPYMEHT [0 Ha-
npasnsBalwlaTa wWuHa. BHMMaBanTe ga uma
npeanasHo pascroanue X - our. [16] o1 5 Mm
Mexay npeaHusa pbb Ha HanpasnsBallaTa
lWnHa u dpesepa, pecn. KaHana.

= 3aBuiiTe BbpTALLOTO ce konde [16-1].

OTBMiATe BbpTAWOTO ce konye [16-10].

» Ypes 3aBbpTaHe Ha peryampawyoTo Kose-
no [16-7] HacTpoiite TouHO pazcTosiHMeTO X.
3agpwbxTe perynupauwoTo konesno [16-71, 3a
na 3aBbpTTe oTAesnHo ckanata [16-8] 3a "Hy-
nupaHe”.
3aBuiite BbpTALWOTO ce konue [16-10].

Y

8.6 CMsHa Ha nognoxKKaTta

Festool npeanara cneuunanHm noanoxku (npm-
HaANeXHOCT) 3a pa3nnyHMUTE NPUNOKEHUS.

= [locTaBeTe enekTpuyeckaTa MallnHa cTpa-
HWUYHO BbPXY CTabunHa nopnoxka.
OTBopeTe nocta [14-4].

CeaneTte nognoxkata [14-1].

OTnycHeTe oTHOBO NiocTta [14-4].
MocTaBeTe nognoxkaTta ¢ e3nyeTtaTa [14-2]
BbB ¢ppe3oBaTa Maca.

[lpuTncHeTe nognoxkaTa 4o PUKCMpPaHe BbB
¢dpesoBaTa Maca.

yvyvy

y

@ Mpu nbpBaTa ynotpeba Ha nognoxkara:
OTcTpaHeTe 3awmTHOTO dponumo!



9 TexHuyecko obcnyxBaHe u
noaabp)XaHe

/N /\ NPERYNPEXAEHWE

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe, TOKOB yaap

» [lpenw BcAkakeBm paboTn no noggpwbxKaTa
BMHaru U3k/to4yBanTe Liencena oT KOHTakK-
Ta!

» Bcuykn peMoHTHM fleMHOoCTH, 32 KOUTO e
HeobxoAnMoO oTBapsiHe Ha Kopnyca, MoraT
[a bboaT M3BbpLUIBAHM CaMo B OTOPMU3NPaH

cepBu3.
>
";w OT NPOM3BOANTENS NN OT CEPBU3HU
‘@’ paboTunHuun. Han-bnunsknsa agpec
MOXeTe fa oTKpueTe Ha:
www.festool.bg/cepsus

KnueHTtcka cny)x6a u peMoHT camo

EKAT . N3non3sanTe caMo OpUrMHaNHN pe-
J?“ 3epBHM YacTm oT Festool! KaTtanoxHu
? ~ HoMepa Ha: www.festool.bg/cepBu3

YpenbT e cHabeH cbC CaMOU3KOYBALLM Ce
crneunanHu BbriieHn 4eTkn. AKo Te ce U3HOCAT,
CTaBa aBTOMATMYHO NpekbCBaHe Ha NoAaBaHeTo
Ha TOK 1 ypega cnupa.

CnasBailTe ciegHUTe yKasaHUA:

» Ako e HeobxofMMo fa ce CMeHU enekTpuye-
CKUAT NPOBOAHUK Ha eNekTpuyeckaTa ma-
WWHa, Ton TpsibBa fa ce CMeHM 0T NPOM3BO-
LOVTENS UKW OT 0TOPM3MPaHaA KIIMEHTCKA cep-
BM3Ha cnyxba, 3a ga ce nsberHe puck 3a
besonacHocTTa.

» [loBpeaeHu npegnasHu npucnocobneHns u
yacTn Tpabsa fa bbaaT NoAXoAsiLL0 PEMOH-
TUPaHW WM CMEHEHW B CreLumann3npaHa
paboTunHMLa, 0CBEH aKo B MHCTPYKLMATA 33
eKkcnnoaTtauns He e NpeABUAEHO HeLLo Apy-
ro.

= 3a aa ocurypute UMpKynaumns Ha Bb3ayxa
BMHaru ApbXTe cBOOOAHN M YNCTM OTBOpUTE
3a NpoBeTpeHue B Kopnyca.

10 TlpuHapneXXHoCTH

M3nonssante caMo OpUrMHaNIHU NPUCTABKU U
npuHaanexHoctu ot Festool. [1pn ynotpeba Ha
HUCKOKa4YeCTBEHU NMPUCTABKN U NMPUHaAOMNEXHO-
CTW Ha APYr1 NPON3BOAUTENIN MOXeE [la Ce CTUr-
He [0 MOBULLEHA OMaCHOCT OT HapaHsBaHe 1 He-
npaBWiHa poTaund, KOATO Aa BJIOWKM Ka4eCTBOTO
Ha paboTHWTe pe3ynTaTv 1 Aa NOBULLM M3HOCBA-
HeTO Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTa.

Bbnrapcku

KaTanoxHuTe HoOMepa 3a NPUHaANEXHOCTH U1
MHCTPYMEHTM Lie oTKpueTe BbB Bawimng katanor
Ha Festool nnn B NHTepHeT Ha www.festool.bg.

11 OkonHa cpepa

He usxsbpnsinte ypeaa B LOMaKUHCKUSA

6oxknyk! NHcTpyMeHTHN, NpuHagnexXHocTm

“ KOHCcyMaTuBM TpsibBa fa bbpaTt pasgen-
HO M3XBBPJISHM C MUCHJ1 33 OKOJIHaTa Cpeaa.
Cna3BanTe BanMAHUTE HaLMOHANHW pa3nopes-
bw.
Camo EC: Cnopep eBponeickaTa Hapegba ns-
non3BaHuUTe enekTpoypean Tpsiba ga ce cbbu-
paT pasfenHo u fa bbhaT npefaBaHn 3a peun-
KNIMpaHe ¢ MACBLJ 3a OKOJIHaTa cpeaa.
MHdopmaumsa 3a REACH: www.festool.com/
reach
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®SedP

Avertizare contra electrocutarii

Cititi instructiunile privind siguranta
din cadrul manualului de utilizare!

Purtati casti antifonice!

Purtati manusi de protectie la inlocui-
rea accesoriilor si la manevrarea ma-
terialelor rugoase!

Purtati o masca de protectie respirato-
rie!

& Purtati ochelari de protectie!

Trageti fisa de retea

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-
seurile menajere.

0 =f @

Clasa de siguranta Il

m
m

e
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Marcajul CE: Confirma conformitatea
sculei electrice cu directivele Comuni-
tatii Europene.

Recomandare, observatie

Instructiuni de manipulare

2  Instructiuni privind siguranta

2.1 Instructiuni generale privind siguranta

in cazul utilizarii sculelor electrice
& AVERTISMENT! Respectati toate instruc-
tiunile privind siguranta, indicatiile, ima-
ginile si datele tehnice cu care este prevazuta
aceasta scula electrica. Nerespectarea in-
structiunilor urmatoare se poate solda cu elec-
trocutari, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile privind siguranta

si instructiunile in vederea consultarii ulte-
rioare.

Notiunea de ,.scula electrica” utilizata in cadrul
instructiunilor privind siguranta se refera la
sculele electrice actionate electric (cu cablu de
retea) sau la sculele electrice cu acumulatori
(fara cablu de retea).

1 SIGURANTA LA LOCUL DE MUNCA

a. Zonade lucru trebuie sa fie mentinuta cu-
rata si bine iluminata. Dezordinea sau ilu-
minarea necorespunzatoare a zonei de lu-
cru poate duce la producerea de accidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu
pericol de explozie, in care se afla lichide,
gaze sau praf. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c. Tineti la distanta copiii si celelalte persoa-
ne pe parcursul utilizarii sculei electrice.
In cazul distragerii atentiei, puteti pierde
controlul asupra sculei electrice.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a. Fisaderacord a sculei electrice trebuie sa
se potriveasca cu priza de alimentare
electrica. Fisa nu poate fi modificata in ni-
ciun fel. Nu utilizati fise adaptoare im-
preuna cu scule electrice protejate prin
legare la pamant. Fisele nemodificate si
prizele de alimentare electrica corespun-
zatoare reduc riscul de electrocutare.

b. Evitati contactul corporal cu suprafetele
legate la pamant, precum tevile, sisteme-
le de incalzire, plitele si frigiderele. Exista
un risc ridicat de electrocutare atunci cand
corpul uman este legat la pamant.

c. Feritisculele electrice de ploaie si ume-
zeala. Patrunderea apei intr-o sculd elec-
trica creste riscul de electrocutare.

d. Nufolositi conductorul de legatura in alte
scopuri, cum ar fi transportarea sculei
electrice, suspendarea acesteia sau pen-
tru a trage fisa din priza de alimentare. Ti-
neti conductorul de legatura la distanta de



sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile. Cablurile de conectare
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer li-
ber, utilizati numai un conductor prelungi-
tor avizat si pentru exterior. Utilizarea
unui conductor prelungitor avizat pentru
exterior reduce riscul de electrocutare.
Daca punerea in functionare a sculei elec-
trice intr-un mediu cu umiditate este ine-
vitabila, utilizati un intrerupator de pro-
tectie impotriva curentilor vagabonzi. Uti-
lizarea unui intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi reduce riscul de
electrocutare.

3 SIGURANTA PERSOANELOR

a.

Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea
ce faceti si lucrati rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula
electrica daca sunteti obosit sau va aflati
sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii sculei electrice se poate
solda cu raniri grave.

Purtati intotdeauna echipament personal
de protectie si ochelari de protectie. Prin
purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, precum masca anti-praf, incaltamin-
tea de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau casti antifonice, in functie de
tipul si aplicatia sculei electrice, se reduce
riscul de electrocutare.

Evitati punerea involuntara in functiune a
sculei. Asigurati-va ca scula electrica este
oprita inainte de a o racorda la sursa de
alimentare electrica si/sau la acumulator,
precum si inainte de a o ridica sau trans-
porta. Daca, in timpul transportarii sculei
electrice, tineti degetul apasat pe comuta-
torul acesteia sau daca scula electrica este
pornita cand il conectati la sursa de ali-
mentare electrica, se pot produce acciden-
te.

Scoateti instrumentele de reglare sau
cheile fixe inainte de conectarea sculei
electrice. Prezenta unui accesoriul de lu-
cru sau a unei cheiin zona sculei electrice
a aparatului poate duce la raniri.

Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asi-
gurati o pozitie fixa si mentineti-va intot-
deauna echilibrul. Astfel, puteti controla
mai bine scula electrica in situatii imprevi-
zibile.
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Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti
parul siimbracamintea departe de piesele
aflate Tn miscare. imbracimintea largs, bi-
juteriile sau parul lung pot fi agatate de
piesele aflate in miscare.

Daca se pot monta sisteme de aspirare si
de captare a prafului, acestea trebuie ra-
cordate si utilizate in mod corect. Utiliza-
rea unui sistem de aspirare a prafului poa-
te reduce pericolele implicate de prezenta
prafului in mediul de lucru.

Nu considerati ca sunteti in deplina sigu-
ranta si nu incalcati regulile de securitate
pentru sculele electrice, chiar daca sunte-
ti familiarizat cu scula electrica in urma
utilizarii indelungate a acesteia. Manevra-
rea neglijenta chiar si pentru o fractiune de
secunda poate duce la raniri grave.

4 UTILIZAREA S1 MANIPULAREA SCULEI ELEC-
TRICE

a.

Nu suprasolicitati scula electrica. Utilizati
numai scule electrice adecvate pentru lu-
crarea dumneavoastra. Prin utilizarea
unor scule electrice corespunzatoare veti
lucra mai bine si mai sigur in domeniul de
putere indicat.

Nu folositi nicio scula electrica al carei co-
mutator este defect. O scula electrica care
nu se mai poate conecta sau deconecta es-
te periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acu-
mulatorul detasabil inainte de a efectua
reglaje ale sculei electrice, de a inlocui
componentele inserabile ale acesteia sau
de a o aduce in stare de repaus. Prin
aceasta masura de precautie se evita por-
nirea involuntara a sculei electrice.

Nu lasati sculele electrice la indemana co-
piilor. Nu permiteti utilizarea sculei elec-
trice de catre persoane care nu sunt fami-
liarizate cu aceasta sau care nu au citit in-
structiunile. Sculele electrice sunt pericu-
loase atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.

ingrijiti cu rigurozitate sculele electrice si
dispozitivele de lucru. Verificati daca pie-
sele aflate in miscare functioneaza optim
si daca nu se blocheaza, daca componen-
tele sunt rupte sau deteriorate si daca im-
piedica functionarea corespunzatoare a
sculei electrice. Dispuneti repararea pie-
selor deteriorate Tnainte de utilizarea scu-
lei electrice. Multe dintre accidentele care
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au loc se datoreaza sculelor electrice intre-
tinute necorespunzator.

Mentineti ascutite si curate accesoriile as-
chietoare. Accesoriile aschietoare cu mu-
chii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de ghidat.

Utilizati scula electrica, dispozitivul inse-
rabil, dispozitivele de lucru etc. conform
acestor instructiuni. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care tre-
buie efectuata. Folosirea sculelor electrice
pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoa-
se.

Manerele trebuie sa fie mentinute uscate
si curate, fara urme de ulei sau unsoare.
Manerele cu suprafete alunecoase nu per-
mit operarea si controlul in siguranta al
sculei electrice in situatii neprevazute.

5 SERVICE

a.

2.2

Scula electrica trebuie sa fie reparata nu-
mai de catre personal de specialitate cali-
ficat si trebuie utilizata numai cu piese de
schimb originale. Numai astfel poate fi ga-
rantata mentinerea sigurantei sculei elec-
trice.

in cadrul lucrarilor de reparatie si intreti-
nere trebuie utilizate numai piese origina-
le. Utilizarea de accesorii sau piese de
schimb necorespunzatoare se poate solda
cu electrocutari sau raniri.

Instructiuni privind siguranta specifice
masinii

24

Tineti scula electrica numai de suprafete-
le de prindere izolate, deoarece masina de
frezat poate intra in contact cu conducto-
rul de legatura. Contactul cu un conductor
aflat sub tensiune poate pune sub tensiune
si piesele metalice ale aparatului si ar pu-
tea duce la electrocutare.

Fixati si asigurati piesa, de exemplu, cu
menghine, pe o suprafata stabila. Daca fi-
xati piesa numai cu mana sau o tineti apa-
sata spre corpul dumneavoastra, aceasta
va fi instabila, ceea ce poate duce la pierde-
rea controlului.

Pe scula electrica pot fi montate numai
frezele oferite de Festool in acest scop.
Din cauza pericolului de ranire, utilizarea
altor masini de frezat este interzisa.

Nu este permisa depasirea turatiei maxi-
me indicate pe accesoriu, respectiv tre-
buie respectat domeniul de turatie. Acce-

2.3

soriile care se rotesc mai rapid decat este
admis se pot rupe si pot fi proiectate cu vi-
teza in aer.

nainte de a aseza scula electrica, astepta-
ti pana cand aceasta intra in stare de re-
paus. Scula se poate agata si duce la pier-
derea controlului asupra sculei electrice.

In cazul materialelor prelucrate care sunt
incarcate static sau care pot duce la o in-
carcare statica, trebuie utilizat un sistem
general conductiv format dintr-un furtun de
aspirare antistatic (AS) si un aspirator mo-
bil.

Fixati sculele numai cu diametrul coada
pentru care este prevazuta bucsa elastica
de prindere.

Este permisa utilizarea numai a sculelor
care corespund standardului EN 847-1.
Toate sculele de frezare Festool indepli-
nesc aceste cerinte.

Acordati atentie stabilitatii masinii de frezat
si verificati functionarea impecabila a aces-
teia.

Bucsa elastica de prindere si piulita olan-
deza nu trebuie sa prezinte deteriorari.
Masinile de frezat fisurate si cele care si-
au modificat forma nu trebuie utilizate.

®O60

Purtati echipamente personale de protec-
tie adecvate: Casti antifonice, ochelari de
protectie, masca anti-praf in cazul lucrari-
lor cu producere de praf, manusi de pro-
tectie in cazul prelucrarii de materiale
abrazive si la schimbarea sculelor.

Prelucrarea aluminiului

Din motive de securitate, la prelucrarea alumi-
niului trebuie respectate urmatoarele masuri:

2.4

Inserati un intrerupator de protectie impo-
triva curentilor vagabonzi (FI, PRCD).

Conectati scula electrica la un aspirator
adecvat cu furtun de aspirare antistatic.

Curatati cu regularitate scula electrica si
indepartati depunerile de praf din carcasa
motorului.

G
Purtati ochelari de protectie!

Valorile de emisie

Valorile tipice determinate conform EN 62841
sunt:



Nivelul presiunii acustice Lps = 93 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa = 104 dB(A)
Factor de insecuritate K=3dB

N® PRECAUTIE

Zgomot propagat prin material in cursul lu-
crarilor

Vatamarea auzului
» Purtati casti antifonice.

Valoarea emisiei de vibratii a,, (suma vectoriala
pe trei directii) si factorul de insecuritate K de-
terminat corespunzator EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Valorile de emisie mentionate (vibratii, zgomot)

- sunt destinate compararii masinilor,

- pot fi folosite si pentru o estimare prelimi-
nara a expunerii la vibratii si zgomot pe
parcursul utilizarii,

- reprezinta modalitatile principale de utili-
zare a sculei electrice.

/N PRECAUTIE

Valorile de emisie pot sa difere fata de valo-
rile indicate. Acest lucru depinde de modul
de utilizare a sculei si de tipul piesei de pre-
lucrat.

» Trebuie evaluata expunerea reala care are
loc pe parcursul intregului ciclu de opera-
re.

= in functie de expunerea reala, trebuie sta-
bilite masuri de siguranta adecvate pentru
protectia operatorului.

3 Utilizarea conform destinatiei

Masina de frezat este destinata pentru frezarea
lemnului, materialelor plastice si materialelor
lemnoase.

Tn cazul utilizarii sculelor de frezare previzute
in acest scop in documentele de vanzare Fes-
tool, se pot prelucra si materiale din aluminiu si
gips-carton.

Aceasta scula electrica poate fi utilizata exclu-
siv de specialisti sau persoane instruite.

Utilizatorul este singurul raspunzator in
cazul utilizarii neconforme cu destinatia.
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4 Date tehnice

Masina de frezat OF 2200 EB
Putere nominala 2200 W *
Turatie 10000 -

22000 rot/min

Turatie max. (regim de func- 23000 rot/min

tionare in gol)

Reglare rapida a adancimii 80 mm
Reglaj fin al adancimii 20 mm
Filet de conectare al arbore- M22x1,0

lui de antrenare
max. 89 mm

8,3 kg

Diametrul frezei

Greutate conform EPTA-Pro-
cedure 01:2014:

*OF 2200 EB GB 110V, curent nominal 16 A.

5 Componentele aparatului

[1-1] Rotita de reglare pentru reglaj fin

[1-2] Scald pentru reglajul fin

[1-31 Buton rotativ pentru reglarea inalti-
mii

[1-4] Scala pentru limitatorul de reglare a
adancimii

[1-5]1 Limitator de reglare a adancimii cu
indicator

[1-6] Parghia de strangere a limitatorului
de reglare a adancimii

[1-71 Excentric pentru cuplarea limitatoru-
lui de reglare a adancimii cu opritorul
in trepte

[1-8] Opritorin trepte

[1-9]1 Parghie de operare pentru inlocuirea
sabotului de protectie

[1-10] Buton de oprire a axului

[1-11] Rotita de reglare a turatiei

[2-1] Buton de fixare pentru comutatorul
de pornire/oprire

[2-2] Comutator de pornire/ oprire

[2-3] Maneta dispozitivului de blocare a ca-
potei de protectie

[2-4] Manere

[2-5] Stut de aspirare
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Imaginile specificate se regasesc la inceputul
manualului de utilizare in limba germana.

Unele accesorii ilustrate sau descrise nu sunt
incluse in pachetul de livrare.

6 Punereain functiune

& @ AVERTISMENT

Tensiune sau frecventa inadmisibila!

Pericol de accidentare

» Tensiunea din retea si frecventa sursei
electrice trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta cu date tehnice.

» |n America de Nord nu pot fi utilizate decat
masini Festool cu o tensiune de 120 V/
60 Hz.

6.1 Pornirea/Oprirea

Comutatorul [2-2] are rol de comutator de por-
nire/oprire (apasare = PORNIRE, eliberare =
OPRIRE).

Pentru functionarea continua, comutatorul de
pornire/oprire poate fi inchis cu ajutorul buto-
nului de fixare [2-1]. Prin apdsarea inca o data
pe comutatorul de pornire/oprire, sistemul de
blocare este din nou decuplat.

7 Reglaje

& @ AVERTISMENT

Pericol de ranire si de electrocutare

» [nainte de efectuarea de lucrari la masina,
scoateti Tntotdeauna fisa de retea din priza
de alimentare electrica!

7.1 Blocul electronic

Sistem de reglare a turatiei

Turatia poate fi reglata progresiv cu ajutorul ro-
titei de reglare [1-11]1Tn domeniul de turatie
(consultati sectiunea Date tehnice).

Astfel, aveti posibilitatea de a regla in conditii
optime viteza de taiere in functie de materialul
respectiv.
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Material Diametru de frezare material
[mm] de taiere
10-30 30- 50-89 recoman-
dat
50
Treapta rotitei de regla-
re
Lemn de b-4 5-3 3-1  HW(HSS)
esenta ta-
re
Lemn de 6-5 6-4 5-3  HSS (HW)
esenta
moale

Placiaglo- 6-5 6-4 4L-2 HW
merate din

aschii de

lemn, aco-

perite

plastic 6-4 6-3 3-1 HW
Aluminiu 3-1 3-1 2-1  HSS (HW)

Gips-car- 2-1 1 1 HW
ton

Siguranta termica

Tn cazul unei temperaturi prea ridicate a moto-
rului, se reduc alimentarea electrica si turatia.
Scula electrica continua sa functioneze numai
cu putere redusa, pentru a permite racirea ra-
pida prin intermediul sistemului de ventilatie a
motorului. Dupa racire, scula electrica revine
automat la regimul de functionare.

Protectia impotriva repornirii

Protectia anti-repornire incorporatd impiedica
repornirea automata a sculei electrice dupa o
intrerupere a curentului cand comutatorul de
pornire/ oprire este apasat. In acest caz, scula
electrica trebuie mai intai deconectata si apoi
din nou conectata.

Datorita protectiei impotriva repornirii montate,
scula electrica nu poate fi conectata si deco-
nectata prin intermediul unui modul extern de
comutare.

Frana

Scula OF 2200 EB este dotata cu o frana elec-
tronica. Dupa deconectare, arborele principal
impreuna cu scula este franat electronic pentru
a ajunge in stare de repaus in aproximativ 2 se-
cunde.



Inlocuirea accesoriului

7.2
/N PRECAUTIE

Pericol de ranire cauzat de accesoriul fier-

binte si ascutit

» Nu utilizati scule tocite si defecte.

» Purtati manusi de protectie la manevrarea
accesoriilor.

Pentru inlocuirea accesoriului, asezati scula
electrica pe o parte.

Actionati butonul de oprire a axului [3-1] numai
cand scula electrica este deconectata.

Introducerea accesoriului

= Introduceti scula de frezare ([3-4] si [3A-1])
cat mai departe posibil, cel putin pana la
marcajul N de pe coada frezei, in bucsa
elastica de prindere [3A-2] deschisa.

(i) Daca bucsa elastica de prindere [3A-2] nu
este vizibila din cauza piulitei olande-
ze [3A-3], scula de frezare trebuie intro-
dusa n bucsa elastica de prindere cel pu-
tin atat de departe incat marcajul N s3
nu se mai suprapuna peste piulita olande-
za.

» Apasati comutatorul pentru butonul de opri-
re a axului [3-1] de pe partea stanga [B].

= Strangeti ferm piulita olandeza [3-3]1 cu o
cheie fixa cu cap deschis de 24 mm.

@ Butonul de oprire a axului blocheaza arbo-
rele motorului intr-o singura directie de
rotatie. De aceea, cheia fixa nu trebuie
desprinsa la deschiderea, respectiv inchi-
derea piulitei olandeze, ci poate fi deplasa-
ta Tnainte si Tnapoi ca un clichet.

Scoaterea accesoriului

- Tmpinge’;i in sus aparatoarea impotriva as-
chiilor [3-2] pana cand se fixeaza.

» Apasati comutatorul pentru butonul de opri-
re a axului [3-1] de pe partea dreapta [Al.

= Slabiti piulita olandeza [3-3] cu o cheie fixa
cu cap deschis de 24 mm pana cand simtiti
o rezistenta. Depasiti rezistenta rotind in
continuare cheia fixa cu cap deschis.

» Scoateti masina de frezat.

7.3 inlocuirea bucselor elastice de prindere

Sunt disponibile bucse elastice de prindere

pentru urmatoarele diametre ale cozii: 6,0 mm;

6,35 mm; 8,0 mm; 9,53 mm; 10,0 mm; 12,0 mm;

12,7 mm.

- Tmpinge’;i in sus aparatoarea impotriva as-
chiilor [4-2] pana cand se fixeaza.

Roméana

» Apasati comutatorul pentru butonul de opri-
re a axului [4-1] de pe partea dreapta [Al
= Desurubati complet piulita olandeza [4-3] si
scoateti-o Tmpreuna cu bucsa elastica de
prindere [4-4]. Nu separati niciodata piulita

olandeza de bucsa elastica de prindere,
deoarece acestea formeaza o unitate.

» Introduceti o noua bucsa elastica de prinde-
re in arborele principal numai cu piulita
olandeza atasata si fixata.

» Insurubati usor piulita olandez3. Nu stran-
geti daca nu este introdusa nicio masina de
frezat!

7.4 Reglarea adancimii de frezare

Reglarea adancimii de frezare se realizeaza in
doua etape:

Reglarea punctului zero

= Deschideti parghia de strangere [5-2] astfel
incat limitatorul de reglare a adanci-
mii [5-3] sa se poata deplasa liber.

» Asezati masina de frezat pe o suprafata pla-
na (suprafatd de referinta). Deschideti buto-
nul rotativ [5-1] si ap3asati in jos scula elec-
trica pana cand masina de frezat se aseaza
pe suprafata.

» Strangeti ferm scula electrica Tn aceasta
pozitie, inchizand butonul rotativ [5-1].

» Apasati limitatorul de reglare a adanci-

mii [5-3] spre unul dintre cele trei opritoare
fixe ale opritorului rotativ in trepte [5-4].

~ Impingetiin jos indicatorul [5-51, astfel in-

cat sa indice pe scala [5-7]1 0 mm.

Daca pozitia zero nu este corecta, aceasta
poate fi corectata cu surubul [5-6] de pe
indicator.

Doua dintre cele trei opritoare fixe [7] (A si B)
pot fi reglate individual pe inaltime cu ajutorul
unei surubelnite.

@ Opritorul fix C are un platou pentru frezare
preliminara - consultati capitolul

Definirea adancimii de frezare

» Tragetiin sus limitatorul de reglare a adan-
cimii [6-6] pana cand indicatorul [6-2] indi-
cd adancimea de frezare dorita.

» Strangeti ferm limitatorul de reglare a
adancimii in aceasta pozitie cu parghia de
stréangere [6-3].

» Deschideti butonul rotativ [6-1].

Scula electricd este acum in pozitia initiala.

» Daca este necesar, reajustati adancimea de
frezare prin rotirea rotitei de reglare [6-8].
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@ Prin rotirea rotitei de reglare cu o linie de
marcare, adancimea de frezare se modifi-
ca cu 0,1 mm. O rotatie completa este de
T mm.

Inelul scalar [6-7] poate fi rotit separat,
pentru a-l aduce in pozitia ,zero”.

Cele trei marcaje [6-4] indica pe mu-

chia [6-5] domeniul maxim de reglaj al ro-
titei de reglare (20 mm) si pozitia centrala.

7.5 Frezarea preliminara/Frezarea fina

Opritorul fix C dispune de doua niveluri de opri-
re cu o diferenta de indltime de 2 mm. Acest
permite frezarea in doud etape a adancimii de
frezare setate cu opritorul C:

Frezarea preliminara
» Coborati scula electrica pana la nivelul de
oprire [7-1].

Frezare finala
» Coborati scula electrica pana la nivelul de
oprire [7-2].

@ Lucrarile de frezare pot fi executate rapid
cu o adancime mare de frezare si, totusi,
cu o calitate optima a suprafetei. Adanci-
mea finala de frezare este determinata de
reglarea nivelului de oprire [7-2].

7.6 Reglajul fin pentru prelucrarea
muchiilor

Scula electrica dispune de un reglaj fin special

pentru utilizarea sculei de frezare cu ghidaj pe

rulment cu bile. Astfel, se poate regla,

de exemplu, intr-un mod rapid si usor, o tranzi-
tie exacta Tn cazul rotunjirii muchiilor fara pla-

tou, consultati imaginea [8].

Reglarea cu precizie a adancimii de frezare

» Maiintai, reglati grosier adancimea de fre-
zare.

» Efectuati frezarea de proba.

Deschideti parghia de strangere [9-2].

» Apasati limitatorul de reglare a adanci-
mii [9-3] spre opritorul fix C [9-5].

» Strangeti ferm limitatorul de reglare a
adancimii cu excentricul [9-4] pe opritorul
in trepte (rotiti in sens orar).

= Inchideti parghia de strangere [9-2].

Deschideti butonul rotativ [9-1].

= Prin rotirea rotitei de reglare [9-6] reglati
cu precizie adancimea de frezare.

Y

|

Reglarea adancimii de frezare in ambele
directii este posibila datorita cuplarii limi-
tatorului de reglare a adancimii cu oprito-
rulin trepte.
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= Inchideti butonul rotativ [9-11.

= Deschideti excentricul [9-4] (rotiti in sens
antiorar).

» Daca este necesar, efectuati frezari de pro-
ba si reglaje suplimentare.

7.7 Aspiratorul

& AVERTISMENT

Periclitare a sanatatii din cauza pulberilor

» Nu lucrati niciodata fara un aspirator.

» Lucrati numai cu o aparatoare impotriva
aschiilor [10-2] functionala.

» La efectuarea lucrarilor cu degajare de
praf, purtati o masca de protectie respira-
torie.

» Respectati dispozitiile nationale.

La stuturile de aspirare [10-4] se poate racorda
un aspirator Festool cu un furtun de aspirare cu
diametrul de 36 mm sau 27 mm (este recoman-
dat diametrul de 36 mm datorita pericolului mai
mic de infundare).

Atasati stutul de aspirare [10-4] asa cum este
prezentat in imagine [10]. Stutul de aspirare
poate fi rotit in zona [10-3].

ATENTIE! Daca nu se utilizeaza un furtun de
aspirare antistatic, se poate produce o incarca-
re statica. Utilizatorul poate fi electrocutat iar
blocul electronic al sculei electrice se poate de-
teriora.

Aparatoarea impotriva aschiilor

Aparatoarea Impotriva aschiilor [10-2] poate fi

fixatad intr-o pozitie superioara, de exemplu,

pentru inlocuirea frezei.

» Impingetiin sus aparatoarea impotriva as-
chiilor pana cand se fixeaza sau apasati
scula electrica in jos pana opritor.

Pentru a imbunatati eficienta aspirarii, coborati

aparatoarea impotriva aschiilor in timpul lucru-

Lui.

= Apdsati maneta [10-1]in directia méaneru-
Lui.

Deflector de aschii KSF-OF

Cu deflectorul de aschii KSF-OF [11-1] (acce-
soriu partial] poate fi crescutd eficienta aspira-
rii Tn timpul frezarii muchiilor. Diametrul ma-
xim posibil de frezare este de 78 mm.
Montarea se realizeaza similar cu montarea
inelului de copiere, consultati capitolul

Capota poate fi taiata cu un ferastrau cu coarda
de-a lungul canelurilor [11-2] si, astfel, dimen-
siunea acesteia poate fi redusa. Deflectorul de
aschii poate fi apoi utilizat Tn cazul razelor inte-



rioare cu o dimensiune minima de pana la
92 mm.

8 Lucrul cu scula electrica

in timpul lucrului, respectati toate in-
structiunile privind siguranta specificate
anterior si tineti cont de urmatoarele reguli:

- Apropiati scula electrica de piesa de prelu-
crat numai in stare conectata.

- Inainte de a incepe lucrul, asigurati-va c3
parghia de strangere [1-6] este inchisa, iar
excentricul [1-7] este deschis.

-  Fixati piesa de lucru, astfel incat sa nu se
poata misca pe parcursul prelucrarii.

- Intimpul lucrului, tineti scula electric3 in-
totdeauna cu ambele maini, de manere-
le [2-4]. Aceasta este conditia necesara
pentru lucrul precis si pentru taierea cu in-
trare directa in material.

- Frezati numai in sens opus (directia de
avans a sculei electrice in directia de taiere
a sculei, imagine [15]).

8.1 Frezare

» Reglati adancimea de frezare dorita, con-
sultati capitolul
» Conectati scula electrica.

» Deschideti butonul rotativ [1-3].

» Apasatiin jos scula electrica, pana la opri-
tor.

» Strangeti ferm scula electrica in aceasta
pozitie, inchizand butonul rotativ [1-31.

» Patrundeti lent si uniform in piesa.

» Executati operatia de frezare.

» Deschideti butonul rotativ [1-3].

» Deplasati lent in sus scula electrica, pana la

opritor (iesire la suprafata).
» Deconectati scula electrica.

8.2 Frezare cu limitator paralel

Limitatorul paralel (accesoriu partial] este utili-
zat pentru lucrarile de frezare executate para-
lel cu muchia piesei.

= Strangeti cele doua bare de ghidare [12-4]
cu cele doud butoane rotative [12-2] de pe
limitatorul paralel.

» Introduceti barele de ghidare pana la di-
mensiunea dorita in canelurile placii de
sprijin cu maner si strangeti-le cu butonul
rotativ [12-1].

Reglaj fin

» Deschideti butonul rotativ [12-7] pentru a

efectua un reglaj fin cu ajutorul rotitei de
reglare [12-5].
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Tn acest scop, inelul scalar [12-6] are o sca-
la de 0,1 mm. Daca rotita de reglare este ti-
nuta ferm, inelul scalar poate fi rotit sepa-
rat, pentru a-l aduce in pozitia ,.zero”. Sca-
la [12-3] indica reglarea in milimetri.

» Dupa efectuarea reglajului fin, inchideti bu-
tonul rotativ [12-7].

= Reglati cele dou3 falci de ghidare [13-3]
astfel incat distanta acestora fata de masina
de frezat sa fie de aproximativ 5 mm. Pen-
tru aceasta, deschideti suruburile [13-2] si
strangeti-le la loc dupa efectuarea configu-
rarii.

» Numai la frezarea pe muchie: impingeti
aparatoarea de aspirare [13-1] din spate
pana cand se fixeaza pe limitatorul paralel
si racordati la stutul de aspirare [13-4] un
furtun de aspirare cu diametrul de 27 mm
sau de 36 mm. In mod alternativ, lasati fur-
tunul de aspirare racordat la stutul de aspi-
rare al sculei electrice.

8.3 Frezarea de copiere

Pentru lucrarile de frezare cu sabloane este
utilizata masina de frezat cu inel de copiere
montat (accesoriu).

@ Inele de copiere pot fi utilizate cu sabotul
de protectie inclus in dotarea de serie.
Pentru imbunatatirea suportului este dis-
ponibil, ca accesoriu, un sabot de protectie
special.

Introducerea inelului de copiere

/N PRECAUTIE

Pericol de accidentare

0 scula de frezare prea mare poate cauza

deteriorarea inelului de copiere si poate

provoca accidente.

» Asigurati-va ca scula de frezare se potri-
veste in orificiul inelului de copiere.

» Asezati scula electrica lateral, pe o suprafa-
ta stabila.

» Deschideti maneta [14-4].

» Scoateti sabotul de protectie [14-11.

» Eliberati maneta [14-4].

» Introduceti inelul de copiere [14-3]1n pozi-
tia corecta in placa de sprijin cu maner.

» Introduceti sabotul de protectie cu lamele-

le [14-2]in placa de sprijin cu méner.
» Apasati sabotul de protectie pana cand se
fixeaza in placa de sprijin cu maner.
Suprapunerea Y (imaginea [15]) a piesei cu sa-
blonul se calculeaza dupa cum urmeaza:

29



Roméana

Y = (g inel de copiere - ¢ masina de frezat)/2
8.4 Frezarea muchiilor

Pentru prelucrarea muchiilor sunt utilizate
scule de frezare cu ghidaj pe rulment cu bile in
scula electrica. Scula electrica este ghidata
astfel incat ghidajul pe rulment cu bile ruleaza
pe piesa.

Tn cazul prelucrarii muchiilor, utilizati intot-
deauna deflectorul de aschii KSF-OF pentru a
imbunatati aspirarea.

8.5 Frezarea cu sistemul de ghidare FS

Sistemul de ghidare (accesoriu partial] usurea-

za frezarea canelurilor drepte.

» Fixati sina de ghidare cu clemele de fixa-
re [16-4] pe piesa.

= Introduceti sabotul de protectie [16-3] pen-
tru adaptorul pentru sina de ghidare in pla-
ca de sprijin cu maner a masinii de frezat
(consultati capitolul 8.4). Acest sabot de
protectie dispune de un platou care com-
penseaza inaltimea sinei de ghidare.

» Strangeti cele doua bare de ghidare [16-6]
cu butoanele rotative [16-5] si [16-9] de pe
adaptorul pentru sina de ghidare.

= Deschideti butonul rotativ [16-1].

= Introduceti barele de ghidare [16-6]1n ca-
nelurile placii de sprijin cu maner.

» Asezati masina de frezat impreuna cu adap-
torul pentru sina de ghidare pe sina de ghi-
dare.

» Daca este necesar, reglati cu o surubelnita,
la ambele falci de ghidare [16-2], jocul
adaptorului pentru sina de ghidare pe sina
de ghidare.

» Deplasati masina de frezat de-a lungul ba-
relor de ghidare pana la distanta dorita in-
tre scula de frezare si sina de ghidare. Asi-
gurati-va ca exista o distanta de siguranta X
- imaginea [16] de 5 mm intre muchia fron-
tala a sinei de ghidare si masina de frezat,
respectiv canelura.

= inchideti butonul rotativ [16-11.

Deschideti butonul rotativ [16-101].

= Prin rotirea rotitei de reglare [16-7] reglati
cu precizie distanta X. Tineti ferm rotita de
reglare [16-7], pentru a roti separat sca-
la [16-8]1n pozitia ..zero”.

~ inchideti butonul rotativ [16-10].

8.6 inlocuirea sabotului de protectie

y

Festool ofera pentru diferite aplicatii de lucru
saboti de protectie speciali (accesorii).

» Asezati scula electrica lateral, pe o suprafa-
ta stabila.
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Deschideti maneta [14-4].

Scoateti sabotul de protectie [14-11.
Eliberati maneta [14-4].

Introduceti sabotul de protectie cu lamele-
le [14-2]in placa de sprijin cu maner.
Apasati sabotul de protectie pana cand se
fixeaza in placa de sprijin cu maner.

yvevyy

y

La prima utilizare a sabotului de protectie:
Indepartati folia de protectie!

9 Intretinerea siingrijirea

/N /I  AVERTISMENT

Pericol de ranire si electrocutare

= inainte de efectuarea oricaror lucrari de in-
tretinere si de Tngrijire, scoateti intotdeau-
na fisa de retea din priza de alimentare
electrica!

= Toate lucrarile de Intretinere curenta si de
reparatii care necesita deschiderea carca-
sel trebuie realizate doar de un atelier au-

torizat al serviciului pentru clienti.

o

'ﬁvw ti si reparatiile pot fi asigurate nu-

‘@’ mai de producator sau de atelierele

de service. Pentru cel mai apropiat
sediu, accesati: www.festool.ro/

Serviciile de asistenta pentru clien-

service

Utilizati numai piese de schimb ori-
ginale Festool! Pentru codul de co-
manda, accesati: www.festool.ro/
service

EKAT .

Aparatul este dotat cu carbuni speciali cu auto-
deconectare. Daca acestia sunt uzati, are loc o
intrerupere automata a alimentarii electrice, iar
aparatul intra in stare de repaus.

Tineti cont de urmatoarele observatii:

» Daca trebuie sa inlocuiti cablul de alimenta-
re electrica al sculei electrice, acesta tre-
buie inlocuit de catre producator sau la un
atelier autorizat al serviciului de asistenta
pentru clienti pentru a evita pericolele.

» Dispozitivele de protectie si piesele deterio-
rate trebuie sa fie reparate sau inlocuite
conform prevederilor in cadrul unui atelier
de specialitate autorizat daca nu exista alte
specificatii in manualul de utilizare.

» Pentru asigurarea circulatiei optime a aeru-
lui, mentineti in permanenta libere si curate
orificiile de ventilatie ale carcasei.



10 Accesorii

Utilizati numai accesorii originale Festool. Uti-
lizarea de accesorii de calitate inferioara si de
la alta marca poate comporta un pericol ridicat
de ranire si crea excentricitati considerabile ca-
re reduc calitatea rezultatelor de lucru si cresc
gradul de uzura a sculei electrice.

Codurile de comanda pentru accesorii si scule
pot fi consultate Tn catalogul Festool sau pe in-
ternet, la adresa www.festool.ro.

11 Mediul inconjurator

Nu eliminati aparatul impreuna cu de-

seurile menajere! Aparatele, accesoriile

si ambalajele trebuie sa fie eliminate
ecologic pentru a putea fi reciclate. Respectati
dispozitiile nationale aflate in vigoare.
Numai pentru UE: Conform directivei europene
privind aparatele electrice si electronice uzate
si transpunerea in legislatia nationala, sculele
electrice trebuie sa fie colectate separat si de-
puse la centre de reciclare in conformitate cu
normele de mediu.

Informatii de REACH: www.festool.com/reach

Roméana
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